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EEN KORTE OPMERKING OVER DE GENESE 
EN DE VERSPREIDING VAN KOPERERTSEN 


OP HET EILAND CURACAO 
DOOR Dr. Ir. G. J. H. MOLENGRAAFF 


In de literatuur over koperertsen op de standpunt bezien — niet zonder be- 


plantage Savonet is uitsluitend sprake van 
het voorkomen varı deze ertsen in 
diabaas. 

Ook in de gesteente-verzamelingen van 
Curacao zijn de gesteenten met koper- 
ertsen van Savonet geetiketteerd als 
diabaas. 

Prof. J. H. Kloos heeft onderzocht de 
gesteenten, die verzameld zijn door Prof. 
K. Martin op de Benedenwindsche eilan- 
den. Hij heeft beschreven een korreligen 
kwartsdiabaas met malachiet van Savo- 
net!). De vindplaats van dit gesteente 
igt ten Zuid-Oosten van den St. Chris- 
toffelberg, niet ver van Paradera?). 

Zoo lang een diepte-gesteente niet op 
de plantage Savonet was aangetroffen, 
zou men hebben kunnen aannemen dat, 
ijdens de stolling van het diabaasmagma, 
xoperhoudende mineralen zijn uitgekris- 
alliseerd. 

Oberbergrath C. B. R. Stifft?) vermeldt 
jet voorkomen van koperertsgangen in 
len diabaas. De inhoud van deze gangen 
ou bestaan uit: calcliet met cupriet, 
'halcosien, malachiet en gedegen kop:r. 
De aanwezigheid van gangen is moeilijk 
e verklaren in verband met de veronder- 
telling, dat. de diabaas de ertsbrenger is. 

Indien inderdaad de diabaas primaire 
<operhoudende mineralen heeft bevat zou 
lit — van uit een economisch-geologisch 


teekenis zijn. 

De diabaas neemt op Curacao een 
groot gebied in, zoodat de zöne van super- 
gene kopersulfiden in den diabaas ook 
van groote uitgestrektheid zou kunnen 
ziin. Onderzoekingen hebben echter ge- 
leerd, dat de ‚diabaas’” slechts in een 
bepaald gebied in het Noordwesten van 
Curacao koperertsen bevat. Deze tegen 
strijdigheid en het vinden van intrusieven 
augietdioriet op de plantage Savonet 
waren voor mij aanleiding na te gaan, of 
de korrelige diabazen uit het kopererts- 
district op Savonet inderdaad diabazen zijn. 

Bij dit onderzoek is mij gebleken, dat al 
de korrelige diabazen met koperertsen op 
Savonet autogemetamorphoseerde augiet- 
diorieten zijn. De diabaas is dus niet de 
ertsbrenger, maar de augietdioriet. 

Tijdens de Laramide orogenese had een 
intrusie van augietdioriet in den diabaas 
plaats. Waar in het Noordwesten varı 
Curacao door denudatie de koepel var 
het anticlinorium is blootgelegd, komt de 
autogemetamorphoseerde augietdioriet om- 


1) J. H. Kloos, Untersuchungen über Gesteine und Mine- 
raliön aus West-Indien, Beitrage zur Geologie von Nieder- 
ländisch West-Indien und angrenzende Gebiete, Band 1, 
1887—1889, blz. 75—76. 

2) K Martin, Geologische Studien über Niederländisch 
West-Indien, 1887, blz. 137. 

3) ©. B. R. Stifft,“Glegnostische beschrijving van het 
eiland Curacao, Augustus 1827. (De titel is mij alleen in 
het Nederlandsch bekend). 
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ringd door diabaas voor den dag). Het 
voorkomen varı de koperertsen is dus in 
het N.W. van Curacao beperkt tot het 
gebied, waar de as van het anticlinorium 
zö6 hoog lag, dat door latere denudatie 
de dioriet en de omringende diabaas aan 
den dag kwamen. In Oost-Curagao is 
ook een anticlinale as aauwezig, echteı 
komt daar geen augietdioriet voor. Waar- 
schijnlijk heeft daar de intrusie van het 
diorietmagma in den diabaas tot een lager 
niveau plaats gehad dan in Noordwest- 
Curacao, Intrusieve dioriet is waarschijn- 
ljk in de kern aanwezig, immers het 
ganggesteente komt wel in Oost-Curacao 
voor. 

Door de jongste opheffing van 65 M. 
van het eiland en door de recente daling 
van 5 M. van den oceaanspiegel werd de 
cementatiezöne oxydatiezöne. Gelet op het 
klimaat van Curacao is het niet te ver- 
wonderen, dat de afvoering varı de koper- 
ertsen uit de oxydatiezöne naar beneden 
toe slechts langzaam plaats vindt. Het 
mineragraphisch onderzoek door Ir. 
Schouten heeft dit bevestigd. Chalcosien 
gaat over in covellien en malachiet, wat 
op oxydatie wijst. Ook de vervanging van 
magnetiet door haematiet beschouwt hij 
als een proces, dat in de oxydatiezöne is 
begonnen (supergene martietissering). Zie 


Hol; 
„This 


Lindgren heeft eens gezegd: 


appears to be dependent upon t 
principles of magmatic differentiation fo 
the volatile constituents of the magm: 
from which the ore deposits have b 
formed have a tendency to rise to the roo; 


Fig. 1. Autogemetamorphoseerde augietdioriet No. 70, Coll. 
Martin c:c. chalcosien, bijna wit; c.v. covellien, grijs; ma, 
malachiet. donkerder grijs dan e.v., mg. magnetiet; h. 
haematiet; c.v. vervangt c.c.; ma. vervangt c.c. en e.v.} 
h. vervangt mg. 
Vergroot plm. 100 maal, gewoon opvallend licht. 
Foto Ir, C., Schouten 


of the intrusive or to accumulate in the 
cupolas of its upper parts.”’5) Het koper- 
erts-voorkomen van Curacao bevestigt 
deze uitspraak. 

4) Zooals te verwachten is komen de ganggesteenten 
van het augietdiorietmagma niet in de omgeving van den 


koepel van het anticlinorium voor. 
5) W. Lindgren, Mineral deposits, 2e Edition, 1919, blz. 548 


BODEMBEWEGINGEN IN NEDERLAND 


DOOR Dr. Ir. A. L. W. E. VAN DER VEEN 


De tektoniek van Nederland wordt be- 
heerscht door de teutoburger als oudere 
en de alpine als jongere overschuiving. 

De teutoburger storing houdt niet eer- 
biedig aan de grenzen van ons vaderland 
op, doch reikt voort tot in Engeland. 

Terwijl de alpine richting in de Bel- 
gische overschuiving langs Sambre en 
Maas tastbaar is, gaat ons land door alle 
eeuwen gebukt onder bodembewegingen 
in een evenwijdige richting, zoo ongeveer 
op de lijn: Wielingen—Biesbosch—Linge 
—Losser en weet men in Duitschland zeer 
goed, dat de Bentheimer streek lang niet 
getuigt van tektonische rust, veeleer tast- 
bare recente verschuivingen toont. Deze 
verschuivingen zijn daar van zoo in- 
grijpenden aard, dat het wel eens lood- 
brengers konden zijn, analoog aan het 
Akener gebied. 

Blijkbaar beteekent de zoo even ver- 
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melde liin een alpine overschuiving, al 
is deze ook niet zoo geweldig als de 
eerstgenoemde Belgische. 

De Bentheimer streek is kritiek ge- 
legen, want hier sleurt de alpine over- 
schuiving langs de teutoburger, zooals 
blijkt uit het oostwaarts afbuigen der 
neocoomzandsteen-banken door de plaat- 
sen: Losser — Gildehaus — Bentheim — 
Schüttorf. 

De alpine richting uit zich ook in de 
lijnen: 

Schokland—Vollenhoven, 

Marken—Urk, 

Enkhuizen—Lemmer, 

Medemblik—Stavoren, 

Wieringen—Zurig. 

De laatstgekozen dijkrichting voor den 
Zuiderzeepolder is daarom beter danhet 


!) Auteursrechten dezer mededeeling voorbehouden. 


vroegere plan. Of een mededeeling van 
mi) aan Dr. Ir. C. Lely daarop van in- 
vloed is geweest, zou een te ijdele ge- 
dachte zijn om te gelooven. Zooals men 
weet werd dit besluit genomen op het 
verloop van eb en vloed, dus minder 
met het doel om, zooals ik aanried: zoo 
min mogelijk storingen in dit Teutoburger 
gebied te snijden. De dijk zal nu staan 
op een der aantreden van een alpine 
storingstrap, snijdt geen verdere optreden. 

Niettemin blijven aan de dijkverdedi- 
ging der Zuiderzee-werken tektonische 
bezwaren verbonden: 

De driehoek Wieringen—Zurig—Stavo- 

ren ligt op een aantrede van het alpine 
overschuivingscomplex, analoog aan de 
Biesbosch; 
- Het gedeelte Wieringen—Stavoren— 
Vollenhoven—Schokland—Urk— Medem- 
blik ligt op den wortel van het Teutobur- 
ger woud. Waar de alpine richting de 
teutoburger begunstig, houden zich 
eilanden staande. 

Het overige deel vormt een kom, die 
vergelijkbaar is met het stroomgebied van 
de Regge. Ik noem hier niet de Vecht, 
want deze stroomt van Gramsbergen tot 
Mari@nberg dwars door de teutoburger 
storingen. 

Zooals men weet is mijn overtuiging, 
dat eerst de teutoburger en later de 
alpine overschuiving veroorzaakt werden 
door het draaien van Afri-Eur-Azie rechts 
om zijn zwaartepunt, hetgeen ook voor 
geologisch rhythme zeer langzaam ge- 
schiedde. 

Ik geloof dus niet aan continenten, 
die driiven in magma, gelijk ijsblokken 
in water. 

Het zijn en blijven bolschalen (geen 
bolsegmenten), die naar evenredigheid 
dunner zijn dan een eierschaal. 

Het totaalgewicht der continentale 
schalen is gelijk aan het totaalgewicht van 
het vloeibare water op aarde. 

De continenten glijden over nagenoeg 
horizontale vlakken, die slechts zichtbaar 
worden in de articulatiegebieden, de 
geoanticlinalen. 

Een magma of ander smeermiddel is 
daarbij welkom, doch niet noodzakelijk, 
daar de totaalmassa var water en land 
even groot is. 

Toch herinnert de toestand veel aan 
een oliedruklager. 

Het voortglijiden der continenten ge- 
schiedt even langzaam als het opplooien 


der ketengebergten en staat daarmede 
in oorzakelijk verband. 

Het arbeidsvermogen geleverd door 
elke verplaatsing in de watermassa, moet 
zich ten deele uiten in een langzame 
verplaatsing van de landmassa, al vor- 
men beide phasen geen in elkaar grij- 
pende tandraderen. 

De pool der landmassa ligt op 25° 
O.L. (Greenwich) en 8° 49 65” N.B. 

De pool der watermassa ligt op 205° 
Frinen Be41Y63r ZB: 

De pool der landmassa ligt dus noor- 
delijk, die der watermassa zuidelijk var 
den equator, wat de oorzaak is varı het 
verschijnsel der praecessie. 

Een tweede oorzaak voor de rotatie 
der continenten is dus misschien de 
neiging naar den praecessie-vrijen toe- 
stand. 

Al schuivende betreedt elk continent- 
deel zijn voorland, dat wordt overbelast 
en zinkt, terwijl het achterland herrijst 
en de rekgebieden het schouwspel wor- 
den van locale instortingen en vulkanisme. 

In elk eruptiefgebied houdt de samen- 
stelling der stollingsgesteenten verband 
met de gemiddelde samenstelling der 
doorbroken sendimenten. 

De stollingsgesteenten met meteorie- 
tisch karakter beneden de dynamometa- 
morphe zone (het glijdingsvlak), blijven 
grootendeels aan ’smenschen oog ver- 
borgen. 

Blijiken over een eeuw meridiaancor- 
recties noodig, dan heeft men aan con- 
tinentale verplaatsingen te denken, gelijk 
ik reeds 27 Februari 1912 zeide met be- 
trekking tot de zuidpunt van Californie. 

Daar de geodaesie afhankelijk is van 
meetpunten, die slechts zoogenaamd vast 
ziin (bijv. kerktorens), doch meestal een 
blijvende verplaatsing der drie coördina- 
ten door andere oorzaken ondergaan, is 


men vcorloopig op de astronomie aan 
gewezen. 

Zelfs verticale bewegingen, zoo onbe- 
twistbaar voor onze Vlaamsche buren, 
kunnen in ons land niet door waterpas- 
sing gevolgd worden. » ! 

Toen de teutoburger overschuiving voor 
het eerst intrad, had ze vermoedelijk de- 
zelfde richting als de alpine overschuiving 
thans. 

Sinds dien bedraagt de rotatie varı 
Afri—Eur—Azie dus ongeveer 45°. 

Een geologisch etmaal is dan acht maal 
het tijdsverloop tusschen teutoburger en 
alpine overschuiving. 

Alle sedimenten zijn na een geologisch 
etmaal eerst dynamometamorph gewor- 
den en daarna gesmolten. 

Van de organismen kennen we slechts 
die uit het laatste etmaal, zoo ongeveer 
beginnend met den triboliet. 

De teutoburger snijdt de alpine over- 
schuiving onder 45° en vormt dus tevens 
de glijdingsrichting voor de alpine druk- 
king, welke harerzijds rechthoekige tra- 
jector is op de alpine overschuiving, haar 
potentiaalvlak. 

Daar de weerstand niet overal gelijk is, 
ontstaan volgens de alpine drukking 
scheuren zonder overschuiving, bekend als 
alpine verschuivingen. 

De tektoniek van ons vaderland kan 
schematisch worden voorgesteld door een 
quadratisch weefsel, met: 

de schering volgens de alpine verschui- 
vingen (Bingen—Bonn); 

den inslag volgens de alpine overschui- 
vingen (Namen—Luik), 

diagonaaldraden volgens de teutoburger. 
overschuiving (Urk-Onrust); 

terwijl ook de andere diagonaaldraden, 
(loodrecht op de teutoburger) niet geheel 
mogen ontbreken (Vecht tusschen Grams- 
bergen en Marienberg). 


’s-Gravenhage, 27 December 1929. 


BENTONITE 


Dit voor velen nog onbekend gesteente 

bestaat voor minstens uit 75% uit de 
kristalliine mineralen montmorrillonite of 
beidellite. Zij hebben een mika-achtig 
voorkomen en bestaan resp. uit: 
(AlgCa) O Al,O, 5 SiO, + 8 H,O en 
ALO, 3 SiO, -5 4 H;O. De Al,O, kan 
vervangen zijn door andere oxyden en 
het H,O door oxyden van alkalien en 
alkalische aarden. 
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Het bestaan van een kleiachtige massa, 
die met water bevochtigd op zachte zeep 
gelijkt en daarom ook wel minerale zeep 
of zeepklei genoemd wordt, was reeds 
geruimen tijd bekend. Oude rapporten’ 


!) Over de winning, de bereiding, de eigenschappen en 
het gebruik van dit voor industrieele doeleinden steede 
meer belangrijk wordend gesteente is door C. W. Davis 
en H. C. Vacher uitvoerig geschreven in Technical Paper 
438, Bureau of Mines U.S.A. Aan dit artikel zijn de hier 
vermelde gegevens ontleend. 


- gewagen varı een dergelijke substantie, 
_ die men vroeger op de posten aan de 
- Hudsonbaai gebruikte voor het wasschen 
var dekens. De eerste verschepingen van 
dit materiaal voor commercieele doelein- 
den hadden plaats in 1888. Afkomstig 
- van het fort Benton in Wyoming U.S.A. 
 kreeg het den naam van bentonite. In 
dien tijd bracht het $ 25.— per ton op, 
later liep de prijs terug tot $ 5.—, om in 
- de laatste jaren weer op de oude 'hoogte 
te komen. 


Het bentonite komt voor in lagen van 
enkele centimeters tot een en meerdere 
- meters dikte, hoofdzakelijk in het tertiair, 
 maar ook wel in de mesozoische en pa- 
 laeozoische formaties. Volgens de tegen- 
woordige opvatting is het ontstaan door 
gedeeltelijke ontleiding van vulkanisch 
asch, tuf en lava bij het neervallen of 
het uitstroomen in streken met een voch- 
tig klimaat of in ondiep water. Hierbij 
werden de vulkanische massa’s ontleed 
in kiezelzuur en Al,O,, — in sommige ge- 
vallen ontstond ook nog Fe hydroxyde — 
terwijl de oplosbare zouten gedeeltelijk 
geabsorbeerd en gedeeltelijk uitgeloogd 
werden. Het gesteente bestaat uit een 
colloidale substantie vermengd met een 
 zeer fijn kristalliine massa en bevat als 
bijkomstige mineralen veldspaat, biotiet, 
kwarts, pyroxeen, zircoon en andere van 
vulkanische gesteenten afkomstige mine- 
- ralen. Het heeft over het algemeen de 
structuur van vulkanische asch of tuf. De 
dagzoom van het gesteente is zeer eigen- 
aardig; tengevolge varı de geringe vege- 
tatie en de bijzondere physische eigen- 
schappen, heeft deze n.l. een koraalach- 
tig voorkomen, hetgeen de opsporing ver- 
gemakkelijkt. 

De winning van het gesteente is over 
het algemeen eenvoudig. In den staat 
Wyoming wordt o.a. een 5 voet dikke 
laag ontgonnen, welke slechts door een 
dunne deklaag bedekt is. Nadat men deze 

 bovenlaag weggewerkt heeft, wordt het 
bentonite met een ploeg losgebroken en 
in wagens geladen. Vervolgens wordt het 
gedroogd en tot de vereischte fijnheid ge- 
malen, waarna het voor het gebruik ge- 
reed is. Te Ash Meadows in Californie 
ontgint de Standard Oil Cy. een laag van 
4 tot 12 voet dikte onder een dekterrein 
van 50 tot 100 voet. Het dekterrein be- 
staat uit zandsteen, klei en mergel. Het 
bentonite wordt door middel varı gale- 
rijen gewonnen, hierbij worden de hoofd- 


galerijen betimmerd. Het verkregen ma- 
teriaal wordt over houten vloeren. ge- 
spreid en door het omscheppen met hand- 
schoppen verpoederd en tegelijkertijd aan 
de lucht gedroogd. Vervolgens wordt het 
naar de raffinaderij verzonden. Vele 
andere afzettingen worden nog in de Ver- 
eenigde Staten gevonden en ontgonnen. 

Bijna alle bentonieten bevatten harde 
of zandige insluitsels. Alvorens het pro- 
duct voor het gebruik geschikt is, moeten 
deze onzuiverheden verwijderd worden. 
Gemalen bentonite is gewoonlijk lichtge- 
kleurd, varieerend van lichtgeel tot olijf- 
groen, maar het kan ook lichtrood, don- 
kerblauw tot zwart zijn, met de toename 
van het vochtgehalte wordt de kleur don- 
kerder. Gebrand, ziet het wit, lichtgeel of 
bruin uit. Pas gedolven heeft het een 
wasachtigen glans; bij het uitdrogen 
wordt het dof en poederachtig. 

Er zijn bentoniten, die een sterke affini- 
teit tot water hebben; zij kunnen tot 3 
maal het eigen gewicht of tot 10 maal 
hun volume aan water opnemen. Hier- 
mede gaat een opzwelling gepaard, die 
tot 10 maal de oorspronkelijke volume 
kan bedragen. Zij vormen dan glibberige, 
plastische en gelatineuze massa’s, die veel 
op zachte zeep gelijken. Met water ge- 
schud blijft het in de vloeistof gesuspen- 
deerd, tenziji genoeg electrolyten aan- 
wezig zijn, in welk geval de oplosbare 
zouten door dialyse uitgeloogd kunnen 
worden; het residu blijft in het water ge- 
suspendeerd. 

De volume-vermeerdering der bentoni- 
ten kan het gevolg zijn van lo. het 
finer worden der korrels, waaruit het 
materiaal bestaat, hetgeen plaats vindt, 
wanneer het in een vloeistof wordt ge- 
dompeld. Verschillende verzadigde zout- 
oplossingen kunnen deze volume-vermin- 
dering.der korrels belangrijk tegengaan. 
Smeerolie, kerosene en gasoline oefenen 
geen invloed uit op bentonite. 


20. het eigenlijke opzwellen. Proeven 
hebben geleerd, dat verschillende zouten 


dit opzwellen in water sterk kunnen 
tegengaan. De bentoniten kunnen bij 
het boren moeilijkheden veroorzaken. 


Teneinde deze tegen te gaan zou men het 
water bij het boren kunnen vervangen door 
kerosene of gasoline. Hierbiji moet men 
echter zorgen, dat in het boorgat geen 
water komt, daar dit aanleiding geeft tot 
de vorming van emulsies. Goedkoope zou- 
ten in verdunde oplossingen zijn. te ge- 
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bruiken om dit zwellen tegen te gaan, 
maar het instorten der wanden wordt 


hierdoor niet verhinderd. Met ver- 
zadigde oplossingen heeft men hiervan 
geen last. 


Door verhitting kunnen de bentoniten 
hunne colloidale eigenschappen verliezen. 
Eigenaardig is het, dat de temperatuur 
waarbij dit geschiedt, geringer is, naar- 
mate het vermogen om op te zwellen 
kleiner is. De bentoniten zijn in staat om 
kleurstoffen te absorbeeren. 

Met zwavel behandeld wordt van eenige 
bentoniten weinig, van de andere een 
groote hoeveelheid Al,O, opgelost. Men 
verdeelt ze daarom in 2 groepen, n.l. in 
bentoniten en subbentoniten. Voor com- 
mercieele doeleinden worden ze echter 
nog verder onderverdeeld, n.l. in: 

1o. Alkali bentoniten. Het zijn bento- 
niten met een alkali basis, die gemakke- 
liik te vervangen is. De eigenschappen 
van dit materiaal ondergaan na behande- 
ling met H,So, geen permanente ver- 
andering; aangezien het door latere toe- 
voeging van alkali-zouten en opvolgende 
dyalise weer tot den oorspronkelijken toe- 
stand kan komen. 

20. Alkali subbentoniten. De alkalibases 
ziin ook hier gemakkelijk te ontleden en 
weg te voeren. Na behandeling met 
So,H,; kunnen zij echter hunne oude 
eigenschappen niet meer terug krijgen. 

30. Alkalische aardbentoniten. Deze 
. komen overeen met de onder sub 1 ge- 
noemde. 

40. Alkalische aard-subbentoniten, zie 
de onder 20 genoemde bentoniten. 

De bentoniten, die gebruikt worden bij 
de olieraffinage, behooren tot dit type. 

De commercieele belangrijkheid van dit 
gesteente is te zoeken in de physische- 
(het absorbtie-adsorbtie vermogen, de in- 
werking op emulsies, gesuspendeerde 
stoffen en de oppervlakte-spanning) en 
chemische eigenschappen of in beide. 

Indien men water en olie goed dooreen 
schudt, dan wordt een emulsie van olie 
in water gevormd. Bij aanwezigheid var 
alkali-bentoniten verkrijgt men met ver- 
schillende olien (liinzaad-, katoenzaad- en 
smeerolie) een emulsie van water in olie. 
Na eenigen tijd scheidt zich op den bodem 
een laag zuiver water af, waarop de 
emuisie drijft. Bij lichte petroleumsoor- 
ten wordt het water, dat daarin eventueel 
voorkomt, door bentoniten opgenomen. 
Van deze eigenschap maakt men gebruik 
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bij het filtreeren van kerosene door .aafı 
de lucht gedroogde bentoniten. 

Het is bekend, dat zelfs het versprei- 
dingsvermogen van verschillende vloei- 
stoffen, dus het nat worden, bevordert. 
Bentonite heeft dezelfde eigenschap ten- 
gevolge van de verandering, die ontstaat 


in de oppervlaktespanning van hetvoor- 


werp of var de vloeistof of varı beide. 
Men vervangt daarom wel de zeepsub- 
stantie door dit materiaal. Het wordt dan 
ook gebruikt in verschillende zuiverings- 
middelen. Deze zuiveringsmiddelen, die 
bentonitze bevatten, worden in Amerika 
en in Engeland verkocht en werden in 
Duitschland gedurende den oorlog veel 
gebruikt. Alkali-bentonite geeft toiletzeep 
een bijzonder zacht gevoel. Het wordt 
ook wei gebruikt om de kleuren van 
textile stoffen helderder te maken en de 
teekening een grootere diepte te geven. 


Een zeer belangrijke eigenschap van de 
alkali-bentoniten is het vermogen om oude 
kranten te ontinkten. In the Forest Pro- 
ducts Laboratory te Madison Wis. heeft 
men een procede uitgewerkt, waardoor 
men tegenwoordig in staat is van boven- 
genoemde eigenschap practisch partij te 
trekken. Alkali-bentoniten gedragen zich 
in water als een negatieve celloide. 
Lampzwart in een weinig alkalische op- 
lossing is positief geladen en wordt daar- 
door het bentonite geabsorbeerd. Aange- 


zien het bentonite een grootere attractie 


heeft tot het carbon dan de papiervezels, 
kan men het papier van den inkt be- 
vrijden, zonder dat de kleur verandert. 
Aangezien het ontinkten van papier goed- 
kooper is, dan de bereiding van nieuw 
papier, kan dit procede& aanleiding geven 
tot het ontstaan varı een nieuwe belang- 
rijke industrie. Niet slechts zou hierdoor 
de vraag naar bentonite beduidend toe- 
nemen, doch het zou — en dat is een 
zeer voornaanmı punt — een groote be- 
sparing van de houtvoorraden, die reeds 
angstwekkend verminderen, beteekenen. 
Davis en Vacher berekenden n.l., dat men 
hierdoor in de Vereenigde Staten alleen 
jaarliiks 275.000 acres minder zou be- 
hoeven te kappen. Proeven hebben aan- 
getoond, dat men met een installatie voor 
de verwerking van 40.ton papier per dag 
een besparing van $ 15 per ton verkrijgt. 
De kosten van een installatie met een ca- 
paciteit van 30 ton per dag, benevens de 
loodsen voor het opslaan van het ver- 
kregen product voor een tijdsduur van 


_ 3 maanden worden op ca. $ 10.000 ge- 
_ schat, welk bedrag binnen het jaar reeds 
geheel afgeschreven zou kunnen worden. 
Dergeiijke installaties dienen natuurlijk 
in of bij groote steden gebouwd te 
worden. 

Tot nu toe wordt het meeste bentonite 
voor de raffinage var olien en vetten 
gebruikt. Aangezien men voor dit doel 
materiaal van gelijke samenstelling moet 
hebben, is hiervoor de ontginning van 
groote afzettingen noodig. 

Het bentonite wordt verder nog ge- 
bruikt voor tal van andere doeleinden, 
z.a. b.v. voor het ontharden varı water, 


voor de fabricage van pastelkrijtjes, enz. 
Wij zullen echter niet verder hierop in- 
gaan. 

. Dit belangrijke gesteente wordt behalve 
in de Vereenigde Staten nog aangetrof- 
fen in verschillende andere landen, o.a. in 
Canada, Mexico, Frankrijk en China. Of 
In onzen Oost-Indischen Archipel, waar 
de vulkanen bijzonder talrijk zijn, het 
bentonite ook gevonden wordt, wordt ner- 
gens vermeld. Wellicht, dat een der 
lezers van dit tijdschrift hierover nadere 
inlichtingen kan en wil geven. 


R- 


STOOT-VERZWAKKER VOOR MIJNKABELS 


In verband met de voortdurende ver- 
beteringen in technische constructies moge 
het van belang zijn, hier de aandacht 
te vestigen op een verbetering, die aan de 
mijndirecties zeer groote voordeelen kan 
verschaffen, doch tevens uit een veilig- 
heidsoogpunt aanbeveling verdient, iets 
wat zelden samengaat. 

Reeds langen tijd heeft men den slech- 
ten invloed varı stooten waargenomen 
op de duurzaamheid van mijnkabels. On- 
langs is een toestel uitgevonden, dat aan- 
gebracht wordt boven de koningstang, 
waarmede de kooi (lift) aan den mijn- 
kabel is bevestigd en waardoor het moge- 
lijik is gebleken, alle mogelijke stooten 
en plotselinge schokken, waaraan de 
kabel is onderworpen, zoodanig te ver- 
zwakken, dat de kabel daardoor een 2 ä 
3 maal langeren levensduur krijgt.!) 

De stootverzwakker wordt voorgesteld 
door fig. 1. 

Hierin stelt voor: a. = de verbinding 
van de koningstang met het dak van de 
kooi, b. = koningstang, c. — zuigerstang, 
d. = de verbinding van koningstang met 
zuigerstang, e. = cylinder, /. = zuiger 
met kanaal, g = veer, h. =ophangnokken, 
k. — kettingen van de ophanginrichting, 
l = dwarsstuk van de ophanginrichting, 
n = de gedeelteliik met stoot-verzwak- 
kende vloeistof gevulde tweede cylinder- 
ruimte, o = het kanaal tusschen de eerste 
en tweede cylinderruimte, p — ophang- 
kabel. 

Het grondbeginsel van dezen stoot-ver- 
zwakker is, dat hij voorzien is, ten eerste 
van een sterke stalen veer, die in staat 
is den totalen statischen last varı de kooi 
van de wagens met inhoud en van den 


onderkabel te dragen en bovendien de 
kracht van plotselinge stooten en schok- 
ken uit te houden en ten tweede var 
een zuiger, die zich in een onbevriesbare, 
stoot-verzwakkende vloeistof door der 
cylinder beweegt, zoodra de draag-veer 
door een stoot extra belast wordt. De 
cylinder hangt vertikaal boven de koning- 
stang en is aan twee horizontale nokken 


Fig. 1. 


opgehangen aan en tusschen de beide 
kettingen van de ophanginrichting. De 
zuigerstang is verbonden aan en vormt 
het verlengde van de koningstang. In den 
zuiger is een kanaal geboord, terwijl zich 
boven de cylinderruimte een tweede, on- 
diepe, ceylindrische ruimte bevindt, welke 
door middel van een kanaal in verbinding 
staat met de eerste cylinderruimte, welke 
geheel met de stoot-verzwakkende vloei- 


1) Stoszdämpfeinrichtung für Förderseilen von Dr. H. Hart. 
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stof is gevuld. De tweede cylinderruimte is 
slechts gedeeltelijk met die. vloeistof ge- 
vuld; het niet gevulde gedeelte dient voor 
de uitzetting van de vloeistof tengevolge 
van warmte, 

De vloeistof bestaat uit een mengsel 
van zuivere glycerine, gedistilleerd water 
en een weinig zuurvrije zachte zeep. 
Mineraal-olie zou ook gebruikt kunnen 
worden, doch deze olie-soort is meestal 
niet onbrandbaar en daarom niet aan te 
bevelen. 

Alle stooten worden nu op zachte wijze 
opgenomen door de veer en door de 
remmende vloeistof, welke laatste door 
middel varı de kanalen naar de tweede 
cylinderruimte uitwijken kan, zoodat hier- 
door de nadeelige invloed van den stoot 
op den kabel wordt te niet gedaan. 
Treden hierbii schommelingen van den 
zuiger en van de veer op, dan wordt de 
door de schommeling veroorzaakte ener- 
gie tengevolge van het stroomen van de 
vloeistof door de kanalen snel in warmte 
omgezet en vernietigd. 

De mijnkabels hebben zelf reeds een 
groote veerende en daardoor stoot-ver- 
minderende kracht. De stoot-verzwakker 
moet in staat zijn deze kracht belangrijk 
te kunnen vergrooten en zelfs in ongun- 
stige omstandigheden zoo mogelijk te 
kunnen verdubbelen, 

De grootste dynamische extra belastin- 
gen, tengevolge var het plotseling stop- 
zetten van de ophaalmachine, zooals bij 
. het omzetten aan de laadplaatsen en los- 
vloer onvermijdelijk is, treden op bij kor- 
ten kabel, d.w.z. aan den losvloer. Juist 
dan moet de stootverzwakker de geringe 
veerende kracht van dat korte kabelge- 
deelte tusschen losvloer en ophaalmachine 
kunnen verdubbelen. 

Teneinde de in het bedrijf optredende 
stooten te controleeren, is tusschen den 
eylinder en de koningstang nog een in- 
richting met sleepwijzer aangebracht, door 
welke de beweging van den zuiger in 
den cylinder tijdens het bedrijf zichtbaar 
wordt aangegeven. 

De eerste stoot-verzwakker werd op 
de Duitsche mijnen in 1924 in bedrijf 
genomen en werden hiermede dadelijk 
verschillende proeven genomen. Uiteraard 
kon echter eerst na langdurig gebruik 
. een oordeel worden gevormd over de 
werking hiervan. 

Hiervoor werden de uitwendige draad- 
breuken vastgesteld door onderzoek van 
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den kabel na korte termijnen.. Door ver- 
gelijking van het aantal draadbreuken van 
even lang gebruikte, gelijkwaardige 
kabels met en zonder stoot-verzwakker 
kon na verloop van jaren de gunstige 
werking van den stoot-verzwakker wor- 
den nagegaan. Hierbij bleek, dat bij 
dezelfde belasting, de kabel zonder stoot- 
verzwakker, na twee jaar in bedrijf te 
ziin geweest, 120 draadbreuken vertoonde 
en zooals gebruikelijk is, atgelegd moest 
worden, terwijl de kabel met stoot-ver- 
zwakker na twee jaar slechts 20 en na 
vier jaar slechts 50 draadbreuken vertoon- 
de, zoodat deze kabel zeer goed nog 
twee jaar had kunnen dienst doen. Hij 
werd echter afgelegd om een onderzoek 
te kunnen instellen naar de inwendige 
draadbreuken. Deze onderzoekingen zijn 
nog niet afgeloopen. 

Uit het voorloopige onderzoek van het 
middelste gedeelte van den kabel, waar 
het aantal uitwendige draadbreuken het 
grootst was, is gebleken, dat de over de 
kabelschijven loopende draden van buiten 
gedeelteliijik afgeplat waren. Inwendig 
vertoonde de kabel ’slechts twee draad- 
breuken, 


Een overeenkomstig stuk werd onder- 
zocht van een kabel, die twee jaren zon- 
der stootverzwakker had dienst gedaan. 
Dit stuk had 135 uitwendige en 14 in- 
wendige draadbreuken. Om den toestand 
van den kabel te kunnen beoordeelen, 
zou derhalve het aantal uitwendige draad- 
breuken een voldoende aanwijzing zijn 
geweest. 

Uit het bovenstaande blijkt ten duide- 
lijkste, ten eersie, dat door aanbrenging 
van een stoot-verzwakker de levensduur 
en veiligheid van den kabel belangrijk 
vergroot wordt, fen tweede, dat deze in- 
richting voldoende bedrijfszeker is, dank 
zii de nagenoeg hermetische afsluiting 
van den cylinder, waardoor zoo goed als 
geen vuil kan binnendringen en groote 
sliitage wordt voorkomen, fen derde, dat 
de aanschaffingskosten van het toestel 
reeds bij den eersten kabel terugge- 
wonnen worden. Daarbij komt, dat bij 
gebruik van een stoot-verzwakker, het 
opleggen van een nieuwen kabel met zijne 
onvermijdelijke daarmede gepaard gaande 
bedrijfsstoring, veel minder zal voor- 
komen. Verder zal men de kooi zonder 
gevaar met een grootere snelheid kunnen 
optrekken, daar juist de bij grootere snel- 
heid optredende heftige stooten door den 


stoot-verzwakker onschadeliik gemaakt 
worden. 

- Ten slotte zal men de toelaatbare, 
‚specifieke kabelbelasting in de toekomst 
kunnen vergrooten, zoodat door de beide 
laatstgenoemde factoren de vervoer-capa- 
eiteit van een schacht belangrijk grooter 
wordt. M. I. 


UII ANDERE BLADEN 


DE LIMBURGSCHE MIJNEN. 


Het totaal aantal arbeiders der Gezamen- 
lijke Steenkolenmijnen in Limburg op ı Jan. 
1930 bedroeg 26.684 ondergrondsch en 
10.992 bovengrondsch. 

De totale netto-productie der Gezamen- 
‚lijke“Steenkoleninijnen in Limburg gedurende 
de maand December 1929 bedroeg 
958.162,315 ton steenkolen. 

Het bedrijff werd gedurende de maand 
December 1929 op 24 dagen geregeld uitge- 
oefend. 


OOST BORNEO MI). 


De productie over December bedroeg 
19.980 (v.m. 20.149) kilo ton steenkolen 
en 15.300 (v.m. 15.000) kilo ton petroleum. 


PRUISISCHE STEENKOOLMIJNEN. 

Over de ontwikkeling van het kolenmijn- 
bedrijf in Pruisen zijn in de vergadering van 
den Landdag door den Pruisischen minister 
van Handel en Nijverheid mededeelingen ge- 
daan. De minister verklaarde, dat het kolen- 
mijnbedrijf in 1929 een bijzondere conjunc- 
tuur heeft doorgemaakt. De productie heeft 
 ongeveer 12 millioen ton meer bedragen dan 
in 1928 en 24 millioen ton meer dan in 
1913. De bruinkoolproductie is gestegen met 
ongeveer 8 millioen ton. De gunstige ont- 
wikkeling is ook aan de arbeiders ten goede 
gekomen, daar het loonpeil over het alge- 
meen gestegen is. De minister deelde werder 
nog mee, dat de beste voorbereiding voor 
een internationale kolenovereenkomst . de 
versterking is van de positie van den Duit- 
schen mijnbouw. 


WERELDVERBRUIK VAN TIN. 


De secretaris van de Tin Industrial Appli- 
cation Commission, welk lichaam samenwerkt 
met den Britschen bond tot het wetenschappe- 
lijk onderzoek van niet-jzerhoudende metalen, 
deelde heden mede, dat veelomvattende plan- 
nen voor onderzoek naar verdere technische 
mogelijkheden voor het aanwenden van tin, 
gedurende 1930 uitgevoerd zullen worden. 

Aangenomen wordt dat nieuwe verbruiks- 
mogelijkheden voor tin gevonden zullen wor- 
den, die den afzet van tin aanzienlijk kunner 
vergrooten. 


ENGELSCHE TINMAATSCHAPPIJEN. 


Een verdere stap in de rationalisatie van 
de tinindustrie is blijkens bericht uit Londen 
de oprichting van de Anglo-Nigerian Cor- 
poration met een kapitaal van £ 600.000, 
verdeeld in aandeelen van 2 sh. 

Deze oprichting beoogt de fusie van drie 
tinmaatschappijen die in Nigeria haar bedrijf 
uitoefenen, n.l. van de Anglo Nigerian "Tin 
Mines, de Nigerian Base Metals en de Nige- 
rian Power and Tin Fields. 

De nieuwe maatschappij zal de genoemde 
ondernemingen geheel overnemen en deze 
zullen tot liquidatie overgaan. 


TIN. 


In tegenstelling tot andere artikelen is 
bij tin het verbruik vrijwel onafhankelijk van 
den prijs. Onverschillig of de prijs van het 
tin, dat hoofdzakelijjk gebruikt wordt voor 
het maken van tinplaten, dubbel of half zoo 
groot ıs, op den prijs van automobielen zal 
het nauwelijks invloed hebben en een prijs- 
verhooging van £ 100 per ton tin beteekent 
slechts: een verschil van ı!/, cent per blad 
blik. 

Waar de behoefte aan tin slechts ge- 
leidelijik verandert, zoo schrjjft De Telegraaf 
verder, en de vraag nauwelijiks afhankelijk 
is van den prijs, wordt deze prijs hoofd- 


zakeliik bepaald door het aanbod en de 
productie van tin. 

En deze is sinds de goede jaren tusschen 
1925 en 1927, sterk gestegen. Terwijl in 
1925 en 1926 het verbruik de productie 
overtrof, veranderde dit in 1927 en 1928, 
terwijl de naar schatting voor 1929 geldende 
cijfers een stjgend surplus van de productie 
boven het verbruik aantoonen. 


Productie en verbruik van lin. 


Prod. Verbruik 
1923 = 125.100 ton 136.500 ton 
1924 . -1:10:.1005, 5 1315:000,, 
1925 . 140,000 ,4°753.5008,, 
1926 . 144-000 0, 167.400, 
1927 »7061:700° #,, 156.700, 
T920=, #182:000 E59 127:000%%,, 
7920. 192.1007 ,,, 185.000, 


De in de tweede helft van 1927 begonnen 
en met fluctuaties in 1928 voortgezette daling 
van den prijs van tin, is ook in 1929 verder 
gegaan. Vooral de laatste maanden hebben 
weer een aanzienlijke daling van den tinprijs 
te zien gegeven, die voornamelijk veroorzaakt 
werd door een vermindering van de vraag 
naar tin door Je fabrikanten van automo- 
bielen. 

Als gevolg van het ongunstige verloop van 
de tinprijzen gedurende de eerste helft van 
1929 werd op de in Juli gehouden_ inter- 
nationale tinconferentie besloten tot oprich- 
ting van een Tin Producers’ Association. 167 
Tinproduceerende maatschappijen, een totale 
jaarlijksche productie van 100.000 ton tin- 
erts, ongeveer 57 0% der wereldproductie, 
vertegenwoordigende, namen er aan deel. 

Het feit der oprichting van dit tinkartel 
gat reeds steun aan de markt, zoodat de 
prijzen stegen. Bovendien werd voordien 
reeds steun aan de markt verleend, doordat 
een .groep, waarin de Anglo-Oriental Cor- 
poration een groote rol speelde, trachtte 
groote partijen tin op te koopen. 

Het tinkartel kwam met restrictieplannen 
en deed spoedig te vergeefs pogingen om ook 
de buiten het kartel staande ondernemingen 
tot toetreden te bewegen. 

De scherpe prijsdaling der laatste maan- 
den heeft de tegenstanders van restrictie 
evenwel soepeler gemaakt. Op de in Decem- 
ber gehouden conferentie te Ipoh Perak wer- 
den de grondslagen voor de stabilisatie- 
politiek der Tin Producers’ Association 
goedgekeurd, terwijl er eveneens een fusie op 
handen is van leidende belangen in de tin- 
industrie, waarbij groote kapitalen betrok+ 
ken zijn. 


ZILVER. 


Sedert het boomjaar 1920, na den oorlog, 
toen de recordprijs van 87 d. bereikt werd, 
schijnt de zilvermarkt door het ongeluk ach- 
tervolgd te worden. In de jaren 1927 en ’28 
was de prijs van het zilver dan ook al ge- 
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daald tot een niveau, dat lag tusschen 2: 
en 28 d. De grootste slag kreeg de zilve: 
markt door de invoering van den gou 


standaard in Britsch-Indie, waardoor dit land 


als groot consument van zilver uitviel. W; 
heeft China langen tijd steun aan de markt 
verleend, doordat het als gevolg van de toe 
heerschende ongeregelde verhoudingen 


groote vraag naar,zilver ontwikkelde, doch 


toen de toestanden normaler werden en de 
behoefte aan zilver minder dringend was, 
werd ook deze steun aan de markt onttrok- 
ken, zelfs trad China, die de laatste drie 
jaar groote hoeveelheden zilver had opge- 
hoopt als verkooper op de markt. Boven- 
dien daalde de toch al reeds beperkte vraag 
naar zilver van Britsch-Indi& als gevolg van 
de daar te lande heerschende politieke on- 
rust en de stakingen in de Britsch-Indische 
katoenindustrie. 

Het behoeft dan ook niet te verwonderen, 
dat 1929 een dalend verloop van den zilver- 
prijs te zien geeft. In December daalde de 
prijs van het zilver zelfs tot beneden 23 d., 
terwijjl er geen factoren te noemen zijn, die 
recht geven om ‚voor de naaste toekomst een 
stijging van de vraag naar zilver te ver- 
wachten. 


MINES D’OR DE KILOMOTO. 


De goudproductie van de Kilomoto-mijnen 
over Dec. bedroeg 409 Kg. 431 gram, tegen 
287 Kg. 440 gram over Dec. 1928, derhalve 
ı21 Kg. 991 gram meer. Over 1928 produ- 
ceerden de ondernemingen van de Kilomoto 
3398 Kg. 874 gram. De productie is in 
1929 gestegen tot 3999 Kg- 790 gram, di. 
600 Kg. 946 gram meer. 

In 1928 waren in bedrijf ıı pletmolens en 
4 stampmolens, die te zamen 124.603 ton 
kwarts stampten en 645 Kg. 505 gram goud 
produceerden. Einde 1929 waren er 17 plet- 
molens en 4 stampmolens in bedrijf; er werd 
gestampt 216.335 ton kwarts, die 1109 Kg. 
61 gram opleverden. Er bestaat een plan 
om nog 13 nieuwe pletmolens, 4 stamp-, 
molens en een flottatie-fabriek te bouwen. 


MIJNBOUW MIJ. AEQUATOR. 
Verwerkt in December 7500 (v.m. 7400) 
ton erts, waaruit 938 (v.m. 966) K.G. zilver 
en 4070 (39.89) K.G. goud werden ge- 
wonnen. 


MIJNBOUW MiIJ. SILOENGKANG. 

In de 28 December te 's-Gravenhage ge- 
houden jaarlijksche algemeene vergadering 
van aandeelhouders in de N.V. Mijnbouw 
Maatschappij Siloengkang waren vertegen- 
woordigd 570 aandeelen, recht hebbende op 
72 sternmen. Wegens ongesteldheid van den 
president-commissaris, den Heer H. L. C. 
Petri, werd de vergadering gepresideerd door 
den oudsten commissaris, den heer C. A. 
de Meyier. 


E 


 Nadat het jaarverslag, de balans en de 
winst- en verliesrekening waren goedgekeurd 
vroeg een der aandeelhouders of reeds mee- 
gedeeld kon worden wat er staat in de cir- 
culaire, die het bestuur zich volgens het 
jaarverslag voorstelt binnenkort aan deaan- 
deelhouders foe te zenden. De voorzitter zegt, 
dat hoewel de circulaire nog niet definitief 
geredigeerd is en zeker niet voor het einde 
der volgende week in zee kan gaan, hij de 
aandeelhouders niet langer in de onzekerheid 
wil laten en waar thans om mededeelingen 
gevraagd wordt, wil hij deze niet langer 
onder zich houden. 

De voorzitter deelt dan mede, dat het 
kapitaal der Howie Gold Mines Ltd. groot 
is £& 400.000. Daarvan krijgt de Siloengkang 
& 43.000, d.i. f 175.000 in stukken van 
shilling ‘volgestort, of ongeveer 16 % van het 
kapitaal der Howie Gold Mines. 

De Howie Gold Mines exploiteeren. iwee 
concessies, n.l. de Palangki, die bestaat uit 
2619 H.A. alluvialen grond en de daarbjj 
aansluitende concessie Aber, groot 20.500 
acres. Het in exploitatie.te nemen rif is 
ı2 mijl lang en zal leveren 12.000.000 kub. 
yards kiezelzand, waarin voor 2 sh. per’ kub. 


yard goudwaarde zit. Aan het gouvernement 


moet op royalty basis 4 % der opbrengst 
betaald worden. 

In het Korintjie-district, waar deze con- 
cessies liggen, is een goudader gevonden van 
goede breedte en van goede alluvialiteit, zoo- 
dat naar de meening van vooraanstaande 
mijningenieurs een. economische bewerking 
mogelijk zal zijn. Het terrein is goed bevloeid 
en uitstekend beboscht, terwijl werkkrachten 
daar goedkoop zijn en in voldoende mate te 
krijgen.. Het vele water is een groot voordeel, 
zoodat een groot veld voor mijnbouwkundige 
exploitatie gereed ligt. 

Men zal in Telakka met de exploitatie be- 


innen. Na hydraulisch bewerkt te zijn, zal de. 


ılluviale grond zeer goed bebouwd kunnen 
worden. In alle opzichten kan dan ook ge- 
‚egd worden, dat de exploitatie zeer loonend 
al ziin. Desdundigen spreken van de aan- 
wezigheid van een „kampioensader”. In- 
ıeemsche hoofden bezitten groote brok- 
stukken goud, die daarin gevonden zijn. Het 
if is niet aaneengesloten over den geheelern 
ıfstand, zoodat men zoo nu en dan plaatsen 
Lantreft, waar geen exploitatie mogelijk zal 
ijn. Op een bepaalde plaats werd over een 
jreedte van 50 voet kwarts, kiezel en ijzer- 
Jyriet gevonden, terwijl daartusschen klompen 
oud (nuggets) van 0.3 bij 0.5 Meter zaten. 


De dagproductie wordt geraamd op 40 ton 
erts, terwijl men een jaarlijksche winst denkt 
te maken van £ 50.000. 

Feitelijk is het terrein te groot om door: 
een maatschappij geexploiteerd te worden. 
Het is dan ook de bedoeling, andere maat- 
schappijen op royalty contract mee te laten 
exploiteeren. 


Gunstige perspectieven voor de 
maatschappij. 

Ten slotte geeft de voorzitter als zijn- 
meening te kennen, dat de Siloengkang na de 
vele moeilijke jaren een heel wat betere toe- 
komst tegemoet gaat. De maatschappij is nu 
een Holding Company geworden, terwijl ge- 
zegd kan worden, dat er nu meer dan vol- 
doende geid is. Het is de bedoeling de exploi- 


:tatie zeer spoedig ter hand te nemen en dan 


wacht den aandeelhouders ook een betere 
tijjd, want dan zal tot het uitkeeren van divi- 
dend kunnen worden overgegaan. De notee- 
ring der aandeelen is te Londen aangevraagd, 
doch wegens administratieve redenen nog niet 
verkregen. Het bestuur verwacht evenwel 
elken dag bericht, dat de aandeelen op de 
beurs genoteerd zullen worden. 

Op een vraag van een der aandeelhouders 
wie achter de Howie Goldmines zitten, ant- 
woordt de voorzitter, dat het bestuur be- 
staat uit algemeen erkende deskundigen op 
mijnbouwkundig gebied, t.w. Sir W. B. Town- 
ley, major W. M. Beckwith, C. W. A. Lely, 
oud-hoofdingenieur der Rilliton Maatschappjj, 
Chas. R. Maintz en majur W. A. Wils. 
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Daar niemand meer het woord verlangde, 
sloot de voorzitter de druk bezochte ver- 
gadering. 


SURINAAMSCHE BAUXITE MIJ. 
Derde kwartaal rapport. 


Totaal aantal tonnen gemijnd 47.896 
Totaal aantal tonnen verscheept 44.448 
Verscheping was begroot op 45.000 
Minder verscheept dan begroot 552 
Aantal schepen Au; v7 
Aantal bedrijfsuren TT225 
Regenval in m.M. . . .. 530.9 
Gemiddelde tusschen hoogste 

en laagste maand tempera- 

Be Peer 84° 
Aantal ongevallen waaronder 

geen van ernstigen aard . 27 
Aantal sterfgevallen waaronder 

een employe . MEET EUR, 4 
Totaal aantal patienten in het 

Hospitaal op het eind van 

het kwartaal: 17 geämpl. en 

Zosmet-zeemple er. 37 
Waaronder: 3 geempl. en 6 

niet-geempl. voor Malaria . 9 
Totale bevolking op 30 Sept. 1.347 
Bauxite belasting betaald . . f 33.120.79 
Andere belastingen betaald. r 20.— 
Totaal bedrag aan belastingen 

ea ee ROTE 
Betaalde invoerrechten . »  17.053.38 
Totaal bedrag aan loonen en 

salarissen betaald . REN DON ZEN 3 
Bedrag betaald voor vracht aan 

het Gouvernement . „  13.146.80 


Gedurende het afgeloopen kwartaal had 
de ontginning plaats op een terrein groot 
8.377 M.2 In totaal werd 29.935 M.3 Bauxite 
gewonnen en 47.896.000 KG. Bauxite ver- 
werkt. 

10I personen begaven zich naar het terrein 
der ontginning, terwijl 36 personen zich daar- 
van terug begaven. Er werden geen personen 
naar andere terreinen overgeplaatst. 

Het aantal personen in dienst, dat zich 
op 30 September 1929 op het terrein der 
ontginning bevond, bedroeg 854: 

Met het toezicht op het terrein der ont- 
ginning was belast de heer Ir. Jac. Joosse, 
te Moengo woonachtig. 


PERLAK PETROLEUM MI). 


Productie over: 


ıe kwartaal 44.320 Kgt. 
2e kwartaal 38,930. 
3e kwartaal 73792074 
se kwartaal v2 23.5009, 
Totaal in 1929: . 164.030 Kgt. 
(1928): 84.660 Kogt. 
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ZUID-PERLAK PETROLEUM MI). 


Droductie over: 


ıe kwartaal 340 
2e kwartaal 330 
3e kwartaal 320 
4e kwartaal 300 
Totaal in 1929: . .1290 EG 
(1928): ' . 1510 EG 
AMERICAN REMBANG PETROLEUM 
COMPANY. 


De productie over December j.l. heeft 1092 
(v.m. 994) Literton bedragen (voorloopige 


opgave). 
UIT BORNEO. 


De olierijkdommen. 

In aansluiting met het korte bericht, eenigen 
tijd geleden reeds vermeld, over de oprichting 
van de Borneo Oil Company, een concern, 
waarbij ook de bekende Japansche scheep- 
vaart-maatschappij „Mitsui Bussan Kaisha” 
geinteresseerd is, kunnen wij nog mededeelen, 
aldus het Bat. Nwsbl., dat de Borneo Oil 
Company het jaar 1930 zal inzetten met het 
ontschepen van boormateriaal in de Sang- 
koelirang-baai, ten Noorden van Samarinda, 
ten behoeve van de exploitatie van drie der 
haar door de Regeering in October j.l. ver- 
leende concessies. Deze terreinen, liggende 
ten Noordwesten van evengenoemde baai, zijn 
officieel geregistreerd, als Koetei I, Koetei II 
en Kariorang. Men wist ons te vertellen, dat 
de perspectieven dezer exploitatie zeer goed 
zijn en dat in verband met de definitieve 
vestiging dezer maatschappij op Borneo de 
Java-China-Japan Lijn zou overwegen om in 
1930 een lijn te openen van Samarinda op 
Sangkoelirang. 

Wij vernemen voorts, dat de Regeering de 
vorige maand tevens een beslissing genomen 
heeft met betrekking tot verschillende oude 
concessies. In verband hiermede kan thans 
gemeld worden, dat de Nederlandsche Kolo- 
niale Petroleum-Maatschappij zich de ter- 
reinen Koetei III en Koetei X, gelegen bij 
Sangkoelirang, zoomede Koetei IV, ten Noor- 
den van Samarinda aan de Boengaloen, toe- 
gewezen gezien heeft. Omtrent de exploitatie 
van deze terreinen is voorloopig nog niets te 
melden. Op het oogenblik is men vanwege 
deze maatschappij nog bezig met exploratie- 
arbeid, terwijl zii ook in het Noorden van 
Oost-Borneo, bij Tandjong Redeb, een geoio- 
gisch onderzoek laat uitvoeren. 

De Bataafsche Petroleum Mij. zag zich 
in het Noorden Sadjau toegewezen en zal 
— zoo hoorden wij — %eer binnenkort de 
exploitatie van deze terreinen ter hand nemen. 
Dezelfde maatschappij stelt thans tevens een 
nauwkeurig onderzoek in op een van haar 
verlaten concessies in het Boengaloensche, 
bekend als Koetei, waarvoor een geregelde 
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‚verbinding tusschen de Boengaloen-rivier en 
Sanga-Sanga tot stand gekomen is. Ook heeft 
de B. P. M. een nauwkeurige exploratie 
ingezet van de terreinen aan den Zuid-arm 
der Koetei-rivier. 

Spraken wij hierboven — in verband met 
de Borneo Oil Company — van belangstel- 
ling van het buitenland in de olieriikdommen 
van Borneo, ook anderzijds werd uit het 
buitenland belangstelling daarvoor getoond. 
De Amerikaansche Gulf Oil Company toch 
heeft acht maanden lang (vorig jaar) een 
geologisch onderzoek gehouden in het Sang- 
koelirang-district. Haar geologen zijn thans 
weer vertrokken. De kans is echter — naar 
wij hooren — groot, dat de Gulf Oil Com- 
pany zich verder in Borneo interesseeren zal 
en dat dit jaar deze maatschappij een uitge- 
breid geologisch onderzoek in enkele streken 
zal doen instellen. 


EEN PIJPLEIDING VAN DE KASPISCHE 
ZEE NAAR MOSKOU. 


(Asph. u. Teer, 1929, blz. 1341). 


De Commissie van het Russische Rijksin- 
stituut voor het ontwerpen van nieuwe werken 
voor de olie-industrie ‚Giproneft”, sedert Juni 
bezig met onderzoekingen omtrent het 
bovenstaande, heeft thans haar verslag uitge- 
bracht. Deze leiding zal 1700 K.M. lang 


worden en jaarliiks zal er 1,6 millioen ton 
olie doorheen kunnen worden getransporteerd. 
De kosten zijn geraamd op 80 millioen Roe- 
bel: voor de leiding zal naar schatting 
130.000 ton metalen buis noodig zijn. 

De bedoeling is de olie van Bakoe per 
boot over de Kaspische Zee naar de haven 
Machatsch-Kala te vervoeren (ongeveer 400 
K.M.). Vandaar zal zij door een ondergrond- 
sche pijpleiding naar Moskou worden ge- 
voerd, waar bij goedkeuring van het plan 
eene raffinaderij zal worden opgericht. 


Ir Bo Tee 


EEN TYPISCH STAATSPETROLEUM 
BEDRIJF. 


De op politiek en economisch gebied be- 
staande relaties tusschen de staten en de 
petroleumindustrie zijn niet alleen zeldzaam, 
doch soms zelfs zeer nauw. In Groot-Brit- 
tanni@ bezit de staat de contröle over de 
Anglo-Persian, doch houdt zich geheel buiten 
de dagelijksche leiding van zaken, zoo schrijft 
De Telegraaf. 

In Spanje bestaat sedert korten tijd een 
door de dictatuur in het leven gercepen 
petroleum-monopolie, hetwelk de bezittingen 
deı vroeger in Spanje gevestigde maatschap- 
pijen ‚heeft onteigend. 

Een eveneens door de dictatuur in Italie 
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opgerichte maatschappij, de A. G. I. P., heeft 


een groot arbeidsterrein toegewezen ge- 
kregen, doch was tot nu toe niet zeer geluk- 
kig in haar arbeid ook niet in het buitenland, 
zooals bijvoorbeeld in haar deelneming in 
eenige Roemeensche maatschappijen. In vele 
landen bovendien is de staat bij den toestand 
der petroleumindustrie geinteresseerd door de 
door haar te betalen belastingen en in Polen 
is de staat eigenaar van de grootste raffi- 
naderij van het land. 

Een sedert bijna twintig jaren bestaand 
zuiver staatspetroleumbedrijf, hetwelk alle 
branches der industrie omvat — de productie, 
het opslaan, transporteeren en sedert kort 
ook den detailverkoop — treft men slechts 
aan in Argentinie. Zeker is het niet oninteres- 
sant eens na te gaan hoe dit bedrijf in den 
loop der jaren heeft gewerkt. Het onlangs 
verschenen jaarverslag der Yacimientos Petro- 
liferos Fiscales (Y. P. F.) biedt hiervoor de 
gelegenheid. 

De Argentijnsche regeering heeft van 1911 
tot 1917 een bedrag van Pes.pap. 9.655.000 
in het petroleumbedrijf belegd. 

Thans bedraagt het door bedrijfswinsten 
verkregen kapitaalfonds en reserves te zamen 
$ 189.453.000. 

De productie van ruwe olie in Argentinie 
heeft in het afgeloopen jaar 9.070.243 vaten 
bedragen verkregen uit 603 produceerende 
bronnen, waarvan drie vijfden uit de staats- 
petroleumvelden tegen 3.629.627 vaten uit 
483 boorputten in 1927. Van de 2.54 millioen 
vaten benzine, die in het land worden ge- 
produceerd, komen 1.485.000 vaten voor 
rekening der Y. P. F. De hiervoor be- 
noodigde tankruimte bedraagt 518.000 
kubieke meters. 

De afzet van ruwe- en stookolie is in de 
jaren 1923 tot 1928 van 364.853 ton tot 
op 439.039 ton gestegen en heeft in ge- 
noemde zes jaren een totaal bereikt van 
2.658.152 ton. 


De verkoopen van benzine namen van 
2.907.000 tot 83 873.000 liter toe en be- 
liepen in totaal ı86.883.000 liter, waarbij 
nog kleine hoeveelheden benzine voor de 
vliegtuigen „Aero-benzine” zijn te voegen. 

Van lampolie is de verkoop in de beide 
jaren van 1.286.000 tot 24.334.000 liter ge- 
stegen en bedroeg in dit zes-jarig tijdvak in 
totaal 74.228.000 liter. Ook de afzet 


van 
andere soorten is sterk vermeerderd. 
Zooals reeds vermeld had de Y. P. F. in 


de jaren 1926-1929 den detailverkoop van 
benzine, „Aero-benzine” en lampolie aan par- 
ticuliere handelaars overgelaten en hieruit 
aan inkomsten genoten een bedrag van 
$ 56.001.000 in 1929. 

Thans echter treedt het staatsbedrijf zelf 
als verkooper op en officieel werd mede- 
gedeeld, dat met ingang van ı Augustus 
de prijzen voor lampolie en benzine met 
2 cts. per liter zouden worden verlaagd en 
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die voor stookolie met Pes. 0.50 per t 
Deze prijsverlagingen zouden den verbrui 
kers een bedrag van pes. ı2 millioen per 
jaar besparen en men hoopt, dat bovendien’ 
het verbruik van de uit Argentijnsche ruwe 
petroleum gewonnen producten tegenover de 
ingevoerde producten zal toenemen. 

Met betrekking tot de financieele resultaten 
der laatste jaren wordt opgemerkt, dat de 
bruto winsten van 1922 tot 1928 hebben 
bedragen resp. 6.745 9.36; 11.32; 15.55; 
16.44; 27.20 en 30.45 millioen pesos en de 
netto winsten resp. 4; 6; 7.5; Io; 9; 18 
en ı5 millioen pesos. T 

Natuurlijk ontbreekt het niet aan critiek 
op dit bedrijff doch in het algemeen laten 
deze cijfers wel zien dat men hier te doen 
heeft met een volgens vaste liin en met 
bevredigende resultaten te werk gaande af- 
deeling van het ministerie van landbouw, dat, 
zooals bekend is, de productie met opzet 
niet te sterk liet toenemen en zoodoende op 
zijn manier een „conservation” politiek volgt. 

Tegenover het buitenlandsche kapitaal in 
de petroleumindustrie neemt de Argentijnsche 
regeering voortdurend, zooals men weet, een 
streng gereserveerde houding aan. 

Plannen om tot nationalisatie der industrie 
over te gaan zijn haar ook niet vreemd, doch 
aangaande deze bedoelingen en feitelijk over 
den vorm, waaronder deze plannen zullen 
worden ten ujitvoer gebracht, is de laatste 
maanden niet veel bekend geworden. 


ROEMEENSCHE PETROLEUM 
INDUSTRIE. 


Het kartel controleert reeds 99 pct. 
der productie. Hoogere exportprijzen 
voor benzine en gasoline. 


Het Roemeensche Petroleumkartel is vanaf 
ı December in werking getreden en reeds 
nu wordt 99 % van de productie door hem 
gecontroleerd, aldus de Moniteur du Petrole 
Roumain in haar laatste overzicht. Onder- 
handelingen worden gevoerd om de enkele 
buitenstaanders ook tot teekening van het 
kartelcontract over te halen. De onderhan- 
delingen met de Amerikaansche producenten 
ter verkrijgen van betere benzineprijzen, zijn 
reeds in een vergevorderd stadium en 
worden uit den aard der zaak begunstigd 
door de productiebeperking. 

De staat heeft als opbrengst van de door 
haar verleende concessies reeds ruim 420 
millioen lei ontvangen. 

In afnemerskringen is men ongerust over 
de voorstellen tot het heffen van nieuwe 
verbruiksbelastingen op petroleumproducten. 

De wekelijksche productie, welke is toe- 

genomen door nieuwe. boringen wordt ge- 
schat op meer dan 1.500 wagons. 
‚ De Astra Romana heeft o.a. bron no. 324 
in het Moreniveld aangeboord, welke een 
productie heeft bereikt van 34 wagons 
per dag. 
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„De productie der voornaamste maatschap- 
pjjen in November beliep in tonnen: Astra 
Romana 87.077 (v.m. 94.555), Steaua Ro- 
'mana 73.241 (v.m. 79.150). Creditul Minier 
E625 (v.m. 34.272),:1. R. D. P. 13.336 
ev.m. 15.168). 

De totale productie van November kan 
Op ongeveer 430.000 ton geschat worden. 

De prijs voor ruwe Bustenari is gestegen 
en bedraagt thans 20.000— 20.200 lei (v.m. 
18.20—18.500 lei) per wagon. 

De export-prijzen zijn vaster voor benzine 
en gasoline. De noteeringen luiden in lei 
‚per K.G. f.o.b. Constantza: lichte benzine 
7:15 (6.32), zware benzine 5.93 (6.—), lamp- 
olie 3.02 (2.74) en gasoline 2.08 (1.96). 


VERMINDERING DER OLIE-PRODUCTIE 
IN U.S.A. 


(Asph. u Teer 1929, blz. 1316, ontleend 
aan de Statistiek van het Amerikaansche 
Ministerie v. Handel.) 


In Aug. 1929 was de ruwolie-productie 
92.288.000 barrels, in Sept. 1929 bedroeg 
deze 87.269.000 barrels, dat is in door- 
snede een vermindering van 68.000 vat per 
dag. 
Zoowel Californi& als Aklahoma en Texas 
hebben aan deze inperking bijgedragen. 
Vooral in Texas was dit, behalve aan de Gulf 
Coast merkbaar. De vermindering in Cali- 
tornie komt voornamelijk van de Santa FE 
Springs, terwijl dit in Seminola Oklahoma het 
sterkst was, n.m. 15.000 vaten per dag- 
De voorraden, oostelijik van Californie, zijn 
met 15.000 vat afgenomen (in Augustus was 
een toename van 3.334.000 vat geconsta- 
teerd). Intusschen zijn de voorraden van alle 
olie-producten in Californi@ zelf toch nog 
gestegen van 672.066.000 tot 677.421.000 vat. 


a ER 
PETROLEUM. 


Het prijsverloop van ruwe petroleum is 
dit jaar tegengesteld geweest aan het verloop 
van 1928 en toont groote overeenkomst met 
dat van 1924, z00 schreef De Telegraaf in 
December 1929. 

Voor de eerste helft van het jaar bewoog 
het prijsniveau zich op een hooger niveau 
dan (met uitzondering van 1924) de laatste 
jaren het geval is geweest. De prijsstijging, 
die in Juli van het vorige jaar inzette, had 
dit voorjaar verderen voortgang, totdat in de 
tweede helft van 1929 een nieuwe deroute 
volgde, waardoor het jaar sluit op een niet 


veel hooger peil dan het voor de petroleum- 
industrie zoo slechte jaar 1927. Factoren 
aan te geven, die het prijsverloop onmid- 
dellijk hebben bepaald, is voor de petroleum- 
industrie niet wel mogelijk. In deze zoo 
uiterst belangrijke „sleutel”-industrie geeft 
ieder jaar zonder uitzondering zoovele en 
z00 belangrijke gebeurtenissen te aan- 
schouwen, gebeurtenissen, die naast haar 
economische beteekenis in vele gevallen ook 
een zeer grooten politieken inslag hebben, dat 
het buitengewoon moeilijk, zoo niet onmoge- 
ljk is om van deze gebeurtenissen onmid- 
delljk te komen tot een aanwijsbaren in- 
vloed op het prijsniveau. 

Het algemeene streven, om door reguleering 
van het aanbod te komen tot stabieler en 
bevredigender prijzen voor den producent, 
vormt in de petroleumindustrie reeds sedert 
jaren een der voornaamste onderwerpen van 
onderhandeling. De resultaten in dit opzicht 
bereikt zijn in zooverre wel gunstig geweest, 
dat door productiebeperking in enkele voor- 
name centra, Oklahoma, Californie, Texas, 
wel een daling van de Amerikaansche pro- 
ductie is bereikt, anderzijds hiervan echter 
ten deele een uitvloeisel is geweest, dat de 
productie in andere gebieden, zooals Vene- 
zuela en Columbia, sterk is gestegen. 

Zooals uit onderstaande tabel blijkt, is na 
het hoogtepunt der productie in de tweede 
helft van 1927 een daling gevolgd, waarna 
pas weer in het begin van dit jaar, met 
den geweldigen economischen opbloei, de 
productie opnieuw boven die van 1927 uit 
is gestegen. In het najaar volgde een daling, 
welke algemeen als een gunstig teeken werd 
opgevat, totdat in den allerjongsten tijd weer 
een nieuwe toeneming dreigt: 


Barrels 
2 Jan. ’27 2.388.000 
6 Mrt. ’27 2.464.000 


Week per: Barrels 
4Aug. ’28 2.404.000 
8 Spt. '28 2.494.000 
ı Dec. ’28 2.506,000 
5 Jan. ’29 2.591.000 
1oSpt. ’27 2.490.000 15Mrt. '29 2.655.000 
2 8 Juni '29 2.724.000 
372,3 7 Aug. ’29 2.908.000 
3Mrt. ’23 2.357.000 28Spt. '29 2.900.000 
2 Juni "28 2.365.000 ı8Dec. '29 2.622.300 


Onder de vele gebeurtenissen van het afge- 
loopen jaar zijn het er speciaal twee ge- 
weest, die sterk de aandacht hebben ge- 
trokken, gebeurtenissen, welke beide zijn 
vastgeknoopt aan den persoon van dr. Henry 
Deterding, den man, die op het huidige 
oogenblik zonder eenigen twijfel de toonaan- 


te gaan en de diepte der snede bij een ge- 
geven drukking te beperken. 


Het verleenen van octrooi 20835 (klass 
5dı7), gedagteekend 17 September 1929 aar 
Directie der Staatsmijnen in Limburg (Staat 
der Nederlanden) te Heerlen op aanvrage 
38172 Ned. betreffende het ophangen van 
leidingen en transpertwerktuigen (als schud- 
goten) aan het werkfront, hetgeen tot dusver 
slechts met mijnlampen en gasgordijnen ge- 


gevende persoonlijikheid op petroleumge- 
bied is. 

Dit was in de eerste plaats de overeen- 
komst, die met de Sovjets in het begin van 
het jaar tot stand kwam, een overeenkomst, 
even opzienbarend om den inhoud als om 
het plotselinge waarmede deze bekend werd. 

In de tweede plaats de rede van Deter- 
ding voor het Amerikaansche Petroleum- 


instituut te Chicago gehouden. Het verschiet, 


dat hier geopend werd voor een „association 
of coöperation” is voorloopig onbegrensd en 
de wijze, waarop de rede in Amerika oni- 
vangen is, doet hopen, dat het denkbeeld 
geen phrase zal blijven, al kan men helaas 
niet zeggen, dat de huidige toestand in dit 
opzicht overdreven verwachtingen opwekt. 
Gegeven de in het economische leven min 
of meer ontwrichte verhoudingen, is het 
uiterst moeilijik, zoo niet onmogelijk, ook 
maar eenigermate te voorzien hoe in het 
komende voorjaar het petroleumprijsverloop 
zich verder zal ontwikkelen. Gezien echter 
de algemeene depressie in het bedrijfsleven, 


waarvan de beurscrisis te New York de voor- _ 


loopster mag worden genoemd, is het echter 
weinig waarschijnlijk, dat 'n groote prijsverhef- 
fing ın de eerstkomende maanden zal intreden. 


OCTROOINIEUWS 


De Industrieele Eigendom van 15 October 
1929 vermeldt o.a.: 


De openbaarmaking var octrooi-aanvrage 
31361 Ned. (klasse 5aı2) ten name var 
Waldi Sheldon, te South-Norwalk Connecticut 
Ver. St. v. Am. met voorrang vanaf 24 Sep- 
tember 1924 betreffende een inrichting voor 
draaiend diepboren, verwant aan die met op 
elkaar steunenden draagring, drijfring en 
klemring, dus geschikt voor het koppelen, 
draaien, en ontkoppelen van een boorstreng, 
doch bovendien geschikt voor het hijschen 
en vieren daarvan, doordat de drijfring is 
geworden tot een aandrijfbus, die door mid- 
del van een zuiger op en neer bewogen kan 
worden. 


Het verleenen var octrooi 20765 (klasse 
5a23), gedagteekend 17 September 1929 aan 
John Adolph Zublin te Los Angelos Califor- 
nie Ver. St. van Am. op aanvrage 33698 Ned. 
betreffende een opruimboor, die door middel 
van een scheef gestelden frees het gesteente 
onder de verbuizing verwijdert. 


De openbaarmaking van octrooi-aanvrage 
35251 Ned. (klasse 5a23) ten name van 
Clarence Edward Reed te Wichita, Kansas, 
Ver. St. v. Am. met voorrang vanaf 2ı 
September 1926 betreffende het aanprengen 
van gladde rollen aan een boorkroon in af- 
wisseling met coaxiale freesrollen ten einde 
aan het spoelwater een toegangsweg tot de 
freestanden te verschaffen, het slippen tegen 
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schiedde. Deze voorwerpen hangen dus niet 
langer aan de blijvende betimmering, doch 
kunnen het werkfront volgen doordat zezijn 
verbonden aan ijzers, die in de delfstof ge- 
boord zijn. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
34164 Ned. (klasse 40244) van 5 Augustus 
1926 ten name van Friedrich Krupp Gruson- 
werk Aktiengesellschaft te Maagdenburg 
Buckau betreffende het vervluchtigen van 
tin als sulfide in een draaibuisoven, terwijl 
aan de lading zooveel reductiemiddel is toe- 
gevoegd, dat de uitlaatgassen reduceerend zijn. 


Het vervallen van octrooi 18283 (klasse 
40b2) betreffende het verbeteren van de 
structuur van aluminium-koper-legeeringen 
door in de gesmolten alliage een alkali- 
hydroxyde te brengen. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
36602 Ned. (klasse 40c1ı0) ten name van 
The Vulcan Detinning Company te Rahway 
New Jersey, Ver. St. v. Am. met voorrang 
vanat. 14 April 1926 betreffende een ver- 
betering in de electrolytische bereiding van 
tin door het bad te herstellen met versch 
geprecipiteerd en uitgewasschen tinzuur. 


De Industrieele Eigendom van 15 Novem- 
ber 1929 vermeldt o.a.: 


Het vervallen var octrooi 18528 (klasse 
1a5) betreffende een waschtoestel, waarbjj 
de ertstoelaat uit de stroomgoot tot detegen- 
stroomruimte wordt geregeld door verstelbare 


 sleuven, die het materiaal spreiden op een 


 trommel, die door zijn wentelen de massa 
"in de tegenstroomruimte voert. 


Het vervallen van octrooi 7539 (klasse 


' 1a25) betreffende een schuimslibtoestel, waar- 


in de bij den bodem aanwezige mengzöne 


_ doelmatig gescheiden is van de hooger ge- 
legen schuimzöne. 


Het verleenen var octrooi 20927 (klasse 


 5a26) gedagteekend 16 October 1929 aan 


_ Ver. 


Clarence Edward Reed te Wichita Kansas, 
St. v. Am. op aanvrage 35070 Ned. 
betreffende een boorkroon, die een omge- 
keerd V-vormigen houder voor den beitel be- 
zit, welke beitel dus een V-vormigen wor- 
tel bezit. 


Het verleenen van octrooi 20988 (klasse 
5a35), gedagteekend 16 October 1929 aan 
N.V. De Bataafsche Petroleum Mjj. te ’s-Gra- 
venhage en Ir. Reinier Meyer R. A.zn. te 
Voorschoten op aanvrage 38409 Ned., betref- 
fende cen snij-jzer, waarvan de beitels door 


 wigwerking worden uitgeschoven als vorm- 


den zij een grendel, die door een snaar wordt 
uitgetrokken. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 


37924 Ned. (klasse 5b28) ten name van 


William Christie Black te Dudley Worchester 
Engeland met voorrang vanaf 13 September 
1926, betreffende een stang voor sleuf- 
machines waarin voor het inkassen van elken 
tand drie gebogen vlakken zijn aangebracht. 


Het verleenen var octrooi 20986 klasse 
5c9), gedagteekend 16 October 1929 aan 
Hugo Herzbruch te Essen op aanvrage 338130 
Ned., betreffende ringen voor het bekleeden 
van schachten en galerijen, welke ringen 
conisch in elkaar geleed zijn, zoodat ze niet 
ten opzichte van elkaar kunnen verschuiven. 


Het vervallen van octrooi 18527 (klasse 
5d5), betreffende een toestel dat doet denken 
aan een rijdenden exsiccator en bestemd is 
voor het drogen van mijnlucht. 

Het vervallen van octrooi 13455 (klasse 
5d8), betreffende een photographeerenden 
stratameter voor diepboringen. 


Het verleenen van octrooi 20937 (klasse 
40c6), gedagteekend 16 October 1929 aan 
Societe Anonyme pour l’Industrie de l’Allu- 
minium te Neuhausen, Zwitserland op aan- 
vrage 35574 Ned., betreffende het onttrekken 
van aluminium aan een vaste anode door 
middel van een gesmolten electroliet, be- 
staande uit watervrijie halogeniden of sul- 
fiden van aluminium, alkali- en alkadi-metalen 


en neerslaan van het product op een vaste 
kathode. 


A. VAN DER VEEN. 


Petroleum. 
Industr. Eigendom van 16 Dec. '29. 
Openbaargemaakte octrooiaanvragen. 


No. 39585, klasse 23b2 van The Burmah 
Oil Cy. te Glasgow. 

Toestel voor het 
liseeren van was. 

Een recht opstaand vat is door middel 
van hellende dwarsschotten in boven elkan- 
der liggende waskamers verdeeld. Voor de 
verwarming of afkoeling is een aantal pijpen 
in elke kamer aangebracht, welke op korte, 
bij voorkeur gelijke afstanden liggen, terwijl 
een centrale buis voor den wasaanvoer in 
elke kamer zorgt. De verwarmingspijpen kun- 
nen ook in elke kamer onderin dichter bijeen 
liggen dan bovenin. 


No. 36734, klasse 23b5a van L. J. Walsk 
te Belmont Mass. U. S. A. 

Werkwijze voor het omzetten van hoog- 
kokende koolwaterstoffen in laagkokende door 
kraken in de vloeibare phase in opvolgende 
kraakeenheden. 

In elke kraakeenheid wordt de olie onder 
druk verhit, waarbij telkens slechts een be- 
perkte hoeveelheid laagkokend materiaal 
wordt gewonnen, dat vöör de volgende kraak- 
bewerking verwijderd wordt door het gedeel- 
telijk gekraakte materiaal in een tusschen- 
geschakelden verdamper te leiden, waarin 
de temperatuur en/of de druk iets minder 
is. In dezen verdamper wordt telkens wat 


uitzweeten of kristal- 
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versche olie toegevoerd, welke met de reeds 
behandelde olie samen in de volgende kraak- 
eenheid wordt bewerkt. 


No. 39085, klasse 23b7b van de. „Allge- 
meine Gesellschaft für Chemische Industrie 
a b., H..te-iBerkin, 

Werkwijze voor het behandelen van kool- 
waterstoffen met vloeibaar zwaveligzuur, 
waarbij de verdamping van het zwaveligzuur 
uit het raffinaat en uit het extract geschiedt 
in een reeks achter elkaar opgestelde ver- 
dampers. 

In plaats van compressors en pompen voor 
de opwekking der lage temperaturen en ver- 
minderde drukken bij het Edeleanuseeren, 
wordt thans gebruik gemaakt van straal- 
apparaten, die gevoed worden met dampen 
uit een of meer verdampers, onder een druk 
die hooger is dan de condensordruk. 


No. 41789, klasse 23cı van de I. G. Far- 
benindustrie A. G. te Frankfort a/d Main. 

Werkwijze voor het stabiliseeren van olien, 
in het bijzonder smeer- en transformatorolien, 
door hieraan kleine hoeveelheden zuuramiden 
(met uitzondering van glycocholzuur) toe te 
voegen. 


Verleende octrooien. 


21.146. (Octrooiaanvrage 38195) klasse 
ı22a, van de I. G. Farbenindustrie A. G. te 
Frankfort a/d Main. 

Werkwijze voor het continu destilleeren 
van moeilijk destilleerbare vloeistoffen. 

De vloeistoffen worden gesproeid op een 
snel om twee assen draaiende schijf, welke 
vloeistoffen door deze samengestelde beweging 
achtereenvolgens de gehceelc verhitte wand 
van het destillatievat raken en daar in dunne 
laag verdampen. 


21.105. (Octrooiaanvrage 36236) klasse 
23b, b, van de Societe internationale des pro- 
cedes Prudhomme-Houdry (S. I. P. P. H.) 
te Parijs. wer 

Werkwijze ter bereiding van vloeibare kool- 
waterstoffen van den aard van petroleum 
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of benzine, door destillatie van vaste brand. 
stoffen onder doorleiding van verhit water- 
stofhoudend gas. 

De vluchtige destillatieproducten worden 
onder vermijding van condensatie der teer- 
dampen enz. achtereenvolgens ontzwaveld en 
in 3 trappen met de waterstof katalytial be- 
handeld (zie Ned. O. S. 18756) onder toe- 
voer vöör elke katalysator van de noodige 
hoeveelheid waterstof (zie Ned. O. S. 18.803). 
Alleen de teerdampen met kookpunt boven 
400° C. worden vöör de ontzwavelingsinrich- 
ting gecondenseerd. | 
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HET MALEN EN ZEVEN VAN HARDE MATERIALEN 


VOLGENS HET DROGE SYSTEEM D 
DOOR W. VAN DER SCHUYT 


In den loop van de laatste 30 jaar 
heeft men aan den graad van fijnheid, 
van de meeste gemalen producten, steeds 
hoogere eischen gesteld. Terwijl in het 
begin van deze eeuw de technische proef- 
zeer van 900 mazen per cm? dagelijks 
DE aangewezen zeef was en de 4900 
mazen-zeef uitsluitend voor wetenschap- 
pelijke doeleinden gebruikt werd, heeft 
de zeef varı 4900 mazen per cm? de 
grovere bijna geheel verdrongen. 

Indien wij cement beschouwen, dan 
bemerken wij, dat de Hoofdcommissie 
voor de Normalisatie in Nederland als 
„fiinte van maling’” aangeeft: grootste 
rest op de zeef N 380-d-0,210 2 %, groot- 
ste rest op de zeef N 380-d-0.090 20 % 
(Normalisatiebladen N 381-387). Het bui- 
tenland daarentegen eischt meestal be- 
langrijk hoogeren fijnheidsgraad: cement- 
poeder gaande door de zeef varı 10.000 
mazen per cm? met 0,02% rest is daar 
geen uitzondering. Volgens onze meening, 
mogen wij, speciaal vanuit Engeland, bin- 
nen korten tijd iets bijzonders ver- 
wachten. 

In ieder geval worden de beide maal- 
fiinten: 4900 mazen per cm? en 10.000 
mazen per cm? reeds gebruikt in verre- 
weg de meeste bedrijfs-laboratoria var 
die fabrieken, waar harde materialen ge- 
malen worden. 
1)Naar gegevens en met afbeeldingen van_Dr. A. B. 
Helbig, Uitgevers Mpij. Den Zementverlag_G. m 


.m. b. H., 
Charlottenburg en Hoofdcommissie voor de Normalisatie 
in Nederland, 


Volgens de Duitsche Normalisatie heeft 
de zeef 

DIN 30 met 900 per cm? een maas- 
wijdte binnenwerks van 0,2 mm. 

DIN 70 met 4900 mazen per cm? een 
maaswijdte binnenwerks van 0,088 mm. 

DIN 100 met 10.000 mazen per cm? een 
maaswijdte binnenwerks van 0,060 mm. 

Aldus is de lineaire afmeting van de 
korrel, welke door zeef DIN 30 gaat, 
slechts 3,3 maal grooter dan de korrel, 
welke de 10.000 mazen-zeef doorlaat. 
Daarentegen is de inhoudsverhouding van 
de deeltjes, wanneer de inhoud van een 
10.000 mazen korreltje op 1 wordt aan- 
genomen, als 1 : 36! 

Het streven, om den graad van fijnheid 
van het eindproduct nog hooger op te 
voeren bestaat zeer zeker, want tegen- 
woordig wordt meel verlangd van een 
fiinheid volgens zeef DIN 110, DIN 120 en 
DIN 130, resp. 12.100, 14.400 en 16.900 
mazen per cm?. Deze schier sprookjes- 
achtige fijnheidsgraden, komen in het 
groot-bedrijf, zelfs in Holland reeds voor 
en waar de afneımer zulke fijne 
preducten eischt, tegen normale prijzen, 
komen wij in het maalbedrijf tegenover 
groote technische vraagstukken te staan. 

Bij het fabriceeren van: kolenstof voor 
stookinrichtingen, verfstoffen, cement, 
stijffsel, aardappelmeel enz., “is het 
streven, om de fijnheid zöö hoog op te 
voeren, van het hoogste belang en heeft 
dit, zooals te begrijpen is, een buitenge- 
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woon grooten invloed uitgeoefend op de 
ontwikkeling van de maalmachines. Spe- 
ciaal bemerken wij dit op het gebied van 
middel-harde, harde en zeer-harde mate- 
rialen. 

Voor deze drie typen materiaal komen 
in hoofdzaak uitsluitend molens met zich 
vrii bewegende maal-lichamen in aan- 
merking; daarom zullen wij in dit artikel 
deze molen-soorten behandelen. 

De bedoelde maal-lichamen zijn: ko- 
gels, kubussen, massieve en holle cylin- 
ders, spiraal-vormige voorwerpen en 
lichamen van nog verscheidene andere 
vormen. Het materiaal, waaruit de maal- 
deelen vervaardigd zijn, is meestal staal; 
toch wordt ook veel vuursteen toegepast. 

De cylinder-vormige molens, met vul- 
ling van de hiervoor bedoelde maal- 
lichamen, worden wederom verdeeld in: 
kogelmolens, pijpmolens (de z.g. Tube- 
mills, Rohrmülen) en molens met meer- 
dere kamers. Alle genoemde molen-typen 
werken allen, of in verbinding met 
zeven of windzeef-inrichtingen. In de 
malerijen voor harde materialen onder- 
scheiden we zeer scherp fwee maal- 
methoden, welke dikwijls nog met elkan- 
der verbonden worden, zooals we later 
zullen aantoonen. 

De eerste methode: het z.g. „doorloop- 
systeem”, is die werkwijze, waarbij het 


materiaal aan de eene zijde varı den 
molen wordt aangevoerd, den molen 
geheel doorlööpt, om ten slotte in 


fiinverdeelden toestand de machine aan 
de andere zijde te verlaten. De tweede 
methode: het „omloop-systeem’” is een 
geheel andere werkwijze; het materiaal 
wordt gemalen, daarna gescheiden in grof 
en fijn, waarna het grove wederom in 
den molen teruggebracht wordt. In beide 
gevallen wordt het materiaal „fijn’’-ge- 
malen, toch is het resultaat van beide 
systemen zeer verschillend: bij het „door- 
loop-systeem’”’ verkriijgt men een eind- 
product, bestaande uit fijne deeltjes van 
ongelijkmatige afmetingen, terwijl bij den 
„omloop”-molen de verkregen deeltjes 
meerendeels dezelfde afmetingen bezitten. 

De vertegenwoordigers van de beide 
maal-systemen noemen de verschillen in 
maal-resultaat als voordeel ten gunste 
van HUN EIGEN systeem; de nadeelen 
laten enkele molen-fabrikanten, zooals het 
„goede”’” handelaars tegenwoordig be- 
taamt, wel eens rusten. 

De leveranciers van de „doorloop’”’- 
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molens beweren dan bijv., dat cement, 
gemalen met den drie-kamer-molen 
(„doorloop”’-molens, zonder zifting) een 
grootere vastheid bezit dan Windzeef- 
cement („omloop’’-systeem), daar eerst- 


genoemd eindproduct bij gelijke fijnheid 


nu 


op de proefzeef, veel meer stofmeel be- 
vatten zou, dus meel, fijner dan de proef- 
zeef als grofste deeltjes heeft door te 


laten, Dit is volkomen waar, indien ten- 


minste de beide cement-soorten dezelfden 
terugslag op de proefzeef achterlaten. 
Maar... met hetzelfde krachtverbruik kan 
„windzeef”’-cement veel fijner geprodu- 
ceerd worden en geeft zulk windzeef- 
cement dus een belangrijk hoogere vast- 
heid. De juistheid van bovenstaande be- 
wering is proef-ondervindelijik bewezen 
en daarbij is inderdaad gebleken, dat het 
meerendeel varı het 


cement”’ Windzeef-cement is! Spoedig 
hopen wij hieromtrent meer te publi- 
ceeren. 


Op 28 November 1928 werden de vol- 
gende proeven genomen met schacht- 
oven-klinkers, gemalen met windzeef-mo- 
lens. De fijnheid van het cementpoeder, 
waarmede de proeven werden genomen, 
bedroeg: 

0% terugslag op de zeef DIN 30, 900 
mazen per cm?, of 

1,4 % terugslag op de zeef DIN 70, 
4900 mazen per cm?, of 

7.2 % terugslag op de zeef DIN 100, 
10.000 mazen per cm?, 
terwijl het verhardingsproces begon na 
11/, uur, en dit proces een einde nam 
na 5!/, uur. Men verkreeg nu de volgende 
graden van vastheid: 


na 2 3 7 28 dagen 
a A A o 
druk 356 434 588 780 


De volgende toelichting, met betrekking 
tot de beweerde hoogere vastheid van ce- 
ment op den drie-kamer-molen gemalen is 
buitengewoon interessant, temeer, omdat 
ziji met nadruk wordt verdedigd. Volgens 
de voorstanders zou, evenals dit bij de 
betonmenging voorkomt, het cement 
moeten bestaan uit een mengsel van zeer 
fiine en minder fijne deeltjes, zoodat geen 
ledige ruimten tusschen het cementmeel 
voorkomen. Dit zou dus uitsluitend het 
geval zijn bij cement, gemalen met de 
drie-kamer-molens — want bij het wind- 
zeef-cement liggen de bijna evengroote 
deeltjes met tusschenruimten naast elkan- 
der. Daarom zou beton, vervaardigd met 


z.g. „hoogvaste 


windzeef-cement nooit dezelfde vastheid 
kunnen bereiken. 

De tegenstanders varı het windzeef- 
'cement vermelden daarbij niet, dat cement, 
'waarvan de grofste korrel toch nog fijner 
is, dan het fijnste zandkorreltje, bij de 
‚betonmenging zoo gelijkmatig mogelijk 
‚verdeeld moet worden en wel zoo, dat 
de cementkorrels niet naast elkander 
komen te liggen. Integendeel moeten de 
afzonderlijke cementdeeltjes, in het water 
opgelost, als vloeibaar bindmiddel, den 
betontoeslag omhuilen en samen-binden! 

Voorts wordt, om de superioriteit van 
Windzeef-cement aan te tasten, aange- 
voerd: het verkrijgen varı de klinkers en 
de vermaling zijn duur, want de klinker 
zou zoo fiin gemalen moeten worden, 
om geheel als bindmiddel dienst te kun- 
nen doen en het verharden op het juiste 
tijdstip te verzekeren. Fijner te malen is 
energieverspilling en daarom nutteloos, 
vooral ook omdat, volgens de proeven 
van Hauenschild, de allerfijnste deeltjes 
niet de grootste vastheid geven. 

Dz strijd tusschen de theorie-onder- 
zoekers: gelijkmatige of ongelijkmatige 
korrelgrootte, zal wel niet spoedig op- 
gelost worden. Verstandiger zijn daarom 
wel de praktijk-onderzoekers, die, zich 
niet storend aan resultaten van anderen, 
met hun eigen materiaal proeven nemen 
tot zij het beste hebben gevonden. 

Daarbij mag nimmer de economie uit 
het oog verloren worden: practische op- 
stelling der machines, krachtverbruik, slij- 
tage en meerdere werktuigkundige 
factoren. 

Den laatsten tijid werd ook, zonder 
eenigen grond, beweerd, dat de benoo- 
digde brandstof, op den drie-kamer-molen 
gemalen, veel economischer zoude zijn 
voor het draaiovengebruik, dan het door 
de windzeef afgescheiden kolenstof. Daar- 
tegenover wordt betoogd, dat hetkolen- 
verbruik van den cement-draaioven slechts 
bepaald wordt door de temperatuur, die 
in de rooster-zöne opgewekt en onder- 
houden moet worden. 

Bij het werken met draaiovens wordt 
een hoeveelheid warmte opgewekt, 
welke eigenlijk te groot is voor het droog- 
en kalcineer-proces; bij het droge maal- 
proces kunnen zelfs de afgewerkte gassen 
benut worden, om de geheele stoom- en 
kracht-installatie van de cementfabriek in 
ruime mate te voorzien. 

Indien de deeltjes van de brandstof 
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een vrij geliikmatige grootte bezitten, is 
een gelijktijdige ontsteking van die brand- 
stof eenvoudig te volbrengen en wordt 
le juiste temperatuur gemakkelijker be- 
seikt met deze gelijkmatige brandstof dan 
met de brandstof van onregelmatige kor- 
relgrootte; de onsteking kan dan immers 
onmogelijk gelijktijidig zijn, want de. 
kleinere deeltjes ontvlammen eerder dan 
de grootere. Daarom verdient de brand- 
stof, met de windzeef gezift, verreweg de 
voorkeur bij het draaioven-bedrijf. 

Afbeelding I stelt voor: de vroegere 
uitvoering van kogelmolen met pijpmolen. 
Het materiaal loopt achtereenvolgens de 
beide molens door, zooals op de afbeel- 
ding is voorgesteld. In geval hier een 
zeeflooze kogelmolen wordt gebruikt, kan 
men van een „doorloop’”’-proces spreken, 
tenzii men dan bij het gebruik van een 
kogelmolen met zeefbespanning, dezen 
molen als een geheel wenscht te be- 
schouwen. Juist gezien heeft, bij den zeef- 
kogelmolen, reeds een omloop van mate- 
riaal plaats: het gemalen goed verlaat, in 
het ondergedeelte, den molen, wordt over 
de gaas-bespanning verdeeld, het fijne 
poeder verlaat de machine, terwijl het 
grove weder in den molen teruggebracht 
wordt. 

Dit ouderwetsch maalbedrijf werd reeds 
einde negentiende eeuw vervangen door 
den verbindingsmolen (afb. 2) en daarna 
door den later samengestelden molen 
met meerdere maal-afdeelingen (Mehr- 
kammermühle, fig. 3). Afbeelding no. 3 
toont een molen met drie afdeelingen; 
ook werden machines van vier en meer 
kamers geconstrueerd, maar dergelijke 
uitvoeringen hadden minder practische 
waarde! De drie-kamer-molen, echter, 
heeft een zeer uitgebreid gebruik gevon- 
den en dan ook. gedurende de afgeloopen 
jaren, zoo goed als alleen-heerscher, in 
de malerijen voor hard materiaal, ge- 
troond. 

Er behoorden veel moed en zelf-ver- 
trouwen toe, om met andere typen tegen 
deze molen-uitvoering te blijven concur- 
reeren; de molen met meerdere maal- 
kamers heeft dan ook vele voordeelen, n.l.: 

1. De uitvoering is buitengewoon een- 
voudig: een gladde buis rust in twee 
lagers; aan de eene zijde wordt het mate- 
riaal aangevoerd, terwijl aan het andere 
uiteinde het fijne eind-product uit den 
molen loopt. Is de graad van fijnheid 
niet naar genoegen, dan wordt een- 
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voudig de hoeveelheid aanvoer materiaa 
dienovereenkomstig geregeld. 

2, De drie-kamer-molen is absoluut be- 
trouwbaar en bedrijfszeker; de verzor- 
ging van de lagers is eenvoudig en indien 
reparaties noodig zijn, kunnen die gemak- 
keliik worden uitgevoerd, zoowel aan 
binnen- als buiterkant van de machine. 
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Indien de slijtende maaldeelen, als kogels, 
enz. behoorlijk op tijd vervangen, of aan- 
gevuld worden, blijft de capaciteit prac- 
tisch constant. 

3 Het molen-gebouw kan laag zijn. 

Samengevat, was deze molen voor den . 
bezitter een handig ‘instrument en nam 
hij gaarne het hooge krachtverbruik op 
den koop toe. 

Inderdaad is het krachtverbruik hoog 
te noemen, maar het blijft tenminste nog 
normaal, zoolang de fijnheid verlangd 
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wordt tot hoogstens 10% terugslag op 
zeef DIN 70, d.i. 4900 mazen per cm?. 
Zoodra een hoogere fijnheid wordt ver- 
langd, is met een abnormaal hoog 
krachtverbruik rekening te houden; daar- 
bij komt nog een groote daling van de 
capaciteit, zoodat aldus de drie-kamer- 
molen voor een economisch bedrijf niet 
meer in aanmerking kan komen! 

Ten slotte nog het feit, dat de 
drie-kamer-molen, bij het pogen, om 
hoogere fijnheid te krijgen, de minder 
aangename gewoonte heeft geplette 
klontjes te gaan fabriceeren! Dit wordt 
veroorzaakt door de maal-deelen, welke 
het gewonnen fijnmeel weer samen-slaan. 

Uit de volgende afbeeldingen kunnen 
wij zien, dat de verdere ontwikkeling van 
de meer-kamer-molens hoofdzakelijk ge- 
baseerd is op het ombouwen varı de 
„doorloop”’-molens in „omloop’’-molens, 
o.i. is dit een bewijs, dat de absolute 
„doorloop”’-systemen voor het malen van 
harde grondstoffen niet meer als econo- 
misch beschouwd kunnen worden. 

Fig. 4 laat ons een latere uitvoering 
zien van het „doorloop’”’-maal-systeem; 
hierbiji wordt het product, dat van den 
kogelmolen komt, over een windzeef ge- 
leid, zoodat het fijne poeder afgeschei- 
den kan worden, terwijl de staart 
in den molen teruggebracht wordt, 
om daar nog eens gemalen te worden. 

Fig. 5 stelt het onder fig. 4 bedoelde 


MOEILIJKHEDEN BIJ 


Wij ontvingen het jaarverslag over 1928 
van de N.V. Exploratie- en Exploitatie-Maat- 
schappj „‚‚Bolang Mongondou”, waaruit 
blijkt, dat over dat werkjaar geen dividend 
zal kunnen worden uitgekeerd. De verliezen 
over 1928 bedroegen totaal f 85.794,76. 

Ter typeering van de vele en uiteen- 
loopende moeilijkheden waarmede men in 
enkele koloniale mijnbedrijven soms te kam- 
pen heeft, drukken wij hieronder &en twee- 
tal brieven af, welke door den Directeur, 
den Heer Ir. A. Hulshoff Pol als reisver- 
slag aan den Raad van Commissarissen inder- 
tjd geschreven werden: 


Op de terugreis naar Holland maak ik 
van de gunstige gelegenheid gebruik, die 
een rustig verblijff aan boord mij geeft, om 
een samenhangend verslag uit te brengen, 
over hetgeen ik gedurende mijn verblijf te 
Tapai Bekin gezien en gedaan heb. 

U zult zich herinneren, dat de directe 
aanleiding tot mijn reis naar de onder- 
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maal-systeem voor, thans echter op de 
molen met meerdere kamers. Hier word 
het maal-product van kamer I in d 
windzeef gebracht, het poeder afgesche 
den en daarna kunnen de grove korre 
in de 2de kamer nog eens gemalen wor- 
den. Het product van de laatstgenoemde 
kamer loopt bovendien nog door de 
derde afdeeling en voegt zich daarna bi 
het van de windzeef gekomen fijn-meel, 
Fig. 6 laat ons een molen met meerdere 
kamers zien. Het gemalen product van 
de vöör-maalkamer wordt gescheiden in 
grof en fijn, door middel van een om 
den molen gespannen zeef. De staart 
wordt in dezelfde vöör-maalkamer terug- 
gevoerd om verder gemalen te worden, 
terwijl het fijnere product de twee andere 
maal-afdeelingen doorloop, om de 
machine aan het einde als gereed mate- 
riaal te verlaten. 
Een verbeterde uitvoering van dit prin- 
cipe is de Pfeiffersche ‚Mehrkammer- 
mühle”, met tusschengeschakelde wind- 
zeef (fig. 7). Bij dezen molen wordt het 
product van de eerste maal-kamer door 
middel van de windzeef gescheiden in 
grof en fijn; het grove wordt weer naar 
de eerste maal-kamer teruggevoerd, ter- 
wijl het fiine aan de andere zijde in den 
molen wordt gebracht, zoodat de uitlaten 
van den molen naast elkander kunnen 
worden geconstrueerd. 


(Wordt vervolgd.) 


DE GOUDWINNING 


neming de ongunstige bedrijfsresultaten der 
maanden Mei en Juni 1928 waren. 

Ik had, afgaande op berichten van den, 
Administrateur en mijn eigen oordeel, voor 
zoover als dit op grooten afstand geveld 
kon worden, verwacht, dat met de inwer- 
kingstelling der schraperinstallaties de on- 
bevredigende toestand op de onderneming 
spoedig belangrijk zou verbeteren. Dit is 
niet zoo uitgekomen, hetgeen door de vol- 
gende cijfers duidelijk wordt geillustreerd. 


Opbrengst der cleanup 
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- De schraperinstallaties werden in het einde 
van 1927 en begin van 19238 op de onder- 
neming ontvangen en zoo spoedig mogelijk 
gemontcerd. Bij de ingebruikneming bleek, 
dat de aansluitende afvoerwegen geene vol- 
doende capaciteit bezaten, om de door de 
schraperinstallaties losgewerkte en aange- 
brachte steenen snel af te voeren. Hierin 
werd in Je maanden Maart en April ver- 
betering gebracht. 


Luidens van den Administrateur ontvangen 
berichten, mocht van toen af op belangrijk 
betere producties worden gerekend. De hier- 
bovenstaande productiestaat toont aan, dat 
zulks niet bewaarheid is geworden. 

Deze tegenvaller, op het oogenblik, waarop 
de door den Administrateur nog noodig ge- 
achte verbeteringen waren aangebracht, over- 
tuigde mij van de noodzakelijkheid, ter 
plaatse persoonlijk een onderzoek in te stel- 
len, om uit te maken, waaraan deze teleur- 
stelling te wijten was. 


Met uwe instemming werd tot de reis be- 
sloten en aanvaardde ik haar 29 Juni van 
het vorig jaar uit Genua. Zij had een voor- 
spoedig verloop en ik kwam 7 Augustus op 
de onderneming aan. 

Alvorens over te gaan tot een beschrijving 
van den toestand, zoovals ik dien vond, wil 
ik een beknopte beschrijving laten voorafgaan 
van de werkwijze te Tapai Bekin. 

Deze wordt beheerscht door de bijzondere 
eigenschappen der Tapai Bekin-formatie, te 
weten: - 


ten eerste het groot percentage van steenen 
zoowel in de bovenliggende steriele deklaag 
als in de goudlaag daaronder; 


. ten tweede de verspreiding van het goud 
in fijnverdeelden toestand in de massa 
tusschen de steenen, dus niet in de steenen 
zeit. 


De geheele formatie moet worden losge- 
spoten en weggebracht, maar elk gedeelte 
uiteraard apart voor zich. 

Het losspuiten geschiedt door een water- 
straal onder hoogen druk; fijn materiaal, 
grind en kleine steenen worden direct door 
het afvloeiende water in afvoergoten gebracht. 

Bij de deklaag worden de groote steenen, 
die aan den voet van het front zijn blijven 
liggen, door middel van een der schrapers 
zoo spoedig mogelijk van het spuitfront ver- 
wijderd en eveneens naar de afvoergoot 
gebracht. 


De hierbij door den schraper af te leggen 
afstand kan tamelijk groot worden, wel 100 
Meter en meer. Onder normale omstandig- 
heden, bij een voldoende hoeveelheid water, 
kunnen de door den schraper aangebrachte 
steenen tot een gewicht van ongeveer 100 
K.G., door den waterstroom in de afvoergoot 
worden medegevoerd. Grootere steenen mogen 
aan het einde der schraperbaan niet in de 
afvoergoot terecht komen, doch worden, door 
middel van een kraan, op een lorrie geladen. 
Deze werkwijze, die voor de deklaag voldoet, 
zou, toegepast op de goudlaag, allicht aan- 
leiding kunnen geven tot goudverlies. Komt 
het bij de verwerking der losgespoten dek- 
laag cr niet op aan, de steenen tusschen 
spuitfront en afvoergoot over een grooten af- 
stand door den schraper weg te trekken, bij 
de goudlaag moet het begin der afvoergoot 
— tevens waschgoot — waarin het goud 
wordt opgevangen, zoo dicht mogelijk bij het 
spuitfront liggen. De scheiding tusschen het 
kleine materiaal, dat door de waschgoot kan 
gaan, en de grootere steenen, die in de 
waschgoot schade zouden kunnen aanrichten, 
moet dus eveneens dicht voor het werkfront 
plaatsvinden. Te dien einde staan de schei- 
dingsapparaten, te weten een oploopende brug 
met plaatijzer en een 3 meter hooge houten 
stortbak dicht naast de uiteinden van wasch- 
gvot en railbaan; een en ander zoo ver moge- 
ljjk vooruitgeschoven. 
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Waterstraal en schraper bewerken samen 
het front der goudlaag, dat naar omstandig- 
heden een helling tusschen 30 en 60° kan 
verkrijgen. Een groot gedeelte van het fijne 
materiaal, dat tusschen de grootere steenen 
lag en sterk goudhoudend is, komt met de 
kleine steenen direct in de waschgoot, terwijl 
de grootere steenen nog vermengd met gruis, 
door den schraper de hellende ijzeren brug 
worden opgetrokken. Van de brug komt het 
door den schraper aangevoerde materiaal op 
een rooster boven in den stortbak. 

Sterke douches dven het gruis tusschen de 
roosterstaven die 15 c.M. uit elkaar liggen, 
doorvallen, waarna de vrijkomende groote 
steencn, schoongewasschen van aanklevenden 
goudhoudenden grond, omlaag glijden en in 
sterx gebouwde transportwagens worden »p- 
gevangen. 

Wij hebben dus hier, zoo dicht mogelijk 
voor het front, een oploopende brug met 
aansluitend rooster, daarnaast de waschgoot, 
waarin het goud wordt opgevangen, en het 
materiaal tot een grootte van I5 c.M. wordt 
afgevoerd en de railbaan, waarover de wagens 
loopen, die de steenen met een middellijn 
van 15—80 c.M. naar de steenen-stort bren- 
gen. Voor de verwijdering van nog grootere 
steenen, die te zwaar zijn om op het rooster- 
werk gebracht te worden, staat, eveneens 
dichtbij het werkfront, een kraan.. 

Het verschil tusschen de werkwijze op dek- 
laag en goudlaag ligt dus daarin, dat in het 
eerste gceval alleen gedacht wordt aan een 
zoo spoedig mogelijke verwijdering der los- 
gewerkte massa door middel van waterstroom, 
schraper, afvoergoot, kraan en railbaan; ter- 
wijl in het tweede geval allereerst zoo dicht 
mogelijik bij het front aan het goud ge- 
legenheid moet worden gegeven zich af te 
zetten. Hiertoe is vooreerst een scheiding 
noodig tusschen het fijnere materiaal, dat met 
het goud door de waschgoten kan gaan en 
de groote steenen, die naar den steenenstort 
gaan. 


Uiteraard moet er voor worden gewaakt, 
dat de afgespoten deklaagmassa haar eigen 
afbouwfront der goudlaag neemt. 

Geschiedt dit laatste, dan vermindert het 
nuttig effect voor het front der goudlaag, 
want dan moeten daar schraper en water- 
stroom ook steriel deklaagmateriaal weg- 
voeren in plaats van alleen goudhoudend 
materiaal. 

De eenige mogelijkheid om dit te voor- 
komen, is de fronten van deklaag en goud- 
laag voldoende ver uit elkaar te houden. 

Het bleek mij, bij mijne aankomst op de 
onderneming, spoedig, dat deze fronten te 
dicht bij elkander lagen. 

De wensch, om zooveel mogelijk te pro- 
duceeren, had er toe geleid, meer goudlaag 
af te spuiten, dan de stand der deklaag ten 
opzichte van de goudlaag redelijkerwijze toc- 
liet. Fen doorgaan on deze wijze zou met 
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zich moeten brengen een vermenging de 
losgewerkte massa’s van deklaag en goudlaag 
en daarmede een vermindering van het nuttig 
effect op de goudlaag. Het was duidelijk, dat 
in dezen toestand een verandering moest 
worden gebracht. Gemakkelijk en zonder 
tiidelijke vermindering der producties 
zulks echter niet gaan, aangezien deze en 
andere misstanden 6orzaken hadden, die eerst 
verbeterd dienden te worden, wilde het werk 
eenige kans hebben uit de impasse te ge- 
raken, waarin Tapai Bekin zich bevond. } 

De Administrateur had de moeilijkheden, 
die hij moest overwinnen, onderschat. Hij 
had gunstiger resultaten van de door hem 
uitgevoerde werkwijze verwacht en gehoopt 
voldoende te produceeren, om uit de opbreng- 
sten der clean-ups de noodige verbeteringen 
te kunnen aanbrengen en zoodoende tot nor- 
male toestanden te geraken. Deze pogingen 
waren weliswaar te waardeeren maar, als 
gezegd, de moeilijikheden werden onderschat 
en in plaats van tot betere toestanden te ge- 
raken, werkte men zich hoe langer hoe meer 
vast. 


De grootste moeilijikheden waren de vol- 
gende: 


ten eerste, de noodzakelijkheid den afbouw, 
d.w.z. het produceeren, te moeten verbinden 
met experimenteeren, om uit te maken hoe 
de Tapai Bekin-afzeiting het best te ver- 
werken zou zijn; 


ten tweede, naast experimenteeren en af- 
bouwen, de hulpmiddelen voor den afbouw 
zelf ter plaatse te moeten vervaardigen; 


ten derde, gebrek aan werkvolk en kracht- 
water; 


ten vierde, de noodzakelijkheid om, voordat 
het hem bekend was, welke de beste werk- 
wijze was, toch reeds zoo veel mogelijk te 
moeten produceeren. 


De beide ecrste hierboven genoemde moei- 
liijkheden waren een gevolg daarvan, dat een’ 
afzetting, als te Tapai Bekin, in Neder- 
landsch-Indi€ en ook in Europa nog niet in 
bewerking werd genomen, een voorbeeld, om 
leering uit te trekken, was dus niet bij de 
hand. 

De „geplante” werkwijze leek op papier 
z00 eenvoudig, maar al doende kwamen moei- 
liikheden aan den dag, die slechts bestreden 
worden met ter plaatse Witgedachte en ver- 
vaardigde hulpmiddelen. 

Misgrepen, teleurstellingen en tegenvallers 
bleven niet uit en ziji maakten het den Admi- 
nistrateur onmogelijk zijn taak „behoorlijke 
producties” te maken, te vervullen en toch 
moest in deze richting al het mogelijke wor- 
den gedaan, waardoor niet uitbleef, dat maat- 
regelen werden getroffen, die slechts tijdelijk 
verlichting gaven, maar op den duur, daar 
betere resultaten toch uitbleven, den toestand 
alleen nog maar ongunstiger maakten. 


Een typisch voorbeeld in deze is het te 
dicht op elkander laten komen der fronten 
op goud- eu deklaag. 

De voorsprong van deklaag op goudlaag 
brokkelde geregeld af en aan een uitbreiding 
der fronten, waardoor alleen eenige con- 
tinuiteit in het bedrijf was te verkrijgen, was 
niet te denken: Voor de bediening der machi- 
nale huipmiddelen ontbraken de noodige 
handen, zoodat b.v. de montage van de derde 
schraperinrichting nog achterwege moest 
blijven. 

Bij mijn komst op de onderneming deed 
alleen &en schraper dienst en wel op de 
deklaag. 

Tijdens de laatste werkperiode van den 
schraper op de goudlaag, dat was in Mei 
1928, waren van de gevolgde werkwijze 
fouten aan het licht gekomen, die een door- 
werken voor het afbouwfront onmogelijk had- 
den gemaakt. 

De schraperinrichting moest worden ge- 
demonteerd en was nog niet weer opgesteld 
geworden. 

De Administrateur stond dus voor de on- 
mogelijke taak, producties te moeten maken 
zonder hulp van een schraper op de goudlaag. 

Intusschen was, tengevolge van onvol- 
doende werkkrachten, waardoor naast het 
werk op de goudlaag niet gelijktijdig op de 
deklaag kon worden gewerkt, het front der 
goudlaag beangstigend dicht bij dat der dek- 
laag genaderd. 

Drie schraperinstallaties, in Europa gecon- 
strueerd naar voor Tapai Bekin proefonder- 
vindelijik vastgestelde gegevens, waren aan- 
wezig, maar door gebrek aan handen nog 
niet alle in bedrijf gebracht. 

De Administrateur is daardoor niet alleen 
niet in de gelegenheid geweest behoorlijke 
producties te maken, maar was zelfs niet in 
staat proefondervindelijk te bewijzen, dat met 
de ontvangen machinale inrichting voor de 
mijn onder normale omstandigheden een 
effect te bereiken zou zijn, dat aan de ge- 
stelde verwachtingen voldecd. 

Het was duidelijk, dat in dezen toestand 
een verandering moest worden gebracht, wilde 
men eenige kans hebben, tot een bevredigend 
resultaat te geraken. Er moest in de eerste 
plaats worden gebroken met het systeem zoo- 
veel mogelijk alle belangrijke werkpunten aan 
den gang te houden, zonder dat daarvoor 
voldoende arbeids- en waterkrachten aanwezig 
waren. Deze werkwijze leidde tot een ver- 
snippering der beschikbare krachten, zoodat 
op elk werkpunt met een onvoordeelig effect 
werd gewerkt. 

Ik stelde mij voor, dat het onze eerste taak 
moest zijn, te bewijzen in hoeverre de uitge- 
zonden schraperıinstallaties aan hun doel zou- 
den kunnen beantwoorden, m.a.w. wat onder 
normale omstandigheden er mede te bereiken 
zou zijn. Wij wisten, dat zonder hun hulp 
geen behoorlijk effect te verkrijgen zou zijn. 
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In welke ınate zou de toestand thans me 
behulp der schraperinstallaties zijn te ver- 
beteren ? r 

Dit moest worden vastgesteld, wilden wi; 
met eenige zekerheid kunnen uitmaken, welke 
resultaten, werkende onder normale omstan- 
digheden, te behalen zouden zijn. 


De hoeveelheid beschikbaar krachtwater 


was tijdens mijn verblijft op de onderneming. 


niet groot, gemiddeld 331 sec.L. in de 
maand Augustus. Ik zag in, dat zij niet vol- 
doende was, om met voordeelig effect op 
twee werkpunten tegelijkertijd te werken en 
besloot daarom ter verkrijging van baten, 
zooals zii onder normale omstandigheden 
werkende geregeld verkregen zouden moeten 
kunnen worden, alle krachten op &en punt 
te concentreeren en wel op dat punt, dat 
achter was geraakt, op de deklaag. De af- 
bouw werd noodgedwongen stopgezet. 

Een beekje in de nabijheid stroomende 
werd omgelegd, waardoor behalve over het 
krachtwater ook nog de beschikking werd 
verkregen over plm. 150 sec./L. spoelwater. 
Na- aftrek van 60 sec./L. krachtwater voor 
de krachtcentrale, smederiji en machines in 
de mijn kwamen ruim 400 sec./L. in de 
steenen afvoergoot, weermede een snelle af- 
voer van steenen, tot 100 K.G. zwaar, van het 
uiteinde der schraperbaan tot aan den stee- 
nen stort verzekerd was. 


Op dit eene werkpunt kon dus onder ge- 
heel normale omstandigheden worden gewerkt. 

Het resultaat was gunstig. Het effect, dat 
vöör de concentratie in de eerste helft van 
het jaar tusschen ı op 77 en I op 57,2 
schommelde, werd tot op ı op 25 verbeterd. 
Na. het verkrijgen van dit resultaat op de 


I 
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deklaag, moest worden nagegaan in hoeverre 


ook het effect op de goudlaag te verbeteren 
zou zijn, werkende met een schraperinrichting 
en onder normale omstandigheden, wat be- 
treft werk- en waterkrachten. 

Alvorens over te gaan tot eene beschrijving 
der werkzaamheden, die ons in het tekort 
aan arbeiders verbetering te brengen. 


Tapai Bekin werkte met een kleine kern 
van uit Goeroepahi overgenomen Javaansche 
contractanten. Deze was sinds 1920 niet meer 
aangevuld geworden en brokkelde weliswaar 
zeer langzaam, maar toch geregeld meer en 
meer af. Bij mijne aankomst op de onder- 
neming bestond zij nog slechts uit 60 man. 
Hiernaast werkten Minahassaers en Mongon- 
douers op de onderneming echter in onvol- 
doenden getale om veel meer dan den werk- 
punt in de mijn met volle kracht te bedienen. 
Allerlei pogingen door den Administrateur 


aangewend om over meer van deze vrije- 


lieden de beschikking te krijgen, waren mis- 
lukt. Aan een werving op Java heeft hij niet 
kunnen denken, omdat daarmede een vrij 
groot bedrag gemoeid zou zijn, waarover hij 
niet beschikte. Alle door hem aangevraagde 
remises waren noodig om in de tekorten te 


# 
voorzien die het bedrijf, tegen zijn verwach- 
ting in, steeds opleverde. Hier zij opgemerkt, 
dat zulks wel jammer was, aangezien de 
Javaansche werkkrachten niet alleen de beste, 
'maar eigenlijik ook de goedkoopste zijn. 

Een Javaan kost ons per dagdienst, in- 
clusief afschrijving op wervingsonkosten, on- 
geveer 95 cent, een Mongondouer of Mina- 
hassar f 1.10. 

_ Ik zelf kon evenmin tot eene werving van 
Javanen overgaan, omdat daarmede te veel 
tjjd gemoeid zou zijn geweest. Wij moesten 
direct over meer werkkrachten kunnen be- 
'schikken. Om mede te beginnen moesten ge- 
ljktijdig met de werkzaamheden op &en 
arbeidsfront ook die tot voorbereiding van 
het tweede kunnen plaatsvinden, waarna twee 
fronten tegelijkertjd in bedrijf genomen 
zouden kunnen worden, gelijktijdig weer met 
de voorbereiding van een derde werk- 
front, enz. 

Mij bleef dus niets anders over, dan te 
zien of niet toch nog uit Noord-Celebes zelf 
meerdere werkkrachten te verkrijgen zouden 
zijn. 

Ik begat 'mij te dien einde via Menado 
naar Kotamobagoe waar ik, zulks zij dankbaar 
erkend, bij het Europeesch zoowel als In- 
landsch Bestuur een gereed oor mocht vinden. 

Een Mongondousch dorpshoofd verklaarde 
zich bereid, na het doormaken van een proef- 
tijd, als aannemer van werkkrachten in onzen 
dienst over te gaan. 


Het bleek spoedig, dat wij in hem een 
goede keus hadden gedaan. Het aantal vrije 
lieden nam belangrijk toe en konden de 
voorgenomen werkzaamheden onderhanden 
worden genomen. Hier zij er echter direct 
op gewezen, dat deze maatregel niet als af- 
doend beschouwd mocht worden, dat ter ver- 
zekering der bedrijfszekerheid het aantal 
Javaansche contractanten vergroot moest wor- 
den. Intusschen waren wij voorloopig ge- 
holpen en kon het werkprogramma worden 
uitgevoerd. 

De maand September was noodig voor 
de opstelling van een nieuwen stortbak met 
oploopbrug voor het front der goudlaag (ver- 
der tezamen scheidingsinrichting te noemen). 
Hierbij werden uiteraard fouten, die aan de 
vorige inrichting kleefden, zoo veel mogelijk 
vermeden. 

Het nieuwe werkplan leek mij goed door- 
dacht en uitvoerbaar. Begin October was 
de inrichting opgesteld en kon met den 
afbouw een begin worden gemaakt. Al 


spoedig bleek het, dat de inrichting voldeed 
en dat de schraper behoorlijk tot zijn recht 
kon komen. 


De volgende effectcijfers werden verkregen: 
van IQ Juni tot 29 September, dat is vöör 
de opstelling der nieuwe scheidingsinrichting 


I : 99; van 29 September tot 24 October 
1:44; van 24 October tot 16 November 
1948 


Uit deze cijfers blijkt wel de groote voor- 
uitgang van af het oogenblik, waarop met 
schraper in combinatie met de nieuwe schai- 
dingsinrichting werd gewerkt. De geringe 
teruggang van het berekende effect in de 
maand November moct op een metingfout 
berusten, want in werkelijkheid is het effect 
geleideljjk door gestegen. 

De terreinmetingen na de spuitperiode zijn 
niet voldoende zuiver om tot cijfers te ge- 
raken, die elk voor zich als geheel juist 
beschouwa mogen worden. Zij kunnen niet 
meer dan een algemeenen indruk geven. 

Uit het aantal wagens afgevoerde steenen, 
zoomede uit de producties blijkt wel degelijk 
een geregelde toename van het arbeidseffect 
in de periode October—December. 

Het aantal wagens afgevoerde steenen ge- 
middeld per dag steeg in de maanden October 
tot en met December varı 361), via 451), 
tot 5445. 

Eenzelfde stijging viel in de producties 
waar te nemen. 
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Deze bedroegen: 


in de Juni-periode . .tf 5.200,— 
»» Juh- „» a IL» 5.400, — 
>» Ayg.- » B 6% 5.260, — 
»» Sept.- „ De ae Em 3 280,— 
3, 0ct.- u dag a za 
» » Nov.- » 25 dagen „ 11.000, — 
Burn l&Dec-.; 28 dagen . + „14.120, — 


Met deze laatste productie kunnen de kos- 
ten van het bedrijf zoowel in Indi& als in 
Holland gemakkelijk worden gedekt. 


Kon, zooals gezegd, in de afbouwperiode 
October— December een geleideliike toename 
van het effect worden verkregen, duidelijk 
bleck het in December, dat een verdere stij- 
ging met de ter beschikking zijnde hulp- 
middelen niet meer was te verwachten. 

De stijging in October---December werd 
verkregen door een geleidelijke verbetering 
der machinale inrichting der mijn en der 
bedrijfsorganisatie, we ke ui eraard afhankelijk 
was van de ter plaatse beschikbare hulp- 
middelen. 


Het bleek dat aan de gevolgde werkwijze, 
aan de scheidingsinrichting en het wegvoeren 
der steenen nog gebreken kleefden, die niet 
met de ter plaatse aanwezige hulpmiddelen 
weg waren te nemen. 

De geheele machinale inrichting voor het 
arbeidsfront der goudlaag, opgebouwd uit te 
Tapai Bekin aanwezig materiaal, zit te stijf 
in elkaar, is niet voldoende snel ver- 
plaatsbaar; 


de steentransport-wagens en draaischijven 
zijn te zwaar en hebben desalniettemin telkens 
reparaties noodig; hier en daar ontbreken nog 
de noodige leidrollen voor de trekkabels; 

de schrapers zelf bleken in het gebruik 
kleine constructiefouten te hebben. 


Dit zijn alle weliswaar slechts geringe ge- 
breken, maar zij kunnen toch niet met ter 
plaatse aanwezige hulpmiddelen worden ver- 
beterd en werken remmend, terwijl het er op 
aankomt vlug te werken. Met een enkel voor- 
beeld is dit gemakkelijk te illustreeren. De 
schraper brengt, na over het afbouwfront ge- 
gaan te zijn, de meegevoerde steenen over 
de oploopende brug naar den rooster. Hier- 
voor is een zekere tijd noodig. 

Hoe mcer wegen de schraper in een wacht 
aflegt, destemeer steenen zal hij kunnen aan- 
voeren, hetgeen op hetzelfde neerkomt als 
„destemeer ma‘eriaal zal er worden verwerkt”, 
Al voortwerkende zal het afbouwfront zich 
van de scheidingsinrichting verwijderen, het- 
geen zeggen wil, dat de weg, dien de schraper 
at te leggen heeft, grooter wordt, waardoor 
minder gangen per wacht gemaakt worden. 
Men zal dus het beste effect bereiken, door 
de machinale inrichtingen voor het afbouw- 
front zoo gemakkelijk verplaatsbaar te maken, 
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dat aan cen herhaaldelijk vooruitbreng 
ervan, zoodra de schraperweg lang is ge- 
worden, niets in den weg staat. Dit is met de 
tegenwoordige Tapai Bekin-inrichting niet het 
geval. Hare verplaatsing is tijdroovend en 
komt men er zoodoende niet toe, daartoe over 
te gaan voor de door den schraper af te 
leggen weg oneconomisch lang is geworden. 

Een twcede voorbeeld is het volgende. De 
ter plaatse aangemaakte steenentransport- 
wagens en draaischijven zijn te zwaar. De be-! 
diening ervan kost meer handen dan noodig 
is en is zeer tijdroovend. Met een lichter 
model wagen, door deskundigen gecon- 
strueerd, dat daarom niet minder sterk be- 
hoeft te zijn, en met gemakkelijk loopende 
draaischijven, zullen veel tijd en handen be- 
spaard kunnen worden. 


Het wegnemen dezer en soortgelijke be- 
zwaren zal zeer zeker een verhooging van het 
arbeidseffect met zich medebrengen. 

Voegt men hier nog bij, dat als een gevolg 
van de onervarenheid der steeds wisselende 
Mongondouers, te veel werklieden om de 
machines staan, een bezwaar dat door een 
werving van meer Javanen verholpen kan 
worden, dan is het duidelijk, dat eerst de 
opgesomde gebreken uit den weg geruimd 
moeten worden, eer een verdere stijging der 
productie mogelijk wordt. 


De voorgestelde verbeteringen behoeven 
niet veel geld te kosten, maar toch zal aan 
een bestelling een bespreking met machine- 
fabrikanten vooraf moeten gaan, om een 
verkeerd begrijpen zoo veel mogelijk te voor- 
komen. 

Het van begin Augustus tot einde Decem- 
ber gedane werk heeft reeds bewezen, dat, 
werkende cnder normale omstandigheden, 
zelfs onder het aanbrengen van de opge- 
somde verbeteringen, de kosten van het be- 
drijf gemakkelijk door de inkomsten kunnen 
worden gedekt, terwijl een logische gevolg- 
trekking uit de verkregen resultaten zegt, 
dat, na het aanbrengen van verdere wer- 
beteringen, op geregelde winst gerekend mag 
worden. 


# 
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Eenige malen heb ik bij het maken van 
gevolgtrekkingen de beperking toegevoegd: 
„werkende onder normale omstandigheden’”, 


Ten eerste heb ik hiermede bedoeld, dat 
eene nieuwe belangrijke verbetering eerst ver- 


kregen kan worden, nadat op de onder- 
neming zoo vele Javaansche contractanten 
aanwezig zijn, dat de Administrateur niet 


meer afhankelijk behoeft te zijn van den 

toeloop van onervaren losse arbeiders. Ten . 
tweede heb ik daarbij gedacht aan de parten, 

die ongunstige weersomstandigheden ons nu 

nog kunnen spelen. Van 1925 af is een ge- 

leidelijike vermindering van den watertoevoer 

duidelijik merkbaar geweest. De volgende 

cijfers spreken voor zich zelf. 


Jan. Febr. Maart April Mei Juni 

1925 _ es —; er ‚er. ı5- 
1926 + 600 446 341 780 619 960 
1927 860 495 633 801 880 576 
1928 + 620 562 543 593 696 539 
De beschikbare hoeveelheid water in de 


maanden vaıı mijn aanwezigheid te Tapai 
Bekin is bijzonder laag geweest. 

Zij was einde September en begin October 
niet eens voldoende om met &en spuit ge- 
regeld door te werken. Gedurende den 


_ overigen tijd was er wel voldoende water voor 


een spuit, maar slechts hoog zelden voor 
twee spuiten. Dit is voor de maanden 
Augustus, Noveinber en December een abnor- 
male toestand. Wil het bedrijf een normaal 
verloop hebben, dan zal voldoende water aan- 
wezig moeten ziju: 

ten eerste om den afbouw ononderbroken 
voort te kunnen zetten; 

ten tweede om buitendien in de maanden 
Januari, Februari, April tot en met Augustus 
en Novermber/December gedeeltelijk met een 
spuit, maar ook in de beste maanden met 
twee spuiten aan een snelle verwijdering der 
deklaag te kunnen werken. 

Hiervoor hebben wij in de maanden 
Augustus, November en December van het 
afgeloopen jaar zeer zeker niet voldoende 
water gehad. In deze maanden is na de 


Watermetingen in sec. Liter 


Juli 


Aug. Sept. Oct. Nov. Dee. 

= = 350 425 500 625 

757 955 379 355 497 827 

661 330 260 292 555 683 
633 331 208 273 380 (eerste 3 weken) 278 
concentratie op de deklaag in Augustus 


nauweliiks meer gedaan kunnen worden dan 
afbouwen op cen werkpunt. Dit vervult mij 
met groote bezorgdheid. Indien de eerste 
maanden van het aangebroken jaar niet veel 
beter uitvallen, dan de laatste van het afge- 
loopen jaar, dan zal men zich te Tapai 
Bekin ınet zekerheid vastwerken. 

Een onderbreking der productie, hierdoor 
veroorzaakt, is een gevaar, dat ons boven 
het hoofd hangt, zonder dat de Administra- 
teur er iets aan zal kunnen doen. 

Op den duur is een stagnatie in de pro- 
ductie om deze reden wel te voorkomen, 
n.l. door een verlenging van het watertoe- 
voerkanaal. De drie bergbeken, waaruit Tapai 
Bekın thans haar krachtwater trekt, hebben 
slechts een gering achterland en zijn, wat 
den watertoevoer betreft, direct afhankelijk 
van den regelval. Anders is het gesteld met 
een vierde riviertje, dat 34 K.M. verder ligt 
en dat over een grooter brongebied beschikt. 

Toen op 18 September uit onze 3 riviertjes 
te Tapai Bekin slechts 137 sec./L. werd ver- 
kregen, werd in het door mij bedoelde vierde 
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riviertje 246 sec./L. gemeten. Bij cen meting 
op een der eerste dagen van Januari waS, 
-Juidens telegrafisch bericht van den Admini- 
strateur, deze verhouding 119 sec./L. voor 
de 3 aangesloten riviertjes en 420 sec./L. 
voor het vierde riviertje. Wr 

Een aansluiting van het vierde riviertje 
aan het waterkanaal zou een dergelijke stag- 
natie in de productie kunnen voorkomen. _ 

Hiermede ben ik aan het einde van mijn’ 
verslag gekomen. Ik heb den toestand ge- 
schetst, zooals hi) was, toen ik te Tapai Bekin 
aankwam, de tijdens mijn verblijjf aange- 
brachte verbeteringen opgesomd, de daardoor 
verkregen resultaten beschreven en opge- 
geven, wat nog gedaan kan worden, om den 
toestand nog verder te verbeteren. Uiteraard 
hoort hierbij een begrooting der hiervoor be- 
noodigde kosten. Deze zal ik echter eerst 
kunnen opmaken, na ontvangst der aan- 
biedingen van machinefabrikanten. 

Om geen tijd in deze te verliezen heb ik 
vanuit Tapai Bekin reeds aan verschillende 
machinefabrikanten geschreven en ben ik van 
plan op de reis van Genua naar Den Haag 
Düsseldorf aan te doen. 

De Heer Eichelter heeft mij er op gewezen, 
dat sinds korten tijd door de Maschinenfabrik 
Hasenclever A.G. Düsseldorf schraperinstalla- 
ties worder vervaardigd. Het zal zeer zeker 
van belang zijn, na de met onze schrapers 
opgedane ervaringen te hooren, wat deze 
fabriek in deze mede te deelen en aan te 
bieden heeft. 


Bi. 8.5.0, Jan Pieterz. Coen’”: 
25 Januari 1929. w.g. HULSHOF POL. 


Na een verblijf in Hoiland van 2 maanden, 
gedurende welken tijd ik gelegenheid heb 
gehad, de noodige besprekingen en onder- 
handelingen zoowel met U als met de machine- 
fabrikanten te houden, bevind ik mij thans 
weder op weg naar Tapai Bekin. 

Doel dezer is U schriftelijk te berichten, 
wat ik in die twee maanden in Holland 
heb bereikt, waartoe ik niet eerder gelegen- 
heid heb gehad, daar de besprekingen met 
machinefabrikanten tot kort voor mijn vertrek 
hebben geduurd. 

Darkbaar wil ik hierbij het besluit van 
Heeren Coimmissarissen memoreeren, geno- 
men op de vergadering van 2ı Februari, om 
de noodige geldmiddelen beschikbaar te 
stellen voor het aanbrengen der door mij voor 
het bedrijf te Tapai Bekin ng noodig gzachte 
verbeteringen, zooals zij werden opgegeven 
in mijn schrijven van 25 Januari. 

Het gold in hoofdzaak: 

Ten eerste, een vermeerdering van het 
aantal javaansche contractanten; 

ten tweede, de-verlenging van het water- 
kanaal tot een vierde riviertje, de Sita kanan; 

ten derde, de aanschaffing van machine- 
onderdeelen ten behoeve der machinale in- 
richting der mijn. 
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Vermeerdering van het aantal Javaanscl 
contrectanten. 

In mijn vorig schrijven berichtte' ik U. 
dat de kern van Javaansche contractante 
langzamerhand al te zeer is achteruitgegaa 
zoodat tijdens mijn verblijf op de onder- 
neming in het vorige jaar nog slechts 6 
man aanwezig waren. Op mijn reis n 
Europa heb ik met het Emigratiekantoor 
Hillebrand besprekingen gehouden met het 
doel een hernieuwde werving voor Tapai 
Bekin in te leiden, waarna een telegram uit 
Holland voldoende zou zijn om daarmede 
een begin te maken. Dit telegram werd ver- 
zonden en ik vertrouw, dat op het oogen- 
blik de eerste ploeg nieuwe contractanten 
reeds te Tapai Bekin is aangekomen, dat 
bij mijn terugkomst aldaar- de gewenschte 
vermeerdering tot op 100 man heeft plaats 
gevonden. 


Verlenging Waterkanaal. 

Ik heb den Administrateur getelegrafeerd, 
dat de noodige geldmiddelen voor een ver- 
lenging van het waterkanaal tot het vierde 
riviertje, Sita kanan, beschikbaar werden ge- 
steld. Voor mijn vertrek uit Holland werd 
het bericht ontvangen, dat met de voorbe- 
reidende werkzaamheden een begin werd ge- 
maakt. 


Verbetering der machinale inrichting der Min. 

In mijn vorig schrijven deelde ik mede, 
dat sinds korten tijd een machinefabriek in 
Duitschland zich bijzonder heeft toegelegd op 
den bouw van schraperinrichtingen. Door 
haar vriendelijike tusschenkomst werd ik in 
de gelegenheid gesteld, een aantal installaties 
op ven kalimijn in Thüringen in bedrijf te. 
zien. Het type van den schraper zoowel als 
van de lier week van het bij ons gebruikte 
sterk af; de werkwijze echter kwam in menig 
punt overeen. Het bleek mij al spoedig, dat 
de omstandigheden te Tapai Bekin heel wat 
moeilijker ziin, dan in de kalimijnen, waar- 
voor de Duitsche schrapers werden gecon- 
strucerd. Deze zouden, daarvan ben ik over- 
tuigd, tegen het zooveel zwaardere werk te 
Tapai Bekin niet zijn opgewassen. ÖOnze 
schrapers zijn ongetwijfeld sterker en het is 
mij een genoegen er hier nogmaals op te 
mogen wijzen, dat zij uitstekend werk ver- 
richten. 

Anders staat het met de lier, die den 
schraper heen en weer moet trekken. Het 
komt inij voor, dat de in Thüringen ge- 
ziene lier rustiger werkt en makkelijker te 
hanteeren is. Bij eene eventueele nieuwe aan- 
schaffing verdient het aanbeveling met deze 
lier een proef te nemen. 
‚ De werkwijze in de Thüringsche mijn komt 
in menig punt met de onze overeen, is 
echter eenvoudiger, aangezien het daar slechts 
er op aankomt het losgeschoten kali-zout van 
de winningsplaatsen op de goedkoopst moge- 
ljjike wijze naar de railbaan, in de wagens 
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te orengen. Te Tapai Bekin moet, althans 
werkende op de goudlaag, voordien het goud 
gelegenheid worden gegeven zich af te zetten. 
Het bezoek aan de Thüringsche mijn heeft 
mıj geleerd, dat het invoeren van dit nieuwe 

Duitsche schrapertype geen verbetering zou 
zijn. 

, Een reserve-schraper, waarvan de aanschaf- 
ling urgent was, werd dan ook in Holland 
besteld. 

Verder moest het er bij blijven, zooals 
het in het oorspronkelijk plan lag, machine- 
‘onderdeelen te laten maken, die, aangebracht 
aan de machinale inrichting in de Tapai- 
Bekin-mijn, een vlugger werken mogelijk zul- 
len maken. Hierin ben ik, naar mij voor- 
komt, geslaagd. 

De firma Du Croo & Brauns, dezelfde, 
die onze schrapers heeft geconstrueerd, 
werkte het idee uit om de voor hijsch- 
machines gebruikte rollen voor onzen stortbak 
en laadbrug pasklaar te maken. Deze op- 
lossing lijkt mij practisch. 

Voldoet zij, dan zal dit tot nu toe zoo 
moeijjk verplaatsbaar gedeelte onzer machinale 
mijninrichting voortaan heel wat gemakke- 
ljker dicht voor het arbeidsfront te 
houden zijn. 

Voor het steenentransport werden wagens, 
draaischijven, een onderwagen en contra-ge- 
wicht-waterwagen voor eene remhelling, 
wissels, zoowel gewone- als klimwissels be- 
steld, die naar ik verwacht aan de bijzondere 
Tapai Bekin eischen zullen beantwoorden. 

Ook werd overgegaan tot de aanschaffing 

van nieuwe rollen en schijven voor de vele 
kabels die op de onderneming geregeld in 
gebruik zijn. 
“ Met een en ander, de vermeerdering van 
het aantal Javaansche contractanten, de ver- 
lenging van het waterkanaal tot aan de. Sita 
kanan en de aanschaffing van bijzondere 
onderdeelen voor de machinale inrichting der 
Tapai Bekin-mjjn, zal Tapai Bekin binnen- 
kort er veel beter voorstaan, dan toen ik 
in December van het vorige jaar de onder- 
neming verliet. % 

Hoezeer deze verbetering nondig was, blijkt 
wit den inhoud der gedurende mijn kort 
verblijt in Holland van den Administrateur 
ontvangen telegrammen. Zij wijzen op een 
voortzetting der onnatuurlijke droogte in het 
regenseizoen 1928/29, die bij de beperkte 
uitgestrektheid van het waterkanaal een nor- 
maal bedrijf in deze periode onmogelijk heeft 
gemaakt. Als gevolg hiervan zijn de pro- 
ducties weer gedaald en is de voorsprong, 


die het front der deklaag op het ıront der 
goudlaag had, tot op een minimum terug- 
gegaan. De vrcees, dat zulks zou kunnen ge- 
beuren, sprak ik reeds in mijn schrijven van 
25 Januari uit. 
Door de verlenging van het waterkanaal 
naar het vierde riviertje, een werk waar- 
mede reeds werd begonnen, zal een stagnatie 
in het bedrijf als thans wordt doorgemaakt, 
voortaan vermeden kunnen worden. 
Het bedrijf zal stabieler worden en 


een 
vlugger verloop hebben, waardoor de be- 
kende moeilijkheden, die tot nu toe een 


opbloei van Tapai Bekin hebben in den weg 
gestaan, naar ik verwacht overwonnen zul- 
len zijn. 


a.b. „Christiaan Huygens’”. 
April 1929. 
w.2gsA..HULSHOEEPOE 


CONCESSIE HERFELDT TE MONREAL (EIFEL) 


De met koperkies (geidentificeerd door kristalvorm 
en samenstelling) en zilverhoudende loodglans gemi- 
neraliseerde gangbreccie door deze concessie, opent 
alle uitzichten op een gunstig bedrijf. 

Het voorkomen is geheel analoog aan dat der Lahn 
(bij Ems), en maakt op mij, die rekening houdt met 
alle geologische momenten, een goeden indruk. 

Over de concessie loupt een groote autoweg en 
vlak langs de concessie een spoorweg. De situatie is 
bovendien zeer gunstig voor een waterkracht-instal- 
latie. 

Echter moet een toegangsweg gebaand worden, 
want hier schaafden geen gletchers, die, zooals in 
Zweden, de verweeringskap verwijderden. 

Een voorloopige toegangsweg is verkregen door 
het afdiepen van een kleine schacht onder het niveau 
der door Diplomingenieur Ernst Loser uit Dusseldorf 
boven den Elzbach in de ertsbreccie over een afstand 
van 130 meter gedreven galerij. Het spoor dezer 
breccie is over een afstand van 3200 meter te ver- 
volgen. 

De concessie omvat zes en een half quadraat- 
kilometer en kan worden uitgebreid. 

Men zal dertig tot vijftig meter schacht moeten af- 
diepen. De wateraandrang is zeer gering en het ge- 
steente vast. De kosten zullen dus niet hoog zijn. 
Een som van twintig- tot vijf-en-twintig-duizend gul- 
den is voldoende om dit te bereiken en dan (zoo 
noodig) meer kapitaal aan te trekken. Het is echter 
niet geheel buitengesloten dat het bedrijf zich vanaf 
dat oogenblik zonder nieuw kapitaal kan ontwikkelen 
door de opbrengst van erts, want per quadraatmeter 
gangvlak heb ik in de breccie ongeveer honderdvijf 
kilogram koper aangetoond en dan is er nog zilver- 
houdend looderts, dat vermoedelijk op zichzelf renda- 
bel is. 
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Ik ben gerust, dat er minstens &&n hectare gangvlak 
aanwezig is beantwoordend aan een millioen kilogram 
koper. 

De intensiteit der ontginning is gemakkelijk op te 
voeren tot &&n quadraatmeter gangvlak per etmaal 
per man (alle werklieden inbegrepen) en kan als 
netto winst een flink bedrag opleveren, 


ER IS GOED ERTS IN EEN WARE GANG- 
BRECCIE, DUS DIT IS DE MOEITE EN EER- 
STE KOSTEN WEL WAARD., 


Voor nadere informaties wende men zich tot de 


redactie van dit tijdschrift. 
A. VAN DER VEEN 


Den Haag, Februari 1930. Mijn-expert 


HET ZESDE INTERNATIONALE 
CONGRES VOOR MIJNWEZEN, 
METALLURGIE EN GEOLOGIE. 


Tijdens de Internationale Tentoonstel- 
ling te Luik zal daar de zesde zitting van 
het Internationale Congres voor Mijn- 
wezen, Metallurgie en Ge&ologie gehou- 
den worden. 

Ditmaal wordt het congres voorbereid 
door de Vereeniging van Ingenieurs van 
de Hoogeschool te Luik en het Belgisch 
Ge£ologisch Genootschap met zetel te Luik. 

Zijne Majesteit Koning Albert I, als- 
mede de Belgische Regeering aanvaardden 
het beschermheerschap over deze bijeen- 
komst van zoovele mannen van naam en 
verdienste. 

De congresweek is van 22 tot 28 Juni 
1930. 

Het Bo 9eopige programma bevat reeds 
een groot aantal onderwerpen ter behan- 
deling n.l.: 


A. Section des Mines: 


Travaux de reconnaissance et d’acc&s. 
Methodes . ınodernes d’exploitation des 


mines de houille, des gisements met 
liques et carrieres (methodes dites de 
rationalisation). 
Production et utilisation de l’Energie. 
Extraction. 
A&rage, grisou et poussieres. 
Preparation mecanique des minerais et 
charbons. s } 
Divers. 


B. Section de Metallurgie. | 

Haut-Fourneau. LARRPIR ENTE des hauts- 
fourneaux ä allure rapide — Valorisa- 
tion des sous-produits). 

Acierie et alliages ferreux. (Corrosion — 
Coul&e en lingots -- Rails — Töles 
mines,) 

Fonderie. (Methodes d’essai des fontes — 
Les fontes ä hautes resistance — Les 
fontes tremp&es — Les sables de fon- 
derie — La malleable.) 

Metaux autres que le fer. (Influence de 
la concentration par flottage des mine- 
rais sur leur traitement metallurgique 
— Production des metaux par &lectro- 
Iyse — Repercussion des exploitations 
minieres et metallurgiques du Congo 
Belge sur la metallurgie en Belgique.) 

Sous-Section: Alliages non jerreux. 

Alliages legers. 

Les alliages renfermant du cobalt. 

Alliages non ferreux servant ä la coupe 
des metaux. 

Revetements metalliques. 

Sous-section: Combustibles. 

Reactivit@ des combustibles. 

Utilisation des combustibles gazeux. 

Contröle thermique. 


C. Section de geologie appliquee: 
Metallog£nie. 


_ Combustibles. 

Hydrologie. 

Les methodes geophysiques de prospection. 
Divers. 


Alle personen, vereenigingen, genoot- 
schappen, etc. die bij het mijnwezen of 
‚de studie ervan geinteresseerd zijn kunnen 
zich als donateur of effectief lid doen in- 
schrijven. Het donateurschap vereischt een 
storting van minstens 200 belgas, voor het 
lidmaatschap dient voor een sectie 30 en 
voor eventueel iedere sectie nog eens 
10 belgas gestort te worden. 

Behalve met de behandeling van voren- 
genoemde onderwerpen zal men zich ook 
bezig houden met het maken van excur- 
sies naar verschillende groote bedrijven. 

Voor het bekomen van verdere ge- 
detailleerde inlichtingen gelieve men zich 
te wenden tot Monsieur O. Lepersonne, 
Secretaire General du Congres Inter- 
national des Mines, de la Metallurgie et 
de la Geologie appliquee, 76, Quai des 
Etats-Unis, Liege. 


SURINAAMSCHE BAUXITE 
MAATSCHAPPIJ. 


Op 20 Dec. 1929 werd in het gebouw 
der Maatschappij, Waterkant 30, Paramaribo, 
een bijzondere vergadering van aandeelhou- 
ders gehouden. De vergadering werd bijeen- 
geroepen ter behandeling van de drie punten 
welke de agenda vermeldde: 

a) Voorstel tot uitbreiding van het aandce- 
lenkapitaal der vennootschap. 

b) Voorstel tot goedkeuring van de Balans 
en Winst- en Verliesrekening over 1928. 

ce) Voorstel tot goedkeuring van het aan- 
vaarden der nieuwe concessie voor een 
periode van zestig jaren onder zekere met het 
Gouvernement overeengekomen condities. 

Met algemeene stemmen werd besloten het 


voorstel te aanvaarden om het kapitaal van 
ı millioen gulden te brengen op 10 millioen 
gulden in verband met de aanzienlijke kapi- 
taalsuitgaven gedaan gedurende de laatste 
jJaren voor nieuwbouw als anderszins en het 
aandeelenkapitaal daardoor meer in overeen- 
stemming te brengen met genoemde uitgaven 
waardoor aldus de crediteuren-rekening wordt 
ontlast, Deze bedroeg op ı Januari d.j. 
1,1.2.781,300, 22, 

Overeenkomstig dit besluit werd de direc- 
teur, die de bijeenkonst presideerde, door 
de aanwezigen ter vergadering gemachtigd 
het eerste lid van Art. 4 der statuten dien- 
overeenkonstig te wijzigen en tevens de 
noodige acte te passeeren en de bewilliging 
van den Gouverneur aan te vragen. 

Wat het tweede punt der agenda betreft, 
de overgelegde Balans en Winst- en Verlies- 
rekening over het boekjaar 1928 werd met 
algemeene stemmen goedgekeurd. Deze goed- 
keuring werd in de Algemeene Vergadering 
van aandeelhouders op 10 April d.j. aange- 
houden in verband met de toen loopende 
onderhandelingen over een herziening van 
den verkoopsprijs der bauxiet f.o.b. Moengo. 
Besloten werd n.l. den geldenden prijs van 
f 11.— per ton voor behandeld en gedroogd 
erts van de z.g. „regular grade bauxite” te 
brengen op f 12.50 voor een bepaalde 
analyse van het erts. 

In het jaar 1928 werden 166.901 Metrieke 
Ton erts van de „regular grade’ verscheept 
waardoor, rekening houdende met de wissel- 
koersen, deze prijsverhooging een voordeel 
voor de Maatschappij met zich bracht van 
f 266.618,50, waardoor het winst-saldo der 
Maatschappij over 1928 gebracht werd op 
f 292.443,05. 

Aangaande het derde punt der agenda 
werd eveneens na een korte toelichting van 
den voorzitter, met algemeene stemmen be- 
sloten de nieuwe concessies van zestig ach- 
tereenvolgende jaren op de nieuwe condities 
te aanvaarden. 

De notulen der vorige Aandeelhouders Ver- 
gadering van Io April d.j. werden zonder 
eenige wijziging door de’ aanwezigen met 
algemeene stemmen goedgekeurd. 


KOPER IN ZUID-RHODESIA. 


Bij zijn terugkeer van een reis door Noord 
Rhodesia, heeft prof. Lawn, commissaris van 
de Bwana M’Kubwa en andere maatschap- 
pijen medegedeeld, dat boringen langs de 
zuidelijike Congo-grens hebben aangetoond, 
dat zich daar groote hoeveelheden kopererts 
van uitstekende kwaliteit in den grond be- 
vinden. Reeds meent men, dat op 400 mil- 
lioen ton kopererts kan worden gerekend. 
De rijkste en grootste velden heeft men in 
de omgeving van de Roan Antilope en andere 
mijnen ontdekt. 


KOPER. 
Het verloop van den koperprijs heeft 
volgens De Telegraaf in 1929 juist een 


tegenovergesteld beeld te zien gegeven van 
het prijsverloop in 1928. De in den herfst 
van 1928 begonnen hausse op de koper- 
markt, maakte in 1929 verderen voortgang 
om in het voorjaar haar hoogtepunt te be- 
reiken. Het koperkartel, eind 1926 opgericht 
met het doel de prijzen te stabiliseeren, heeft, 
toen de vraag naar koper belangrijk toenam, 
van de haar geboden .gelegenheid gebruik 
gemaakt om de prijzen geweldig te ver- 
hoogen en den koperproducten een groöte 
winst te verzekeren. 

De sterke stijging van de vraag naar koper 
was in de eerste plaats een gevolg van de 
alom heerschende gunstige conjunctuur, doch 
werd, toen bleek dat de productie geen ge- 
lijken tred hield met de toegenomen vraag 
naar koper, terwijl de prijzen voortdurend 
stegen, nog eens gestimuleerd uit angst, dat 
men later nog hoogere prijzen zou moeten 
betalen door het koopen op voorraad dus. 


Productie. Verbruik 
1924 14352.200 1.327.900 ton. 
1925 1.413.500 1.456 000 „, 
1926 1.479.400 1.496.900 ‚, 
1927 1.533.400 UBRII0ON,, 
1928 1.728.000 1.749.600 ‚, 


1929 1.970.000* 1.940.000* „, 

In April kwam evenwel de reactie, als 
gevolg van de sterk gestegen productie der 
buiten het kartel staande ondernemingen. De 
prijsdaling vond in de Europeesche specu- 
latieve markt haar uitgangspunt en werd 
bevorderd door het terugverkoopen van koper 
uit Europa naar Amerika. Daardoor ver- 
dween de door het kartel in het leven ge- 
roepen angst, dat aan de behoefte aan koper 
niet zou kunnen worden voldaan en kwam 
de vraag tot stilstand. 

Als gevolg van de direct daarop vol- 
gende vermindering der productie, door het 
kartel gat ‘September nieuwe hausse op de 
kopermarkt te zien, die echter slechts van 
korten duur was en gevolgd werd door een 
zoo sterke daling, dat in December 1929 
het prijsniveau van December 1928 weer be- 
reikt werd. 


*) Op basis der tot 31 Oct. bekende gegevens geschat. 
36 


PECK & Co. 


De firma Peck & Co. gaf voor 193 
een nieuwe prijscourant voor haar hek- 
fittings uit. Het boekje is rijk geil- 
lustreerd en geeft een serie afbeeldinge 
van een enorm groot aantal variaties van 
de bekende smeedbaar gietijzeren (mal- 
leable) hekfittings +GF--. Fi 

Knieen, teenstukken, kruisstukken, zelfs 
zeswegstukken in allerlei standen en 
maten blijken leverbaar te zijn. Het aan- 
brengen van schuin geplaatste spruiten 
geeft telkens weer nieuwe combinaties. 
Ook zijn vele hulpstukken verstelbaar. 

Een groot voordeel van de ruime ver- 
scheidenheid lijkt ons, dat men daardoor 
nooit in de noodzakelijkheid komt van 
een eenigszins gewrongen hekwerk saam 
te stellen. Deze hulpstukken passen zich 
bij iederen stand aan en doordat men 
zich van scharnierstukken voorzien kan, 
kan men van hetzelfde pijpenmateriaal 
behoorlijk sluitende deuren aanbrengen. 

Alvorens bordessen, gangen of andere 
ruimten van afsluitingen te voorzien zal 
men goed doen de prijscouranten van 
de firma Peck & Co. te raadplegen. 
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BIJ PROF. DR. G. A. F. MOLENGRAAFF’S LAATSTE 
COLLEGE AAN DE TECHNISCHE HOOGE SCHOOL 


naar aanleiding varı 
diens laatste col- 
lege aan de Teechni- 
sche Hoogeschool te 
Delft, eenige woor- 
den var hartelijke 
waardeering te wij- 
den, is dat wel het 
beste bewijs, dat 
men in Nederland- 
sche mijnbouwkun- 
dige kringen de 
praktische beteeke- 
nis van de geolo- 
gische wetenschap 
wel op een geheel 
andere wijze weet te 
apprecieeren dan Pa- 
Pick Corrigan — 
„consulting miner” 
— deed toen hijaan 
den President var 
het American Insti- 
tute of Mining En- 
gineers schreef: 
„»...Now take fer 
„instance yure comit- 
„tee on mining jol- 


„ligy. Who’d ever want to moine jolligy? 
„Jeeoligy means rocks and no mining 
„man mines rocks if he can help it. He 


„mines ore...”’ 


DOOR IR. P. HÖVIG m.i. 


Wanneer een zoo bij uitstek technisch 
periodiek als het Mijnwezen is, er prijs 
op stelt aan een man als Molengraaff, te ontginnen 


Prof. Dr. G. A. F. Molengraaft. 


De Nederlandsche mijningenieur is er 
ook ter dege op uit om slechts het erts 
en de steenen zoo veel 


mogelijk te laten zit- 
ten. Maar hij is er 
tevens grondig varı 
overtuigd, dat, al 
was het alleen maar 
om het erts te vin- 
den, de steenen hem 
den weg moeten wij- 
zen. En daarna nog 
even zeer. Dit is 
overigens geen ont- 
dekking, die hij pas 
in den laatsten tijd 
gedaan heeft; wij 
hebben het altijd wel 
geweten en anders 
is het ons door de 
harde praktijk wel 
geleerd. 

Hiermede wil al- 
ieen maar gezegd 
zijn, dat, wanneer wij 
van onzen kant van 
de beteekenis van 
Molengraaff en varı 
ziin werk gewagen, 
wij zulks niet doen 
met de wel hartelijk 


bedoelde, maar eenigszins vage waardee- 
ring van eenealgemeene wetenschappelijke 
belangstelling, maar met’t begrijpende in- 
zicht van den rechtstreeks belanghebbende. 
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Een mijningenieur is geen geoloog, qua 
talis, maar wij gelooven ons toch wel 
tot de naaste familie te kunnen rekenen 
en — facit per alium, facit per se — 
Molengraaff moge er daarom van over- 
tuigd zijn, dat wij op hem en op zijn 
werk even trotsch zijn als zijn aller- 
naaste vakgenooten dat maar wezen 
kKunnen. s 

De grondslag voor zijn wereldreputatie 
heeft Molengraaff in Zuid-Afrika gelegd; 
maar voor ons is hij toch wel voor- 
namelijk de geoloog van tropisch Neder- 
land. 

Was het vroeger „Verbeek’” waarmede 
wij opstonden en die met ons was, in de 
Kali en op het boschpad, tot wij ’savonds 
de vermoeide leden op het wankele veld- 
bed uitstrekten, voor de moderne In- 
dische geologie richten wij ons tot en 
naar Molengraaff. 

Molengraaff heeft als eerste den meso- 
zoischen graniet onderkend en ons daar- 
mede het juiste begrip van tin-, van goud-, 
van ijzerertsen mogelijk gemaakt. Van zijn 
hand is ook de eerste studie — over 
Soemalata — van de voor Indi& zoo be- 
langrijke jonge „vulkanische’” goud-zilver 
formatie. Dat petroleum een typische 
„geosynclinale” delfstof is, is een idee 
van Molengraaff. 

Met deze kleine greep, die slechts ge- 
daan werd, omdat het eenige dingen be- 
treft, die den mijningenieur wel zeer in 
het bijzonder aangaan, moge hier vol- 
staan worden. Het is niet noodig verder 
nog een opsomming te geven var al 
het werk, dat door Molengraaff is tot 
stand gebracht, om daarna, aan de hand 
daarvan, zijn verdiensten in het licht te 
stellen. Die zijn immers onder ons be- 
kend genoeg. Men zoude ze misschien 
het beste kunnen samenvatten door te 
zeggen, dat, als het Verbeek geweest is, 
die voor onze kennis van de geologie van 
den Indischen Archipel de grondslagen 
gelegd heeft, Molengraaff de architect 
is van den bovenbouw, die het huis tot 
een woning maken zal. 

Doch om, naar aanleiding van zijn laat- 
ste college, Molengraaff als geoloog te 
herdenken, is eigenlijk niet op zijn plaats. 
Te minder, omdat hijzelf nog geenszins 
het voornemen heeft zich als zoodanig 


terug te trekken. Plannen voor nieuw 
werk, dat nog vele jaren vullen kan, lig- 
gen er slechts op te wachten tot hij 
ziin geheelen tijd er aan zal kunnen geven. 

Men komt er echter vanzelf toe den 
hoogleeraar met den geoloog te vereen- 
zelvigen. Misschien komt dat, omdat het 
in wezen dezelfde eigenschappen zijn, die 
hem in het een zoowel als in het ander 
hebben doen uitblinken? Omdat het de 
mensch Molengraaff is, die achter dit 
alles staat? 

Het is voor een varı de ouderen, die 
nooit het voorrecht gehad heeft Molen- 
graaff’s colleges te volgen, niet mogelijk 
hem in zijn beteekenis als docent volle 
recht te doen wedervaren. Zij echter, die 
uit eigen ervaring spreken kunnen, 
roemen als @en man, zijn voordracht zoo- 
wel om den inhoud als om den vorm, de 
voorbeeldige leiding van veelvuldige ex- 
cursies, maar bovenal de bezieling die 
door woord en daad, van zijn ge- 
heele persoonlijkheid uitgaat. „Maitre”, 
zei eens een van de jongeren, toen hij 
in onze eigen taal niet zoo gauw een 
woord kon vinden met dezelfde warme 
schakeering van aanhankelijke waardee- 
ring, die aan deze Fransche betiteling 
eigen is. 

Den boom kent men aan zijn vruchten, 
aan zijn leerlingen den leeraar. 

Als men daarnaar oordeelt — en daar- 
toe hebben wij ouderen, die veel met zijn 
leerlingen hebben samen gewerkt, wel 
degelijk de bevoegdheid — dan sluiten 
wij ons bij die waardeering van ganscher 
harte aan. 

Molengraaff de hoogleeraar gaat nu 
zijn laatste college geven. Het is een 
verlies, dat wij betreuren, maar er blijft 
een compensatie, die hij ons zelf ge- 
geven heeft: Molengraaff heeft school ge- 
maakt en daarin ligt de waarborg, dat 
de geest en de traditie, die hij, met 
zooveel vrucht gedurende bijna 25 jaar 
heeft aangekweekt, zal blijven voortbe- 
staan, zoodat nog vele komende geslach- 
ten van Nederlandsche mijningenieurs zul- 
len getuigen: de steenen spreken en het 
is Molengraaff, die ons geleerd heeft hun 
taal te verstaan. 


Den Haag, 18 Maart 1930. ° 


DOOR W. VAN DER SCHUYT (Slot) 


Fig. 6 laat ons een molen met meerdere 
kamers zien. Het gemalen product van 
‚de vöör-maalkamer wordt gescheiden in 
grof en fijn, door middel van een om 
den molen gespannen zeef. De staart 
wordt in dezelfde vöör-maalkamer terug- 
gevoerd om verder gemalen te worden, 
terwijl het fijnere product de twee andere 
maal-afdeelingen doorloop, om de 
machine aan het einde als gereed mate- 
riaal te verlaten. 

Een verbeterde uitvoering van dit prin- 
eipe is de Pfeiffersche ‚„Mehrkammer- 
 mühle”, met tusschengeschakelde wind- 
zeef (fig. 7). Bij dezen molen wordt het 
product varı de eerste maal-kamer door 
middel van de windzeef gescheiden in 
grof en fijn; het grove wordt weer naar 
de eerste maal-kamer teruggevoerd, ter- 
wijl het fijne aan de andere zijde in den 
molen wordt gebracht, zoodat de uitlaten 
van den molen naast elkander kunnen 
worden geconstrueerd. 

In de constructie van Allis Chalmers 
Comp., volgens fig. 8, gebruikt men bij 
de eerste maal-kamer: gaas-zifting; voor 
de tweede kamer: de windzeef. Deze uit- 
voering is tamelijk ingewikkeld. Het in 
de voorste maal-kamer gemalen aanvoer- 
product wordt gescheiden in grof en fijn, 
door middel van een om den molen ge- 
spannen zeef. Het grove gaat weder naar 
de voorste maal-kamer terug en het fijne 
product komt in de tusschengelegen maal- 
afdeeling, daarna wordt het door middel 
van een elevator in de windzeef gebracht. 
Het grove, uit deze windzeef komende, 
wordt weder in de tusschen-maal-kamer 
gebracht, terwijl het fiine naar de derde 
maal-afdeeling wordt gevoerd, om daar 
eindelijk gereed gemaakt te worden. 

De logische ontwikkeling van deze, in 
den Allis-Chalmers-Molen, vastgelegde 
gedachten, zou de constructie volgens afb. 
9 kunnen zijn; hier wordt dan bij de 
eerste maal-kamer gaas-zifting toegepast, 
terwijl de beide andere kamers met wind- 
zeven werken. De opstelling is nu zoo, 
dat het fijne meel uit de tusschen-kamer 
komende, door de windzeef afgeschei- 
den en in de derde kamer _nog eens 
gemalen wordt. In dit geval zou men dus 
een drie-kamer-molen met omloop-zeef- 
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proces hebben; fig. 9 stelt voor: een 
schakeling van drie omloop-molens tot een 
maal-trommel. Wij mogen echter twiife- 
len, of bij de opstelling volgens fig. 9, 
en trouwens ook reeds volgens fig. 8, 
een practisch bedrijf mogelijk is. Wij zijn 
eerder van meening, dat een maal-groep, 
bestaande uit drie afzonderlijke molens, 
met dezelfde capaciteit, in grootbedrijf 
veel meer economisch zou zijn, want in 
dat geval kan beter de voor iederen 
molen noodzakelijke doorsnede gekozen 
worden; ook is dan het toerental voor 
de molens apart vast te stellen. Bij den 
drie-kamer-molen is het toerental niet 
steeds juist te schatten, daar het samen- 
gesteld wordt uit de benoodigde toeren- 


den molen terug en het gereede produc 
wordt naar zijn plaats van bestemmin, 
getransporteerd. Bij de constructie van 
dezen kogelmolen met windzifting is het 
niet te ontgaan, dat de fijne, in den molen 
terugvallende korrels, die bovendien niet 
geheel van fijn meel bevrijd zijn, bij het’ 
opnieuw malen te»fijn worden. Dit met’ 
het oog op de lengte van den molen. 
Dientengevolge treedt dus krachtverlies 
op, hetgeen bij de opstelling volgens 
fig. 11 totaal vermeden wordt. 

Fig. 11 toont ons een kogelmolen, 
voorzien van een uitlaat in den mantel. 
De uitlaat is zoo aangebracht, dat steeds 
voldoende meel, op verlangden fijnheid- 
graad, kan ontwijken en dus niet meer 


Molen met meerdere kamers in een cement-fabriek. 


tallen van de drie verschillende maal- 
kamers. 

Bij vele constructies van de meer- 
kamer-molens is de doorsnede van de 
eerste maal-kamer dikwijls grooter dan 
de andere maal-afdeelingen, teneinde het 
resultaat te verbeteren; vanzelfsprekend 
worden echter nooit die resultaten bereikt, 
welke men met drie afzonderlijke molens 
verkrijgen zou. 

Afbeelding 10 geeft een voorbeeld van 
zuivere „omloop”’-vermaling. Hier loopt 
het aanvoer-materiaal door een korteren 
of langeren kogelmolen en wordt het 
bij den uitlaat van den molen in een 
Jacobsladder opgevangen en naar de 
windzeef gevoerd, teneinde in grof en fijn 
te worden gescheiden. Het grove valt in 
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na-gemalen behoeft te worden. Een man- 
tel met een trechtervormigen uitlaat om- 
hult den molen, het opgevangen product 
wordt door middel var een Jacobs- 
ladder naar de windzeef gevoerd, waar 
het fijne afgescheiden wordt, terwijl het 
grove weder naar de beide inlaat-openin- 
gen stort. Hiermede is dus een hoogst 
economisch continue-bedrijf geschapen! 
Dit maal-principe, dat door de Firma 
Pfeiffer wordt toegepast, voldoet reeds 
sedert tientallen jaren in alle opzichten, 
juist omdat het zoo- economisch is om 
het fiinmeel onmiddellijk uit den molen 
te verwijderen. Daarom is dit systeem 
voor de ontwikkeling van de maal-tech- 
niek van zulk groot belang en zal het 
nog grootere beteekenis verkrijgen, z00- 


4 in alle maal-bedrijven het feit is 
doorgedrongen, dat steeds hoogere fijn- 
heid varı product wordt verlangd. 

- Poeder, dat een fijnheid moet hebben 
volgens zeef DIN 70 en 100, terwijl 
weinig of geen terugslag aanwezig mag 
ziin, kan practisch alleen gefabriceerd 
worden, indien het product, dat reeds op 
verlangde fijnheid is, direct uit het 
materiaal wordt verwijderd, want anders 
vermengt zich dit fiinmeel met het nog 
te malen goed en werkt dan het verder 
malen van het grove tegen. 


Bij den huidigen stand van de techniek 
staat het „doorloop”’proces dus ver be- 
neden het „omloop”’-maal-systeem, om- 
dat met minder krachtverbruik, minder 
gewicht aan maal-lichamen en minder be- 
noodigde ruimte, hoogere capaciteit be- 
reikt wordt. 

Fig. 12 stelt een dergelijke maalgroep 
voor; thans is om den molen een zeef 
gespannen, zoodat het materiaal, dat den 
molen verlaat, eerst nog voorgezift wordt. 
Het grove, dat niet de zeef passeert, 
wordt, door middel van een speciale in- 
richting, boven in den molen terugge- 
bracht, terwijl het fijne product omhoog 
geheven wordt en door middel van de 
windzeef gezift. Oogenschijnliik is de 
zeefbespanning niet economisch, omdat de 
molenconstructie te ingewikkeld wordt; 
toch is er een groot voordeel aan ver- 
bonden, want de te grove korrel behoeft 
nu niet naar de windzeef gevoerd te wor- 
den. Speciaal kan dit van interesse zijn 
bij de later te behandelen windzifting met 
luchtdruk. 


Fig. 13 geeft weer: twee omloop- 
molens in Een cylindervormigen mantel. 
Deze schakeling van twee molens iseen 
direct gevolg van een heerschende mode 
en wordt dan ook wel eens uitgevoerd. 

Bij zulk een maal-installatie wordt het 
te malen product door den eersten molen 
gescheiden in fijn en grof; dit geschiedt 
weder door middel van een om den 
molen gespannen zeef. Het fijne materiaal 
wordt nu gebracht naar den tweeden 
molen, door de zich in het hart van 
dezen bevindenden uitlaat. Het gemalen 
product van den tweeden molen voert 
men over de windzeef, het grove valt in 
den tweeden molen terug en het fijnmeel 
wordt afgevoerd. 

In plaats van een zeef-bespanning, om 
de eerste maal-kamer, kan een windzeef 
opgesteld worden; dan krijgen we een 


beeld volgens fig. 14. Het product var 
de eerste maal-kamer wordt nu door de 
windzeef gescheiden; het grove valt in 
de eerste maal-kamer terug, terwijl het 
fiine naar de tweede afdeeling gevoerd 
wordt. Het maalgoed var de laatste 
afdeeling gaat eveneens over de wind- 
zeef; het grove valt in de tweede afdee- 
ling terug en het fijne wordt afgezakt. 
Laatstgenoemde combinatie is uitsluitend 


fertam ah 


bruikbaar voor kleinere inrichtingen, waar 
een poeder van zeer hooge fijnheid wordt 
verlangd en waarbij de opbrengst niet 
groot genoeg is om de opstelling van 
twee molens te rechtvaardigen. 


Bij een economisch ingericht maal-bedrijf 
is een juiste verhouding van de afmetingen 
van aanvoer-materiaal tot de korrelgrootte 
van ’teindproduct, van het hoogste belang. 
Men meent tegenwoordig, dat het ruwe 
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materiaal voorgebroken moet worden tot 
3050 mm. kantlengte. Bij zulk een af- 
meting moet de kogelmolen wel van zeer 
groote kogels voorzien zijn, terwijl aan 
te bevelen is, om voor ieder geval afzon- 
derlijk te overleggen, of het in den molen 
te voeren materiaal kleiner moet zijn en 
of het gebruik van een hamer-molen of 
andere breek-inrichting niet economischer 
is, dan de groote stukken direct te malen! 

Men eischt b.v. een maal-installatie, 
waarmede een fijnheid te bereiken is varı 
5—10 % rest op de zeef varı 4900 mazen 
per cm?. Wanneer nu &en maal-afdeeling 
wordt toegepast en de te malen stuk- 
ken een afmeting hebben varı 50 mm, 
dan hebben wij dit stuk dus te malen tot 
deeltjes van 0.088 mm. 

Het eindproduct is dus 570 maal fijner 
dan het aanvoer-materiaal; bij zulk 
een arbeid zullen ongetwijfeld groote 
arbeidsverliezen optreden, immers wij 
moeten hier een gunstige verhouding 
zoeken tusschen de grootte der maal- 
deelen, die zich belasten met het stuk- 
slaan varı de groote brokken en die, 
welke voor het verder fiinmalen moeten 
zorgen. Een onderverdeeling over ver- 
schillende maal-kamers is hier wel 
op haar plaats. 

Bij de „omloop-vermaling” gebruikt 


men naast de molens: zeef-machines, 
welke men in drie afdeelingen kan 
splitsen. 


a. gaas-zeef-machines. 


Bij harde materialen komen deze 
zeven niet in aanmerking, zoodra „fijn” 
product geproduceerd moet worden. Dit 
geldt zoowel voor zeef-bespanning om 
de molens, als voor separate zeef-toestel- 
len. Zeven met meer dan 30 mazen per 
cm? worden zelden gebruikt, omdat de 
fiine draden door het harde en vooral 
scherpe materiaal spoedig versleten zou- 
den zijn en bovendien de mazen bijna 
onmiddellijik verstoppen. Zifting door 
middel varı gaas komt, zooals wij hier- 
voor reeds aantoonden, hoogstens bij de 
eerste maal-kamer in aanmerking. 


b. windzeven of windseparatoren. 


Deze machines worden in 34 verschil- 
lende uitvoeringen geconstrueerd; hiervan 
ziin 33 uitvoeringen ventilator-zeven en 
1 type druk-zeven. De laatste typen wor- 
den alleen voor kleine capaciteit gebruikt. 

Voor meer dan 40 jaar werd de wind- 
zeef uitgevonden door de Engelschen 
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Moodie en Mumford en daarna doc 
den Duitscher wijlen Jakob Pfeiffer voor 
het grootbedrijf geschikt gemaakt en in 
tallooze industrieen ingevoerd, met het 
gevolg, dat na een langen, zwaren striid 
tegen vooroordeelen, tot op heden 
vele duizenden Pfeiffer-windzeven werden 
verkocht. Met deze machines werd het 
mogelijk poeder te verkrijgen varı 1 mm. 
stukjes tot een fijnheid van zestienduizend ” 
negenhonderd mazen per cm? toe. 


Bij het gebruik van de windzeef wordt 


Pfeiffer windzeef. 


het te zeven product mechanisch opge 
heven en in de machine gestort. Een 

ventilator wekt een luchtstroom op, 

zoodat het materiaal in parapluie-_ 
vorm wordt gestrooid.. De snelheid 

en de richting var den luchtstroom 

ziin zoo ingesteld, dat het gewenschte 

fine meel door dien luchtstroom 

kan worden gedragen, terwijl het zwaar- 

dere, grove materiaal uit den stroom valt 

en de machine verlaat. De windzeef (ven- 

tilator-systeem) wordt door fig. 15 weer- 

gegeven. Bij deze uitvoering wordt het 

te zeven materiaal in den door den ven- 

tilator opgewekten luchtstroom gestrooid. 

Bij de druk-windzeef wordt de zeef--lucht- 

stroom döör het vallende materiaal ge-- 
blazen. i 


c. Zeven met luchtdruk. 


Dit systeem van zeven berust op het 
navolgende: het te zeven materiaal wordt 
door middel var een sterke luchtstroom 


bmhoog gebracht en in de staart-afschei- 
fingskamer gezift in grof en fijn. 

| Fig. 16 geeft een schematisch beeld 
yan zulk een zeef-inrichting. De staart 
oopt, uit den grof-afscheider weder in 
den molen, terwijl het fijne poeder in een 
kycloon varı den luchtstroom wordt ge- 
scheiden. De aldus stofvrij gemaakte lucht 
ordt daarna naar den voet var den 
olen teruggevoerd en kan zijn plicht 
dan weder opnieuw gaan vervullen. Zeven 
net luchtdruk kost veel meer kracht dan 
de windzijting. Terwijl voor den elevator 
en windzeef van een middelmatig grooten 
olen ongeveer 15 tot 20 % varı het molen- 
rachtverbruik noodig is, bedraagt het 
rachtverbruik bij het malen van kolen, 
ndien zifting met luchtdruk wordt toe- 
gepast, precies 80 tot 100 %. Dit kracht- 
erbruik wordt vermeerderd naar gelang 
an. het grooter soortelijik gewicht van 
de te malen grondstoffen. Voor kieserit 
erd een krachtverbruik varı 150 % 
geconstateerd; zifting met luchtdruk komt 
dus uitsluitend voor geringe capaciteit 
in aanmerking. 


De superioriteit van de „omloop’”-ver- 
maling boven de vermaling met lucht- 
drukzifting wordt door het navolgende 
verklaard: 


Bij den ‚„doorloop-molen’” komt het 
gewicht van den materiaal-stroom over- 
een met de molencapaciteit, bij den „om- 
loop-molen’” gaat een drie- tot twintig- 
voudige stroom maal-materiaal door den 
molen. Het rendement van een ge- 
wichts-eenheid maal-kogels is het hoogste, 
indien die maal-kogels bij het vallen 
steeds uitsluitend grof materiaal ontmoe- 
ten, zoodat de verbruikte energie werke- 
liiken maalarbeid verricht en niet reeds fijn 
materiaal nog eens extra bewerkt, of slij- 
tage aanbrengt aan zichzelf of aan den 
molen. Deze gunstige toestand wordt 
alleen dan bereikt, indien doorloopend 
ongemalen grondstof wordt aangevoerd 
en het fiine constant wordt verwijderd. 
Dit geschiedt uitsluitend bij den „omloop- 
molen’’ met windzifting: men bereikt met 
zulk een maalgroep, bij gelijk kracht- 
verbruik, een capaciteits-verhooging var 
minstens 25% boven den „doorloop- 
molen’’. Voorts is de slijtage van maal- 
deelen en kogels ongeveer 25 % minder. 

Blijven wij nog even staan bij het feit, 
dat b.v. cement in de toekomst veel fijner 
zal moeten worden afgeleverd ‚dan de 
Nederlandsche Normalisatie-Commissie 


aangeeft, dan zal het duidelijk zijn, 
dat de molen met windzifting volgens het’ 
„omloop” systeem voorloopig de aange- 
wezen maalgroep is voor moderne be- 
drijven, waar harde materialen gemalen 
moeten worden. 


DE BRUINKOLENVELDEN VAN DE 
OPPER-KINZIG. 


Ondergeteekende bezocht den „Landrücken” op de 
zuidoostzijde van den Vogelsberg en meer speciaal de 
omgeving van Schlüchtern, te weten: Weinberg - Ha- 
gerkopf - Ziegenberg - Gr. Hommelstein - Ebertsberg - 
Kohlenhof - Fliegenhäubchen - Hutten. - Klöschen - 
Sparhöferkuppel - Schwarzbach - Gundheim - Hinkel- 
hof en kreeg daarbij een gunstigen indruk van dit 
bruinkolengebied, waarvan de heer I. Veldhuyzen van 


Zanten, Sonnenbergerstrasze 24, Wiesbaden, conces- 


sionaris is. 

De bruinkolenformatie werd afgezet op een vlak, 
dat oudere erosie legde door de triasformatie. 

Gelijktijdig kwam het gebied onder alpinen druk (van 
ZZO naar NNW), die vooral de oudere banken, doch 
ook de bruinkolenformatie scheef stelde, verschuivin- 
gen (ZZO—NNW) en overschuivingen (WZW-— 
ONO) veroorzaakte, 

De bruinkolen. langs Kinzig en Elm liggen op on- 
geveer 200 M. hoogte, die van den Schwarzbach op 
ongeveer 400 M. Tusschen Elm en Schwarzbach ver- 
wacht ik daarom een overschuiving, waardoor de kolen 
van Kohlenhof vermoedelijk een eindweegs onder die 
van Hinkelhof voortzetten en hier en daar een ver- 
dubbeling kan optreden. . 

Op de kentering van tertiair naar quartair werd het 
terrein door vulkanische verzakkingen getroffen en 
vloeide lava over het tertiair, dat toen vrijwel het ge- 
heele gebied bedekte. Sinds dien groeven smelt- en re- 
genwater zich door de tertiaire zanden en volgden zij 
de triasbanken in langs-richting, waardoor het land- 
schap thans trapsgewijze gebouwd is, duidelijk de 
opeenvolging zandsteen - kalksteen - bruinkolenzand - 
lava toonend. 

Daar tuf nog slechts als inklemmingsmassa in lava 
door mij werd opgemerkt, kon ik de juiste ligging der 
vroegere eruptie-centra niet bepalen. 

Schijnbaar vormde de lava spleet-erupties, doordat 
het vulkanisme zich langs de spleten verschoof en lava- 
wallen deed ontstaan. 

Ook is niet door mij uitgemaakt of het relief destijds 
ten deele door het gedrag van steenzouf en anhydriet 
werd bepaald. Zoo ja, dan toch gering. 

Hoofdzaak is, dat ik de talrijke boorgegevens in 
overeenstemiming acht met het geologisch beeld, zoodat 
het bruinkolenvoorkomen rentabel is. 

Bovendien is het. gemakkelijk te ontsluiten in de dalen 
van Hagerwasser, Elm en Schwarzbach, naar welke 
riviertjes het water zonder pompen kan afvloeien. 
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De bruinkolenbanken zijn voldoende dik voor een 
winstgevend bedrijf, zonder ook weer zö6 dik te wor- 
den, dat men kolen verloren moet geven. 
Het dak der lagen is zeer vast, zoodat deze overdekte 
exploitatie eigenlijk eenvoudiger is dan een open groeve 
en onafhankelijk is van de weersgesteldheid. 
Het best kan men de delfstof benutten volgens de 
volgende schema’s te zamen: 
I. Bruinkolen - Asch, 
Daar de asch als kleurstof eenige waarde bezit, 
heeft het misschien zin haar langs magnetischen 
weg in verschillende kleuren te scheiden of de 
gedroogde kolen met dat doel over magnetische 
walsen te leiden. 

I. Olie - Teer - Pek - Cokes - Cokespoeder - Asch. 


II. Olie - Teer - Pek - Zuiggas - Stroom - Elec 
metallurgie - Asch. 
De electrometallurgische afdeeling kan het ver- 
werken van mijnproducten der omgeving beoog 
opt: 
1. aluminium en zijne legeeringen met magn 


en koper. i . 
2. alkalimetalen en'hunne legeeringen met alkali } 
metalen. # 


3. koper en zijne legeeringen. . 


4. carbid. 


+ 


Dr. Ir. A. VAN DER VEEN. 
’s-Gravenhage, 4 Maart 1930. 
Bildersstraat 45. 


UIT ANDERE BLADEN | 


Productie Limburgsche Mijnen. 


Het totaal aantal arbeiders der gezamen- 
liike steenkolenmijnen in Limburg op ı Febr. 
1930 bedroeg 26.905 ondergronds en 11.070 
bovengronds. 

De totale netto-productie der gezamenlijke 
steenkolenmijnen in Limburg gedurende de 
maand Jan. 1930 bedroeg 1.059.723,45 ton 
steenkolen. 

Het bedrijf werd gedurende de maand Jan. 
1930 op 26 dagen geregeld uitgeoefend. 

Het totaal aantal arbeiders der gezamen- 
ljjke steenkolenmijnen in Limburg op ı April 
1930 bedroeg 26.940 ondergronds en 11.105 
bovengronds. 

De totale netto-productie der gezamenlijke 
Steenkolenmijnen in Limburg over de maand 
Februari 1930 bedroeg 984.529,47° ton 
steenkolen. 

Het aantal dagen, waarop het bedrijf ge- 
durende de maand Februari geregeld werd 
uitgeoefend op alle mijnen bedroeg 24. 


Engelsche Steenkoolindustrie 


De productie van steenkool in 1929 in 
Groot-Brittanni& bedroeg 256?/, millioen ton, 
wat, vergeleken met 1928, een vermeerde- 
ring beteekent van 19.250.000 ton. De pro- 
ductie in de exportdistricten is vermeerderd 
met meer dan ı2 millioen ton of bijna 10 % 
terwijl in de andere districten een vermeer- 
dering van 60) was te constateeren. 

De verschepingen, inclusief bunkerkolen, 
bedroegen 82.250.000 ton of ıo millioen 
ton meer dan in 1928. 

Voor de binnenlandsche consumptie was 
in 1929 1723 millioen ton noodig, hetgeen 
8.500.000 ton meer is dan in 1929. 

De gemiddelde exportprijs steeg van ı5 
sh. 7 d. in 1928 tot ı6 sh. 2.d. in 1929, 
terwijl de exportprijs tusschen December 1928 
en December 1929 steeg met ı sh. ı d. 

Het aantai arbeidskrachten in de steen- 
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koolindustrie bedroeg in het begin van het‘ 
jaar 898.500, terwijl het steeg tot 941.300 in 
Mei en in Augustus weer verminderde tot 
925.200. Op het eind van het jaar was het 
cijfer gestegen tot 949.400. 

De bedrijvigheid was ook regelmatiger dan 
in 1928, daar het aantal arbeidsdagen bij 
de productie in 1929 25614 bedroeg tegen’ 
2403 in 1928. 


Duitsche Steenkoolproductie. 


In het vorige jaar behaalde het Roerkolen- 
gebied een recordproductie, die 9 millioen 
ton grooter was dan de productie van 1928, 
nameljk 128.51 millioen 'tegen 114.57 
millioen ton in het jaar daarvoor. In het 
laatste jaar voor den oorlog was de pro-' 
ductie van dit gebied 114.53 millioen ton. 

Een dienovereenkomstige ontwikkeling 
geeft ook de cokesproductie te zien, die ver- 
leden jaar het record van 33.8 millioen 
ton bereikte en aldus vergeleken bij de pro- 
ductie van 1928, die 23 millioen ton beliep, 
relatief nog sterker is gestegen dan de steen-| 
kolenproductie. 

De bruinkolenproductie van het Duitsche 
rjk is in 1929 tegenover 1928 slechts weinig 
gestegen. In totaal werd 169.67 millioen 
bruinkolen geproduceerd tegenover 166.2 
millioen ton in 1928, terwijl 41.82 millioen 
ton briketten werden vervaardigd tegen 40.15 
millioen ton in 1928. 

De totale Duitsche steenkolenproductie be- 
droeg in 1928: 


in mill. 
ton. 
Roergebied 123.68 
Opper-Silezi& EN are 22.0 
Gebiet pan,Aken. „m. 6.1 
Beneden Sılerie 7 I ar2E 77, Sn 6.2 
Saksen . . i 4.2 


Het totaal bedraagt dus 162.1 millioen ton, 


. Koninkl. Nederl. Zoutindustrie. 
_ Aan het verslag over 1929 der Koninklijke 
ederlandsche Zoutindustrie ontleenen wij het 
olgende: 

In het afgeloopen jaar kwamen verschil- 
ende uitbreidingen gereed, die ons in staat 
telden de productie op te voeren en tevens 
en goede kwamen aan de kwaliteit van ons 
roduct. 

" De omzet werd in 1929 verhoogd tot 
4.913.729 Kg. (41.469.530) zout. De zout- 
rjjzen bleven zich in het verslagjaar onge- 
eer om het peil van 1928 bewegen; de 
olenprijzen ondergingen echter een belang- 
ijke verhooging, hetgeen zich in het winst- 


In November van het afgeloopen jaar werd 
et een zevende boring begonnen, waarbij 
op 21 December op 312 meter diepte zout 
erd aangeboord. Intusschen werd deze 
boring reeds in bedrijf gesteld. Gedurende 
het afgeloopen jaar hadden wij steeds de 
beschikking over voldoende pekel. 

In verband met de kanaalplannen Twenthe- 
Rijn werden, na overleg met de regeering, 
buiten ons concessieterrein twee diepboringen 
naar zout bij Twekkclo en Oele met succes 
verricht. Een concessie-aanvraag ‚‚Twenthe- 
Rijn’’ werd ingediend. 

Blijkens de verlies- en winstrekening werd 
in 1929 een nettowinst verkregen van 
317.559 (347.523) _met de onverdeelde 
winst van 1928 ä& f 7417 (9230) een totaal 
vormende van f 324.976 (356.754). 

Na goedkeuring door den minister van 
Waterstaat van de door de algemeene ver- 
gadering vast te stellen balans en verlies- 
en winstrekening zal het dividend a 101/, % 
(v.j. 11%) betaalbaar worden gesteld. 

De verlies- en winstrekening van ı Januari 
tot 31 December 1929 vermeldt in het: 

Debet: salarissen en alg. onkosten f 93.836 
(97.475), expeditiekosten, vrachten en embal- 
lage f 513.951 (468.277), afschrijvingen 
f 152.931 (150.371) winstsaldo f 324.976 
(356.754), te verdeelen als volgt: uitbrei- 
dings- en vernieuwingsfends f 5000 (5689), 
reservefonds f 31.255 (34.183), aandeelhou- 
ders f 194.250 (203.500), Staat der Neder- 
landen f 31.107 (40.357), tantiemes f 29.190 
(33.143), fabrieks-- en kantoorpersoneel 
f 9730 (11.047), dividend- en tantiemebelas- 
ting f 20.221 (21.416), saldo onverdeeld 
24220 (7417); en in het 
Credit: onverdeeld winstsaldo 1928 f 7417 


(9230), bruto winst op zout f 1.057.126 
(1.024.635), effecten en intrest f 20.518 
(37.763) diverse baten f 634 (1198). 

De balans per 31 December 1929 ver- 
meldt als: 

Bezittingen: exploitatierechten f 150.000 
(onv.), terreinen f 166.542 (167.991), fa- 
brieksgebouwen en woningen f 1.032.832 
(991.069), boringen en pijpleidingen 
OT (188.931), machinerieen en 
werktuigen f 617.902 (438.504), gereed- 
schappen f 7500 (onv.), materialen en onder- 
deelen f 36.958 (32.138), kas en kassiers 
f5315.29409 (380.027), . eifesten arf 187 3.163 
(925.129), debiteuren f 247.544 (244.596), 
voorraden zout f 90.815 (16.850), bedrijfs- 
voorraden f 85.007 (76.068), inventaris f 3 
(1880); en als 

Schulden: aandeelenkapitaal f 2.000.000 
(onv.), uitbreidings- en vernieuwingsfonds 
f 590.000 (585.000), reservefonds f 394.479 
(345.927), crediteuren f 518.694 (417.971), 
onafgehaald dividend f 2455 (3350), uitdee- 
lingen en belasting verschuldigd f 284.499 
(309.464), onverdeeld winstsaldo, den staat 
en aandeelhouders ten goede komende f 4220 


(7417). 


Gem. Mijnbouw Mij. Billiton. 


Met het oog op de situatie van de wereld- 
tin-mijnbouw-industrie, publiceerde de raad 
van beheer van de N.V. Gemeenschappelijke 
Mijnbouwmaatschappij „Billiton’” de volgen- 
de verklaring: 

Hoewel de Nederlandsch-Indische tin-pro- 
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_ ducenten gedurende de laatste jaren een tame- 


lijk gestabiliseerde tinproductie hebben ge- 
handhaafd, is de Gemeenschappelijke Mijn- 
bouwmaatschappij Billiton in het algemeen 
belang bereid haar productie voor het vol- 
gende werkjaar vast te stellen op basis van 
de gemiddelde productie gedurende de laatste 
drie jaren. Dit beteekent een vrij belangrijke 
vermindering tegenover het vorige jaar. 

(De productie der Gemeenschappelijke 
Mijnbouwmaatschappiji „Billiton” bedroeg 
over 1928 195248 picols, over 1927 186.267 
picols en over 1926 163.058 picols. 


Wereld Koper- en Tinproductie. 


Volgens het Amerikaansche bureau voor 
metaalstatistiek is de wereld-koperproductie 
van 1.916.471 ton in 1928 tot 2.136.021 ton 
in 1929 gestegen. 

De wereld-tin productie 
1.476.578 tot 1.611.610 ton. 


steeg van 


Wereldproductie van Koper. 


Het Amerikaansche Bureau voor de metaal- 
statistiek geeft de volgende specificatie van 
de productie der verschillende landen: Ver- 
eenigde Staten in Januari 83.945 short ton 
(v. m. 89.789), Mexico 5067 (v. m. 5227), 
Canada 8053 (v. m. 8009), Chili en Peru 
207 (v. m. 27.226), Japan 727Zz (v. m. 
7719), Australi&e 124 (v.m. 1720), Europa 
(gedeeltelijk geschat) 12.600 (v. m. 12.400), 
Afrika (gedeeltelijk geschat) 10.218 (v. m. 
10.254), andere landen 2500 (v. m. 3000), 
totaal 153.746 (v. m. 165.344). 

De gemiddelde dagelijksche productie in 
Januari beliep 4960 short ton, tegen 5334 
ton in December en 5636 ton in November. 


Wereldloodproductie. 

Blijkens een bericht uit New York be- 

droeg de wereldproductie van lood over 1929 
1.931.260 (v.j. 1.821.080) ton. 


Wereldproductie van Zink. 

Naar uit New York gemeld wordt, be- 

droeg de wereldproductie van zink over 1929 
1.611.610 (v.j. 1.576.578) ton. 


Mines d’Or de Kilomoto. 


De Mines d’Or de Kilomoto produceer- 
den ın Januari 381.147 (v.j. 300.751) G. 
goud, waarvan 109.361 G. langs mecha- 
nischen weg. 

In de maand Februari bedroeg de pro: 
ductie 353 K.G. 527 gr. (vj. 276 K.G. 
380 gr.). Over de eerste twee maanden van 
het jaar bedroeg de productie 734 K.G. 
zı9 gr. (vj. 577 K.G. 131 gr.). 

De productie is derhalve met 157 K.G. 
588 gr. toegenonien over de eerste twee 
maanden van het jaar. Bovenstaande cijfers 
hebben betrekking op de bruto productie. 


Door raffinage ontstaat een verlies van 10 %. 
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Surinaamsche Bauxite Maatscha 

Jaarcijfers voor 1929 13de | 

De cijfers der 4 kwartalen van 1929 ti 

zamen genomen geven als resultaat de vol 
gende totaalbedragen: 


Aantal Metr. tonnen gemijnd 199,982 

r RR „  verscheept 206,717 
Verscheping was begroot 180,000 
Meer verscheept dan begroot 26,717 5 
Aantal schepen 76 

»  Bedrijfsuren 3,358.25 

A Bedrijfsdagen 266 

„ dagen waarop niet 

werd geproduceerd 99 
Regenval in m.M. 2,450.9 
Gemiddelde tusschen hoogste 

en laagste maand-temper. 83.5 
Aantal ongevallen 96 

„ sterfgevallen 20 
Bauxite Belastingen betaald f 97,416.60 
Andere Belastingen betaald 43,987.04 
Totaal bedrag aan belastingen 

betaald - 141,403.64 
Betaalde invoerrechten 60,125.86 


Totaal bedrag aan loonen en 
salarissen betaald 
Bedrag betaald voor vracht 


- 1,114,203.19 


aan het Gouvernement 35,402.87 
Brandhout gekocht van om- 

wonenden - 3,141.00. 
Voor timmerhout betaald aan 

boschnegers 56,327,99 
Aangekocht in Suriname 276,924.14 
Aangekocht in de Vereenigde 

taten 263,834.61 

Exploitatiekosten - Hospitaal _- 123,199.63 
Extra onkosten gemaakt om 

bestrijding der malaria z00- 

als openhakken van bosch, 

drainage, enz. - 41,952.38 
Reparaties en verbeteringen 

aan arbeiderswoningen -  69,648.87 
Aantal gallons Diesel Olie ge- 

bruikt 242,256 
Aantal K.W.H. geproduceerd 2,424.415 
Ponden Dynamiet gebruikt 102,975 
Water gepompt voor de 

Washers-gallons 378,815,400 
Water gepompt voor huiswa- 

terleiding-gallon 124,309,500 
Water gepompt voor koelwa- 

ter Diesels-gallons 33,274,300 
Kosten van het Radio-Station f 12,897.83 


Van de 206,717 Metrische ton bauxiet 
verscheept in 1929 werden 203,469 M.T. 
witte bauxiet naar New Orleans verzonden en 
3,248 M.T. roode bauxiet naar Port Alfred 
in Canada. 


‚ Gedurende het jaar 1929 werd de fabriek 
niet uitgebreid, doch werd in de maand Sep- 
tember een verandering aangebracht voor het 
stoken van de droogtrommels met stookolie, 
hetgeen tot nog toe met poederkool ge- 
schiedde. Deze installatie kwam begin 


November gereed en werd den Ioden van 
die maand in werking gesteld. 


Belangriijke reparaties kwamen niet voor 


‚en bepaalde het repareeren zich slechts tot 


het vernieuwen van de gewone aan regel- 
matige slijtage onderhevige deelen. Wij kun- 
nen dan ook zeggen, dat het jaar 1929 een 
gunstig bedrijfsjaar is geweest, waarin de 


‚bedrijfskosten normaal zijn gebleven, terwijl 


gedurende enkele maanden deze zelfs daalden 
tot cijfers geliik aan de allerlaagste van het 
eerste bedrijfsjaar toen de fabriek geen ver- 
nieuwingen behoefde. De financieele uitkom- 
sten zullen daarom die van 1928 overtreffen. 

In het tweede kwartaal werd een aanvang 
gemaakt met den bouw van het nieuwe hos- 
pitaalcomplex bestaande uit een baksteenen 
hoofdgebouw met vier paviljoens, totaal 
ruimte biedende voor 100 bedden. De kosten 
van dit complex met inbegrip van de com- 
plete inrichting zal de f 300.000 overschrij- 
den. Gehoopt wordt, dat in het midden, var. 
dit jaar de bouw gereed zal zijn. 


Het aantal arbeiderswoningen werd ver- 
meerderd door den bouw van vijf blok- 
woningen ruimte biedende voor 30 families, 
terwjjl de bestaande woningen nog werden 
verbeterd en waar noodig grondig gerepa- 
reerd. 

Plannen werden gemaakt voor den bouw 
van II nieuwe voormanswoningen volgens 


een geheel nieuw type, waarvan de bouw 
zoo spoedig mögelijk ter hand zal worden ge- 
nomen. 

Een oud stafhuis werd tot den vloer afge- 
broken en geheel op nieuw opgetrokken, 
waardoor het practischer en moderner kon 
worden ingericht. 

Enkele nieuwe straten werden aangelegd 
en van electrisch licht voorzien, terwijl ook 
andere bestaande wegen eveneens electrisch 
werden verlicht. 

Moengo, is in dit jaar een cinema rijk ge- 
worden, terwijl de Maatschappij nog een cafe- 
restaurant bouwde voor de Surinaamsche be- 
volking, hetwelk werd verpacht. De R.K. 
Missie besloot een kerk te bouwen, welke 
thans zoo goed als gereed is. 

Een begin werd gemaakt om den grooten 
aanlegsteiger te vergrooten. 


Aangezien het materialenmagazijn, waarin 
thans reeds voor een waarde van meer dan 
f 700,000 aan materialen ligt opgeslagen, 
op den duur te klein zal blijken, werd be- 
sloten dit gebouw uit te breiden, hetgeen 
mogelijk werd gemaakt door de uitbreiding 
van bovengenoemden steiger. 

De groote Cottica zwamp voor Moengo 
gelegen met een oppervlakte van ı6 H.A., 
werd ontboscht en een dijk met twee sluizen 
aangelegd om dit terrein te kunnen inpol- 
deren en het als bouwland te kunnen benut- 
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ten. Dit werk, hetwelk thans nog niet geheel 
gereed is, is geraamd op f 50,000. Aan de 
Noord-Osstzjde van Moengo werd een 
groote oppervlakte zwampterrein opgespoten 
met het doel de malariaplaag te verminderen, 
terwijl andere zwampen van draineerslooten 
werden voorzien en voor een behoorlijke af- 
watering werd gezorgd. 

In December werd door Gouverneur Rut- 
gers de nieuwe landweg van Moengo naar 
Albina geopend, waardoor binnendoor van 
Paramaribo naar Albina via Moengo een ver- 
binding is tot stand gebracht. Aan dezen 
nieuwen weg hebben zich reeds een aantal 
kleine landbouwers gevestigd, terwijl bij de 
Maatschappij plannen bestaan om ook aan 
dien weg een groote weide aan te leggen voor 
den veestapel. Ook zal aan dezen weg de 
nieuwe vuilverbranding worden gebouwd, 
waarvoor de plannen het vorige jaar werden 
opgemaakt en goedgekeurd. Eveneens zijn 
reeds de plannen aangenomen voor den aan- 
leg van een nieuw kerkhof op een stuk hoog- 
land aan de Noordzijde van dezen weg ge- 
legen. 

Aan al deze werken van nieuwbouw en 
saneering werd door de Maatschappij in het 
afgeloopen jaar een som besteed van ruim 
f 500,000, terwijl thans ook nog andere plan- 
nen bestaan, welke in het huidige jaar zullen 
worden verwezenlijkt en waarvan de teekenin- 
gen en kostenberamingen het vorige jaar 
werden opgemaakt, zooals o.m. den bouw van 
een droogdok voor de reparatie van sleep- 
booten, waarvoor sedert jaren de behoefte is 
gevoeld. 

Ten slotte mag nog genoemd worden de 
bouw van een flink zwembad, waarmede aan 
het einde van 1929 een begin reeds werd 
gemaakt. 

Wat de algemeene gezondheidstoestand be- 
treft, sedert het midden van het vorige jaar 
nam de Malaria sterk af en is thans zelfs 
tot onder het normale gedaald, dank zij de 
krachtige bestrijdingsmaatregelen, die ook 
nog dit jaar zullen worden voortgezet, waar- 
door men hoopt Moengo geheel Malaria vrij 
te kunnen maken. Aan deze bestrijding werd 
noch geld noch moeite gespaard. 

In voorraad op 1 Januari 

1929: 

Gewone Bauxite 
Laag gehalte Bauxite 
Totaal voorradig ı Januari 

1929 
Gemijnd gedurende 1929: 
Gewone Bauxite 
Laag gehalte Bauxite 


Totaal gemijnd: 1929 


Metrische tonnen 


MR 


18,335 


198,569 
1,413 
199,982 
BIST 
Verscheept gedurende 1929: 
Gewone Bauxite 
Laag gehalte Bauxite 
Totaal verscheept in 1929 
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203,469 
3,248 
206,717 


a 


In voorraad op 31 December 1929: 
Gewone Bauxite » 11,600 
Laag gehalte Bauxite —— 
Totaal in voorraad op 31 

December 1929 


4de Kwartaal Rapport 1929, 


Totaal aantal tonnen gemijnd 51,337 # 
Totaal aantal tonnen verscheept 54,069 
Verscheping was begroot op 45,000 
Meer verscheept dan begroot 9,069 


Aantal schepen 19 


11,600 


Aantal bedrijfsuren 918.75 
Regenval in m.M. 535-5 
Gemiddelde tusschen hoogste 

en laagste maand-temper. 81.25° 
Aantal ongevallen waaronder 

een van vrij ernstigen aard 22 
Aantal sterfgevallen, waar- 

onder geen employees 3 
Totaal aantal patiönten in het 

Hospitaal op het eind van 

het kwartaal: 6 geäm- 

ployeerden en Io niet-ge- 

employeerden 16 
Waaronder: o geeömpl. en 3 

niet-geempl. voor Malaria 

Totaal 3 
Totale bevolking op 31 De- 

cember 1929 1,356 
Bauxite Belastingen betaald f 24.529.48 
Andere belastingen betaald - 42,072.45 
Totaal bedrag aan belastingen ° 

betaald 66,601.93 
Betaalde Invoerrechten 13,389.29 # 
Totaal bedrag aan loonen en 

salarissen betaald - 302,450.13 
Bedrag betaald voor vracht 

aan het Gouvernement - .6,602.29 


Gedurende het afgeloopen kwartaal had de 
ontginning plaats op een terrein groot 8.805 
M?. In totaal werd 32,085 M?. bauxite ge- 
wonnen en 51,337,000 K.G. bauxite verwerkt. 


42 Personen begaven zich naar het terrein 
der ontginning, terwijll 60 personen zich 
daarvan terug begaven. Er werden geen per- 
sonen naar andere terreinen overgeplaatst 


Het aantal personen in dienst, dat zich 
op 3: December 1929 op het terrein der 
ontginning bevond, bedroeg 836. 


‚Met het toezicht op het terrein der ont- 
ginning was belast de heer Ir. R. A. Jetten 
te Moengo woonachtig. 


Perlak Petreleum Mij. 


De olieproductie van de N.V. Perlak Petro- 
leum Mij. over Februari j.l. bedroeg ruim 
22.000 ton. 


Oprichting N.V. Borneo Olie 
Maatschappij. 

Men deelt ons mede, dat 7 Maart j.l. te 
Soerabaja is opgericht de N.V. Borneo Olie 
Maatschappijj. Oprichters zijn de Mitsu 
Bussan Kaisha, de Nippon Oil Cy. en de 
N.V. Oost-Borneo Maatschappjij. 

_ In de nieuwe maatschappij zullen worden 
ingebracht de thans is het bezit van de 
N.V. Oost-Borneo Maatschappij ziinde petro- 
leum-concessies tot het winnen van ruwe olie. 


Astra Romana. 

Naar uit Boekarest wordt gemeld, heeft 
de Astra Romana bron No. 332 aangeboord, 
welke een dagelijksche productie heeft van 
21 wagons, terwijl bron No. 317 een dage- 
ljksche productie levert van 1, wagon. 

De gemiddelde dagelijksche productie van 
de Astra Romana beliep 302 wagons, terwijl 
de totale productie over Februari 8.468 (v.m. 
9.100) wagons beliep. De raffinaderijen heb- 
ben in 1929 832.101 ton ruwe petroleum 
verwerkt, waaruit 737.850 (v.j. 705.850) ton 
producten zijn verkregen, zonder rekening te 
houden met 64,457 ton stookolie, welke de 
raffinaderijjen zelf hebben verbruikt. 

De productie bedroeg voor lichte benzine 
130.103 ton, zware benzine 59.477 ton, lamp- 
olie 115.010, gasolie 107.728 ton en stookolie 
283.063 ton. 

— Het exportcjjfer van de producten, ver- 
kregen uit eigen raffinaderijen beliep 510.856 
ton, terwijl de totale export in 1929 761.999 
beliep. 

Steaua Romana. 

De Steaua Romana heeft, volgens een be- 
richt uit Boekarest, bron No. 57 aangeboord, 
welke een dagelijksche productie levert van 
I wagon. Ook bron No. 454 is aangeboord 
mıet een dagelijksche productie van 5 wagons. 

De gemiddelde dagelijksche productie van 
deze maatschappij beliep 230 wagons, terwijl 
de productie over de geheele maand Februari 
6.428 (v.m. 7.049) wagons beliep. 


Venezuelan Oil Concessions. 
Bron R. 306 op het Larosaveld van de 
Venezuelan Oil Concessions is in begin Maart 
in productie gebracht met 9ı kub. ton per 
dag. Bron R 396 op hetzelfde veld is in 
roductie gebracht met 107 kub. ton per 
B: Bron L. S. 163 op het Lagoenillasveld 
is in productie gebracht met 354 kub. ton 
per dag en bron L. S. 164 van hetzelfde 
veld met 274 kub. ton per dag. 


Bestrijding van tankbranden 
met behulp van lucht. 


Het explosiegewijs overkoken van olie bij 
tankbranden is, volgens Ing.. Fr. Pächtner 
(„Petroleum” 1930 blz. 18) toe te schrijven 
aan het verdampen der zich onder de olie 
bevindende water- en emulsielaag. Door 
perslucht hier onderin te blazen, verkrijgt 
men nu een dooreenmenging der waterdeelen 
met de olie, waardoor de plotselinge stoom- 
ontwikkeling van de massa wordt voorkomen, 
terwijjl bovendien dit water de olie afkoelt. 

Bij proeven met 2 tanks ieder van 3 M. 
middellijin en 3 M. hoogte, werd onderin 
een 15 c.M. hooge waterlaag, een 7 c.M. 
hooge olie emulsielaag en 90 c.M. hoog ruwe 
olie gebracht en daarna de inhoud aange- 
stoken. Na 3 minuten branden werd bij de 
Iste tank perslucht onderin toegelaten. 
Direct verminderde de irtensiteit der vlam- 
men, zoodat het vuur nauwelijks boven den 
tankrand zichtbaar was. De 2e tank, zonder 
perslucht, brandde heftig en kookte na 2 
uur voor den eersten maal over, waarna dit 
zich vaak herhaalde. De ıste tank echter 
brandde zonder overkoken in 9 uur rustig 
leeg. De temperatuur der oliemassa in de 
tank bleek tijdens den brand te schommelen 
tusschen 60° en 90° C. Met andere ruwe 
oliesoorten werden dergelijike proeven uitge- 
voerd, waarbij een gelijk resultaat werd ge- 
constateerd. Deze proeven zijn zeer belang- 
rijik, daar het overkoken een goede schuim- 
blussching onmogelijk maakt. 


E. T. LEEMANS. 


PECK & Co. 


Electrische gereedschappen. 


De firma Peck & Co. zond ons een 
keurige brochure met prijslijst van de uitge- 
breide collectie electrische gereedschappen, 
welke door „The Black & Decker Mfg. Co.” 
te Towson, Maryland U.S.A. vervaardigd 
en door voornoemde firma in den handel 
worden gebracht. 

Het op. keurig, chamois getint papier ge- 
drukte boekje, dat 28 pagina’s binnenwerk 
geeft, verschaft door zijn welgeslaagde repro- 
ducties van allerlei electrische gereedschap- 
pen en onderdeelen ervan een ruimen kijk 
op de omvangrijkheid van het geboden 
materiaal. 

Men vindt er in: electrische boor-, slijp-, 
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tap- en schuur- en polijstmachines, benevens 
electrische schroevendraaiers, zagen, etc. 


Over de boormachines lezen wij o.a., dat 

schakelaar hiervau in het handvat is 
aangebracht, welke, evenals de haan van 
een revolver wordt overgehaald om de 
machine in werking te stellen of te doen 
stoppen. Het groote voordeel van deze 
schakelaar-constructie is, dat de bedienende 
persoon zijn volle aandacht aan de machine 
zelf kan besteden, waardoor het breken van 
de boren, tappen, enz. tot een minimum 
wordt beperkt. Bij eventueele moeilijkheden 
zal men bijna automatisch den schakelaar 
overhalen. Tevens wordt voorkomen, dat de 
boor uit het center schiet, daar men de 
handen niet behoeft te verplaatsen om de 
machine in werking te stellen. 


Wat de motor betreft, is door proef- 
nemingen gebleken, dat zelfs de kleinste 
machines niet konden worden afgeremd bij 
maximum belasting. De anker- en veldwik- 
kelingen, welke zijn aangebracht op ge- 
lamelleerd plaatijzer met groot magnetisch 
vermogen, zijn in serie geschakeld, zooals 
bij een trammotor, waardoor deze machines 
zoowel op wissel- als op gelijkstroom kunnen 
loopen. 

Een verder voordeel van de Black & Decker 
Electrische machines is, dat het huis van 
den motor niet rond, doch achtkantig is. 
Hierdoor krijgt de lucht, weilke door den 
ventilator op het anker in strooming wordt 
gebracht, beter gelegenheid rondom de veld- 
wikkeling te circuleeren. 


Ter plaatse waar de aansluitkabel aan de 
machine bevestigd is, bevindt zich een speciaal 
gepatenteerde gummisok ter voorkoming van 
het doorknikken. Deze kabel is op vernuftige 
wijze, zonder soldeerwerk, door middel van 
2 schroeven aan de machine bevestigd. Ook 
het zeer lichte gewicht van de machines en 
de prachtige uitbalanceering spelen een be- 
langrijke rol, waardoor de bedienende per- 
soon minder gauw vermoeid wordt. 

De Black & Decker Electrische machines 
zijn, gerekend per P.K. motorvermogen, dan 
ook het lichtst in gewicht. 

Als laatste belangrijk voordeel van de 
Black & Decker machines, wijzen wij er nog 
op, dat de constructie zoodanig is, dat het 
anker in 2 kogellagers loopt, zoodat, wan- 
neer eventueel een verkeerde druk op de 
machine wordt uitgeoefend, dit geen na- 
deeligen invloed op het anker heeft. 

Bijna alle Black & Decker Electrische 
Gereedschappen zijn voorzien van een 3- 
aderigen kabel, waarvan 2 stroomvoerende 
aders en een derde, welke voor aardleiding 
dient; dit laatste om te voldoen aan 
verschillende plaätselijke  veiligheids-voor- 
schriften. 

Het gebruix van deze aardleiding wordt ten 
zeerste aanbevolen. 
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Eventueele herstellingen aan Black 
Decker Electrische Gereedschappen kunn 
als regel in korten tijd worden uitgevoerc 
daar Peck beschikt over een Black & Decke 
„Service-Station”, dat uitgerust is met d 
modernste gereedschappen en electrisc 
meetinstrumenten. De monteurs van Peck 
Co. zijn tot in de kleinste bijzonderhede 
met het mechanisme van de Black & Decke 


Electrische Gereedschappen bekend. i 
5 ‘ 


P. M. DIEDERIK’S TRANSPORTBEDRIJF 


Diederik’s Transportbedrijjff verraste zijn 
cliönt&le met een zeer zeker welkome reclame 
n.l. een keurig uitgevoerde, in duidelijke‘ 
kleuren gedrukte kaart van Nederland, waarin 
het mijngebied — met de afzonderlijke mijnen 
— duidelijk naar voren komt, en verder het 
uitgebreide Akensche industriegebied. 


Verschillende afbeeldingen van ruim geout- 


tilleerde laad- en losinrichtingen van deze 
veelomvattende firma verlevendigen het fleu- 
rige geheel, terwijl de vooruitstrevendheid van 


de leiders van dit bedrijf ook op deze fraaie 


wandversiering haar stempel drukt; want 
toch, we zien reeds met dikke lijnen aan- 
gegeven, waar het lang verwachte Amster- 
dam-Rijnkanaal vermoedelijik eens zal komen 
te liggen en verder nog de geheele landaan- 
winst, welke de Zuiderzeedroogmaking ons in 
de toekomst zal brengen. Red. 
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_ OCTROOINIEUWS 


- „De Industrieele Eigendom” 
December 1929 vermeldt o.a.: 


van 16 


Het vervallen van octrooi 15132 (klasse 
1425): betreffende het bezigen van een con- 
densatieproduct der gasindustrie als schuim- 
slibvloeistof. 


Het verleenen van octrooi 21112 (klassen 
5a1ld; 42035): gedagteekend 1ı6 November 
1929 aan N.V. De Bataafsche Petroleum 
Maatschappij en Ir. Alphons Gerard Hubert 
Straatman, beiden te ’s-Gravenhage, op aan- 
vrage 36792 Ned. betreffende een inrichting 
ter compensatie van de miswijzing, die tap- 
wrijving in een gyroscoop veroorzaakt. 


De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
34338 Ned. (klasse 5436) ten name der 
American Iron and Machine Works Inc. te 
Tonkawa, Oklahoma, Ver. St. v. Am. met 
voorrang vanaf 5 September 1925, betref- 
fende een vischinrichting voor boorstangen, 
voorzien van een bus waarbinnen vastwig- 
gende vangsectoren zijn aangebracht. 


De openbaarmaking varı Octrooiaanvrage 
30566 Ned. klasse ı8bı): ten name van 
Karı Emmel te Mülheim a. d. Ruhr, Duitsch- 
land, met voorrang vanaf 9 December 1924, 
betreffende het zoodanig regelen van den 
winddruk door een koepeloven, dat uit relatief 
veel koolstofarm naast koolstofrijk ijzer toch 
dicht gietsel verkregen wordt. 


De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
37136 Ned. (klasse ı8cı): van 30 Mei 1927 
ten name van Otto Kröning te Hannover— 
Linden en Rudolf Boes te Harber, Kreis 
Burgdorf Hannover, betreffende de toepas- 
sing van uien- of bollensap bij het harden 
van staal. 


‚Het verleenen van octrooi 21138 (klasse 
4oaı), gedagteekend 16 November 1929 aan 
Metallbank und Metallurgische Gesellschaft, 
Aktiengesellschaft te Frankfort a. d. M. op 
aanvrage 37695 Ned., betreffende het briket- 


teeren van tinerts door middel van poeder- 
vormig tinoxyde en kalk of materialen, die 
zich analoog aan kalk gedragen. 


Het verleenen var octrooi 21051 klasse 
4ob18): gedagteekend ı6 November 1929 
aan Karl Schmidt te Neckarsulm a. d. Nec- 
kar, Würtemberg, Duitschland, op aanvrage 
32198 Ned., betreffende het bereiden van 
magnesiumhoudend-aluminium, vrij van kris- 
tallen, door vertragen der afkoeling. 


„De Industrieele Eigendom’” 
Januari 1930 vermeldt o.a.: 


ven 15 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
38032 Ned. (klasse 5a36): van 22 Augus- 
tus 1927 ten name van Stephen Vincent Dil- 
lon te Tulsa Oklahoma, Ver. St. v. Am., 
betreffende een vanginrichting voor in een 
boring vallende stangen, bestaande uit een 
wigblok en sectorvormige vangklauwen, die 
de verbuizing pakken. 


Het verleenen van octrooi 12138 (klasse 
5dı4): gedagteekend 16 December 1929 aan 
Dr. Max Wemmer en Peter Leyendecker, 
beiden te Essen, op aanvrage 35095 Ned,, 
betreffende een opvulslingermolen, waarvan 
de wieken niet tot aan de as reiken, doch 
daar vervangen zijn door een inloopkegel, die 
de vulspecie opneemt en daaraan geleidelijk 
levende kracht verleent. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
37145 Ned. (klasse 40a13): ten name der 
Titan Co. A.S. te Frederikstad, Noorwegen, 
met voorrang vanaf 3 Augustus 1926, be- 
treffende het verwerken van ijzerhoudend 
titaanmateriaal door reductie en daarna uit- 
trekken met zwavelzuur van zoodanige sterkte, 
dat het ijzer onaangetast blijft zoolang titaan 
oplost. 


Het verleenen varı octrooi 21210 (klasse 
40a41), gedagteekend 16 December 1929 
aan Andre Forgeur te Parijs en Louis Grange 
te Vilvoorde—Brussel op aanvrage 29900 
Ned. betreffende de hydrolyse van zinkam- 
moniumchloride in koud water, ten einde 


öl 


chloorvrij zinkhydroxyde te verkrjjgen, dat 
door verhitten direct in zinkoxyde veranderd 
kan worden. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
35913 Ned. (klasse 40246): van 7 Februari 
1927 in aanvulling tot hoofdoctrooi 13280 
(klasse 40246), ten name der N.V. Philips 
Gloeilampenfabrieken te Eindhoven, betref- 
fende het voortkweeken van een wolfram- 
kristal. 


De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
35920 Ned. (klasse 4obı8): ten name van 
Dipl. Ing. Rudolf Selz te München, met 
voorrang vanaf 27 Februari 1926, betreffende 
het verbeteren van aluminium-legeeringen 
door toevoegen van enkele procenten eener 
onder zeer speciale omstandigheden bereide 
legeering van koper, nikkel en magnesium. 


Het verleenen van octrooi 21232 (klasse 
40c6): gedagteekend ı6 December 1929 aan 
Alfred Claude Jessup te Parijs op aanvrage 
34631 Ned., betreffende het beschermen der 
door electrolyse bevrijde metalen der aard- 
alkalien onder een dek gesmolten zout. 


Het vervallen varı octrooi 18773 (klasse 
40C13): betreffende het electrolytisch bedek- 
ken van metalen met hafnium. 


A. VAN DER VEEN. 


Petroleum-octrooien 


Openbaargemaakte octrooiaanvragen (,De 
Inäustrieele Eigendom van 15 Jan. ’30.) 


No. 36487, klasse 23b5 van Petroleum 
Hydrogenation Cy. of America te Wilmington, 
Delaware U.S.A., ingediend 30 Maart 1927, 
openbaargemaakt ı5 Januari 1930. 

Werkwijze voor het omzetten van zware 
koolwaterstofolien in lichtere. 

Men laat een mengel van zware koolwater- 
stofdampen en waterstof en/of waterstofrijke 
koolwaterstoffen eerst door een ruimte stroo- 
men, waarin een electrostatisch veld wordt 
opgewekt met behulp van een wisselstroom 
van normale frequentie en zoodanige span- 
ning (ongeveer 2000—8000 Volt), dat geen 
of nagenoeg geen kraking van de koolwater- 
stoffen optreedt. Daarna leidt men het ge- 
ioniseerde gasmengsel door een verhitte 
kraakkamer, die met de eerstgenoemde 
ruimte in verbinding staat en die een kataly- 
sator (b.v. nikkel, cobalt, palladium, alu- 
minium, ijzer, enz. of mengsel daarvan, b.v 
nikkel met 5 % ijzer en 5 % aluminium) be: 
vat). Deze behandelingen kunnen zoo noodig 
eenige malen worden herhaald. 


No. 34273, klasse 23b6 van Red River 
Refining Co. Inc. te Chicago, Illinois, U.S.A., 
ingediend 20 Aug. 1926. 

Werkwijze voor de bereiding van vacuum- 
destillaten van minerale olie. 

De dampen bij de hoogvacuumdestillatie 
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(van 25 tot minder dan ıo mm absoluten 
druk) worden dusdanig gekoeld, dat een klein 
gedeelte, dat de slecht riekende bestand. 
deelen bevat niet gecondenseerd, doch apart 
afgezogen wordt en buiten aanraking met 
het goede destillaat wordt gecondenseerd. 
Daartoe wordt de absolute druk in de con 
densaatleiding voor het goede destillaat iets, 
b.v. ı mm hooger gehouden dan in die va 8 
het reukdestillaat. 


Octrooiaanvrage 43167, klasse 23b3a van 
W. H. Schmit te Dortmund. 

Werkwijze voor het vervaardigen van 
materiaal voor wegenbouw. 

Bij de bedekking van steenmateriaal, zoo- 
als zand, split, kiezel, steenslag met asphalt, 
afkomstig uit asphalt emulsies, bestaat het 
bezwaar, dat het asphalt zich ongelijkmatig‘ 
uit de emulsie afzet, waardoor de bedekking' 
of ‚vertinning” ook ongelijkmatig is. Eene 
verbetering hierin wordt verkregen door het‘ 
steenmateriaal eerst met geringe hoeveel- 
heden minerale of plantaardige olie, dierlijke 
vetten, harsolie, teerolie, asphaltlakken of 
asphalt-oplossingen enz. te omhullen en daar- 
na pas de asphaltemulsie toe te voegen. 
Het aldus behandelde gesteente kan op 
horren van vlechtwerk worden gelegd om 
te drogen, alvorens het. voor straatdek te 
gebruiken. 

E. T. LEEMANS. 
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VERSCHIINT TWEE KEER PER MAAND 


OLIEVERLIEZEN 


door Ir. E. T. LEEMANS 


Het wereld-olieverbruik is enorm toege- 
nomen. Terwijl in 1860 75.000 ton ruwe 
aardolie gewonnen werd, is dit in 1927 
gestegen tot + 178 millioen ton (waarvan 
de Ver. Staten alleen circa 72 % leverden) 
in 1923 tot + 188 millioen ton. Deze olie 
wordt door destillatie gesplitst in benzine, 
petroleum, gasolie, spindle olie (zeer 
dunne smeerolie) smeerolien van verschil- 
lende dik-vloeibaarheid en vlampunt, 
_ paraffine en/of asphalt. Hoe de verhou- 
ding dezer producten onderling is, valt 
 moeilijik te zeggen: lo. door de ver- 

schillende vindplaatsen, afhankelijk waar- 

van de samenstellingen zeer wisselen 
en 20. door het „crack”-procedg, 
waarbiji zwaardere koolwaterstoffen in 
lichtere worden omgezet. Mij staan mo- 
menteel geen gegevens ten dienste betref- 
fende de wereldproductie aan benzine, 
petroleum, de diverse smeerolien, asphalt 
en paraffine. De invloed van het cracken 
moge echter daardoor geillustreerd wor- 
den, dat terwijl in de Vereenigde Staten 
tot 1914 17,1 % geraffineerde benzine ge- 
leverd vwd uit de daar gewonnen olien 
de verhouding van benzine t. o. z. van 
brandpetroleum aldus in verschillende 


jaren was: 
nmillioen vat benzine petroleum 
1909 | 12,87 39.88 
1919 100.13 54.89 
1927 330.67 56.11 


Bij 56.11 millioen vat petroleum zou 


op de basis varı 1909 18.108 millioen vat 
benzine behoord hebben, indien het 
cracken (ook de verbeterde raffinage- 
methoden en de winning van casinghead 
gasoline) hier geen verandering in had 
gebracht. 

Laten wij rond de wereld-benzinepro- 
ductie op + 40 % der ruw-olieproductie 
stellen, dus in 1928 op + 40 % van 188 
millioen ton = — 75 millioen ton en de 
petroleumproductie op !/, daarvan, dus 
+ 12 millioen ton, terwijl wij de ver- 
schillende smeeroliöen op + 30 %, dus op 
rond 50 millioen ton zullen stellen. 

Deze olien moeten, nadat zij door destil- 
latie uit de ruwe olie gewonnen zijn, ge- 
raffineerd worden. In hoofdzaak geschiedt 
dit door eene behandeling met sterk zwa- 
velzuur of met oleum, gevolgd of vooraf- 
gegaan door eene behandeling met alka- 
lien, waarna meestal met ontkleurings- 
poeders (Vollers aarde, Florida aarde, 
actieve koolsoorten, ofschoon deze laatste 
in hoofdzaak bij benzine) gedeeltelijk ont- 
zuurd en ontkleurd en de geur verbeterd 
wordt. 

De zuurbehandeling geschiedt als regel 
in zuur-agitatoren: van looden bekleeding 
voorziene, van onderen in een punt ein- 
digende ketels, welke van een gesloten 
stoomspiraal voorzien zijn, om de olie, 
in verband mat hare-viscositeit (bij smeer- 
oliöen) op voldoende temperatuur te kun- 
nen houden. De loodmantel, bedoeld ter 
bescherming van den ijzeren ketel kan, 
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in verband met den loodprijs, wel eens 
weggelaten worden. De olie wordt, tijdens 
en na de toevoeging varı het zuur, in 
beweging gehouden door inblazen varı 
lucht met behulp var, van gaten voorziene 
buiskransen. Tijdens het zuren komt zeer 
veel zwaveligzuur uit het toegevoegde 
zwavelzuur vrij, dat ontstaat door de 
oxydatie van verschillende koolwaterstof- 
fen uit de olie doo: het zwavelzuur, welk 
zwaveligzuur het werken voor de behande- 
lende werklieden zeer moeilijk maakt. 

Aanbeveling zou het m.i. verdienen eens 
proeven te nemen, speciaal bij de smeer- 
olie raffinatie, waar veel met open ketels 
gewerkt wordt, met het boven sluiten 
dezer ketels, de gassen af te zuigen, deze 
in de plaats varı lucht beneden in te 
biazen om de olie in beweging te houden. 

Zeer zeker zou een maatregel, waardoor 
deze gassen uit de werkruimte en de 
omgeving weggehouden worden uit een 
gezondheidsoogpunt nuttig zijn, doch 
bovendien schijnt het gewenscht elke 
mogelijkheid, dat de olie geoxydeerd 
wordt, waardoor niet alleen slecht ge- 
kleurde oxydatie-producten met de olie, 
doch misschien ook extra sulfonzuurvor- 
ming met de zwavel bevattende producten 
kunnen ontstaan, te vermijden. Natuurlijk 
zouden voor dit laatste doel ook andere 
indifferente gassen in aanmerking kunnen 
komen, doch het ligt voor de hand het 
zich hier vormende zwaveligzuurgas daar- 
voor te nemen. Voor deze keus zou ook 
nog de overweging pleiten, dat het vol- 
strekt niet uitgesloten is, dat dit zwavelig- 
zuur een raffineerenden invloed op de olie 
zal kunnen hebben (denk slechts aan het 
Edeleanu-procedeE waar — weliswaar met 
vloeibaar SO, — geraffineerd wordt, waar- 
bij in hoofdzaak de onverzadigde kool- 
waterstoffen verwijderd worden) waar- 
door bij gunstig resultaat een belangrijke 
zuurbesparing zal kunnen worden ver- 
kregen. 

De reactieproducten van de olie met het 
zuur: de zuurteer, zooals deze hier te 
lande genoemd wordt (als „sludge” of 
„acid sludge” in de raffinaderiji meer be- 
kend) worden beneden uit de punt van 
den puntketel afgelaten en naar reservoirs 
of de teerput vervoerd. Voor eene goede 
bezinking van deze zuurteer uit de olie 
wordt vaak veel raffinadeurspractijk ver- 
eischt, daar deze bezinking bij sommige 
olien veel te wenschen overlaat. De mani- 
pulaties om hiertoe te geraken laat ik 
thans buiten beschouwing. Na het zuren 
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wordt, indien ‚nat” geraffineerd wor 
de olie „geloogd’” ter neutralisatie va 
het zwavelzuur en ter verwijdering der 
sulfonzuren en naphteenzuren met natron- 
loog en dergelijke en dan met water ge- 
wasschen. De vorming van emulsies, 
soms zoo erg, dat deze te snijden zijn, be- 
spreek ik thans ooKniet. Daarvoor of daar- 
na kan met ontkleuringspoeders worden ge- 
roerd of de olie er doorheen gefiltreerd 


worden, waarna de olie met lucht droog 


wordt geblazen (hier ware een poging, 
speciaal met het oog op de kleur, welke 


weer donkerder kan worden, een neutraal 


gas, koolzuur of stikstof in kringloop toe 
te passen, op haar plaats). De volgorde: 
neutralisatie — ontkleuringspoeder wordt 
vaak omgekeerd, daar vele poeders in 
zuur medium hare ontkleurende werking 
beter uitoefenen dan in neutraal of 
alkalisch: de olie verliest dan bovendien 
een belangrijk deel harer zuurgraad er 
eene alkalibesparing is er het gevolg van. 
Wordt „droog” geraffineerd, dan wordt 
aan de olie gebluschte kalk in poeder- 
vorm toegevoegd (voor, na of tijdens het 
„poederen’”’ met de Florida aarde enz.). 
Voor emulsievorming is dan geen gevaar 
en de olieverliezen tengevolge daarvan 
ziin ook van de baan. Echter verdragen 
sommige olien de kalk slecht, wat eene 
donkerder kleuring tot gevolg kan heb- 
ben. Bovendien worden bij het loogen 
en wasscnen de natronzouten uitgewas- 
schen (indien er geen complicaties op- 
treden), terwijl de calciumzouten, in de 
olie blijvend, het aschgehalte belangrijk 
kunnen verhoogen. 

De raffinage voert tot lichter gekleurde 
producten, welke aangepast zijn aan de 
eischen der verbruikers. Dat deze eischen 
soms niet gerechtvaardigd zijn, is een 
ander punt. Speciaal bij smeerolien is voor 
vele doeleinden een ongeraffineerde, z.g. 
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„straight run”, olie (natuurlijk voorop ge- 
steld, dat deze practisch vrij is van zuren 
en vooral van de gemakkelijk met water 
emulsie vormende naphteenzuren) even 
\goed, zoo niet beter bruikbaar, dan de 
mooie lichtkleurige en dure geraffineerde 
olie van gelijke viscositeit en vlampunt. 
Juist stoffen met belangrijke smerende 
eigenschappen worden door het zwavel- 
zuur verwijderd 

En hiermee kom ik op het eigenlijke 
onderwerp: er wordt te veel olie bij de 
raffinatie verloren, 

Aan den lagen kant getaxeerd gaat bij 
benzineraffinage door het zuren en loogen 
minstens 1% verloren. Dat beteekent, dat 

jaarlijks weggaat: aan raffinageverliezen 
minstens ®/, millioen ton benzine! 

Voor de (brand)petroleum is het ook 
erg, waar het verlies zich tusschen de 
2 en 4% beweegt, minstens echter 2%, 
hetgeen een verlies van !/, millioen ton 
per jaar beteekent. De haren rijzen echter 
te berge als men de cijfers der smeer- 
olien nagaat. Hier mag men van een 
zeer matig verlies spreken als 10% in 
de teerput verdwijnt en dat is dus voor 
het jaar 1928: 5 millioen ton! 

Ook deze cijfers zijn slechts benaderd, 

daar hierbij is aangenomen, dat alle olie 
met zwavelzuur of oleum geraffineerd 
wordt, hetgeen niet het geval is, doch de 
 bespreking der andere raffinatiemethoden, 
 welke intusschen ook hare verliezen op- 
leveren, al is het misschien wat minder, 
vallen thans buiten het kader. Daartegen- 
over staat dan echter, dat b.v. bij de 
spindle olieraffinage voor transformator- 
olie verliezen van 35—40% kunnen voor- 
komen! 

Natuurlijk bevatten de raffinage-afval- 
len, ziinde de zuurteer, de afvallen der 
alkalibehandeling en de in de bleekaarden 
geadsorbeerde stoffen nog vele oliebe- 
standeelen van waarde: niet alleen door 
het zuur omgezette koolwaterstoffen, zoo- 
als sulfonzuren en direct hinderlijke naph- 
teenzuren en asphaltstoffen, doch ook be- 
langrijke hoeveelheden medegesleurde, op- 
geloste of geämulgeerde goede olien. 

De bleekaarden buiten beschouwing 
latend (daar dit artikel anders te veel zou 
worden uitgebreid) zal thans worden be- 
sproken, wat met de zure en alkalische 
afvallen gebeurt of behoorde te gebeuren. 

Mijns inziens is dit gedeelte de zwarte 
bladzijde der olieverwerkingsindustrie. 

In 1858 werden de eerste ernstige 
pogingen ter terugwinning van de olie- 
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bestanddeelen gedaan (in 1877 werd de 


eerste snieerolie uit Rusland uitgevoerd). 


70 jaar lang hebben de diverse uitvin- 
ders er hunne inventieve krachten aan 
kunnen meten. 

Bekijkt men nu de Octrooiliteratuur van 
Nederland, Frankrijk, Duitschland, Gr. 
Brittannie en de Ver. Staten, dan vindt 
men slechts + 50 octrooien (waarvan ver- 
schillende identieke in de diverse landen). 
Vergelijkt men dit eens met b.v. het aan- 
tal octrooien op het gebied van de asphalt- 
emulsies, welk onderwerp omstreeks 1906 
— toen voor het eerst asphalt en teer- 
emulsies ter stofbestrijding op wegen wer- 
den toegepast — werd aangevat, dan komt 
men gemakkelijk tot + 400 in !/, van den 
tijd. Onder de eersigenoemde 50 vallen niet 
die, welke alleen de regeneratie van het 
zwavelzuur ten doel hebben en waarbij de 
begeleidende oliebestanddeelen grooten- 
deels vernietigd worden. De verhouding 
van het aantal octrooien is natuurlijk geen 
absolute maat voor hetgeen op een be- 
paald-gebied gedaan wordt. Men zou zich 
natuurlijk kunnen voorstellen, dat een pro- 
bleem door eene uitvinding dusdanig vol- 
ledig opgelost was, dat verder werk 
overbodig werd. Dit is echter nooit en 
hier zeker nie? het geval: in vele raffina- 
derijien wordt de zuurteer nu nog een- 
voudig.... weggesmeten! Twee redenen 
bestaan er ongetwijfeld voor den kleinen 
octrooioogst: 10. werd gewoonlijk op de 
andere producten genoeg verdiend, dan 
dat men zijn tijd aan „afval’” zou besteden 
en 20. is de zuurteer al een zeer onaan- 
genaam, sterk zuur-reageerend en veel 
zwaveligzuur ontwikkelend moeilijk han- 
teerbaar materiaal. 

Echter, zoolang niet elke schakel van 
de keten, welke een bedrijf vormt, sluit, 
zoolang niet elk product — ook een afval- 
product — tot waarde gemaakt wordt, is 
een bedrijf niet äf. Terwijl oorspronkelijk 
uit de aardolie alleen de brandpetroleum 
werd gewonnen en men met de rest — de 
masoet — geen raad wist, zoodat men ze 
in zee liet loopen of in kuilen verbrandde, 
was het nog slechts een dertig jaar ge- 
leden, dat men niet wist, wat- met de 
benzine aan te vangen, daar deze in de 
petroleum niet meer mocht blijven; daar- 
om werd zij bij de masoet gevoegd en 
daarmee verstookt. En ofschoon er ver- 
schillende hoopvolle wegen thans bekend 
zijn niet alleen voor de verwerking, maar 
zelfs voor de winning van zeer belang- 
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riike producten uit dezen afval: b.v. z 
goede emulgeermiddelen voor asphalt 
olien, waschmiddelen, vetsplitsingsmi 
delen, alcoholen, grondstoffen voor verf 
oplosmiddelen en ook weer goede brand 
en smeerolien, is het typisch, dat b.v. in 
1928 nog een Amerikaansch octrooi ver 
leend wordt voor, eene stookinrichting 
ter verstoking van zuurteer gemengd met 
gasolie! 

Wil men de „sludge’” verwerken, dan is. 
het zaak niet alleen de zure van de al- 
kalische afvallen gescheiden te houden, 
door ook de benzine- en petroleum zuur-- 
teeren eenerzijds, niet te mengen met die’ 
van de zwaardere olie-fracties als spindle- 
olie en smeerolie-sludge. Door haar veel 
geringer viscositeit zijn de eerste n.ml. 
veel gemakkelijker te verwerken. i 

In het algemeen worde de zuurteer z0o0 
versch mogelijk verwerkt, daar bij langer 
staan, vaak ook onder invloed van het 
licht, de massa taaier en harder wordt, het 
aanwezige zwavelzuur de koolwaterstof- 
fen verder sulfoneert, waarbij nog meer 
van dit anders te regenereeren zuur als 
zwaveligzuur verloren gaat. 

Aan de benzine-zuurteer kan zwavelzuur 
worden toegevoegd, waarbij de massa zich 
in 3 lagen splitst: de bovenste heldere 
laag bevat de olien, welke voor lakfabri- 
catie als oplosmiddelen geschikt zijn. Bij 
langer staan komt veel hiervan, door ver- 
der gaande sulfoneering, in de tweede 
laag, welke de sulfonzuren bevat: eene 
met water taaie zwarte massa vormend, 
welke in water weinig oplosbaar is, door 
verwarmen en verdunnen harder en in 
water beter oplosbaar wordt, welke beide 
eigenschappen onder invloed van het licht 
nog toenemen. Deze massa kan een grond- 
stof voor emulgeermiddelen zijn. De on- 
derste laag bevat het zuur, dat direct 
bruikbaar is voor de superfosfaat-, kao- 
line-, bauxiet- en klei-industrie en voor 
de vervaardiging van aluminium-sulfaat 
en aluin. 


Men kan de olefinen bevattende teer 
ook hydrolyseeren met een weinig alkali 
bevattend water, waarbij alcoholachtige 
stoffen vrii komen, welke na destillatie 
eene goed riekende motorbenzine geeft. 

De zuurteer van de kraakbenzine kan 
met water worden behandeld, waarbij zich 
2 lagen vormen: de olielaag bevat veel 
alcoholen, vooral amylalcohol naast gepo- 
Iymeriseerde olien. Van de, het zuur be- 
vattende onderlaag wordt 6-70 afge- 
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estilleerd, welk destillaat weer twee lagen 
vormt, waarvan de olielaag gewasschen 
ordt en het waschwater bij de waterlaag 
ordt gevoegd. Deze waterlaag bevat in 
ater oplosbaren alcohol, vooral iso-pro- 
ylalcohol. Deze kan door rectificeeren 
tot 90 % geconcentreerd worden. 

- Een andere, m.i. minder fraaie methode, 
aar hierbij veel van de oliebestanddeelen 
erloren moet gaan, bestaat daarin, dat 
e, de aromatische en onverzadigde kool- 
aterstoffen bevattende zuurteer met 
ater bij 165—190° C. onder stoom in- 
lazen bij 6—8 atmosfeer druk in een 
etort verhit wordt. Het zuur is dan vrij 
an organische stof en te concentreeren, 
erwijl de teer gebruikt wordt als brand- 
stof of om er olien, oplosmiddelen, enz. 
wit te halen. 


De petroleum zuurteer is volgens een 
enkel octrooi als zoodanig te gebruiken 
voor de vervaardiging van waterafstoo- 
tende en afdichtende bedekkingen en 
tegen bacterien en ongedierte. 

In Bakoe worden deze zuurharsen in 
open ketels verwarmd met oververhitte 
stoom, in gedampt, afgekoeld en verdund 


met verschillende oliedestillaten, waarna 
men het onoplosbare gedeelte zich laat 
aizetten en de vloeistof als teerolie-sur- 
rogaat verkoopt. 


Beter schijnt mij, daar de koolwater- 
stoffen dan niet zoo lang bij verhoogde 
temperatuur aan den invloed van sterk 
zuur zijn blootgesteld, de methode waarbij 
de sludge met water wordt gewasschen 
en geroerd eventucel bij 70—80° C., waar- 
bij na afkoeling de massa zich in zuur en 
hars scheidt. Deze zuurhars wordt, even- 
tueel na neutralisatie, dan gebruikt voor 
brikettenfabricatie, door haar met kolen- 
stof te mengen. 


In het algemeen zal die methode de 
beste zijn, waarbiji de temperatuur zoo 
laag mogelijk zal kunnen worden ge- 
houden en het zuur zoo weinig mogelijk 
verdund zal worden, waardoor de concen- 
tratiekosten minder hoog zullen zijn. Toe- 
voeging van een oplosmiddel, dat de ver- 
schillende koolwaterstofbestanddeelen op- 
lost, gevoigd door eene gefractionneerde 
precipitatie of scheiding met behulp var 
andere oplosmiddelen, ware hier het 


ideaal. (Wordt vervolgd.) 


UIT ANDERE BLADEN 


Toepassing van olieraffinage afval. 


Gebruik van Naphtasulfozuren als wasch- 
middelen. (Petroleum ı930 blz. 163, 
mededeeling van G. Petroff in Masslo- 
bojne djelo 1929 Heft ı). 


Bij de uitvoering van vele waschproeven 
bleek, dat het waschvermogen der lager 
molekulaire sulforzuren geheel met zeep over- 
eenkomt. Bij de hooger molekulairen (boven 
450) moet, ter verhooging van het schuimend 
vermogen ammoniale, soda of zwavelzuur 
worden toegevoegd. De sulfozuren verhoogen 
het bevochtigend vermogen van gewoon 
water, evenals zeep, vandaar het groote ge- 
bruik in de textiel-industrie. Op grond van 
ziin onderzoekingen, meent schr., dat het 
bevochtigend vermogen van deze stoffen 
in zuur of neutraal milieu grooter is dan 
van andere praeparaten. Ir RER PA 


Verzakking van een boorveld. 
(Petroleum 1929 blz. 1659). 


Een olie boorveld bij Beaumont, Texas 
is plotseling binnen een paar dagen dusdanig 
gaan verzakken, dat zich in plaats van de 
vlakke prairie een meer van meer dan 50 
Meter diepte bevindt. Een menigte olie- 
reservoirss verdween mee in de diepte. 
13 Boortorens moesten worden verlaten. Men 
neemt aan, dat deze catastrophe het gevolg 
is van een te snel olie onttrekken aan een 
aan de oppervlakte liggende bron. Niettegen- 
staande de vrees geuit wordt, dat bij verdere 
exploitatie van deze bron het geheele veld 
in gevaar komt, zullen de andere putten 
echter wel blijven doorwerken, daar som- 
migen van de veranderingen in de verdeeling 
in den bodem een belangrijk voordeel heb- 
ben Bij @en toren steeg de dagproductie 
b.v. binnen 24 uur van Io tot 250 barrels. 


Daartegenover staat weer, dat een ander, 
die dagelijks ı50 vaten oppompte, thans 
alleen nog vuil water geeft. KIST. 


De wichelroede. 


In „Petroleum” 1930, blz. 194 wordt ver- 
wezen naar een vlugschrift van de ‚Preus- 
sische Geologische Landesanstalt’’ waarin de 
eenige jaren geleden genomen proeven met 
de wichelroede worden beschreven. 3 door 
de internationale vereeniging van roede- 
loopers geöxamineerden boden zich voor deze 
proeven aan. Onder contröle van beambten 
vaı de „Geologische Anstalt’ moesten zij 
in geologisch bekend terrein naar water en 
bruikbare mineralen zoeken. De uitkomst van 
deze proeven is volkomen negatief geweest, 
zoodat die geologen, welke steeds sceptisch 
tegenover de wichelroede hadden gestaan, 
geljk hebben gekregen. BrcH 


58 


. 


Het alleroudste boorveld 


Prof. Dr. Arnold Heim, professor aan 
Sunyatsen Universiteit te Kanton, China, be 
schrijft in „Petroleum” (1930) blz. 171 e 
volgende, het boorveld in Szechuan (China) 
dat reeds volgens oude Chineesche boeken 
2000 jaar bestaat en waar speciaal zout word! 
gewonnen. De daar uit boorputten van 1000 
tot 1160 M. diepte gewonnen zoutoplossing 
wordt ingedampt met behulp van het ge 
wonnen aardgas en geringe hoeveelheden 
olie. Meer dan een millioen menschen ver- 
dienen in het Tselıesttsin district bij de zout- 
winning hun brood. Dit „brood” is zeer 
betrekkelijik op te nemen: de arbeidsloonen 
bedragen van f 0.30 tot f 0.60 per dag. 
Het transport geschiedt met pony’s en 
dragers, welke voor hun tochten tot Yunnan 
en Kansu 10 tot 25 dagreizen noodig hebben. 
De interessante foto’s toonen bamboe buis- 
leidingen, dito boortorens, slagboorwerk- 
tuigen, welke gedreven worden door man- 
nen, welke een soort tredmolen trappen, een 
evenzoo door naakte mannen gedreven pomp 
voor het transporteeren van het zout water 
over een heuvel. Het artikel verwijst verder 
naar in Engler-Höfer genoemde andere olie- 
vindplaatsen, zooals die van petroleum en 
aardwas in Oost-Turkestan bij Katscha (Ku- 
char), die in de Dschungaarsche Gobi bij 
het Telli-Nor meer, waar aardteer wordt 
aangetroffen, welke door de karavanen als 
wagensmeer wordt gebruikt en de zich 
Zuidelijk van de Gobiwoestijn, aan den voet 
van het Nanschang-gebergte bevindende 12 
oliebronnen, welke slechts ı M. diep zijn. 
Een zeer vloeibare olie, uitziende als groen 
water, wordt gewonnen in de provincie 
Schepn-si, ten Zuid-Oosten van het zendings- 
station Asiau-tschan. 

Verwezen wordt ook nog naar de meer 
bekende bronnen uit Centraal Sz’-tschwan, 
en die ten Oosten van Tschöng-fu in het 
district Pönn-ki-hsien en de Boven-Min-ho. 

E. Ts 


Steaua Romana. 


Naar uit Boekarest bericht wordt, heeft 
de productie der Steaua Romana over de 
maand Maart 1930 bedragen 7600 wagons 
(v. m. 6480 wagons). 


Mines d’Or de Kilomoto. 


Volgens de Echo de la Bourse zullen de 
tweede centrale van Kilo en de concentratie-' 
tabriek van Nizi van de Mines d’Or de 
Kilomoto waarschijnljk in November vol- 
tooid zijn. 

Men bestudeert thans verder de diverse 
petroleumlagen, die in de concessie van Kilo- 
moto zijn gevonden. 


De N.V. Machinefabriek Gebr. Stork 
Co., Hengelo, vervaardigt sedert 1923 
toomturbines volgens het systeem der 
tste Brünner Maschinenfabrik, waarvoor 
ij de uitsluitende licentie verkreeg voor 
Nederland en Kolonien en voor Belgie. 
Voor dien werden gedurende een 17-tal 
aren stoomturbines volgens het gelijk- 
ruk-systeem gebouwd, de bekende 
oelly-turbines, waarvan er door haar 
eer dan 150 werden geleverd met een 
otaal vermogen van ca. 400.000 P.K. 
De Stork-E. B. stoomturbine is het 
esultaat van jarenlange beproevingen en 
ogingen, welke zich ten doel stelden, 
e nadeelen, die de ontwikkelingsgang 
an den modernen stoomturbine-bouw 
et zich bracht, te overwinnen. 

Deze nadeelen zijn in hoofdzaak van 
rieerlei aard: 


le. In het hoogedruk-gedeelte der tur- 
| bine was het niet mogelijk, de in den 
stoom beschikbare warmte op eco- 
nomische wijze in arbeid om te zet- 
ten. Teneinde zeer hooge tempara- 
turen en drukken in het turbinehuis 
te vermijden, moest in het hooge- 
druk-gedeelte een groote warmteval 
door Een of enkele expansie-trappen 
worden opgenomen, hetgeen slechts 
met een ongunstig thermodynamisch 
rendement geschieden kan. Dienten- 
gevolge had het hoogedruk-gedeelte 
van al deze turbines een slecht nut- 
tig effect. 


2e. Het onvermijdelijk gevolg var den 
grooten warmteval in de eerste ex- 
pansietrap is bovendien een sterke 
daling van het nuttig effect der tur- 
bine bij gedeeltelijike belastingen, 
indien met straalpijpregeling wordt 
gewerkt. Is de druk achter de eerste 
expansietrap reeds bij vollast laag, 
dan daalt hij bij gedeeltelijke be- 
lasting nog sterk (ongeveer in ver- 
houding der belasting). Daardoor 
moet een steeds grooter. deel van 


DE „STORK E.B.” STOOMTURBINE 


den arbeid der turbine geleverd wor- 
den door den steeds ongunstiger 
werkenden eersten expansie-trap. 


3e. De ontwikkelingsgang der stoom- 
turbines gedurende de laatste 10 
jaren werd zeer beinvloed door den 
drang naar lage prijzen. Het gevoig 
daarvan was een zoo ver mogelijk 
doorgevoerde vermindering var het 
aantal trappen, bij steeds toe- 
nemende kransdiameters, en ver- 
grooting var de omtreksnelheden. 
Ook daardoor werd de economische 
werking der turbines geschaad, maar 
bovendien werd de bedrijfszekerheid 
daardoor steeds verminderd. De 
groote omtreksnelheden brachten 
verhoogde materiaalspanningen in 
loopwielen en schoepen (veiligheids- 
factoren van minder dan twee waren 
in den turbinebouw geen uitzon- 
dering meer) en bovendien werd de 
kans op spanningen ten gevolge van 
periodieke trillingen in wielen en 
schoepen zeer vergroot. De bedrijfs- 
storingen aan groote turbines traden 
dan ook meestal op bij omtreksnei- 
heden, grooter dan 200 mj/sec. 


Bij de Stork-E.B.-turbine zijn deze be- 
zwaren alle overwonnen. Wij gaven in 
een eenigszins theoretische beschouwing 
elders nadere bijzonderheden omtrent de 
hierboven aangeduide nadeelige ver- 
schijnselen en hare oorzaken, en omtrent 
de overwegingen, die tot de constructie 
der Stork-E.B.-turbine, zooals zij thans 
is uitgevoerd hebben geleid. Aan belang- 
stellenden wordt deze beschouwing op 
aanvraag gaarne verstrekt. 

In het volgende willen wij slechts in 
het kort de hoofdkenmerken der nieuwe 
constructie, en eenige der bereikte resul- 
taten vermelden. 


Het hoogedruk-gedeelte der turbine is 


ontwikkeld tot eene afzonderlijke hooge- 
druk-turbine. 
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Door langdurige proefnemingen is de 
meest gunstige vorm der stroomings- 
kanalen vastgesteld, en dienovereenkom- 
stig werden nieuwe schoepvormen ont-- 
worpen. Daardoor zijn de oorzaken voor 
energie-verlies (ventilatie, warrelingen, 
etc.) zeer belangrijk verminderd. en werd 
eene hoogedruk-turbine met zeer hoog 
rendement verkregen. 

Verder blijft in deze hoogedruk-turbine 
de druk achter den eersten expansietrap 
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Door deze zeer gunstige hoogedru 
turbine is het mogelijk geworden, de 
stoomdruk en de temperatuur onmiddel 
liik vöör de turbine zeer hoog op te 
voeren. Werkte men tevoren bijna uit- 
sluitend met stoom tot max. ca. 18 
KG./c.m?. bij eene oververhitting tot 375° 
C., thans is het mogelijk geworden de 
turbine met een stoomdruk van bijv. 
50-100 Atm. bij 400° oververhitting te 
doen werken, en den daardoor verkregen 


500 K.W, Stork E.B. tegendrukturbine, welke door middel van een tandwiel-overbrenging 6/jg0 omwentelingen per 
minuut aan cen draaistroomgenerator zal worden gekoppeld. 


hoog,, waardoor ook bij deelbelastingen 
een gunstig nuttig effect wordt verkegen. 

Als voorbeeld vermelden wij eene 
tegendruk-turbine van 2300 K.W., welke 
werd onderzocht door Prof. Josse van 
Berlijn, Prof. Niethammer van Praag en 
Prof. Dresden van Delft. Later werd dit 
onderzoek herhaald door Prof. Stodola 
van Zürich, met diens eigen instrumenten, 
en uitsluitend met de hulp van diens 
eigen assistenten. Bij vollast werd een 
geindiceerde werkingsgraad van 84,2 %o 
(een effectieve werkingsgraad van 82.84 
pet.) geconstateerd. 
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belangrijk grooteren warmteval econo- 
misch in arbeid om te zetten. Hettotale 
thermische rendement van ketel- en tur- 
bine-installatie ondergaat daardoor een 
groote verbetering. 

Bovendien opent deze hoogedruk-tur- 
bine geheel nieuwe mogelijkheden voor 
het gebruik van tegendruk-turbines in 
bedrijven waar stoom. van lage spanning' 
gebruikt wordt voor verwarmings- of 
kookdoeleinden. Zoo zal bijv. in vele ge- 
vallen eene tegendruk-turbine, bij het- 
zelfde stoomverbruik als eene met con- 
densatie werkende stoommachine, even- 


veel vermogen kunnen leveren als deze, 
naar bovendien nog het bedrijf van den 
oodigen verwarmings- en kookstoom 
unnen voorzien. 

Vooral waar de overtollige energie kan 
worden afgegeven aan eene electrische 
centrale, kan door toepassing van een 
Stork-E.B. tegendrukturbine een zeer 
i bedrijff verkregen worden, 
hetgeen de practijk reeds ruimschoots 
heeft bewezen. 


eene belangrijke verlaging van het stoom- 
verbruik, waardoor de prijsverhooging, 
die bij deze verbeteringen onvermijdelijk 
was, ın zeer korten tijd geamortiseerd 
wordt. 

Kenmerkend voor de H.D.- zoowel als 
voor de I..D.-turbine is de toepassing 
van kleine diameters en lage materiaal- 
spanningen. (Deze zijn niet grooter dan 
ca. /; der maximale materiaalbelasting, 
welke in moderne turbines met groote 


17500 K.W. Stork E.B. condensatieturbine, bestenıd voor een electrische centrale, op het proefveld in de fabriek 
van (Gebroeders Stork. 


Voor condensatiebedriiff wordt deze 
hoogedruk-turbine gekoppeld aan een 
lagedruk-turbine, die vaak volgens het 
overdruk-systeem is gebouwd. Hier is 
eveneens door keuze van den meest gun- 
tigen schoepvorın en vermijding der oor- 
zaken voor energie-verlies, een gunstig 
stoomverbruik ook bij gedeeltelijke be- 
lastingen verkregen. 

Door de genoemde belangrijke verbete- 
ingen van het HD, zoowel als van het 
LD-gedeelte verkreeg de Stork-E.B. tur- 
ine vergeleken bij de bestaande systemen, 


omtreksnelheden werden bereikt.) Dien- 
tengevolge onderscheidt de Stork-E.B. 
turbine zich verder door zeer groote be- 
drijfszekerheid. 

Zooals reeds aangeduid is een 'ken- 
merk varı de voor condensatiebedrijf in- 
gerichte Stork-E.B. turbine de bouwwijze 
in twee of meer huizen. In het H.-D.- 
huis wordt de stoom geexpandeerd tot 
een spanning, gelegen boven den atmos- 
ferischen druk, in het L. D.-huis wordt de 
expansie voortgezet tot op het door den 
condensor opgewekt vacuum. Slechts een 
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der pakkingsbussen van het aggregaat, 
en wel de achterste, staat dus aan de 
binnenzijde onder vacuum. 

De eenhuizige Stork-E.B. condensatie- 
turbine is in beginsel evenwel niet uit- 
gesloten. Zij wordt toegepast voor klei- 
nere vermogens, waarbiji de bouw in 
meerdere huizen te kostbaar zoude zijn, 
en wordt dan uitgevoerd met een be- 
trekkelijk groot aantal trappen. 

De voornaamste constructie-kenmerken 


er 


van de geheel machinale bewerking” 


der leischoepen, zelfs tot de klein-" 
ste afmetingen volkomen zuiver en 


glad kunnen worden uitgevoerd. 
Daardoor wordt het mogelijk zeer 
xleine leischoepen aan te brengen, 
zoodat bij de eerste leiwielen par- 
tieele bestrijking vermeden kan wor- 
den. Daardoor "wordt schadelijke ven- 
tilatie-arbeid zooveel mogelijk voor- 
komen. 


Turbinegroep van Stork en de ACEC in de centrale van de steenkolenmijn „Laura” te Eijgelshoven in Limburg, 


der Stork-E.B. turbine zijn nu in het 
volgende samengevat. 
De hoogedruk-turbine onderscheidt zich: 


le. Door de constructie van de leischoe- 
pen, welke geheel machinaal aan alle 
ziiden worden bewerkt, zoodat de 
gunstige vorm van het leikanaal kon 
worden toegepast, waarbij de stroo- 
mingsverliezen (warrelingen, enz.) 
zoo gering mogelijk zijn. Bovendien 
heeft men het groote voordeel, dat 
roestvriji materiaal kan worden toe- 
gepast. 


2e. Doordat de leikanalen, tengevolge 


3e, 


de. 


Door den stijven rotor, waarbij 
schijven en as een geheel vormen, 
zoodat het kritisch toerental zeer 
uns boven het normale toerental 
igt. 


Door den kleinen diameter der rotor- 
schijven, waarin slechts zeer lage 
materiaal-spanningen ten gevolge van 
de centrifugaalkrachten kunnen op- 
treden. 


Doordat iedere rotorschijf, ingevolge 
de geringe daarin optredende span- 
ningen, overal van eenzelfde dikte 
kan blijven, en geen versterkte velg 


F 
d 


6e. 


Te. 


Se. 


behoeft, zoodat hinderlijke spannin- 
gen door ongelijkmatige verwarming 
tot een minimum beperkt blijven. 


Door de kleine expansie per trap, 
zoodat de drukverschillen aan beide 
zijden der leiwielen zeer gering zijn 
en er practisch geen lekverliezen 
door de loopbussen kunnen optreden. 


Door de toepassing varı flexible 
radiaal dichtende pakkingbussen met 
een zeer groot aantal kamers, het- 
geen de lekverliezen tot een mini- 
mum beperkt. 


Door een vergroot eerste loopwiel 
waarop de straalpijpregeling weikt, 
gevolgt door een groot aantal trap- 
pen van kleine diameters met spe- 
ciaal gevormde stroomingskanalen, 
welke zijn ontworpen als resultaat 
van jarenlange proefnemingen. 


De lagedruk-turbine wordt veelal ge- 


 heel geconstrueerd volgens het overdruk- 
 systeem; zij onderscheidt zich echter door: 


le. 


Het eliptisch uitgedraaide rotor- 
lichaam, een vorm, die de meest ge- 
liikmatige spanningsverdeeling geeft. 


2e. De bevestiging der loopschoepen, 
waarbij het volle materiaal ter be: 
schikking blijft voor het opnemen 
van de centrifugaalkrachten. 


3e. De toepassing van kleine diameters, 
zoodat betrekkelijk lage materiaal- 
spanningen optreden. 


4e. Het achterwege blijven van ontlas- 
tingzuigers, waardoor groote stoom- 
verliezen worden voorkomen. 


5e De vermijding van korte schoepen 
op de reactie-trommel, zoodat geen 
groote lekverliezen kunnen optreden. 


OCTROOINIEUWS 


Petroleumoctrooien uit De Industrieele 
Eigendom van ı15 Februari 1930. 


Octrooiaanvrage No. 34519, klasse 23b3a 
van L. Barton Hack te Melbourne, Australie: 

Werkwizze voor het behandelen van 
bitumen ten gebruike bij het aanleggen van 
wegen, voetpaden, vloeren en dergelijke. 

Uit het Britsche O. S. 167.341 .is het 
bekend steenmateriaal voor wegen te be: 
dekken met asphalt enz. in schuimvorm, door 
water aan het heete bitumen toe te voegen, 
zoodat de massa gaat schuimen. Dit schuim 
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verdwijnt echter weer spoedig. Volgens deze 
uitvinding nu voegt men een klein beetje 
emulsator aan het te verdampen water toe, 
waardoor gedurende 2—3 minuten een 
schuim ontstaat, in welken tijd het gesteente 
voldoende door bitumen omhuld kan worden. 
Deze methode geeft eene besparing aan om- 
hullend materiaal. 


Octrooiaanvrage No. 42525, klasse 12a3 
van N.V. Vereenigde Fabrieken van Stearine, 
Kaarsen en Chemische producten te Gouda. 

Werkwijze voor het destilleeren van vloei- 
stoffen, in het bijzonder van schuimende 
en/of visqueuze vloeistoffen, of van vloei- 
stoffen, die een visqueus destillatie-residu 
achterlaten, onder gebruikmaking van vul- 
lichamen. 

In den destillatieketel worden vullichamen, 
zooals b.v. Raschigsche ringen ingebracht, 
welke op of nabij den bodem worden ge- 
stapeld en den ketel niet geheel tot boven 
aan toe vullen. 


Op i5 Januarj verleende octrooien. 


Octrooı No. 21207, klasse 23b5a van 
Standard Development Cy. te New York. 
(Octrooiaanvrage 27704, ingediend 31 Juli 
1924, openbaargemaakt 15 Aug. ’29.) 

Werkwijze en inrichting voor het kraken 
van zware koolwaterstoffen en residu’s. 

Het materiaal wordt onder druk door een 
verhittingszöne geleid, waar het, zonder ont- 
leding, op kraaktemperatuur wordt gebracht. 
Daarna gaat de massa bij constante tempera- 
tuur en druk naar een serie kraakreservoirs, 
welke beurtelings in en uit kunnen worden 
geschakeld, zöödanig, dat bij uitschakeling 
van een reservoir een ander reservoir in 
wordt geschakeld, zoodat het bedrijf ononder- 
broken door kan gaan en constante pro- 
ducten uit den achtergeschakelden verdam- 
per kunnen worden gewonnen. 


Octrooi No. 21213, klasse ı2C, van The 
Sharples Speciality Cy. te Philadelphia, U. 
S. A. (Aanvrage 30902, ingediend 31 Juli 
1925, openbaar gemaakt ı5 Aug. 29.) 

Werkwijze en inrichting voor het afkoelen 
van minerale olien, die bestanddeelen bevat- 
ten, welke bij afkoeling in amorphen toe- 
stand uitvlokken. 

Er wordt voor gezorgd, dat bij het dalen 
in temperatuur der te koelen olie, de tem- 
peratuur van het koelmedium ook afneemt, 
hetgeen bereikt wordt door een tweede koel- 
medium van nog lager temperatuür, mede 
onafhankelijk in circulatie te brengen en 
telkens porties van deze koudere vloeistof 
toe te voegen, onder gelijktijdigen afvoer 
der overeenkomstige hoeveelheid der ı1ste 
koelvloeistof. 


Octrooi No. 21243, klasse 23b5C van M. 
B. Schuster te Joliet U. S. A. (aanvrage 
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35722, ingediend 17 Jan. '27, openbaar ge 
maakt ı5 Aug. '29). j 

Werkwijze voor het kraken van koolwater- 
stoffen. 

Voor het kraken wordt bentoniet of derg. 
colloidale klei als katalysator, hetzij gemengd 
met water, hetzij gemengd met olie met de 
te behandelen koolwaterstoffen bij het in- 
leiden daarvan in de distillatie-inrichting ver- 
mengd, z66 dat de vloeibaarheid der olie 
er niet door verandert. 


gemeine Gesellschaft für Chemische In- 
dustrie m.b.H. te Berliin. (Aanvrage 36064, 
ingediend ı9 Febr. '27, openbaar gemaakt’ 
15 Aug. ’29). 

Werkwijze voor de continue behandeling 
van koolwaterstof- of teerolien met vloeibaar 
zwaveligzuur. ö 

Zoowel het raffinaat als het extract wordt 
continu in een reeks achter elkaar geplaatste 
verdampers verdampt, welke onder afnemen- 
den druk werken. Van den zen verdamper 
af worden de dampen van elken volgenden 
verdamper weer op den druk van den voor- 


Octrooi No. 21252, klasse 23b7b van F 


gaanden verdamper gebracht. toıdat deze 
dampen ten slotte alle den druk van de 
dampen uit den 2en verdamper hebben be 


reikt, waarna zij pas naar den condensor wo: 
den geleid. 
iS, 
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DE ONTWIKKELING DER STATIONNAIRE 
COMPRESSOREN 


door Dipl. Ing. J. GÜNZBURGER, Bochum 


Iedere machine, die lucht, of in het 
algemeen gesproken, gassen verplaatst of 
op anderen druk brengt, is een compres- 
sor. Van deze stelling uitgaande komt 
men tot de volgende onderverdeeling: 


I Ventilatoren; deze dienen om ge- 
ringe drukverschillen teweeg te brengen. 
Zij worden gebruikt voor verwijdering 
van bedorven of aanvoer van versche 
lucht, bijv in werkplaatsen, woningen, etc. 
en ook voor luchttoevoer en -afvoer van 
gassen bij verbrandingsinstallaties. 


2. Lagedrukcompressoren. Hieronder 
worden in hoofdzaak gerangschikt die 
machines, welke tot op een druk van 
2 Atm. werken, en dus ook de ventila- 
toren van hoogovens. 


3. Middelbaredrukcompressoren, dat 
ziin de luchtperspompen voor drukken 
van 2 tot 20 Atm. 


4. Hoogedrukcompressoren, dus 
drukken van meer dan 20 Atm. 

5. Vacuumpompen, die een gasverdun- 
ning of luchtledig hebben op te wekken. 


Al naar de constructie onderscheidt men 
zuiger-, roteerende- en turbocompressoren. 
Van deze constructies is voor dit geval 
alleen die der zuigermachines voor ons 
van belang en wel voor drukken van 2 
tot 8 Atm. omdat hoofdzakelijk deze 
soort haar toepassing vindt bij mijnbouw, 
steengroeven, hoog-, diep-, straten- en 


voof 


waterbouw, in machinefabrieken en ijzer- 
gieterijen. 

Al naar de uitvoering onderscheidt men 
kleppen- en zuigercompressoren, alsook 
naar het aantal phasen, twee-, drie-, vier- 
en meerphasige compressoren. 

Reeds voor een menschenleeftijd terug 
zette men zich tot den bouw van com- 
pressoren en de ontwikkeling hiervan 
ging vrijwel parallel met die van de steen- 
boormachine en den boorhamer. Bij den 
bouw van de Mont-Cenistunnel gebruikte 
men reeds compressoren, de z.g.n. natte 
compressoren, die tegenwoordig geen toe- 
passing meer vinden. In het jaar 1860 
verkreeg een Franschman, een zekere 
Sommeiller, patent op een natten compres- 
sor, die zich in het mijnbedrijf zeer lang 
wist te handhaven. Bij dit machinetype 
wordt tegelijk met de lucht een bepaalde 
hoeveelheid water aangezogen. Lucht en 
water staan dus in voortdurend contact 
met elkander. De bedoeling varı deze 
methode was om tot een directe koeling 
van de aangezogen en opgeperste lucht 
te komen. Deze koeling was doeltreffen- 
der dan mantelkoeling, maar had toch 
te groote bezwaren. 

Een groot nadeel was al, dat men van- 
wege de meegevoerde quantums water 
nimmer tot groote _zuigersnelheid. kon 
komen. Bij betrekkelijk lage toerentallen 
reeds trad 'waterslag op. De perslucht 
werd bovendien zeer nat, de machine 
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zwaar en daardoor kon deze constructie 
zich op den duur in de praktijk niet 
handhaven. 

In latere jaren werden verschillende 
nieuwe typen geconstrueerd, waarvan 
allereerst dat van Prof. Riedler onder de 
aandacht gebracht moet worden. Deze 
machine was al dadelijk van mantelkoe- 
ling voorzien en met gereguleerde klep- 
pen uitgerust. Vooral voor grootere capa- 
citeiten heeft men verscheidene van deze 
machines gebouwd. Zoo werden o.a. de 
eerste groote persluchtinstallaties voor 
krachtsverbruik — men denke aan de 
bekende installaties te Parijs en Offen- 
bach — met deze conpressoren uitgerust. 

Zooals bekend werden deze installaties 
tot stand gebracht in een tijd, waarin men 
van electrische krachtsoverbrengingen 
middels lange leidingen nog geen begrip 
had. Ook dacht men er toen nog niet aan 
om samengeperste lucht als krachtbron 
voor kleinere werktuigen en machines te 
benutten. 

De Riedler-compressoren zijn voorzien 
van zuig- en perskleppen (Fig. 1). De 


Fig. 1. Klepconstructie systeem Riedler. 


kleppen rusten in den regel op een enkel- 
voudige zitting. Alleen bij de grootere 
machines vinden kleppen met meervou- 
dige zitting toepassing. Bij de kleppen- 
reguleering maakt men gebruik van nok- 
ken of het z.g.n. krombaansysteem. 
Meestal zijn de kleppen in het holle 
cylinderdeksel aangebracht, zooals men dit 
tegenwoordig bij verschillende grootere 
compressoren met vrijwerkende kleppen 
ook aantreft. In de Fig. 1 is de zuigklep 
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A gesloten, de persklep B geopend. 
persklep wordt door den hefboom 
dichtgedrukt, zoodra het doode punt be- 
reikt is. Ook deze compressorconstructie 
heeft zich evenwel niet lang kunnen hand- 
haven. 

Van verschillende andere typen, die in 
latere jaren toepassing vonden, noemen 
wij nog dat van Gutermuth. Gutermuth 


gebruikte veerkleppen, terwijl de door- 
laatopeningen varı de klepzittingen zoo 
gevormd waren, dat hierdoor de door- 
strooming een scherpen hoek met het zit- 
tingvlak maakte, zooals Fig. 2 laat zien. 


Fig. 2. Klepconstructie systeem (Gutermuth. 


Dit soort compressoren heeft een veelvul- 
dige toepassing gevonden, doch kwam 
later in onbruik vanwege de vele brekages 
van de kleppen. 

In latere tijden, d.w.z. in het begin 
dezer eeuw hebben zich drie andere typen 
een vooraanstaande plaats weten te ver- 
werven: 


1. de kleppencompressor van Hörbiger 
& Rogler, 


2. de schuifcompressor van Köster, 
3. de kleppencompressor varı Flottmann. 


De laatste wordt in gelijksoortige con- 
structie ook nog door enkele andere 
firma’s gemaakt en vindt momenteel wel 
de meest verbreide toepassing. In het alge- 
meen spreekt men dan toch ook van den 


r 


| Flottmanncompressor. Alle andere vroe- 
i gere en heden nog in gebruik ziinde com- 
‚pressoren kunnen in dit artikel verwaar- 
loosd worden, eerstens omdat zij weinig 
| afwijken van de genoemde typen, ten 
} tweede omdat zij zich minder bekendheid 
 verworven hebben. 

De compressor van Hörbiger & Rogler 
kenmerkt zich door een klepconstructie, 
zocals Fig. 3 die aangeeft. Deze com- 


Fig. 3. Klepconstructie systeem Hörbiger & Rogler. 


pressoren gebruikt men tegenwoordig nog 
vaak voor blowers. Het constructiever- 
schil van dezen compressor en dien van 
Flottmann ligt alleen in de constructie 
der zuig- en perskleppen. Bij den Flott- 
mancompressor worden de klepplaten tus- 
schen dammen geleid en door speciale 
veeren neergedrukt (Fig. 4). Bij den Hör- 


Fig. 4. Klepconstructie systeem Flottman. 


bigercompressor daarentegen zijn de 
ventielplaten aan z.g.n. geleiders opge- 
hangen. Bij @en plaat behooren telkens 
drie van zulke geleiders. Zij worden met 
het eene uiteinde op de ventielplaat 
'vastgeschroefd of -geklonken, met het 
andere uiteinde zijn zij bevestigd aan 
vangstukken of aanslagen, zoodat de 
- platen tusschen zitting en aanslag vrij 
kunnen veeren, zonder dat zijdelingsche 
bewegingen worden gemaakt. Deze ge- 
leiders zijn echter nogal breekbaar; boven- 
dien geraken de vastgeschroefde deelen, 


respectievelijk de klinknagels nogal eens 
los. Om deze reden past men deze con- 
structie voornamelijk toe bij groote com- 
pressoren, die als regel een lager toerental 
hebben. De grootte der klepplaten staat 
bovendien nog in verband met de beves- 
tiging der geleidestukken. Daarom kunnen 
deze platen niet al te klein uitvallen. Ook 
hierom is men wel verplicht deze con- 
structie voor kleinere, dus ook sneller 
loopende, machines te verlaten. De Flott- 
mannventielen zijn niet aan een bepaalde 
grootte gebonden, zij kunnen zoo klein en 
zoo groot gemaakt worden als men maar 
wil en zijn dus zoowel voor groote als 
voor kleine compressoren geschikt. Bij 
deze klepconstructie komt de spiraalveer 
in de plaats van den geleider van Hör- 
biger. 

Naast den Flottmanncompressor is de 
Köstercompressor, die nu in Duitschland 
door twee andere fabrieken (Frankfurter 
Maschinenfabrik v.h. Pokorny & Wittekind 
te Frankfurt en Neumann & Esser te 
Aken) gebouwd wordt, algemeen in ge- 
bruik. 

In tegenstelling met den Flottmann- 
kleppencompressor, waarbij de ventiel- 
plaat geheel automatisch werkt, dus zon- 
der eenige inwerking of toedoen van 
buitenaf, is bij de Kösterreguleering 
hoofdzaak een schuifregeling, met ge- 
bruikmaking van een zuigerklep, welke 
door een speciaal excentriek wordt aan- 
gedreven. Fig. 5 stelt zoo’n compressor 
in doorsnede voor. Opgemerkt moet wor- 
den, dat men zich niet tot een uitsluitende 
zuigerschuifreguleering bepaalt, maar toch 
ook nog var een klep gebruik maakt. 
Bij vergelijking van de beide machine- 
types ziet men dit wel eens over hethoofd 
of wordt er in ieder geval onvoldoende 
aandacht aan gewijd. 


Fig. 5. Schuifeompressor systeem Köster. 
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Het bedoelde ventiel wordt gewoonlijk 
als „terugslagklep’”’ betiteld; in werkelijk- 
heid is het echter niets anders dan een 
persklep. De zuigerschuif regelt begin en 
einde der zuigperiode en het einde der 
drukperiode; de persklep echter beheerscht 
het begin van de uitstrooming van de 
perslucht uit den cylinder. Het kanaal C, 
zie Fig. 5, wordt afwisselend vlak na het 
doode punt van den cylinderzuiger D ge- 
opend en weder gesloten op het oogen- 
blik, waarop de zuiger den volgenden 
doodepuntstand bereikt. Na het openen 
van het kanaal aan de perszijde treedt 
de lucht met toenemende compressiespan- 
ning onder de persklep B en opent dit 
ventiel, zoodra de druk in den cylinder 
den in de ruimte E heerschenden druk 
heeft bereikt. Dan drukt de zuiger de 
perslucht door het ventiel B in de pers- 
ruimte E. Wanneer de zuiger het volgende 
doodepunt bereikt, verbreekt de schuif de 
verbinding tusschen cylinder en persklep 
en drukt gedurende de verdere beweging 
naar het ventiel heen, de tusschen zich- 
zelf en het ventiel bevindende lucht naar 
de persruimte E. Het kenmerkende 
van den Köstercompressor is dus niet 
alleen dat de zuiger maar ook de schuif de 
perslucht door het ventiel heen de pers- 
ruimte indrukt. Bij een eventueele ver- 
gelijking tusschen het Köstertype en dat 
van Flottmann valt dus het volgende op 
te merken: 

De Flottmann-kleppencompressor kent 
geen buitenliggende klepreguleering. De 
zuigerbeweging wordt bediend door zelf- 
werkende kleppen, die tijdens het bedrijf 
niet ontstellen. Daarentegen vereischt de 
schuif van Köster een buitenliggende aan- 
drijving met verschillende bewegende on- 
derdeelen, welke aan slijtage onderhevig 
zijn. Bij grootere machines gebruikt men 
zelfs wel meerdere bosschuiven en dan 
vaak met doorloopende stangen, zoodat 
men tot meerdere pakkingbussen komt. 
Zoo’n bosschuif toch vereischt speciale 
geleiding, waarom de stangen leibussen 
passeeren voor zij door de pakkingbus 
gaan. De schuif wordt door een excen- 


triek heen en weer gevoerd. Dit be- 
wegingsmechanisme vereischt verschil- 
lende tappen en steunpunten en bij 


grootere machines soms zelfs nog een 
schaarinrichtiing om de excentriekbe- 
weging op de schuifstang over te brengen, 
omdat directe aandrijving dan niet altijd 
mogelijk is. De Flottmann-compressor met 
ziin zelfwerkende kleppen, kent al die 
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bewegende deelen, die bovendien nog ee 
accurate en kostbare smering vereischen, 
niet. De machine wordt dus vanzelf al 
minder kostbaar in aanschaffing en ge- 
bruik en biedt grootere bedrijfszekerheid. 
Verder moet bedacht worden, dat een 
zuigerschuif na verloop van tijd vaak gaat 
lekken, vooral wanneer met een hoog 
toerental gewerkt wordt of met onzuivere 


lucht. Een ventielplaat slijt in den loop 


van het bedrijf vaak nog bij en wordt 
dan dichter dan zij geweest is. Om de 
zuigerschuif te bewegen, wordt kracht ver- 
eischt, en niet weinig ook, omdat zij 
periodiek tegen den druk in werkt. Hier- 
om moeten dan ook excentriek en bijbe- 
hoorende stangenbeweging var zware 
constructie zijn. De mechanische wer- 
kingsgraad varı kleppencompressoren is 
dan ook hooger dan die van schuifcom- 
pressoren. Ook de diagrammen vallen in 
het algemeen bij kleppenmachines beter 
uit dan bij schuifmachines. Zulks heeft 
ziin reden. 

Wanneer men voor een goede keuze 
van veering en juiste afmeting van klep- 
pen gezorgd heeft is men ervan verzekerd, 
dat het begin van de zuigperiode bijna 
zonder merkbaren tegendruk zich voltrekt. 
Een kleppenmachine kan zonder meer 
voor hoogere of lagere drukken ge- 
bruikt worden. Bij schuifcompressoren is 
dit niet het geval. Het is n.l. niet mogelijk 
om het reguleeringsmechanisme bijv. op 


het punt van aanzuigen van meetafaan . 


precies in te stellen, omdat dit punt van 
de vorming der tegenexpansielijn en ver- 
schillende andere omstandigheden afhan- 
kelijk is. Heeft men bij een schuifcom- 
pressor voor een bepaalden druk het be- 
gin van de zuigperiode precies vastge- 
steld, dan verplaatst dat aanvangspunt 
zich direct, als met hoogeren of lageren 
druk gewerkt wordt. Gaat men dus over 
op een anderen persdruk dan is het beslist 
noodig de schuif te verstellen. Daar iedere 
einddruk in rechtstreeksche verhouding 
met het luchtverbruik staat — dus afhan- 
kelijk is van het grooter of kleiner aan- 
tal werktuigen dat juist te werk staat — 
is een voortdurende reguleering bij zoo’n 
veranderlijken druk niet mogelijk. Het 
komt dan ook zelden voor, dat men tijdens 


het bedrijf tot een andere stelling over- 


gaat. Daarom zal men dikwijls zien, dat 
bij schuifcompressoren öf de tegenexpan- 
sieliin op een bepaald punt te steil ver- 
loopt, öf dat de aanzuiglijn een zakachtig 
verloop neemt; beide beteekenen verlies. 
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Diagrammen, welke bij oudere installaties 
werden opgenomen, bewijzen de juistheid 
hiervan. 


Tenslotte verdient nog vermelding dat 
bij de Flottmann-kleppencompressoren de 
zuig- en persorganen van elkander geschei- 
den zijn, hetgeen eveneens een voordeel be- 
teekent. De intredende zuiglucht komt niet 
met de door de perslucht verwarmde, orga- 
nen in aanraking; een verwarming en dus 
verslechtering van zuiglucht wordt dus 
vermeden. Bij schuifcompressoren daaren- 
tegen komt de zuiglucht in aanraking 
met de, door de uittredende lucht sterk 
verwarmde, schuif. Met zekerheid kan dus 
gezegd worden, dat de Flottmann-klep- 
penregeling beter is dan iedere schuif- 
verdeeling. De diagrammen var Fig. 6 
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Fig. 6. Diagram van een tweephasigen kleppencompressor 
systeem Flottmann. 


ziin ontleend aan de praktijk en wijzen 
aan hoe gering de tegendruk is bij het 
aanzuigen en den lagen overdruk tijdens 
den druk achter den eersten expansietrap, 
de persperiode. (Wordt vervolgd.) 


OLIEVERLIEZEN 


door Ir. E. T, LEEMANS (I) 


De zure smeerolie-afvallen. 

Deze zijn veel visqueuzer en daardoor 
moeilijker te verwerken. 

De meest voor de hand liggende 
methode is de neutralisatie en in de aller- 
eerste plaats met de goedkoope kalk. 
Zuurteer met kalksteen gemengd, het pro- 
duct geoxydeerd met lucht („geblazen’’) 
wordt gebruikt voor kabelmassa’s. Voor 
geliik doel en op gelijke wijze wordt 
magnesia-brij toegepast. Evenzoo kan met 
kalk en loog van de alcoholische reiniging 
geneutraliseerd worden. De zuurteer kan 
met kalkwater in een retort tot 300° C. 
verhit worden, totdat een vast product ont- 
staat, dat, opgelost in petroleum, benzine, 
terpentijn, enz. bruikbaar is als verf. 

De sludge kan eerst ontdaan worden 
van de overmaat zuur, door eenige malen 
bij 50° met eene verzadigde zoutoplossing 
uit te zouten. Na aldus het zuur verwijderd 
te hebben, kan de zuurhars geneutraliseerd 
worden met gebluschte kalk of droog 
sodapoeder. Eene andere wijze van zuur- 
verwijdering is, dat water toegevoegd 
wordt, waarna men de massa 8—12 uur 
laat staan, welke warm wordt en waarbjj 
zwaveligzuur ontwijkt. De nog bruikbare 
olie komt opdrijven en kan zoo gewonnen 
worden. Bij de onderlaag wordt kalk ge- 
voegd, waarbij het zwavelzuur als gips 
neerslaat. De ontstaande in de waterige 
oplossing gebleven calciumsulfonaten wor- 
den met keukenzout uitgezouten, het 
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water afgeperst. Deze calciumzouten zijn 
evenals de barium-, aluminium- en mag- 
nesiumzouten in water oplosbaar en 
worden voor de vetsplitsing gebruikt: zij 
vormen dus ook goede olie en asphalt 
emulgeermiddelen, welke tegen hard (kalk 
en magnesiumzoutenhoudend) water be- 
stand zijn. 

Voor een scheiding van de zuurhars van 
het zuur kan aan de zuurteer koolzure kalk 
en water toegevoegd worden: door de 
koolzuur-ontwikkeling gaat de zuurhars 
opdrijven. 

Geneutraliseerde en ontwaterde zuurteer 
wordt opgesmolten (100°—110° C.) dan 
wordt er zwavelzuur aan toegevoegd en 
tot 125° C. verkit zonder roeren, waarbij 
25 %—30 % olie zich zoo afscheidt. Deze 
wordt ontzuurd en gedestilleerd tot 
goede olie. 

Men kan de zuurteer ook met ammonia 
neutraliseeren, waarbij eene emulsie ont- 
staat. Verdampt men het water, dan blijfi 
eene massa achter, welke niet meer oplos- 
baar is in water. Het is een kneedbaar, 
taai product met hooge kleefkracht, bruik- 
baar voor asphalt. De zuurteer kan eerst 
met gesteente gemengd worden en daarna 
met ammonia behandeld en gedroogt 
worden, waardoor met asphalt goed om 
hulde gesteenten ontstaan, welke direc 
voor wegendoeleinden kunnen worden ge 
bruikt. 

Neemt men smeerolie-zuurteer, dan kun 


ien er 3 lagen ontstaan. De bovenste 
aag bevat olie en 75 % van het zwavel- 
zuur (de 2e laag sludge en zuur, de 3e 
weinig sludge en zuur). De bovenlaag 
wordt in een agitator met zwakke alkali- 
008g behandeld, waarbij zich hieruit 2 
lagen vormen: de bovenste bevat smeer- 
olie, de onderste smeerolie, zeep en zout 
water. Na verwijdering varı het water 
wordt de zeep met zwavelzuur ontleed, 
waaraan heet water wordt toegevoegd, 
waarbij zich weer 2 lagen vormen: de 
bovenste bevat de verzeepbare zuren met 
een beetje minerale olie, de onderste be- 
Staat uit zout water. 

Deze bovenlaag verzeept met natron- 
loog geeft een zeep met een 2-7 % 
watergehalte en is als zeep bruikbaar. De 
3e der 3 eerstgenoemde lagen kan opge- 
werkt worden op zwavelzuur, terwijl de 
2e laag, welke in hoofdzaak de zuurhars 
bevat, met heet water mechanisch ge- 
roerd wordt, terwijl stoom ingelaten wordt 
om de massa op temperatuur te houden. 
Eerst wordt gezorgd, dat buiten aan- 
wezigheid van lucht gewerkt wordt, op- 
dat deze niet ingeklutst worde en daar- 
‚door niet medehelpe, samen met het ont- 
wijkende zwaveligzuurgas de sludge te 
laten opdrijven en daardoor met het 
'waschwater verloren te laten gaan. De 
verzeepbare olien, welke z66 vrij komen 
bezinken: deze zijn vast (de eerstge- 
vormde, uit de bovenlaag, zijn vloeibaar). 
- Een andere weg voor de behandeling 
is de zuurteer in een oplosmiddel op te 
lossen. 

De sludge opgelost in eene combinatie 
van benzol en gedenatureerde spiritus is 
bruikbaar voor verf, voor impregneer 
vloeistof, asphaltblokken, dakmateriaal., 
Wordt lijnolie toegevoegd, dan wordt de 
verf vuurbestendig, als de verf droog is: 
bestand tegen zuren en minerale olien. 
Zoowel voor de thans genoemde als voor 
de volgende verwerkingsmethoden, ver- 
meld ik met nadruk, dat de waarheid der 
door mij genoemde feiten voor rekening 
der uitvinders komt! 

Een zware zuurteer, ontstaan door be- 
handeling met opvolgende porties roo- 


kend zwavelzuur wordt, na verwijdering 
der opkomende olielaag verdund met mid- 
delzwaar petroleum-destillaat. De onder- 
laag bevat de sulfonzuren, deze kunnen 
gewonnen worden door hen in methyl 
of aethyl alcohol of aceton op te lossen. 

Door eene gefractionneerde precipitatie 
met behulp van anorganische zouten kan 
het waterig extract of de emulsie van een 
met rookend zwavelzuur verkregen zuur- 
teer worden gescheiden. Het eerste preci- 
pitaat dient voor asphalt, de daarna ver- 
kregen sulfonzuren voor vetsplitsings- 
middelen. 

Zuurteer opgelost of geämulgeerd in 
zware petroleum of gasolie wordt met 
loog geneutraliseerd. Men laat wat be- 
zinken en centrifugeert daarna in een 
super-centrifuge, waarbij de zouten en de 
verkookste deelen afgescheiden worden. 

Afhankelijk varı de hoeveelheid toege- 
voegd oplosmiddel en consistentie van het 
uitgangsmateriaal verkriijgt men een 
zwarte licht vloeibare olie, een visqueuzer 
olie (z.g. flux oil) of een asphalt. Lost 
men de zuurteer op in benzol of homo- 
logen hiervan, dan wordt het mengsel 
in petroleum oplosbaar. Verwarmt men 
dit mengsel met steeds verdunder porties 
zwavelzuur, dan kan zoo al het zwavel- 
zuur uitgewasschen worden, hetgeen weer 
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in de chemische industrie bruikbaar is. Uit’t 
residu is een zeer goede pek te verkrijgen, 
welke in benzol oplosbaar is. De zuurhars 
wordt door verhitting eerst van benzol 
bevrijd, daarna in een anderen ketel van 
petroleum en de nog aanwezige olien, 
totdat een asphalt van gewenschte consis- 
tentie overblijft. 

De zuurteer kan met benzine gekneed 
worden, waarbij het zwavelzuur vrij komt, 
dat z66 gebruikt kan worden, daar het 
niet verdund is. Als oplosmiddelen (ook 
warm te gebruiken) kunnen dienen CCl,, 
C,H, Cl,, enz., methyl- en aethyl-alcohol. 

De gewonnen olie wordt apart geraffi- 
neerd of wordt samen met de andere te 
raffineeren olie mee geraffineerd. De over- 
blijvende rest kan eene toepassing vinden 
voor boekdrukinkt. Evenzoo kan de zuur- 
teer met eene aromatische koolwaterstof, 
zooals solvent-naphta, behandeld worden. 
Het verkregen asphaltachtig product is te 
gebruiken voor dakbedekking, verf, ver- 
nis of lak. 97 %0 is oplosbaar in benzine. 

Men kan met een oplosmiddel als ben- 
zine, dat wel de olie, doch niet het asphalt 
oplost, de meegesleurde olie verwijderen, 
waarbij een in water oplosbaar zuurhars- 
residu overblijft, hetwelk uit het water 
afgescheiden wordt door uitzouten met 
keukenzout, chloor ammoniak en dergelijke 
of met zwavelzuur. Deze stof is als emul- 
geermiddel voor asphalt bruikbaar. 

De met benzine van olie ontdane sludge 
kan zacht verwarmd worden, waarbij zwa- 
veligzuur ontwijkt. Het product kan met 
luchtt of met oxydatiemiddelen, zooals 
bruinsteen, bichromaat, chloraat, salpeter- 
zuur, enz. worden geoxydeerd. Na vol- 
doende oxydatie laat men, na toevoeging 
van water het zwavelzuur (dan op een 
sterkte van 50° B&) wegloopen, hetgeen 
weer voor superphosphaatfabricage, enz. 
bruikbaar is. De geoxydeerde sludge is te 
dik, zoodat benzine wordt toegevoegd. Na 
neutralisatie worden de lichte olien afge- 
destilleerd onder toevoeging van wat lood- 
of mangaanoxyde of natrium hydroxyde. 
Het product kan aan rubber worden toe- 
gevoegd of als verf (met benzine, enz.) 
worden gebruikt. 

Wanneer de zuurteer in middel- of 
zware teerolien opgelost wordt, komt het 
zwavelzuur ook weer onverdund vrij en 
is na eene eventueele concentratie weer 
in het bedrijf te gebruiken. De gepolyme- 
riseerde olien, welke in de teerolien opge- 
lost zijn, ziin na verwijdering var het 
oplosmiddel, bruikbaar als bindmiddel 
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voor briketten, asphaltpapier, kunstas 
Wanneer dit product 8—-12 maal mı 
water gekneed wordt, wordt het in wat 
oplosbaar. | 

Men kan ook eerst met water verdun- 
nen en daarna de massa met de teerolie 
behandelen. Het zwavelzuur wordt als 
onderlaag afgelaten. De olielaag wordt 
geneutraliseerd en daarna de teerolie afge- 
destilleerd. De oliedeelen van het achter- 
bliivende worden met stoom overgedestil- 
leerd en het dan blijvende asphaltachtige 
gedeelte voor alle asphaltdoeleinden ge- 
bruikt. 

Poederbare asphaltachtige massa’s zijn 
te verkriijgen door de in water onoplos- 
bare koper, zink, lood, calcium, barium of 
aluminiumzouten van het hars-residu te 
vormen, welke residu na de benzine-ex- 
tractie en daarmede verwijdering der 
olien achterblijft, waaraan door roeren met 
water, het zwavelzuur is onttrokken. 

Bij deze zelfde klasse van extractie-be 
werkingen is ook nog te rekenen de 
methode waarbij aan de zwavelzuursludge 
van ruwe olie, waarvan 15 % afgedestil- 
leerd is, dus practisch ontdaan van ben- 
zine, gasolie en de oleumsludge der paraf- 
fine-oliezuivering te voegen (5—35 % 
hiervan bij het mengsel). Het zwavelzuur 
wordt verwijderd door met water te koken 
onder stoom in leiding en daarna te laten 
staan. De zuurlaag wordt beneden afge- 
laten, Deze bewerking wordt eenige malen 
herhaald, waarbij versch water of verdund 
zwavelzuur toe wordt gevoegd. Er vormen 
zich 2 lagen: de bovenste laag bestaat 
uit asphaltproducten opgelost in gasolie, 
de onderste uit asphaltproducten gemengd 
met sulfonzuren. Beide lagen worden tot 
asphalt verwerkt. 

Verwerking zonder oplosmiddelen. Doos 
bewerking in een kollergang kan het zuur 
onverdund terug worden gewonnen, ter- 
wijl het bitumineuze gedeelte met kolen- 
gruis tot briketten kan worden verwerkt. 

De zuurteer kan ook eenige malen met 
water gekneed worden, waarbij zij in 
water oplosbaar wordt en dan een gebruik 
vindt als sproeiteer voor wegen of na 
neutralisatie als boorolie. Heeft men dikke 
smeerolie zuurteer, dan is deze zoo te ge- 
bruiken bij de wagensmeerbereiding of 
als emulgeermiddel voor olien. 

Ook kan de zuurteer met water ge- 
mengd in open kookketels verhit wor- 
den, waarbij een 52° BE zwaar zuur zich 
onderin verzamelt. De bovendrijvende laag 
bestaat uit verkolings- en oxydatiepro- 
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duct, welke als brandstof dient of voor 
wegenasphalt. Of zij worden geneutrali- 
seerd met kalk of loog. Hierbij blijven 
de olien dus in de zwarte massa. Tijdens 
het koken blijft het zwavelzuur steeds ver- 
‚deeld door de zuurhars en blijft dus de 
‚olien sulfoneeren. Om dit te voorkomen 
‘kan de zuurteer in een autoclaaf met 
‚water worden verhit, tot’n druk van 7 atm., 
'waarbij de massa in rust blijft, zoodat 
het ook op 52° B& verdunde zuur zich 
‚beneden afscheidt en direct weer ergens 
‚voor te gebruiken is. Daarboven bevindt 
zich dan een teerlaag en geheel boven 
een olielaag, welke na eene wassching 
met water direct bruikbaar is. 

- Dp gelijke wijze kan de oleumsludge 
‚van solarolie in een autoclaaf op 20 atm. 
druk worden behandeld. De afgescheiden 
‚olie wordt gewasschen en in vacuum ge- 
destilleeerd. De massa kan dan nog eens 
met zwavelzuur worden behandeld en met 
Glauberzout worden uitgezouten of met 
kalk of baryt worden geneutraliseerd. Met 
behulp van spiritus kunnen de onveran- 
derde koolwaterstoffen er dan nog uit 
worden verwijderd. Een bekende klasse 
van sulfonzuren: de Tumenol sulfonzuren 
ziin ook 200 bereidbaar (de naam „Tume- 
‚nol’”’ is door den ontdekker aan deze stof- 
Ten gegeven, als afleiding van „bitumen’’). 

Verhit men bij stijgende temperatuur 
‚zuurteer in gesloten vaten, dan kan het 
zwaveligzuur opgevangen worden voor de 
bereiding van sulfieten, enz. of vloeibaar 
zwaxvcligzuur, terwijl het niet aangetaste 
-deel der olieöen ook opgevangen en terug- 
gewonnen kan worden. Het asphalt, dat 
‚achter blijft kan weer gedestilleerd wor- 
‚den voor lichtgas, terwijl cokes en actieve 
kool achter blijft. 

Een iets minder erge mishandeling varı 
het materiaal heeft plaats door onder 
vacuum (30-50 c.M.) bij 120°—140° C. 
te werken, waarbij ten minste nog lichte 
en zware olien gewonnen worden en het 
zwaveligzuur. Een cokesachtige massa 
blijft natuurliik ook hier achter. De ver- 
hitting der dikke zuurhars behoeft ook 
niet zoo ver te gaan: bij eene matige ver- 
warming in open of gesloten pannen is 
‘er wel een deel der onveranderde olie, 
benevens wat zwavelzuur uit te krijgen, 
terwijl de dikke teer dan als asphalt- 
surrogaat voor wegenbouw kan worden 
gebruikt. 
Een aardige manier om de resten 
zwavelzuur uit de zuurhars te verwijde- 
ren is, de sludge te verwarmen, waarbij op 


+ 3 % na alles bezinkt en verwijderd kan 
worden. Dit zuur wordt dan met zwavel- 
waterstof tot zwavel omgezet, dat weer 
inwerkt op de koolwaterstoffen en hare 
eigenschappen verbetert. 

Een andere manier om de koolwater- 
stoffen te zwavelen is de zuurteer met 
kalk te neutraliseeren, te verpoederen en 
te destilleeren. Bij het destillaat wordt 
chloorzwavel gevoegd, waarna de olie met 
soda-oplossing gekookt wordt om het 
chloor te verwijderen: nagewasschen 
wordt met kokend water. 

Bij 100°—140° C. kan ook met chloor- 
zwavel gezwaveld worden, waarbij het 
zuur niet eerst geneutraliseerd wordt, doch 
dit eerst met water uitgewasschen wordt. 
Er ontwikkelt zich zoutzuurgas: zoodra 
de ontwikkeling is opgehouden laat men 
afkoelen, waarbij eene harde pekachtige 


massa ontstaat, welke voor allerlei 
asphaltdoeleinden bruikbaar is. 
Wil men eerst neutraliseeren, zooals 


gemeld met kalk, soda, zwavelcalcium, 
enz,, dan kan men de gepoederde zuur- 
teer portiegewijs bij de soda of dergelijke 
voegen onder roeren, waardoor thans 
seen zwavelzuur ontwijkt en de massa 
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niet schuimt doch gepoederd blijft. Nu 
gaat men deze massa tot 700°—1100° C. 
verhitten, waarbij zwavelnatrium naast 


condenseerbare oliedampen, meest on- 
verzadigde koolwaterstoffen, gewonnen 
worden. 


De sulfonzuren, welke na het zuren in 
de olie blijven, alvorens de alkalische 
reiniging toegepast wordt, kunnen daar 
met alcohol uitgewasschen worden en vor- 
men het bekende „kontakt,’’ de stof welke 
in plaats van het Twitchell reagens voor de 
natsplitsing gebruikt kan worden, verder 
in de textielindustrie in plaats van turksch 
rood-olie en bij de paraffinezuivering. 

Een gebruik der zuurafvallen, hetwelke 
een overgang vormt tot de verwerking der 
alkalische afvallen is, dat deze ter weder- 
ziidsche neutralisatie gebruikt worden. 
Men krijgt zoo zuivere in water onoplos- 
bare, echter moeilijk te destilleeren olien. 

Een mooiere combinatie der diverse af- 
vallen is die, dat men afgewerkte bleek- 
aarde met alkalisch gemaakt water emul- 
geert, daarin asphalt samen met ge- 
neutraliseerde zuursteen emulgeert, en 
daar vervolgens de residueön der alkali- 
sehe reiniging aan toe voegt, ter ver- 
krijging eener asphaltemulsie voor wegen. 

De bestanddeelen uit den alkalischen 
afval, welke waarde hebben, zijn in de 
eerste plaats de in de emulsie meege- 
sleepte onveranderde olien en de naphteen- 
zuren. Deze naphteenzuren en hun zouten 
hebben een toepassingsgebied gevonden, 
ala emulgeermiddel voor asphalt en olien, 
in de katoendrukkerij, als goedkoope zeep 
vooral in Rusland, voor waschmiddel van 
wol en’ zijde, voor antiseptica, houtimpreg- 
neering, lakken, caoutchouc surrogaten, 
ook bij de olieraffinage als toevoeging bij 
het zuren. 

In hoofdzaak worden de naphteenzeepen 
uit de kerosine afvalloog voor deze zeep- 
fabricatie gebruikt. Zii worden dan met 
keukenzout uitgezouten. Uit deze zeepen 
kunnen de naphteenzuren met koolzuur on- 
der druk worden vrijgemaakt, waarbij 
natriumcarbonaat  ontstaat. Quantitatief 
gaat deze omzetting niet, vooral de lagere 
naphteenzure zouten blijven onontleed. 
Soda ((en hieruit natriumhydroxyde met 
behulp van kalk) is ook uit de naphtenaten 
te winnen door hen te verbranden, waarbij 
de naphteenzuren natuurlijk verloren gaan. 
Als brandstof worden ze ook gebruikt, na 
menging met de zuurafvallen. 

Uit de alkalische loog, verkregen bij 
de voorreiniging der ruwe olie met alkali- 
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oplossing, kunnen de naphteenzuren me 
zwavelzuur worden afgescheiden. Dez 


De middenlaag wordt matig verwarmd, de 
loog geneutraliseerd, eventueel een water: 
onttrekkend middel toegevoegd, waarna 
de „zeepolie” zich afscheidt. Deze is zeeı 
moeilijk te reinigen. Men blaast lucht door 
en destilleertt dan, waarbii de toct 
nog belangrijke hoeveelheid aanwezig 
water aanleiding kan geven tot over: 
schuimen. Dikwijls wordt deze zeep- 
olie dan ook met kalk of zuurteer ge 
mengd en hiermede samen verbrand, het: 
geen zeer nadeelig voor de chamotte var 
de ovens is. In Bakoe schijnt zich ondeı 
de waterlaag nog een laag „brij-achtige 
zeepliim’’ te vormen, welke met zwavel 
zuur geneutraliseerd en daarna met zee 
water doorregend wordt. Zoo ontstaat eer 
minderwaardige smeerolie, de z.g. Baku 
sine olie, gebruikt voor vulling van goed 
koope zeepen. 

Uit de naphteenzeepen, welke nog vee 
olie geämulgeerd bevatten kan door toe 
voeging van hars en alcohol, in wateı 
oplosbare boorolie, worden gemaakt. 

Men heeft ook getracht uit deze afva 
loogen zoowel het naphteenzuur als de na 
tronloog terug te winnen, b.v. doo: 
electrolyse. N 

Een zeer geestige wijze om dit lang: 
anderen weg te bereiken is deze, dat mer 
uit fluorcaleium met afvalzuur fluor 
waterstof vormt en dit in de afvalloog 
leidt, waarbij alkalifluoride en nafteenzuu: 
ontstaat. Dit alkalifluoride wordt met ge 
bluschte kalk weer omgezet tot fluorcal 
cium en alkalihydroxyde. Het fluorcalciun 
kan dan weer voor een nieuwen kringloof 
worden gebruikt. Inplaats van fluorcal 
cium kan ook calcium-phosphaat (ui 
beenderen) worden genomen. 


Het bovenstaande is een kort resum 
uit datgene wat in de literatuur, mees 
octrooi-literatuur, zooal voorgesteld is, on 
afvalproducten tot waarde te maken. Of 
schoon het aan voorslagen blijkbaar nie 


yel eel ontbreekt (ik maak geen aanspraak 
p volledigheid) bedenke men, dat eene 
erkwijze, ‚welke voor €een oliesoort de 


Slad, als een uitvinder het voorstelt. Ech- 
er, daar ik eerst te velde ben getrokken 
gen het smijten met olie bij de raffinatie, 
eb ik het mijn plicht geacht ook m.i. wel 
.enigszins onwaarschijnliike werkwijzen 
toch te citeeren, aangezien zelfs een niet 
juist voorsiel soms aanleiding kan zijn 
tot het vinden van goede nieuwe wegen. 
- Speciaal wil ik den smeerolieverbruiker 
nogmaals den raad geven: let bij smeer- 
llieen niet te veel op de kleu- doch op 
et smeerend vermogen. \Veel .affinage- 
verlies bij den raffinadeur en veel geld- 
verlies bij den verbruiker kan daardoor 
worden voorkomen. 


GRAPHISCHE METHODEN VOOR GEO- 
HYDROLOGISCHE ONDERZOEKINGEN, 


Ir. J. H. Steggewentz, hydroloog bij het Rijksbureau 
voor Drinkwatervoorziening, heeft op 12 April voor 
de geologische sectie van het Geologisch Mijnbouw- 
kundig Genootschap voor Nederland en Kolonien in 
Diligentia te ’s-Gravenhage een voordracht gehouden 
over de graphische methoden, die voor geo-hydrolo- 
gische onderzoekingen en projecten worden gebezigd. 
Spreker bracht eerst het verschil naar voren tusschen 
phreatisch grondwater en spanningsgrondwater. De 
wetten voor spanningsgrondwater zijn dezelfde als die 
voor artesisch grondwater; het laatste moet dan ook 
als een bijzonderen vorm van grondwater worden op- 
gevat.. De eigenschappen van spanningsgrondwater 
leenen zich uitstekend voor berekeningen langs gra 
phischen weg. 

* Eerst werd de wateropbrengst van een put in ver- 
band met de afpomping behandeld, daarna de con- 
structie van de spanningsverhanglijn. Met behuln van 
deze spanningsverhanglijn kan de onderlinge beinvloe- 
ding van putten worden geconstruccrd. 

- In sommige gebieden staat de stijghoogte van het 
grondwater sterk onder invloed van den regenval; in 
de nabijheid van zeeön en getijrivieren staat het grond- 
water onder invloed van de getijbeweging. Een en 
inder bemoeilijkt vaak een geo-hydrologisch onderzoek, 
doch dikwijls geven ook hier de graphische methoden 
alleszins bevredigende oplossingen. 

De schetsen, waarmede de voordracht werd geil- 
ustreerd, hadden betrekking op de door het Rijks- 
bureau voor Drinkwatervoorziening verrichte onder- 
oekingen ten behoeve van den bouw van de nieuwe 
keersluis te Vlissingen en de uitbreiding en verbete- 
ing varı de waterleiding van Breda. 
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STAATSMIJNEN IN LIMBURG 


Aan het jaarverslag van het bedrijf der 
Staatsmijnen in Limburg over het jaar 1929 
ontleenen wij het volgende: - 

De kolenproductie van het Staatsmijnbe- 
drijff in 1929 bedroeg 6.811.964 ton, tegen- 
over 6.904.797 ton in 1928. f 

Mede tengevolge van den strengen win- 
ter in de eerste maanden van 1929 konden 
voor sommige soorten kolen en cokes betere 
prijzen bedongen worden. Dit maakte den 
algemeenen toestand van de kolenmarkt 
eenigszins gunstiger en de ongebreidelde con- 
currentie verloor iets van haar scherpte. 
Toch bleven de kolenprijzen over het geheel 
genomen nog beduidend bij die van 1927 
ten achter. Overigens bracht het jaar 1929 
geen belangrijke veranderingen op de inter- 
nationale kolenmarkt. 

De zachte winter 1929/1930, alsmede de 
afnemende industrieele bedrijvigheid, inzon- 
derheid in de zware industrie, bemoeilijkten 
den afzet van verschillende soorten kolen in 
de eerste maanden van 1930, zoodat over het 
geheel genomen de kolenmarkt thans weder 
een ongunstiger beeld vertoont. 

De opbrengst per ton bedroeg in 1929 
gemiddeld f 9,88, tegenover f 8.84 in 1928. 
De hoogere opbrengst is ten deele het ge- 
volg van de inbedrijfstelling der cokesfabriek 
op Staatsmijn Maurits in de eerste helft 
van 1929. De kostprijs met inbegrip van de 
afschrijvingen en de rente op de obligatie- 
leening beliep per ton in 1929 f 9,57, tegen- 
over f 8,56 in 1928. 

Het gemiddeld loon per dienst, dat in 
1928 f 5,29 bedroeg, kwam in 1929 op 
f 5,50, ziinde een stijging van 4 %. 

Na aftrek van de tot 5 % teruggebrachte 
rente op de obligatieleening van f 35.000.000, 
uitmakende een bedrag van f 1.750.000,—, 
beloopt het bruto-overschot f 11.188.068,69. 
Hierop komt in mindering voor afschrijvingen 
f 9.038.068,69, zoodat voor winstuitkeering 
op het aandeelenkapitaal ad f 43.000.000,— 
beschikbaar blijft een bedrag van f 2.150.000, 
ot 5 % van het aandeelenkapitaal. 

In den loop van het jaar werd overeen- 
stemming verkregen over een voor de werk- 
lieden gunstiger verlofregeling, welke geldt 
voor de jaren 1929 en 1930. 

Met ingang van ı April 1929 werden de 
loonen der jeugdige werklieden verhoogd. 
Met ingang van ı October 1929 werd het 
gemiddeld houwersloon van f 5,70 op f 6,— 
per dienst gebracht en had voor de overige 
onder- en bovengrondsche werklieden een 
overeenkomstige loonsverhooging plaats. 

De bouw van de cokesovens en de uit- 
breiding van de centrale en van de overige 
bovengrondsche inrichtingen op Staatsmijn 
Maurits, inzonderheid ook de aanleg van 
het Stikstofbindingsbedrijff nabij deze mijn, 
vorderden nog aanzienlijike bedragen. Ver- 
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wacht mag worden, dat met de product 
van synthetischen ammoniak binnenkort zal 
worden aangevangen. 

Met den aanleg van leidingen voor ga 
levering aan de gemeenten Maastricht, Roc 
mond, Venlo en Eindhoven werd voortge 
gaan; aan de gemeente Maastricht kon einde 
Januari 1930 en aan de gemeente Roer- 
mond einde Maart 1930 met de levering 
van gas worden begonnen. 

De werkzaamheden ten behoeve van den 
aanleg van den mijnspoorweg Staatsmijn 
Maurits—Nuth werden voortgezet. 

In totaal werd voor aanlegwerken een be- 
drag van f 15.198.068,69 besteed. i 

De ontginning van de Staatsmijnen Wilhel- 
mina, Emma, Hendrik en Maurits, in be» 
drijf sedert onderscheidenlijik ı Januari 1909, 
ı Januari 1914, I Januari ı9ı8 en ı Januari 
1926, had geregeld plaats. . 

Het grondbezit van het Staatsmijnbedrijf, 
dat op 31 December 1928 rond 873 H.A. 
bedroeg, nam in 1929 toe met rond 66 H.A, 
zoodat het op 31 December 1929 rond 939 
H.A. uitmaakte. 

Met de voorziening in de behoefte aaul 
geschikte werkkrachten werden eenige moei- 
liikheden ondervonden, in verband waarmede 
de woningbouw krachtig bevorderd werd. 


Het bruto-overschot bedroeg, zonder af- 
trek van de rente op de obligatieleening 
ad f 1.750.000,—, van: 
Algemeennt;# ra, > 
Staatsmijn Wilhelmina .. . - 
Staatsmijn Emma en Hendrik, 

met cokesfabriek en spoor- 


797.001,49 
4.181.629,19 


Weg 7 hs Hg a 370. Ir ale SR Ce 
Staatsmijn Maurits, met co- 
kesfabriek TI TE 
totaal f 12.938.068,69 
at: 
afschrijvingen f9.038.068,69 
rente ad 5% 
op de obliga- . 
tieleening . . -1.750.000,— 
7.10.78 060 
zoodat aan den Staat der 
Nederlanden als dividend 
op het aandeelenkapitaal 


ad f 43.000.000,— eene 
uitkeering kan worden ge- 
daan van Rute 

zinde 5 00 daarvan. 


Steenfabriek bij Staatsmijn Maurits. 


De steenfabriek was geregeld in bedrijf 
en produceerde rond 7.460.000 steenen. 


Cokesfabriek bij Staatsmijn Maurits. 

‚De ovenbatterijen en de inrichtingen voor 
winning van bijproducten konden in de eerste 
helft van 1929 in bedrijff worden gesteld. 
Zi) bleven verder regelmatig in bedriff. 


f 2.150.000,— 


D Du 


PRODUCTIE EN AFZET (in tonnen). — KOLEN. — 


Staatsmij 6 ij 
A 90 | Staatsmiin | Staatsmiin Staatsmijn 


HELMINA EMMA | HENDRIK | Maurits | TOTAAL 


0 


‚Voorraad op 1 Januari 199... . | 31671,66 | 7.984,62 | 10.497,61 | 10.176,89 | 60.280,18 
Gedolven in 1929 netto... . . . |1.828.233,— |1.915.150,— | 1.629.828,— | 1.943.753, — | 6.811.964 — 
ii Total... . |1.854.904,66 | 1.923.084,62 | 1.640.325,61 |1.953.929,29 | 6.872.24418° 
Aangewend voor eigen gebruik. . . 21.660,38 61.355,05 4.137,46 21.085,70 | 148.137,971) 
Voor den verkoop beschikbaar. . . |1.333 244,28 | 1.861.729,57 | 1.636.188,15 |1.932.843,59 | 6.724.106.21 


Verkocht in 1929 (inbegrepen de af- 


gegeven kolen tot het vervaardigen 


van briketten en cokes) . . . . |1.328.589,55 | 1.853.790,56 | 1.624.715,66 | 1.917.861,10 6.685.057,49 
| Voorraad op 31 December 1929 . . 4.654,73 7.939.01 11.472,49 14.982,49 39.048,72 


1) Hierin begrepen 39.899,38 ton kolen voor onderlinge afgifte der Staatsmijnen. 


PRODUCTIE VAN DE STAATSMIJN WILHELMINA. 


m m ———, 


Be duchie in tonnen | 1923 | 1924 | 1925 | 1926 | 1927 | 1928 | 1929 
Totaalı. .. : 631.685 | 689.395 | 844.461 11.086.650 |1.121.058 [1.240.730 | 1.323 233 
Gemiddeld per werkdag. . - . 2.078 2.253 2.769 3.651 3 688 4.068 4.353 
Gemiddeld per dienst: 

per koolwinnenden dienst!) . 2,16 2,12 292 2,54 2,71 23,78 2,81 
„ ondergrondschen dienst . 1,03 0,99 1.13 1,29 1,38 1,55 1,67 

„  onder-enbovengrondschen 
Ken Stan re 0,77 0,75 0,84 0,96 1,— 1,12 1,18 


1) Onder koolwinnende diensten worden verstaan de diensten voor de werkpunten in de kool. 


PRODUCTIE VAN DE STAATSMIIN EMMA. 


Netto-productie in tonnen | 1923 | 1924 | 195 | ms | 109 | 1928 | 108 
Totaaleıı +8. 1.010.563 | 1.185.869 | 1.354.880 | 1.740.841 | 1.808.724 | 1.952.024 | 1.915.150 
Gemiddeld per werkdag. . . . 3.324 3.875 4.428 5.670 5.969 6.400 6.279 
Gemiddeld per dienst: 52 3.69 

per koolwinnenden dienst . . 1,95 2,02 2,27 a 305 une ; 
„ ondergrondschen dienst . 0,87 1,04 121 2 1,62 EN 1. 

u dsch 

ee ee 
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PRODUCTIE VAN DE STAATSMIIN HENDRIK. 


Neon oben | 1923 | 1924 | 1925 | 1926 | 1927 | 


Totaal 828 283 | 1.067.454 | 1.280.833 | 1.703.032 | 1.730.576 | 1.774 614 | 1.629.828 

Gemiddeld per werkdag. 2.725 3.483 4.186 5547 5.674 5.838 534 
Gemiddeld per dienst: | 
koolwinnenden dienst 1,81 2,15 2,40 2,9L|, 2,94 3,18 3,26 

Fe Ren dienst 0,88 1,06 1,26 1,63 1,67 1,78 1,79 
= dsch 

h Ben 1% 0,70 0,84 0,99 1,28 1,31 1,36 1,31 


_ PRODUCTIE VAN DE STAATSMIJN MAURITS. 


m  ——— 


| 1923 | 1924 | 1925 | 1926 | 1997 | 1928 | 1929 


Netto-productie in tonnen 


Totaal 1.769 17.760 | 324.444 | 665.321 | 1.170.753 | 1 937.430 | 1.943.753 
Gemiddeld per werkdag. . - . — _ 1.063 2.167 3.851 6.352 6.0 
Gemiddeld per dienst: : : ge sc 
per koolwinnenden dienst . . =. — —— 2,4 2,8 65} N 
„  ondergrondschen dienst . — == — 1,12 1,35 1,94 2,01 
” d = b d | 
rt gen) a, See = » 0,29 1-| 10 1 


Stikstofbindingsbedrijf bij Staatsmijn Maurits. 
De aanleg van de gebouwen en van de 


door de Oranje-Nassau Mijnen en Laura & 
Vereeniging op .24 dagen. 


machinale inrichtingen van het Stikstofbin- 
dingsbedrijf werd voortgezet. Montage en be- 
proeving van machines en apparaten zijn 
zoover gevorderd, dat verwacht kan worden, 
dat in de ıste helft van 1930 met de inbe- 


Perlak Petroleum Maatschappijen. 
Gedurende het /e kwartaal 1930 werden 
op de terreinen der Perlak- en Zuid-Perlak 
Petroleum Mijen. gewonnen respectievelijk 
51.600 en 270 tons ruwe olie. 


drijfstelling kan worden begonnen. 


Gasdistributiebedrij}. 


De aanleg van leidingen voor de levering 
van gas aan de gemeenten Maastricht, Roer- 
mond, Venlo en Eindhoven werd voortgezet. 
Met de gaslevering aan Maastricht werd 
einde Januari 1930 en met die aan Roermond 
einde Maart 1930 een aanvang gemaakt. 


Personeel. 


Het personeel, in dienst van de Staats- 
mijnen, bestond op 31 December 1929 uit 
1.088 beambten (inbegrepen de 3 directie- 
leden) en 21.003 werklieden, totaal 22.091 
personen. Het gemiddelde aantal personen 
bedroeg 1056 beambten en 20.314 werk- 
lieden, totaal 21.370. 


Productie Limburgsche mijnen. 


Het totaal aantal arbeiders der gezamen- 
lijke steenkolenmijnen in Limburg op ı April 
1930 bedroeg 26.755 ondergronds en 11.141 
bovengronds. 

De totale netto-productie der gezamenlijke 
steenkolenmijnen in Limburg gedurende de 
maand Maart 1930 bedroeg. 997.025,442 ton 


steenkolen. 
Het bedrijf werd gedurende de maand 
Maart 1930 uitgeoefend: door de Staats- 


mijnen op 26 dagen, door de Dominiale Mijn 
Maatschappij en Willem-Sophia op 25 dagen, 
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VERSCHINT TWEE KEER PERMAAND 


BANKAIANA 


De dagen van de „pikoel” zijn geteld 
bij de Bankatinwinning. Voortaan zullen 
-productie, arbeidsprestatie en misschien 
ook de tinriikdom in „quintalen’’ wor- 
den uitgedrukt. Dit is geen gril van de 
bedrijfsleiding, maar het — voor een 
- Gouvernementsbedrijff wel in de eerste 
plaats — noodzakelijke gevolg van de 
algemeene invoering van het metrieke 
 stelsel van maten en gewichten in Neder- 
landsch-Indie. De suikerproducties vindt 
men trouwens ook reeds in deze nieuwe 
maat vermeld. Een quintaal is 100 kilo- 
gram en staat gelijk met 1,619 pikoel, of 
— wat gemakkelijker te onthouden is — 
een pikoel is 5/; quintaal. 

Een andere nieuwigheid is, da? vanaf 
1 Januari j.l. het boekjaar varı het be- 
drijff zal samenvallen- met het kalender- 
jaar. Hiermede is dan eindelijk een van 
de hartewenschen var den tegenwoor- 
digen bedrijfsleider in vervulling gegaan. 
Er is dan ook in verband met de alge- 
meene Gouvernementeele administratie, 
wel iets voor te zeggen. Voor het bedrijf 
zelf lijkt het voordeel niet zoo groot. 

Tot nu toe liep het boekjaar van 
1 Maart tot ultimo Februari. Bij de in- 
voering van de commercieele boekhouding 
in 1910, was het zoodanig vastgesteld ter 
vervanging van het Chineesche kalender- 
jaar, dat voor dien gebruikelijik was, 
doch dat. ongelijk var lengte was; dat 
kon wel eens ongeveer een heele maand 
schelen bij een schrikkeljaar. Een poging 
om de Europeesche tijdrekening in te 
voeren, in 1842, had gefaald. De Resident 


Leroux, van wien het voorstel daartoe 
toen uitgang, had daarbij er op ge- 
wezen, dat door deze boeking de 
tinproductie over dat jaar wel laag 
zoude uitvallen, omdat de productie 
van de eerste drie maanden van 1842 
reeds op het jaar 1841 was verhandeld, 
doch voor de volgende jaren weer nor- 
maal zou zijn. Inderdaad was de productie 
ruim 22.000 pikoel minder, maar deze 
vermindering werd niet alleen veroor- 
zaakt door de gewijzigde boeking, maar 
ook door de ongunstige droge weersge- 
steidheid en den mijnwerkersopstand. 
L’histoire se repete: In het „Nieuws- 
blaadje”’” van de Banka tinwinning var 
Januari j.l. schrijft de bedrijfsleiding: 


„Alsof de oude mijngeest zich tegen 
„deze moderniseering verzette, zoo is de 
„schakelperiode van tien maanden, die 
„het“oude aan het nieuwe moest ver- 
„binden, ons, wat de tinproductie betreft, 
„wel gunstig geweest. Uiteraard kon 
„slechts een evenredig gedeelte verwacht 
„worden van een normale twaalfmaand- 
„sche periode, maar buitendien is, al zijn 
„de zuivere cijfers nog niet bekend, reeds 
„gebleken, dat de tinrijkheid varı het ont- 
„gonnen gedeelte niet aan de verwachting 
„heeft beantwoord.’” 

Intusschen ziet de bedrijfsleider hierin 
toch een lichtpunt: 

„Of deze omstandigheid intusschen — 
„bij wijze van onopzettelijke restrictie van 
„de productie voor de tinmarkt niet een 
„goede zijde kan hebben? 
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„Die markt heeft wel een duwtje 
noodig.” 

Inderdaad; en de bedrijfsleiding toont 
hierdoor een open oog te hebben voor 
economische bedrijfspolitiek. De Indische 
Regeering heeft dat ongetwijfeld ook, 
maar de bedrijfsgestie van de Banka tin- 
winning wordt niet door economische, 
maar door fiscale beginselen beheerscht. 
De exploitatie van Banka zit muurvast 
aan de Indische begrooting samengekop- 
peld en juist in dezen tijd van algemeene 
malaise mag Banka vooral geen cent 
minder opbrengen,dan waarop bij de be- 
grooting gerekend is. Kan het niet uit 
de breedte komen, dan maar uit de lengte, 
d.w.z. dat desnoods door een grootere 
productie moet worden goedgemaakt wat 
men door eene eventueele verdere daling 
van den tinpriis — als gevolg var over- 
productie — minder zou ontvangen. Uit 
een zuiver bedrijfseconomisch oogpunt be- 
schouwd is dat een averechtsche politiek, 
maar daar tegenover staat, dat het ge- 
zond Regeeringsbeleid is om in de eerste 
plaats te. zorgen, dat het begrootings- 
evenwicht gehandhaaft blijft. Of het ver- 
standig is een staatsbegrooting zoodanig 
afhankelijk te maken van de aan een 
mijnbedrijf altijd inhaerente wisselvallig- 
heden is een andere vraag. Doch dat is 
nu eenmaal zoo en het is al drie kwart 
eeuw zoo geweest. Daarom is het al 
een heel ding, dat de Indische Regeering 
van Haar goeden wil, wat de tinrestrictie 
betreft, heeft blijk gegeven door in den 
Volksraad te verklaren, dat Zij van haar 
kant tot stabilisatie van den tinprijs op 
een behoorlijk niveau zal medewerken, 
door de toezegging, dat de Banka pro- 
ductie niet zal worden vergroot en voor 
1930 wordt vastgesteld op ten hoogste 
22.000 ton. Dat is toch altiid nog een 
weinig meer dan de grootste productie 
die Banka ooit gemaakt heeft. 

De tegenvaller in de productie van het 
vorige jaar heeft toch niet kunnen ver- 
hinderen, dat de Banka-premie gedurende 
de laatste maanden belangrijk terug- 
geloopen is. De Banka-premie is het ver- 
schil in marktpriis — in £ per ton — 
van Banka- en Standardtin. Begin Decem- 
ber bedroeg ze £ 11.—; daarna is ze ge- 
leidelijik teruggeloopen tot £ 4.— op 
19 Maart. Thans bedraagt ze weer £ 4.10. 
Straits tin doet ook een premie boven 
Standard: in December j.l. bedroeg deze 
& 4.—, thans £2,5/. Voor de Indische 
Schatkist komt het eigenlijik meer aan 
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op het verschil tusschen de Banka- 
de Straitspremies, omdat een gedeelte van 
het Banka erts, dat te Singapore ver 
smolten wordt als Straits tin in den han- 
del komt en slechts dat gedeelte, dat op 
het eiland zelf in de eigen smelterijen 
wordt gereduceerd, als Banka tin. 

De vraag naar, speciaal Banka tin is 
tamelijk beperkt en dus kan men daarvan 
niet zooveel ter markt brengen als men 
wil, zonder het gevaar te loopen aan 
de premie schade te doen. De bedrijfs- 
leiding moet er dus voortdurend op be- 
dacht zijn het beschikbare erts zoodanig 
over de beide tinsoorten te verdeelen, 
dat het hoogste premieverschil bereikt 
wordt en men dus het grootste voordeel 
daarvan trekt. 

Het kan een £ 50.000 a £ 60.000 
schelen aan inkomsten of men aan 
Banka premie gemiddeld over een jaar 
een paar £ meer of minder aan premie 
maakt. 

Het nieuwe jaar is, wat de arbeiders- 
sterkte betreft, voor het bedrijf goed be- 
gonnen. Deze bedroeg ultimo Januari j.l. 
20.030 Chineezen, benevens 728 Inheem- 
sche werkkrachten tegen respectievelijk 
17970 en 717 op ultimo Maart (de eerste 
maand volgens het oude boekjaar) een 
jaar te voren. Bovendien zal dit jaar nog 
een nieuwe tinbaggermolen —de „Pla- 
ben” — in bedrijf komen, die eenige 
weken geleden naar Indi& vertrokken is. 
Met den bouw van weer een nieuwen. 
molen, wordt thans begonnen; de toe- 
wijzing daarvan heeft 12 April plaats 
gehad, ditmaal aan de firma Smulders. 

Het aantal baggerwerktuigen bedraagt 
op het oogenblik: 3 tindredjes, 2 gewone 
molens en een snijkopzuiger. 

Het totale grondverzet, dat met deze 
molens over het afgeloopen boekjaar — 
10 maanden — behaald werd, bedroeg 
rond 3.600.000 M?.; het grondverzet van 
de groote Chineesche mijnen en varı die 
veel inheemsche werkkrachten rond 
14.200.000 M3. Het aandeel, dat de groote 
machinale eenheden in het bedrijf hebben, 
begint dus reeds vrij belangrijk te worden. 

Toch is van een overeenkomstige ver- 
mindering van de arbeiderssterkte nog 
maar weinig te bespeuren, hoewel dit 
toch de oorspronkelijke bedoeling was, 
die bij de invoering ervan heeft voorge- 
zeten, in verband met de toestanden in 


‚China, die sindsdien nog geenszins ver- 


beterd zijn. Het tegendeel is waar. De 
gemiddelde sterkte over het afgeloopen 


jaar rond 19.900 man bedragen tegen- 
over 19073 over het jaar 1925/26, waarin 
tot de invoering van dredges besloten 
‚werd. 

Is het omdat de eischen die het Indische 
budget stelt zoo oppermachtig zijn? Of 
omdat men, nu de poenale sanctie toch 
staat afgeschaft te worden, de gevaren 
van de algeheele afhankelijkheid van het 
bedriif van Chineesche arbeidskrachten 
lichter telt? Gebleken is nu wel, dat — 


waarvoor men toen ook vreesde — de 
toestand in China niet van nadeeligen in- 
vloed op de werving is. 

In elk geval is dit voor de bedrijfs- 
leiding een geruststelling en ook een 
voldoening in zooverre, dat men nu het 
nieuwe jaar is kunnen ingaan met de 
gerechtvaardigde verwachting, dat de 
22.000 ton, die nu op het programma 
staan, ook wel gehaald zullen worden. 

Hv. 


 EEN GEOLOGISCHE KAART VAN ZUID-SUMATRA 


 Eerlang staat een geologische kaart 
van Zuid-Sumatra te verschijnen, als blad 
VIII van de „Geologische Overzichts- 
kaart varı Nederlandsch Oost-Indie”, 
schaal 1 : 1.000.000, die door den Dienst 
van den Mijnbouw te Bandoeng wordt 
‚uitgegeven. Het blad zal, met den ge- 
bruikelijken toelichtenden tekst worden 
opgenomen in deel Verhandelingen I van 
het Jaarboek van het Mijnwezen, 1929. 

Als ondertitel staat op het blad ver- 
meld „Midden-Sumatra”, doch de qua- 
lificatie is niet geheel juist te achten en 
zou tot misverstand aanleiding kunnen 
geven. Inderdaad omvat de kaart de ge- 
heele zuidelijke helft van het eiland, tus- 
schen 1° N.B. en 5° Z.B. en tusschen 101° 
en 107° O.L. Er ontbreekt düs slechts 
‚aan: het zuidelijke gedeslte van de Lam- 
pongs en in den linker bovenhoek een 
gedeelte van de Westkust. Van beide ont- 
brekende deelen zijn echter reeds geolo- 
gische overzichtskaarten verschenen, 
respectieveliik als blad XV in Jaarb. 
Mijnw. 1916, Verh. II en als blad VII 
in Jaarb. 1919, Verh. I. Van de noor- 
delijike helft van Sumatra verscheen de 
geologische overzichtskaart eveneens in 
Jaarb. 1919, Verh. I, zoodat met het ver- 
schiinen van het onderhavige blad VII 
geheel Sumatra compleet zal zijn. 

Het blad is bewerkt door den leider 
van de Sumatra-karteering, den Gouver- 
nementsgeoloog Dr. J. Zwierzycki. 

De kaart is, de betrekkelijk kleine 
schaal in aanmerking genomen, zeer uit- 
voerig zonder overladen te zijn. Er komen 
15 verschillende geologische formaties en 
gesteenten op voor, die met de gebrui- 
kelijke kleuren en bovendien nog met 
letters zijn aangegeven, zoodat de kaart 
ook voor kleurenblinden te lezen is. Dit 
gebruik van letters wordt hier met waar- 
deering vermeld, omdat het, bij de 


overigens altijd uitstekend verzorgde kaar- 
ten van den Opsporingsdienst ook wel 
eens vergeten wordt, tot ongerief van den 
lezer; terwijl het toch zoo’n kleine moeite 
is ze aan te brengen. 

Voorts ziin op de kaart aangegeven 
de vindplaatsen van fossielen; de vul- 
kanen zijn genummerd, terwijl de met 
de nummers correspondeerende namen in 
margine zijn opgenomen. 

Hetzelfde is gebeurd met de tertiaire 
antiklinalen, ten getale van 115. 

Ook de hypothetische grens van „Soen- 
daland’”’ is ingeteekend, evenals de hoofd- 
waterscheiding. 

De mijningenieur en de technische 
geoloog vinden er de vindplaatsen op 
van de voornaamste mineralen en delf- 
stoffen. waarbij de goud- en zilvererts- 
gangen afzonderlijk zijn ingeteekend en 
genummerd; voorts komen er op voor 
de grenzen var de goud- en tinprovincies 
(Banka, de Lingga Archipel en het zuide- 
liike gedeelte van den Riouw Archipel), 
de ’oliebronnen (op de Westkust) en de 
olie-, asfalt- en kolenterreinen. 

Met de economische geologie is dus 
ruimschoots rekening gehouden. Er moge 
hier dankbaar gewag van worden ge- 
maakt. 

Een profiel, in de richting Z.W.-N.O. 
dwars over het eiland, ter hoogte var 
Pasar Bantal op de Westkust, vormt den 
onderkant van de kaart. 

Het zou voorbarig zijn thans reeds 
te willen overgaan tot opmerkingen en 
beschouwingen over de geologie var 
Zuid-Sumatra, die bij het bestudeeren van 
de kaart opkomen, daar hierin onge- 
twijfeld door den toelichtenden tekst, die 
te gelijk met de-kaart verschijnen zal, zal 
worden voorzien. 

De bedoeling van dit schrijven is slechts 
de aanstaande verschijning aan te kon- 
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digen van een van de belangwekkendste 
geologische overzichtskaarten van Indie, 
die tot heden toe verschenen zijn. En 
een van de belangrijkste tevens, uit een 
oogpunt van de practijk. 

De geoloog vindt er in een overzich- 
telijike samenvatting, alles op, wat over 
dit interessante gebied, waarin waarschijn- 
liik de sleutel ligt van de tektoniek van 
geheel „Soendaland’”, tot nu toe in ver- 
schillende periodieken is gepubliceerd en 
enkele dingen, die nog niet gepubliceerd 
waren 0.a. het verloop van vele tertiaire 
antiklinalen van Palembang. Het zal 
hem, met behulp ervan, gemakkelijker 
vallen de uitkomsten van de Sumatra- 
karteering, die in de kwartaalverslagen 
van den Opsporingsdienst worden ge- 
publiceerd, te volgen. 

De kaart is van uitnemend practisch be- 
lang, omdat Sumatra in zijn geheel, maar 
Zuid-Sumatra wel in het bijzonder een 
gebied is, dat bezig is zich economisch 
snel te ontwikkelen. Voortdurend worden 
nieuwe terreinen in cultuur gebracht; het 
is het natuurliike emigratiegebied om 
het surplus aan bevolking van Java op 
te nemen. Wegen en spoorwegen worden 


DE ONTWIKKELING 


1925, de Sumatra-karteering werd en 
en de Opsporingsdienst, aan wien die 
taak is opgedragen, heeft zeer juist in- 
gezien, dat men daarbij met Zuid-Sumatra 
beginnen moest. Doch het is een om- 
vangrijk en tijdroovend werk en het kan 
nog wel eenige jaren duren voor dat 
er resultaten, in den vorm van een eerste 
kaartblad, van zullen kunnen worden ge 
publiceerd. Daarop kan de dagelijksch 
voortschriidende economische ontwik- 
keling echter niet wachten en daarom 
verdient het ieders volle waardeering, dat 
de Opsporingsdienst intusschen tot de 
uitgave var de hier aangekondigde kaart 
is overgegaan, zoodat men nu althans 
over een voorloopigen grondslag zal kun- 
nen beschikken. 


De bladen varı de geologische over- 
zichtskaart zijn ook afzonderlijk in den 
handel verkrijgbaar, met den toelichten- 
den tekst; de prijs bedraagt f 2.50 per 
exemplaar. Hv. 


DER STATIONNAIRE 


COMPRESSOREN ı 


door Dipl. Ing. J. GÜNZBURGER, Bochum 


Nadat wij in het voorafgaande artikel 
den ontwikkelingsgang van den compres- 
sorenbouw, voor wat betreft de lucht- 


verdeelingsinrichtingen, hebben uiteenge- 
zet, willen wij in het hier volgende deel 
van onze verhandeling de voornaamste 


Fig. 7. Enkelvoudige, dubbelwerkende Flottmann-compressor, type MB, voor drukken tot 3 atm 
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Onderdeelen en verdere constructiemoge- 
lijkheden van de compressoren de revue 
laten passeeren. 

- De eerstgebouwde compressoren waren 
dubbelwerkende machines en in construc- 
tie vrijwel een getrouwe navolging var 
de stoommachine. De kleinere modellen 
zagen er ongeveer uit zooals de machine 
‚op Fig. 7; in dit type wordt tegenwoordig 
nog de eenphasige, dubbelwerkende Flott- 
mann-compressor type MB voor drukken 
van hoogstens 3 Atm. gebouwd. De 
‚grootere machines worden bij drukken 
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Fir, 9, Drietrappige compressor voor 6000 M.3 en 32°atm., 
Bet öweelingstoommachine en daarachter liegenden lucht- 
eylinder. 
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Fig. 8. Tweetrappige tandemcompressor met hooge- en lagedrukcylinder zonder tusschenstuk. 


van 4, 5 of meer Atm. in den regel twee- 
phasig gemaakt, waarbiji dan de twee 
luchtcylinders achter elkander opgesteld 
ziin-; het z.g.n. tandemsysteem dus. In 
den regel brengt men dan tusschen beide 
cylinders nog een gegoten ijzgren tus- 
schenstuk aan, waarin de pakkingbussen 
van hoog- en laagdrukcylinder besloten 
liggen. Er zijn echter typen, waarbij dit 
tusschenstuk niet aanwezig is en men 
eenvoudig een dubbel, dus gemeenschap- 
pelijk deksel voor hoog- en laagdruk- 
cylinder aanbrengt, zooals de doorsnede 
van de machine in Fig. 8 laat zien. 


Fig. 10. Tweetrappige Flottmann-compressor met drie pers- 
ruimten in tweelingverband, met electromotor op dekrukas. 


Ook voert men de tweephasige com- 
pressoren wel als tweelingmachine uit, 
waarbij dan aan de Eene zijde van het 
gestel de hoogedrukstoomcylinder en de 
hoogedrukluchteylinder achter elkander 
liggen en aan de andere zijde- van het 
vliegwiel de dito lagedrukcylinders. Men 
komt dan dus tot een viercylindrische 
machine. Verschillende fabrikanten zijn er 
op speciale, constructieve gronden toe 
overgegaan om bij zulke perspompen de 
luchteylinders vooraan en de stoom- 
cylinders achteraan te plaatsen. Deze 
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grootere stoomgedreven compressoren 
worden voornamelijk in de mijnindustrie 
gebruikt. In de laatste jaren echter is 


Fig. 11. Tweephasige eencylinder compressor. 


men deze sterke machines ook op gas- 
fabrieken gaan toepassen. Teneinde al te 
grooten diameter van een bijzonder lange 
leiding te ontgaan, perst men tegenwoor- 
dig het gas op hoogeren druk daardoor 


heen. Bij vele leidingen, bijv. die van het : 


Roergebied via Hannover naar Berlijn, ge- 
bruikt men zelfs een druk varı 32 Atm. 
Hiervoor bezigt men meerendeels stoom- 
gedreven compressoren, soms wordt ech- 
ter ook wel van electrische kracht gebruik 
gemaakt. Op het oogenblik is Flottmann 
bezig met de opstelling van twee var 
zulke machtige machines op de mijn 
„Sachsen’” in Hamm. Twee andere soort- 
geliike machines werden kortgeleden nog 
aan de Mijnbouwmaatschappij Obern- 


kirchen geleverd. Deze machines hebben 
een capaciteit van 3000 M3. tot 6000 M?. 
per uur. De voorgeschreven bedrijfsdruk 
voor deze vier compressoren is 32 Atm. 
De uitvoering is volgens het driephasen- 
systeem. Hierdoor kan men dien hoogen 


Fig. 12. Tweetrappige eencylinder compressor met drie 
persruimten. 
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druk halen. Fig. 9 laat zoo’n machi 
die dan dus vijf cylinders telt, zien. 
eenzelfde fundatieraam kan men echter 
ook de eenvoudiger viercylindrische 
machine monteeren. 3 

Is men in de gelegenheid om zich met 
niet te hooge kosten electrische energie 
te verschaffen, dan worden ook wel ‘cE 
trisch gedreven compressoren toegepast, 
Hierbji wordt dan bij de grootere 
machines de motor direct op de krukas 
van den compressor gekoppeld. Deze elec- 
trisch gedreven compressoren hebben in 
het algemeen het groote voordeel van 
een gelijkmatige belasting van de elec- 
trische centrale te leveren, hetgeen in 
vele gevallen zeer gewenscht is. De Fig, 
10 en 13 geven een beeld van zoo’n 
electrisch gedreven tweelingmachine. 

De kleincompressorenbouw dateert 


feitelijk eerst van het einde der vorige 
en begin dezer eeuw, toen de perslucht- 
werktuigen algemeen in gebruik begon- 
nen te komen. Men bepaalde zich aan- 


Fig. 13. Doorsnede van den compressor met drie persruimten. 


vankelijk tot de constructie zooals Fig. 11 
deze aangeeft. Deze compressoren werden 
door Flottmann als het FK-type jarenlang 
geconstrueerd en in groot aantal afge- 
leverd. Een kenmerk van dit model is, dat 
de drijfstang direct in den zuiger aangrijpt, 
alsook dat door het bezigen var een 
differentiaalzuiger een hooge- en een lage- 
drukcylinder gevormd wordt. Het nadeel 
van dit type is de ontoegankelijkheid van 
den kruiskop met lager, terwijl ook 
de zuigervorm moeilijkheden oplevert. 
Daarbij komt, dat door den geregelden 
zijdelingschen druk, welken de drijfstang 
door de directe verbinding op den zuiger 
uitoefent, het cylinderloopvlak eenzijdig 
uitslijt, de cylinder dus ovaal wordt en 
de zuiger lekken gaat. Doordat de hooge- 
drukruimte aan den voorkant ligt zal dan 
de lucht langs de zuigerveeren heen naar 
buiten ontwijken. Verder zijn er nog 
enkele, zij het dan wat minder belangrijke 
nadeelen aan dit compressortype verbon- 


Fig. 14. Verticale, tweetrappige compressor met drie pers- 


ruimten (cap. 26 M.3 p. min. bij 8 atm.) type MH. 


den. Hierom heeft Flottmann eenige jaren 
geleden deze constructie verlaten. In de 
plaats daarvan pousseert men nu den 
langzaam loopenden, tweephasigen com- 
pressor, den z.g.n. drievoudigen pers- 
ruimtecompressor, welken de Fig. 12 en 
13 laten zien. Ook deze compressor is van 
een differentiaalzuiger met daarbij pas- 
sende uitvoering van de cylinderbinnen- 
ruimte voorzien. In de eerste persphase 
functionneert de compressor dubbelwer- 
kend; na afkoeling van de hierdoor 
samengeperste lucht, tot op ongeveer aan- 
vangstemperatuur, wordt in de derde pers- 


ruimte de gewenschte einddruk bereikt. 
Deze compressoren vereischen weinig 
plaatsruimte; zij zijn eenvoudig van con- 
structie en werken volkomen bedrijfs- 
zeker. Bij dit type treft men geen direct 
aangrijpende drijfstang aan. Zuigerstang 
en drijfstang vinden hun verbinding in 
een ruimen kruiskop, die zich tusschen 
gegoten ijzeren leibanen beweegt. Hier- 
mede zijn dus de groote bezwaren van 
het vroeger gebruikte type ondervangen. 
De differentiaalzuiger wordt nu door z’n 
eigen stang in de gewenschte richting 
gevoerd, waardoor de ongewenschte een- 
zijdige slijtage van den cylinder vermeden 
wordt. Het is te begrijpen, dat dit type 
iets duurder in aanschaffing is dan dat 
zonder kruiskop, zooals het door ver- 
schillende fabrikanten nog op de markt 
wordt gebracht; maar daartegenover staan 
zoovele voordeelen, dat de Flottmanncom- 
pressoren van dit type zich niet alleen 
konden handhaven, maar zelfs de andere 
constructies vaak verdringen. 

Deze compressoren met drie persruim- 
ten worden tegenwoordig hoofdzakelijk 
voor drukken van meer dan 8 Atm. ge- 
bruikt. Van de groote stoomcompressoren 
kan echter reeds gezegd worden, dat deze 
als gascompressors, en ook voor andere 
doeleinden, voor aanzienlik hoogere 
drukken gebouwd worden. Zoo con- 
strueert men dit type MG reeds in ver- 
sterkte uitvoering van het tweephasen- 
systeem tot op 25 Atm. druk. De moge- 
liikheid echter bestaat om ook dekleinere 
modellen op hoogeren druk te gebruiken, 
waarvoor men dan ook vaak het twee- 
phasensysteem toepast. 
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Fig. 15. Enkelvoudige eenceylinder compressor, type MA. 


Voor het ophalen var aardolie vanuit 
groote diepten, waarvoor men in ieder 
geval drukken varı 60 tot 70 Atm. moet 
kunnen bereiken, heeft Flottmann even- 
eens tweephasige MQG-compressoren ge- 
bouwd. Nadrukkelijk moet vermeld wor- 
den, dat deze sport slechts dan toege- 
past kan worden als zulke hooge drukken 
slechts tijdelijik vereischt worden. Voor 
een continubedrijf kan men beslist alleen 
drie- of vierphasige compressoren ge- 
bruiken. 

Tenslotte hebben wij er nog op te 
attendeeren, dat de in Fig. 12 en 13 
afgebeelde machines ook in verticale uit- 
voering geleverd worden. In verband met 
gebrek aan plaatsruimte wordt dit laat- 
ste wel eens gewenscht. In Fig. 14 ziet 
men zoo’n staande machine van het 
MH-type. 

Inplaats van de in Fig. 15 afgebeelde 
enkelvoudige machine, type MA, welke 
vroeger door Flottmann gelanceerd werd, 
bouwt men tegenwoordig het verticale 


Fig. 16. Verticale, enkelvoudige eencylinder compressor 
(eap. tot 3 M.3 per min ). 
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een- en tweecylindermodel, waarvan de 
figuren 16 en 17 een beeld geven. Dez 
modellen werden tot op een capaciteit 
van 6 M3. per min. en voor drukken van 
6—7 Atm. geleverd. Heel vaak echter 
gebruikt men het MG-type reeds voor 
capaciteiten van 3, 5—4 Atm. en dan 
wel voor stationnaire doeleinden, wanneer. 
hoogere druk of bijzonder lange leidingen 
zulks wenscheliik maken. Omdat bij de 


Fig. 17. Verticale, eentrappige tweecylinder compressor 
(cap. tot 6 M.3 per min.). 


lagere capaciteiten de besparing door 
minder krachtsverbruik, die men bij de 
tweevoudige modellen halen kan, naar 
verhouding gering is, zal men er goed 
aan doen met voor capaciteiten van min- 
der dan 4—5 Atm. en een persdruk var 
6—7 Atm. de enkelvoudige, en eerst bij 
gewenschte hoogere capaciteiten, dus bijv. 
boven de 6 M3. de tweephasige compres- 
soren te werk te stellen. 


EEN KOLENBEURS 


TE MAASTRICHT 


Half April kwam het bericht af, dat 
de Maastrichtsche Kamer van Koophandel 
en Fabrieken het initiatief tot het oprich- 
ten varı een kolenbeurs genomen had. 

Steun in dit besluit vond de Kamer o.a. 
in de overweging, dat Maastricht in het 
centrum varı drie groote industrie- en 
kolengebieden ligt en wel het Zuid-Lim- 
burgsche, het Kempensche en het Rijn- 
en Ruhrgebied. Men is varı meening, dat 
er behoefte bestaat aan een dergelijk cen- 
trum in het Zuiden van ons land, waar 
dan dus consumenten en producenten van 
kolen elkaar wekelijks kunnen ontmoeten 


Er 


en aldus op gemakkelijke wijze in staat 


worden gesteld hun bestellingen af te 
_ doen, hun orders op te nemen. 


N) 


Heel eenvoudig dus, het staat er nuch- 
ter en klaar. Is de Kamer eenmaal ver- 
zekerd van de medewerking van een be- 


 langrijk deel van de industrie in en om 
- Maastricht, dan is het succes van de beurs 


- hiermede 
_ producenten vanzelf de plaats opzoeken, 


bepaald en komen dan de 


waar de koopers te vinden zijn en zullen 


 tenslotte ook de consumenten buiten het 
- district dit handelscentrum opzoeken. 


Teneinde nu tot de meest effectieve uit- 
voering van voorbereidende maatregelen 
te komen werd op 28 April, des avonds 
te 8 uur in de bovenzaal varı het Cafe- 
Restaurant Dominicain met een aantal 


- genoodigden, kopstukken van Maastrichts 


handel en industrie vergaderd. 

Wij hadden het voorrecht deze bijeen- 
komst bij te wonen en zoo een weerklank 
op te vangen varı hetgeen uit bepaalde 
kringen van Maastricht over het voor- 
nemen varı deze wakkere Kamer varı 
Koophandel gezegd zou worden. 

Zooals bij aile zaken varı publiek be- 
lang, "liepen ook ten aanzien van dit 
vraagstuk de meeningen nog al eens uit- 


- een. En juist daarom lijkt het al een heel 


_ van het 


goeden greep te zijn geweest deze bij- 
eenkomst uit te schrijven. Het werd 
een mooie gelegenheid om de principieele 
voorstanders door het wegnemen var 
enkele bedenkingen van ondergeschikt be- 
lang nog nauwer aan de idee te binden, 


de weifelachtigen naar zich toe te halen 


en de principieele, mogelijk ook..... 
zakelijke tegenstanders te doen inzien, dat 
het der Kamer vollen ernst is, dus dat 
binnen afzienbaren tijd met het bestaan 
nieuwe instituut rekening zal 
moeten worden gehouden. 

De leider van de vergadering, de Voor- 
zitter van de Kamer varı Koophandel, de 
Heer J. Schaepkens van Riempst, opende 
de bijeenkomst met 'een welkomstgroet, 
waarop een vlotte uiteenzetting der plan- 
nen volgde. 

Tijdens de hierop gevolgde besprekin- 
gen, bleek het meerendeel der aanwezigen 
uit consumenten te bestaan, van producen- 
tenziide was slechts een enkeling aan- 
wezig. Men heeft zich bij het rondzenden 
der uitnoodigingen voor deze besprekin- 
gen dus 'blijkbaar reeds direct op het 
standpunt geplaatst, dat men eerst de 
consumenten voor zich te winnen had en 
bij aanwezigheid van koopers op de 


nieuwe beurs op de opkomst varı de ver- 
koopers vanzelf gerekend mag worden. 
Een zuiver koopmansstandpunt. 

Verschillende aanwezigen voerden het 
woord. Er werd kalm, haast gemoedelijk 
soms, gesproken, hetgeen niet wegnam, 
dat zoo tusschen de regels door van tijd 
tot tijd de puntjes op de i werden gezet. 
Zulks scheen naar het oordeel van den 
enthousiasten voorzitter nog wel eens 
noodig te zijn. En inderdaad, de wind 
woei niet steeds uit den gunstigen hoek, 
dien avond. Zoowel de Voorzitter als het 
medebestuurslid, de Heer P. Regout, 
kregen heel wat bedenkingen te weerleg- 
gen, misverstanden uit den weg te ruimen 
en waar noodig ernstige fouten in de 
tegenwoordige economische verhoudingen 
aan te toonen. En daaraan schijnt het 
in het Zuiden niet te ontbreken. 

Zoo bleek men van bestuurszijde lang 
geen onverdeeld bewonderaar van enkele 
gebruikelijke, langdurige kolencontracten, 
welke juist weer door anderen als ge- 
riefelijk en voordeelig in de debatten naar 
voren waren geschoven. Toen het Bestuur 
bepaald stelling meende te moeten 
nemen tegen den geest var zulke over- 
eenkomsten, scheen het der verdediging 
daarvan aan verdere argumenten te ont- 
breken. Het Bestuur ziet in het scheppen 
van de gelegenheid om tot wekelijksche 
of in ieder geval tusschentijdsche inkoo- 
pen varı kolen te komen een beteeke- 
nend voordeel voor den consument; acht 
daarmede dus het algemeen belang ge- 
diend. Verder werd de mogelijkheid groot 
geacht om de beurs later uit te breiden; 
zii zal zich, zoo werd gedacht, vanzelf 
wel uitdijen tot een handelscentrum var 
meer dan eenvoudige steenkoolverkoopin- 
gen. De geregelde bijeenkomst van aller- 
lei industrieelen van diverse pluimage 
leidt allicht, zoo wordt niet ten onrechte 
geredeneerd, tot het aanknoopen van 
nieuwe betrekkingen op eigen terrein en 
is de, kans al zeer groot, dat zich weldra 
een 'ijzer- en staalmarkt bijv. ‘zal ont- 
wikkelen en zoo zijn er zoovele andere 
mogelijkheden in het verschiet. Ook wer- 
den nog varı de bestuurstafel af de al- 
oude kwestie der fnuikende grensvrachten 
in het geding gebracht. Limburg’s in- 
dustrie heeft hieronder al bijzonder zwaar 
te lijiden. Kortom het geheele streven van 
de Maastrichtsche Kamer van Koophandel 
in deze geste gemanifesteerd, kan samen- 
gevat worden in de leus van slechts twee 
woorden: „Limburg vooruit!” 
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In dit licht bezien kan het niet anders 


of de medewerking, waarop de Kamer 
tenslotte zal mogen rekenen, zal beslist 
grooter zijn, dan op deze bijeenkomst 
aanvankelijk heeft mogen schijnen. 

Stichting van een beurs beoogt con- 
centratie; samenbrenging van verschillen- 
de, ja wel eens tegenstrijdige belangen 
van zaken of personen, waarmede als 
uiteindelijk resultaat diening van het alge- 
meen belang wordt beoogd. Bij zulke con- 
centraties kan het niet anders of de een 
of de ander moet wel eens een veer laten, 
hetzij dat men nieuwe concurrentie ziet 
opdoemen, hetzij men zich bewust wordt 
nu eerst eenige offers van moeiten of kos- 
ten te moeten getroosten om in het be- 
zit van het in uitzicht gestelde voordeel 
te kunnen geraken. Vandaar vaak aan- 
vankelijk critiek of gebrek aan enthou- 
siasme bij enkelen. 

Intusschen zijn er voor de Maas- 
trichtsche Kamer vanı Koophandel heel 
wat lichtpunten, welke vaste bakens zullen 
blijken te ziin op den weg naar het ge- 
stelde doel. Vanuit de provincie en zelfs 
van uit het Noorden, kwamen verschil- 
lende betuigingen van sympathie binnen. 
Op Duitsche medewerking kan worden 
gerekend, terwijl ook van de zijde van 
Belgi& instemming werd gehoord. Duitsch- 
land bijv. deelde mede, beslist ter beurze 
te zullen verschijnen, dus zonder zich nog 
van eenig resultaat te kunnen verzekeren. 
Daar volgt men dus niet de bekende 
politiek van „eerst de kat uit den boom 
te kijken’”. 

Het is dan ook te begrijpen, dat de 
Kamer, overtuigd van haar juiste rich- 
ting, haar weg ten deze met stelligheid 
vervolgt. Het ligt niet in de bedoeling 
om direct groote sommen op het spel 
te zetten. Men huurt of sticht geen groot 
gebouw, waaruit reeds dadelijk verstrek- 
kende financieele consequenties zouden 
voortvloeien. Vermoedelijk wordt de beurs 
eerst op het Vrijthof gehouden, een keurig 
stadscentrum, waar zeer goede cafe@’s een 
uitstekende gelegenheid tot ontmoeting 
geven. Hoe men zich later nog eens zal 
huisvesten, kan de toekomst eerst leeren. 
Het Bestuur zal gehoor geven aan de 
stemmen uit de vergadering opgegaan 
om bij de voorbereiding van het instituut 
een krachtige schriftelijike en mondelinge 
propaganda te voeren, zoodat daardoor 
reeds direct de kans van welslagen in 
den beginne verzekerd wordt. Als eerste 
vereischte werd gevoeld, dat men zich 
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zoo spoedig mogelijk van de groo 
mogeliike opkomst uit verschillen 
streken van Nederland en het buitenlanc 
verzekert. Een definitieve datum van op- 
richting is nog niet vastgesteld. Wel zal 
deze niet lang meer op zich laten wachten. 
Het ligt in de bedceling om bij de opening 
de Maastrichtsche kolenbeurs feestelijk in 
te wiiden. b H 


In het bovenstaande hebben wij ons 
bepaald tot het in korte woorden lan- 
ceeren vaıı enkele der vele indrukken, 
welke wij ter vergadering opdeden. Van 
een volledige beschouwing is dan ook 
geen sprake. Binnenkort hopen wij een 
artikel van deskundige hand over deze 
belangrijke aangelegenheid te kunnen 
plaatsen. 

Voorshands bepalen wij ons er toe te 
constateeren, dat de symptonen voor een 
gunstige ontwikkeling van het gedachte 
handelsinstituut aanwezig zijn en hierom 
het sympathieke streven van deKamer 
van Koophandel om de haar toever- 
trouwde belangen in nog gunstiger banen 
te leiden, alle kans van welslagen heeft. 
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VERSCHINT TWEE KEER PERMAAND 


DROOG- EN ONTDOOIUNGSTROMMEL 


patent „PFEIFFER” 


De droogtrommel bestaat uit een een- 
voudigen, plaatijzeren cylinder, welke 
door twee looprollen wordt rondgedraaid 
en meestal horizontaal is opgesteld. In 
sommige gevallen kan de cylinder een 
weinig hellend worden gemonteerd, zelfs 


watergehalte dienovereenkomstig eerder 
of later? 

Bij de meeste droogtrommels geschiedt 
het verhitten door het doorvoeren van 
heete rookgassen; voor sommige mate- 
rialen, welke om redenen van chemischen 


Fig. 1. 


werd eens voor een speciaal materiaal 
een helling van 8 % noodig geoordeeld. 

Het toerental van de droogtrommel 
wisselt zeer sterk en is steeds speciaal 
vast te stellen, in verband met het te 
drogen materiaal: neemt het de warmte 
snel of langzaam op, en verdampt het 


aard of uit gevaar voor verkleuring, niet 
met rookgassen in aanraking mogen 
komen, wordt ook heete lucht gebruikt. 
Vroeger werd weliswaar de trommel dik- 
wijls aan de buitenzijde verhit, doch het 
behoeft geen betoog, dat deze wijze van 
drogen zeer oneconomisch is: warmte- 
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verlies, bemetselingen, gevaar voor ver- 
branding van het materiaal.en ongelijk- 
matige verhitting zijn wel de grootste 
nadeelen. Sedert jaren reeds wordt daar- 
om de doorstroom-droging toegepast. 
Het is geheel afhankelijk van de mate- 
riaal-soorten, de structuur en de toepas- 


Vanzelfsprekend wordt de capacite 
van een droogtrommel naar verhoudin 
belangrijk hooger, indien de doorstr 
mende verhitte gassen goed met he 
materiaal in aanraking worden gebracht. 
Daarom is ook de gladde droogtrommel 
(fig. 2) zeer oneconomisch. ö 


Fig. 2. 


sing, of de verhitting van de droogtrom- 
mel zal geschieden volgens het gelijk- 
stroom-, of het tegen-stroom-principe. Het 
drogen volgens het laatstgenoemde prin- 
cipe wordt hoofdzakelijk uitgevoerd, wan- 
neer men met materialen te doen heeft 
welke niet kleven en die een vrij gering 
vochtgehalte hebben. Indien het materiaal 
kleeft of pakt is gelijkstroom-verhitting 
aan te bevelen; trouwens ook, wanneer 
men b.v. kolen te drogen heeft en bij 
tegenstroom-verhitting een destillatie van 
de vluchtige bestanddeelen te verwachten 
zou zijn. 

Teneinde nu een grootst mogelijke 
capaciteit te verkrijgen bij gelijkstroom- 
verhitting, zijn de Pfeiffersche droogtrom- 
mels uitgevoerd met een wijde inlaat- 
opening, zoodat de doorsnede van den in- 
tredenden stroom verhitte lucht evengroot 
is, als de inwendige doorsnede van de 
droogtrommel. Hiermede werden uit- 
muntende resultaten bereikt. 

De lengte van de droogtrommel is ge- 
heel afhankelijk van het vochtgehalte, de 
structuur en stukgrootte van het materiaal: 
hoe grooter het stuk, hoe langer het 
droogproces duurt, eer ook de kern ge- 
droogd is. Alle gegevens aangaande 
lengte, doorsnede, helling, toerental, 
schoorsteen-afmetingen, enz. zijn eerst te 
bepalen, indien alle bijzonderheden met 
betrekking tot het te drogen materiaal 
bekend zijn. 
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Eenigszins beter zijn de resultaten van 
een droogtrommel, welke voorzien wordt 
van transportschoepen van hoekijzer, V- 
ijzer, of dergelijk profiel (fig. 2). 

Het Pfeiffer-fabrikaat heeft speciaal ge- 
vormde schoepen, welke zoo geplaatst 
ziin, dat over de geheele dwarsdoorsnede 
van de droogtrommel materiaal ver- 
spreid wordt, waardoorheen dan de ver- 
hitte gassen trekken. Door een juiste 
verdeeling var het te drogen materiaal 
wordt daarbij een hoog rendement ver- 
kregen (fig. 3). 


Fig. 3. 


Een goede materiaal-verdeeling wordt 
ook verkregen door den cellenbouw. Deze 
is zoo verbeterd, dat het te drogen 


product van cel tot cel valt en dus innig 
met de droog-gassen in verbinding wordt 
gebracht. De verhitte gassen geven boven- 
dien warmte af aan het warmtegeleidende 
ijzer-materiaal, waarvan de cellen zijn ge- 
construeerd. De cellen zijn op deze wijze 
weer in staat haar warmte af te geven 
aan het te drogen materiaal — een zeer 
gelijkmatige warmte-verdeeling is daar- 
van het gevolg (fig. 4). 


Fig. 4. 


Het is duidelijik, dat voor - ieder 
materiaal en voor ieder doel, een speciale 
machine moet worden geconstrueerd. De 
resultaten zijn eerst dan bevredigend. 

Niet alleen voor droog-doeleinden, doch 
ook voor het ontdooien van verschillende 
bouwmaterialen is de machine, echter in 
een speciale uitvoering, in praktijk uit- 
muntend gebleken. 

W,’v. d..scH, 


TARTRIZID, EEN ANTI-KETELSTEENMIDDEL 


door CLAUSSEN, Regierungsbaumeister, Gewerberat 


Toen ik dertig jaar geleden nog inspec- 
teur van het stoomwezen was, trof ik 
heel wat ketels met ketelsteen aan en 
kwam men er vele tegen, waarbij de bik- 
hamer er aan te pas moest komen om 
dit lastige en schadelijke goedje te ver- 
wijderen. Bij de gebikte ketels valt het 
duidelijk op, hoe de buitenste laag van 
den binnenwand beschadigd is geworden, 
omdat juist op die plekken de aanvretin- 
gen van het materiaal ten volle aan den 
dag treden. Een keteleigenaar, die mij 
eens zijn nood klaagde, verklaarde, dat hij 
uitsluitend volkomen helder water voor 
voeding bezigde en zich daarom niet kon 
indenken, hoe hij nu toch nog zooveel 
last van ketelsteen had. Bij mijn pogen 
om den fabrikant een en ander uit te 
leggen, slaagde ik echter slechts ten deele. 
Toen ik evenwel in het voornoemde geval 


het voedingwater eens nauwkeurig liet 
onderzoeken, kwam men tot de ontdek- 
king, dat dit heldere water een hard- 
heid van 20 Duitsche graden had. Geen 
wonder dus dat het heel wat ketelsteen 
afzette. 

Omdat in mijn district de klachten over 
slecht water destijds meer en meer toe- 
namen, werd het duidelijk, dat maat- 
regelen genomen moesten worden om de 
abnormaal sterke ketelsteenvorming tegen 
te gaan. 

Het stond voor mij vast, dat een middel 
gevonden moest worden, dat: 

le. goedkoop in het gebruik zou zijn; 

2e. voor verplaatsbare ketels en kleine 
stationnaire inrichtingen, waarbij een ont- 
hardingsinrichting met ontgassing oneco- 
nomisch werd, als waardevol hulpmiddel 
kon dienen; 
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3e. eenvoudig in de behandeling moest 
ziin, omdat lang niet in alle bedrijven 
geschoold personeel beschikbaar is, en 

4e. geen schadelijke bijinvloeden te 
duchten waren. 

Met dit doel voor oogen trad ik in 
verbinding met twee specialisten op 
chemisch gebied, teneinde de bruikbaar- 
heid van de toenmaals bekende verschil- 
lende anti-ketelsteenmiddelen te pro- 
beeren. Toen nu in een bepaald bedrijf 
wegens gebrek aan plaats en contanten 
de aanschaffing van een reinigingsinstal- 
latie niet mogelijk bleek, gingen wij er toe 
over om met verschillende anti-ketelsteen- 
preparaten, welke direct in het water 
gegeven werden, uitgebreide proeven te 
nemen. Met geen enkel van die preparaten 
werd ook maar een eenigszins voldoend 
resultaat bereikt. 

Van verschillende zijden, zelfs uit 
wetenschappelijke kringen, werd soda als 
een zeker werkend middel aanbevolen. (t) 
Daar verscheen echter een artikel van 
Prof. Blacher, waarin deze aanvoerde, dat 
soda in een stoomketel zich ontleedt in 
aetznatron en koolzuur en dat beide stof- 
fen voor het ketelmateriaal schadelijk 
waren. Hierop liet ik direct door beide 
vorengenoemde chemici een zorgvuldig en 
uitgebreid onderzoek instellen, waarbij 
verschillende laboratoriumproeven de vol- 
komen juistheid van de, door velen be- 
streden, stelling varı Prof. Blacher aan- 
toonden. 

Kort hierna werd mij door een rechter- 
liike commissie van onderzoek opgedra- 
gen, mijn oordeel over zware aanvretingen 
van een stoomketel van een Duitsch 
oorlogsschip te geven. Men toonde mij 
hiertoe een sterk aangevreten stuk ketel- 


1) Eckermann, Berichte über Geheimmittel, Hamburg 
1%5, dann Dr. H. Bunte und Dr. P, Eitnerz 
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plaat. Ik concludeerde toen, dat hier 
sterk bijtende invloeden van soda in he 
spel waren geweest. De betrokken marin 
inspecteur kon zich met dit oordeel niet 
vereenigen en was van meening dat, om- 
dat er nooit soda in den ketel kwam, 
hier sprake moest zijn van z.g.n. vage 
bondeerende electrische stroomen, bij 
welke uitspraak deze autoriteit zich nog 
beriep op een artikel, indertijd in het 
Engelsche vakblad Engineer hierover ver- 
schenen. Omdat ik mij op grond van 
vroegere ervaringen en onderzoekingen 
met deze uitspraak niet kon vereenigen, 
werd de chef van de machinekamer van 
het betrokken schip erbij geroepen en 
deze gaf toen toe, dat men inderdaad 
voor zuivering van het ketelwater van 
tijd tot tijd belangrijke hoeveelheden soda 
in de ketels gedaan had, hetgeen varı 
toen afaan verboden werd. Jammer ge- 
noeg heb ik het verloop van deze kwestie 
niet langer kunnen volgen, maar was 
het me toch een voldoening de juistheid 
van mijn inzichten omtrent de bijtende 
werking van sodamiddelen bevestigd te 
zien. 

Na deze ervaring stond als primaire 
voorwaarde voor deugdelijke anti-ketel- 
steenmiddelen vast, dat soda en sodabe- 
vattende substanties, als natriumbicarbo- 
naat hiertoe voor stoomketels niet ge- 
bruikt mogen worden. 

Van toen af werden alle toenmalige 
voorbehoedmiddelen, welke soda bevatten,. 
voor verdere onderzoekingen als ten eenen- 
male onbruikbaar uitgesloten. Ongeveer 
een jaar lang zetten hierop de beide 
chemici hun laboratoriumproeven en -on- 
derzoekingen voort, totdat het toeval ons 
in aanraking bracht met iemand, die lange 
jaren in Indi€ als organische chemist 
werkzaam was geweest. Door passende 


 combineering gelukte het toen plantenaf- 
treksels samen te stellen, welke in ver- 
'schillende gevallen aan ons doel beant- 
„woordden. 

 Bij de toepassing van deze organische 
substanties bleek echter al spoedig, dat 
‚hierdoor enkele steenvormingen bestreden, 
maar weder andere niet aangepakt wer- 
‚den. Een lange reeks van proefnemingen 
was noodig om tot een verklaring van dit 
merkwaardige verschijnsel te komen. Vast 
'kwam te staan, dat men niet voor elk 
‚geval dezelfde grondstoffen gebruiken 
‚kan, dat het mengsel ervan zoo gekozen 
moet worden, dat de samenstellende dee- 


A. Zonder Tartrizidbijvoeging. Fig. 


len in hun uitwerking elkander niet tegen- 
‚strijidig beinvloeden. Aan de hand van 
de resultaten van nieuwe proeven gelukte 
het tenslotte plantendeelen te vinden, 
 waarmede men voor elke watersoort een 
chemisch passend mengsel samen kon 
stellen. 

Dit middel kreeg als verzamelbegrip 
_varı de verschillende mengsels de bena- 
ming „Tartrizid’’ (2) (van tartaros = steen, 
en cedere = oplossen). 

Zooals hiervoren reeds gezegd kunnen 


2) Tartrizid is gepatenteerd en wordt vervaardigd en ge- 
 leverd door de Tartrizid-Gesellschaft m.b.H., Chemische 
fabriek te Hagen in Westfalen. De vennootschap onder- 
zoekt zonder verdere vr voedingwater, voor Z00- 
ver de aanwending van Tartrizid in het geding komt. 


de grondstoffen niet steeds dezelfde zijn, 
zoodat als tweede grondstelling moet 
worden aangenomen, dat het ketelvoe- 
dingwater op gehalte en soort var steen- 
vorming nauwkeurig chemisch onderzocht 
moet worden, en de samenstelling var 
het ketelsteenbestrijdingsmiddel in ver- 
band met de resultaten var dat onder- 
zoek moet worden samengesteld. 

Met de twee mikrofotografische op- 
namen in Fig. 1, A en B, wordt de uit- 
werking van Tartrizid aangetoond. Af- 
beelding A toont een samenstel van naald- 
vormige kristallen, die een harde, vast 
in elkanderhangende massa, de z.g.0. 


1. B. Met Tartrizidbijvoeging. 


ketelsteen vormen. Deze vorming ontstaat 
als er geen Tartrizid aan het water wordt 
toegevoegd. Een geheel ander beeld geeft 
afbeelding B; hierbij werd aan het water 
wel Tartrizid toegevoegd. Duidelijk valt 
waar te nemen, dat de afzettingen van 
elkander gescheiden blijven. 

Bij aanwending van Tartrizid vallen de 
steendeelen reeds in koud water gedeel- 
telijk uit elkander, als de oplossing ge- 
concentreerd is. Fig. 2 toont dit aan. 

Hierin is in A een reageerbuis voor- 
gesteld, waarin kalkwater van 70 Duitsche 
graden hardheid, bij gewone kamertem- 
peratuur van 16° C. Men ziet, hoe in B 
eenige druppels Tartrizid bijgevoegd wor- 
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den en dat dan dadelijk een grofvlokkige 
neerslag van met Tartrizid omhulde steen- 
deeltjes ontstaat, welke na eenigen 
tijd, zooals C laat zien, naar den bodem 
zakt, terwijl een deel van de toegevoegde 
Tartrizid in fijn verdeelden vorm, en nog 
te gebruiken staat, in het buisje is achter- 
gebleven. 

Voor deze proef heeft men bijzonder 


Fig. 2. 


hard water gebruikt, zooals het voor 
ketelvoeding nimmer in aanmerking' komt; 
dit om den loop van het proces des te 
duidelijker naar voren te doen komen. 
De werking van Tartrizid is in een stoom- 
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ketel met zoo’n hooge temperatuur natuur- 
lijk veel intensiever. 

Daar ter voorkoming van steenvorming 
een bepaalde hoeveelheid Tartrizid ge- 
bruikt moet worden, komt uit deze eisch 
als derde grondslag voort, dat de hoeveel- 
heid der toe te voegen Tartrizid zich 


S 


richten moet naar het aantal aanwezige 
ketelsteendeelen, d.w.z. naar de hardheid 
von het water. 

Het gevormde vuil moet uit den ketel 
verwijderd kunnen worden middels pas- 


F 


send geconstrueerde afblaaskleppen. Dus 
als vierde grondstelling geldt, dat iedere 
 stoomketel var goede spuikleppen of 
-kranen voorzien moet zijn. 

Het is bekend, dat zuren, zooals zout- 
 zuur, humuszuur, koolzuur en andere de 


de inwerking van deze schadelijke stoffen 
teniet te doen door Tartrizid te gebruiken. 

Fig. 3 stelt twee kookglazen voor, 
welke beide water met een oplossing van 
10 % zoutzuur bevatten, terwijl in ieder 
glas een schroefbout van 12.1 mm. door- 


A Fig. 3. B 


ketelplaat en ketelarmaturen sterk aan- 
pakken, hetgeen vooral aan den dag komt 
als men het ketelsteen met scherpe 
- hamers wegbikt en de plaat daardoor op 
verschillende plaatsen beschadigd wordt. 
Die plekken vormen dan aangrijpings- 


snede gelegd is. In het glas B werd Tar- 
trizid, en wel op 400 ccm. water 10 gr., 
toegevoegd. Toen na 23 dagen de moer- 
bouten uit de vloeistoffen gehaald wer- 
den, zagen zij er uit, zooals Fig. 4 aan- 
geeft. 


A Fig. 4 


punten voor de schadelijke zuren. Zulke 
zuren worden veel aangetroffen in ver- 
ontreinigd industriewater. Het is dan zaak 


De bout uit het glas A had nu op 
het schroefdraadgedeelte een diameter van 
slechts 10,8 mm. De schroefgangen waren 
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volkomen weggevreten. Vooral het uit- 
einde van de bout vertoont de funeste 
inwerking van het zure water. De bout 
uit het glas B bleef echter volkomen gaaf. 
De Tartrizidtoevoeging was dus in staat 
gebleken de zuuraanvreting volkomen te 
verhinderen. Hieruit blijkt dus duidelijk, 
dat Tartrizid het ketelmateriaal niet alleen 
niet aantast, maar het integendeel zelfs 
tegen zuurinwerking behoedt. 

Zooals uit vorenstaande, in korte en 
algemeene trekken gegeven, schets blijkt, 
levert de vorming van keielsteen in 
stoomketels en de bestrijding ervan 
een moeilijik probleem op, hetwelk een 
diepgaande bestudeering vereischt. Het is 
daarom volkomen onbegrijpelijk, dat anti- 
ketelsteenmiddelen, welke door onbevoeg- 
den werden samengesteld, toch nog wel 
eens koopers vinden. 

Vorenstaande schets heeft dan ook ten 
doel om de eigenaren van stoomketels 
beter voor te lichten en hen tegen het 
gebruiken van niet erkende en onbeproef- 
de anti-ketelsteenmiddelen te waar- 
schuwen. 


ORANJE-NASSAU MIJNEN. 


Aan het jaarverslag van de „N.V. Maat- 
schappij tot Exploitatie van Limburgsche 
Steenkolenmijnen”, genaamd ÖOranje Nassau 
Mijnen, ontleenen wij het volgende: 

De uitkomsten van het afgeloopen boekjaar 
kunnen bevredigend worden genoemd. Tegen 
het einde des jaars begonnen zich echter 
onmiskenbare teekenen van eene naderende 
inzinking te vertoonen. 

De netto productie 
2.029.909.050 tonnen. 

Ter buitengewone algemeene vergadering 
van aandeelhouders, den 27 Maart 1929 te 
's-Gravenhage gehouden, werd besloten tot 
het aanbrengen van enkele wijzigingen in de 
statuten. De Koninklijke bewilliging op de 


bedroeg in 1929 
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gewijzigde statuten werd verleend bij beslui 
van 23 October 1929 no. 31. 

Ter gewone jaarlijksche algemeene. ver. 
gadering van aandeelhouders, den 23 Apri 
1929 te 's-Gravenhage gehouden, werdende 
aftredende leden van den raad van commis- 
sarissen, de Heeren Humbert de Wendel en 
Maurice de Wendel, herkozen. { 

Het grondbezit der Maatschappij bedroeg 
op 31 December 1929 736.66,48 H.A. \ 


Bedrijf. 
Oranje-Nassau Mijn T. 


Op het 250 Meter niveau werd de steen- 
gang in westelijke richting ten noorden der 
schachten voltooid. 

Ten oosten der schachten werd een tus- 
schenschacht in de richting van laag V aan- 
gezet, ter verkenning van het tusschen het 
250 en het 134 Meter niveau liggende deel 
dezer laag. 

Op het 168 Meter niveau werd met de 
verkenning van laag I in het westelijk ge- 
deelte der concessie voortgegaan. 


Oranje-Nassau Mijn II 


Op het 225 Meter niveau werd de noor- 
delijke steengang naar de lagen IX en X 
voltooid. Met den aanleg van de steengang in 
westelijke richting werd voortgegaan; hierbij 
werd laag V met een kooldikte van ııo c.M. 
aangetroffen. 

Op het 320 Meter niveau werd in laag 
IX een begin gemaakt met den aanleg van 
een galerij in westelijke richting. 


Oranje-Nassau Min III 

Op het 318 Meter werd de steengang in 
noordelijke richting verder gedreven, waarbij 
een laag met een kooldikte van 116 c.M. 
werd aangetroffen. 

Een steengang in zuidelijke richting naar 
de lagen II en IV werd aangezet; laag Il 
met een kooldikte van 60 c.M. werd hierbij 
aangetroffen. ! 

Een tusschenschacht werd naar laag C 
gedreven. 


Op 'het 250 Meter niveau werd begonnen 
met den aanleg van twee steengangen in 
zuidelijke richting, waarvan de eene in het 
"westelijk gedeelte en de andere in het oos- 
teliik gedeelte werd gedreven; hierbij werd 
laag A met een kooldikte van 80 c.M. aan- 
getroffen. 


Oranje-Nassau Mijn IV. 
- Op het 349 Meter niveau werd begonnen 
met het drijven van cen steengang in oos- 
telijke richting met cen aftakking naar de 
lagen B en I. 

Op het 240 Meter niveau werden de werk- 
‚zaamheden aan de steengang in zuidelijke 
richting gestaakt; aangetroffen werden de 
lagen III en IV. 

- In laag 5 werd in westeljjke richting een 
"grondgalerij aangelegd, welke de luchtverbin- 


ding vormt tusschen de ontginningszetels 
IV en I. 


Ontginning 
Oranje-Nassau Mijn TI. 
De ontginning van de lagen I en VI werd 
 voortgezet. Met de ontginning van laag V 
werd begonnen. Tegen het einde des jaars 
werd de ontginning van laag VII wederom 
ter hand genomen. 


De aandrang van water bedroeg ongeveer 
9 M3. per minuut. 


Oranje-Nassau Mijn II. 
Met de ontginning van de lagen A, I, V,_ 
IX en X werd voortgegaan. 


De aandrang van water bedroeg ongeveer 
5,5 M3. per minuut. 


Oranje-Nassau Mijn III. 

De ontginning van de lagen B, C en I werd 
voortgezet. 

De onginning van laag C ten oosten nabij 
de storing Heerlerheide” op het 240 Meter 
niveau werd beäindigd, terwijl met de ont- 
ginning werd voortgegaan in een gedeelte 
van laag B. 

Ten westen van de hoofdschacht werd 
met de ontginning van laag C. voortgegaan. 

De aandrang van water bedroeg ongeveer 
3,3 M3. per minuut. 


Oranje-Nassau Mijn IV. 


De ontginning van de lagen B en I werd 
voortgezet. Een aanvang zal worden gemaakt 
met de ontginning van de lagen IV en V. 

Het water werd afgevoerd naar de Oranje- 
Nassau Mijn 1. 


Electrische centrale. 


De electrische centrale leverde 87.254.120 
K.W.U. 
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Nieuwe werken. 


Oranje-Nassau Mijn T. 


Een electrisch gedreven pomp van 6 M3. 
vermogen per minuut werd ondergronds op- 
gesteld en in bedrijf genomen. 


Oranje-Nassau Mijn IT. 


Op deze mijn werden geen nieuwe werken 
aangelegd. 
Oranje-Nassau Mijn IIT. 
Een turbo-compressor systeem Pokorny- 
Heemaf met een vermogen van I2—I4000 
M3. per uur werd opgesteld. 


Oranje-Nassau Mijn IV. 


De bemalingsinstallatie op het 240 Meter 
niveau, bestaande uit twee pompen elk van 
3 M3. vermogen per minuut, werd opgesteld. 

Een verbindingsbrug met de stortplaats 
en een lift werden voltooid. 

Met de opstelling van een laadbrug voor 
het aanvoeren van opvullingsmateriaal werd 
begonnen; de buisleiding voor deze installatie 
werd voltooid tot op het 240 Meter niveau. 

Een hoogdrukcompressor ten behoeve van 
het vervoer door middel van drukluchtloco- 
motieven en een laagdrukcompressor werden 
opgesteld en in bedrijf genomen. 

Begonnen werd met de opstelling van een 
laagdrukcompressor van 12—14000 M?3. ver- 
mogen per uur. 
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Op het 340 Meter niveau werd met 
opstelling van twee pompen elk van 3 
vermogen per minuut begonnen. 


Electrische centrale. 


Een Babcock-stoomketel van 420 M?. ver 
warmd oppervlak werd opgesteld en in g 
bruik genomen, terwijl met de opstelling van 
een tweeden ketel van dezelfde capaciteit 
werd voortgegaan. 


Personeel. 


Het vaste arbeiderspersoneel bedroeg op 
31 December 1929: 
bovengrondsch . 
ondergrondsch 


. 2051 man 
520708 
Totaal . 7318 man 


De Maatschappij bezit thans in eigendom 
ı212 arbeiders- en 180 beambtewoningen. 


Geldelijke aangelegenheden. 


Aan nieuwe werken werd in den loop van 
1929 uitgegeven f 289.404,51. 

Het grondbezit vermeerderde met 19 A. 
78 cA. 

De Raad van Commissarissen zal in de op 
20 Mei 1930 te houden algemeene vergade- 
ring van aandeelhouders de volgende voor- 
stellen doen: 


_ 1°. voor afschrijving te bestemmen een 
bedrag van f 1.736.980,31 en dit te bren- 
gen ten laste van de winst- en verlies- 
rekening: 


2°. het dividend te bepalen op ı2% van 
‚het geplaatste maatschappelijke kapitaal, vrij 
van dividendbelasting op een nader door den 
gedelegeerd commissaris te bepalen tijdstip; 


3°. de balans en winst- en verliesrekening 
vast te stellen, zooals deze door den Raad 
worden aangeboden; 


4°. te herkiezen de aftredende leden van 
den raad van commissarissen, de Heeren Guy 
de Wendel en Dr. J. Kraus. 


Productie Limburgsche mijnen. 


De totale netto-productie der gezamenlijke 
 steenkolenmijnen in Limburg gedurende de 
“ maand April bedroeg 977.465.913 ton steen- 
-kolen. 


Het totaal aantal arbeiders der gezamen- 
lijke steenkolenmijnen in Limburg op ı Mei 
1930 bedroeg 26.510 ondergronds en 11.126 
 bovengronds. 


Het aantal dagen, waarop het bedrijf ge- 
regeld werd uitgeoefend gedurende de maand 
April 1930 bedroeg bij de Staatsmijnen en de 
Dominiale Mijn Mij. 25, bij de overige 
mijinen 24. 


Wijziging van het Mijn-reglement. 
In Sts.bld. 105 is het Koninklijk besluit 
afgekondigd tot wijziging van het Mijnregle- 
ment 1906. De talrijke wijzigingen en aan- 
vullingen beoogen in hoofdzaak uitbreiding 
der veiligheidsvoorschriften. Zoo is bepaald, 
dat bij gevaar voor geheele of gedeeltelijke 
instorting eener werkplaats of bij ander drin- 
gend gevaar het werk onmiddelliik moet 
worden gestaakt en de werkplaats zoo noodig 
moet worden verlaten. 


Steengangen, grond- en luchtgalerijen, als- 


mede tusschengalerijen, moeten een door- 
snede hebben van ten minste 2 M?.; alle 
andere luchtwegen, met uitzondering van 


luchtkokers en ventilatie-boorgaten, moeten 
een doorsnede hebben van ten minste ı M2. 

Nieuw is het voorschrift, dat trekdieren 
niet overmatig mogen worden belast, terwijl 
zijj, als regel, niet meer dan acht uren per 
etmaal arbeid mogen verrichten. 

Mijnen of gedeelten van mijnen, waarin 
koleustof optreedt, hetwelk een gevaarlik 
karakter draagt, moeten door bestuiven met 
een voldoende hoeveelheid steenstof of door 
het aanbrengen van behoorliike steenstof- 
grendels of daarvoor in aanmerking komende 
plaatsen worden beveiligd. 

Het gewijzigd artikel 100 schrijft thans 
voor, dat op iedere werkplaats vöör den 
aanvang van den arbeid en verder zoo dik- 
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wijls als dit hem noodig voorkomt, of hem 
wordt opgedragen, een onderzoek op de aan- 
wezigheid van mijngas moet worden ingesteld 
door een daartoe aangewezen persoon, die 
de noodige geschiktheid daarvoor bezit. 

. Alle gebruikers van benzinelampen moeten 
van het gebruik daarvan voldoende op de 
hoogte zijn gesteld, in het bijzonder wat be- 
treft het aantoonen van mijngas en de voor- 
zorgsmaatregelen bij de aanwezigheid van 
mijngas te nemen. 

Belangrijk uitgebreid werd artikel 142, 
waarin wordt bepaald, dat het gebruik van 
ontplofbare stoffen, moet worden opgedragen 
aan hiertoe speciaal aangewezen personen 
(schietmeesters) of opzichthoudend personeel. 
Op steenposten en pepaalde afgelegen kool- 
posten, kan het gebruik van ontplofbare 
stoffen aan de voorlieden (schiethouwers) 
worden opgedragen. 

Tot het houden van oefeningen moet een 
lokaal beschikbaar zijn, dat met rook en ver- 
stikkende gassen kan worden gevuld. 

In het Mijnreglement-1906 werd bepaald, 
dat tot I Januari 1908 arbeiders in de 
ondergrondsche werken niet langer zouden 
mogen verbliiven dan gedurende 9 uren per 
etmaal. Na genoemden datum zou dit ver- 
anderd moeten worden in 8!1/, uur per etmaal. 
Thans is in artikel 242 bepaald, dat de be- 
doelde arbeiders niet langer dan gedurende 
acht uren per etmaal in de ondergrondsche 
werken mogen verblijven. 


N.V. Perlak Petroleum Maatschappij. 

Aan het jaarverslag over 1929 ont- 
leenen wjj: 

In den loop van het verslagjaar kwamen 
achtereenvolgens put 254, 257 en 258 in 
productie, respectievelijjk op een diepte van 
242, 240 en 260 M. met een aanvangscapa- 
citeit van respectievelijk 200, 216 en 140 M3, 
olie en 20.000, 21.000 en 6000 M3. gas. 

De olie was zoo goed als watervrij. 


‚ Op 31 December 1929 waren 2 putten 
in bewerking, terwijl het aantal produceerende 
putten op dien datum 91 bedroeg. 
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De productie toont, vergeleken bij het ve 
jaar, een vooruitgang aan van 78.776,7 K. 
tons. 

De productie bedroeg: 

in het ıe kwartaal 44.861,0 K.G. tons. 


ARE a 37.313708 u, Wins hi 
re 35 38.155350 ; 
a a: > 43.195,2 , ” j 


Totaal in 1929. 164.026,5 K.G. tons. 
(v.j- 85.249,8 K.G. tons). 


Op de aandeelen der N.V. Langsar Petro- 
leum Maatschappij wordt over 1929 geen 
dividend uitgekeerd. 

Daar in de 1925 gehouden algemeene ver- 
gadering van aandeelhouders dier Maat- 
schappijj werd bepaald, dat de bedragen, 
welke nog uit de olie-opbrengst zouden wor- 
den aangewend voor de terugbetaling op 
het, aan de Perlak toebehoorende, aandeelen- 
kapitaal der „Zuid-Perlak”, zal de Maat- 
schappij uit dien hoofde f 5 000,— ontvangen. 

De Directie stelt voor om, evenals vorige 
jaren, het saldo der Winst- en Verliesrekening, 
groot f 577.713,52, over te brengen op de 
rekening ‚Reserve voor Aandeelhouders”, 
met de bedoeling om zoo spoedig mogelijk, 
na goedkeuring van de daarvoor noodige 
statutenwijziging, weer IO % op het oorspron- 
kelijke kapitaal van f 6.000.000,— of f 50,— 
per aandeel, aan Aandeelhouders terug te 
betalen. 

Op bovengenoemde rekening zal ook wor- 
den geboekt het bedrag van f 5.000,—, dat 
de Petroleum Maatschappij „Zuid-Perlak’” op 
haar aandeelenkapitaal zal terugbetalen. 


OCTROOINIEUWS 


„De Industrieele Eigendom” 
Februari 1930 vermeldt o.a.: 


Het verleenen var octrooi 21369 (klasse 
5a18) gedagteekend ı7 Januari 1930 aan 
N.V. De Bataafsche Petroleummaatschappij , 
en Ir. Alphons Gerard Hubert Straatman, 
beiden te 's-Gravenhage op aanvrage 35992 


van 15 


# 
ä betreffende het orienteeren van boor- 
kernen door het krassen van een beschrij- 
vende liin in een vöör het lostrekken ge- 
‚boord kerngat of door het plaatsen van een 
georiönteerde huls in genoemd gat. 


Het verleenen varı oclrooi 21381 klasse 
5a23) gedagteekend ı7 Januari 1930 aan 
Clarence Edward Reed te Wichita Kansas 
Ver. St. v. Am. op aanvrage 37371 Ned., be- 
treffende een boorkroon voor diepboringen 
met kegelvormige freezen, die door middel 
van een stift in een V-vormige uitsparing varı 
den houder bevestigd zijn als stifttanden in 
een kaak. 


Het verleenen varı octrooi 21382 (klasse 
5a23) gedagteekend ı7 Januari 1930 aan 
Clarence Edward Reed te Wichita Kansas 
EVer. St. v. Am. op aanvrage 37372 Ned,, 
betreffende een boorkroon voor diepboringen 
met kegelvormige freezen, die door middel 
van een stift in cen V-vormige uitsparing 
van den houder bevestigd zijn als stifttanden 
in een kaak, terwijl de freezen door middel 
van nokken en grendelorganen op hun as 
_ worden gehouden. 


Het verleenen van octrooi 21383 (klasse 
5a23) gedagteekend ı7 Januari 1930 aan 
 Clarence Edward Reed te Wichita Kansas 
eVer. St. v. Am. op aanvrage 37373 Ned. 
betreffende een boorkroon voor diepboringen 


met kegelvormige freezen, die door middel 
van een stift in een V-vormige uitsparing van 
den houder bevestigd zijn als stifttanden in 
een kaak, terwijl de freezen door een bajon- 
netsluiting op hun as worden gehouden. 


Het verleenen varı octrooi 21384 (klasse 
5a23) gedagteekend 17 Januari 1930 aan 
Clarence Edward Reed te Wichita Kansas 
Ver. St. v. Am. op aanvrage 37388 Ned., 
betreffende een boorkroon voor diepboringen, 
die voorzien is van een V-vormige uitsparing, 
waarin een stift van twee assen wordt aange- 
bracht, elke as een frees dragend, als ware 
het een tweelingtand in een kaak. 


De openbaarmaking varı Octrooiaanvrage 
306383 Ned. (klasse 40a1) ten name der 
Metallbank und Metallurgische Gesellschaft te 
Frankfurt a.M. met voorrang vanaf ı2 April 
1926 betreffende het vervroegen der ver- 
vluchtiging van metalen uit ertsen en anders- 
zins in een draaioven, door de temperatuur 
aan de inlaatzijde kunstmatig te verhoogen. 

Het vervallen varı octrooi 17186 (klasse 
40a13) betreffende een roteerende inrichting 
voor het bevochtigen van geroost erts, damp- 
dicht afgesloten door het erts zelf. 


Het vervallen varı octrooi 18931 (klasse 
40a41) betreffende het opheffen der mis- 
kleuring van zinkwit tengevolge van lood- en 
cadmiumgehalte der grondstoffen, door de 
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zinkdampen in de verbrandingsruimte te sul- 
fatiseeren door middel van zwaveltrioxyde. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
33893 Ned. (klasse 40444) ten name van 
Jules Jacobsen te La Hulpe Belgie, Jules 
Goffin te Leuven, Louis Goffin te Leuven en 
Louis Renson te Luik, met voorrang vanaf 
9 Juli 1925, betreffende het onttinnen van 
blik door middel van gewoon handelszoutzuur, 
waarin continu chloor geleid wordt. 


Het verleenen var octrooi 21357 (klasse 
4obıo) gedagteekend ı7 Januari 1930 aan 
Henry Harris te Londen op aanvrage 31722 
Ned., betreffende substituties in metaalbaden, 
steunend op de afnemende aciditeit in de 
richting arseentin-antimoon. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
36537 Ned. (klassen 4obıo en 21c3) ten 
name van Sydney Beckinsale en Herbert 
Waterhouse, beiden te Woolwich Londen, met 
voorrang vanaf 16 April 1926, betreffende 
voorwerpen, als kabels voorzien van een man- 
tel, die uit een antimoon of tinhoudende lood- 
cadmium-legeering bestaat, alsook het ver- 
vaardigen dier voorwerpen. 


De Industrieele Eigendom van ı5 Maart 
1930 vermeldt o.a.: 


Het vervallen van Octrooi 12335 (klasse 
1a25) betreffende een roteerende inrichting 
voor het afstrijken van schuim van een slibbak. 


Het vervailen varı Octrooi 15578 klasse 
1a30) betreffende het sorteeren van voor- 
werpen naar hun soortelijjik gewicht, door 
deze te laten valien door een laag lichtere 
vloeistof, die voortstroomt over een stil- 
staande zwaardere vloeistof (b.v. kwik). 


Het verleenen var octrooi 21436 (klasse 
5aı2) aan Waldo Sheldon te South Norwalk 
Connecticut Ver. St. v. Am. op aanvrage 
31361 Ned. betreffende een uit concentrische 
ringen bestaande inrichting voor draaiend 
boren, waarvan er &@en vervormd is tot een 
bus met zuiger, waardoor de inrichting ook 
geschikt is voor het heffen en voeren van 
de boorstreng. 


De overdracht van alle rechten op octrooi 
21112 (klasse 5a1ı8) betreffende opheffing 
der storing door tapwrijving in een gyros- 
coop veroorzaakt, van Alphons Gerard 
Hubert Straatman aan de Naamlooze Ven- 
nootschap De Bataafsche Petroleum Mij. 
beiden te 's-Gravenhage. 


Het verleenen var octrooi 21467 (klasse 
5a23) aan Clarence Edward Reed te Wichita 
Kansas Ver. St. v. Am. op aanvrage 35251 
Ned., betreffende het aanbrengen van gladde 
rollen tusschen de freesrollen, o.a. voor het 
doorlaten van spoelwater. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
38474 Ned. (klasse 5a23) van 29 October 
1925 ten name van Clarence Edward Reed 
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te Wichita Kansas Ver. St. v. Am., betre 
fende een zeer gedetailleerde inrichting vo 
het bevestigen van conische freesrollen i 
een boorkroon. 


De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
33864 Ned. (klasse 5dıı) ten name van 
Rembrandt Peale te Benedict, Cambria, Penn- 
sylvania; William S. Davis te New York 
en William S. Wallau te Philadelphia, 
Pennsylvania Ver. St. v. Am., met voorrang 
vanaf 6 Juli 1925, betreffende een slede- 
vormige sleepschop met een voor het laden 
en ontladen doortrekbaren klapbodem. 


Het vervallen var octrooi 15594 (klasse 
18c8), betreffende het minder broos maken 
van kneedbaar gietijzer door dit eenigen tijd 
te verhitten beneden den temperatuur waarbij 
carbiden koolstof afsplitsen. 


Het verleenen van octrooi 21446 (klasse 
40244) aan Fried. Krupp Crusonwerk Aktien- 
gesellschaft te Maagdenburg-Buckau op aan- 
vrage 34164 Ned. betreffende het vervluch- 
tigen van tin als sulfide door directe ver- 
warming met een oxydeerende vlam, onder 
toevoeging van reductiemiddelen aan de zwa- 
velhoudende lading. 

Het vervallen varı octrooi 15543 klasse 
40246), betreffende het bereiden van gloei- 
draden, die hafnium bevatten. 

A. VAN DER VEEN. 


STAATSMIJN MAURITS 


TE LUTTERADE 


DOOR Ir. J. A. BERGSTEIN m.i. EN Ir. V. SPEE wi. 


- De Staatsmijn Maurits is gelegen in 
‚het Noord Westelijk deel van het voor 
Staatsmijnontginning gereserveerde ter 
rein, ongeveer 10 K.M. ten Noordwesten 
van de meest naburige mijn, Staatsmijn 


veer 250 tot 300 Meter dieper. Aldus 
siuit deze storing voor de thans bestaande 
verdiepingen, de ontginning in het Noord- 
oostveld uit. 

In het veld ten Zuidoosten van deze 


Gezicht op de „Maurits”, gezien vanaf den mijnwatertoren. Links de stoomcentrale, in het midden de twee 
schachtbokken, daarnaast de kolenwasscherij met menggebouw en geheel rechts een gedeelte der cokesfabriek. 


Emma en ongeveer 5K.M. varı de Bel- 
gische grens. Is aldus de Maurits voor 
de uitbreiding der ondergrondsche wer- 
ken niet gehinderd door naburige con- 
cessies, de natuur heeft die uitbreiding 
voorloopig beperkt tot de Westelijke, 
Noordwestelijke en Zuidoostelijke richting. 

Immers, ongeveer een K.M. ten Noord- 
westen van de schachten, wordt het veld 
der Maurits doorgesneden door de groote 
Heerlerheide-storing, van Zuid Oost naar 
Noord West verloopend. Werd bij de 
schachten het carboon oppervlak aange- 
troffen op ruim 300 diepte, ten Noord- 
oosten der storing bevindt dit zich onge- 


storing zijn tot nu toe een zevental ont- 
ginbare lagen aangetroffen, in dikte 
varieerend van 0.70 M. tot 2 M. De lagen 
hellen, enkele plaatsen uitgezonderd naar 
het Noorden, terwijl de hellingshock 
meestal 10° tot 25° bedraagt. Het veld 
wordt door talrijke kleine storingen door- 
sneden, waarvan de meeste min of meer 
evenwijdig loopen aan de Heerlerheide- 
storing. 

De bovenste laag behoort tot de Mau- 
ritsgroep, terwijl daaronder de geheele 
Hendrikgroep en een groot deel der Wil- 
helminagroep is aangetroffen. Is het 
bovenste deel der Wilhelminagroep hier 
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goed ontwikkeld, de diepboringen no: 114 
en de ondergrondsche diepboring No. 123 
hebben aangetoond, dat het onderste deel 
der Wilhelmina-groep betrekkelijk arm is 
aan ontginbare lagen, zoodat de ontgin- 
ning in het Zuidelijk deel van het veld 
zich tot slechts enkele lagen zal moeten 
beperken. 

 Nadat de beide schachten volgens de 
bevriesmethode door de Staatsmijnen in 
eigen beheer waren afgediept tot in het 
carboon zijn zij onder foepassing van 
cementinjecties verder gedolven tot onge- 
veer 570 M. diepte. Tot 330 M. diepte 
zijn zij van een gietijzeren cuvelage voor- 
zien. Beneden deze diepte bestaat de 
schachtwand uit gewapend beton. De 
nuttige doorsnede bedraagt 5.80 M. De 
verticale afstanden der hoofdbalken N.P. 
I 28 bedraagt 3 M. In de vlakke segmen- 
ten tusschen de hoofdbalken en de 
Schachtwand bevindt zich behalve de lad- 
derafdeeling, in elke schacht een 300 m/m 
stijgleiding voor het mijnwater, een 300 
m/m persluchtleiding voor perslucht van 
6 atm. overdruk, een 32 m/m leiding voor 
175 atm. overdruk voor de luchtvoor- 
ziening der hoogedruk-persluchtlocomo- 
tieven, enkele hoogspanningskabels voor 
2000 volt en diverse kleinere kabels voor 
telefoon en voor de electrische seinin- 
stallaties. De vervoerafdeeling van elke 
schacht biedt plaats voor vier kooien. 
Per kooi zijn vier verdiepingen met tel- 
kens twee mijnwagens achter elkaar. 

De geleiding der kooi bestaat uit lange 
pitchpine balken 18 x 18 c.M. 

De luchtverdieping is aangelegd bij 
391 M. de beide groote transportver- 
diepingen bij resp. 455 M. en 548 M. 
onder maaiveld. 

Het beladen der kooien geschiedt met 
behulp van beweegbare laadvloeren voor 
elke verdieping der kooi afzonderlijk, zoo- 
dat voor het volledig beladen de kooi 
3 x moet worden omgezet. Daarentegen 
ziin voor het instappen bij het personen- 
vervoer 3 instapkelders gemaakt, over- 
eenkomende met 3 instapvloeren aan den 
losvloer, zoodat hierbij het omzetten. der 
kooi geheel wordt vermeden. 

Op de 455 M. verdieping is voor de 
inrichting der laadplaats het gebruik van 
kettingbanen vermeden. De leege wagens 
loopen van de kooi over eenigszins hel- 
lende sporen naar de 4-sporige opstel- 
plaats voor leege steen-, hout- en mate- 
riaalwagens. De hoogedruklocomotief, 


welke de wagens tot aan de schacht ge- 
bracht heeft, rijdt op een nevenspoor om 
de schacht heen en begeeft zich na aan- 
vulling van zijn luchtvoorraad naar de 
bovengenoemde opstelplaats om vandaar 
met zijn trein leege wagens door een 
ombraak langs de andere zijde van de 
schacht weer naar het veld te vertrekken. 
De locomotiefloods en een gereedschaps- 
magazijn bevinden zich in de onmiddel- 
lijke nabijheid van de schacht. Op de 
548 M. verdieping worden de leege 
wagens met behulp van stijgende ketting- 
banen omhoog gebracht om daarna te 
loopen in een eveneens viersporig opstel- 
station. 


De ontsluiting der kolenlagen heeft in 
het algemeen plaats met behulp van Oost- 


Badruimte voor arbeiders. 


west loopende steengalerijen. Van deze 
steengalerijen zijn telkens op 400 M. af- 
stand- de afdeelingssteengangen afgetakt. 

De afbouw vindt vrijwel uitsluitend 
plaats met behulp van langspijlers, uitge- 
rust met Hinselman schudgoten. 

Het vervoer in de afbouwgalerijen en 
in de steengangen tot de opstelstations 
vindt plaats met behulp varı paarden, 
ponys of lieren. Het vervoer vanuit deze 
opstelstations naar de schacht geschiedt 
uitsluittend met behulp van hoogedruk- 
locomotieven. Voor de regeling van dit 
vervoer is een uitgebreid telefoonnet, dat 
elke afdeeling met een centraal telefoon- 
post verbindt, een waardevol hulpmiddel. 

Voor de drooghouding zijn in de pom- 
penkamer op de 548 M. verdieping 4 
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electrisch aangedreven centrifugaalpom- 
pen opgesteld met een capaciteit van 
'6M?. per min. bij 600 M. opvoerhoogte. 
- Om een geregelden gang der werk- 
zaamheden ondergrondsch te verzekeren 
en de uit de mijn gedolven kolen tot 
een voor den verkoop geschikt product 
te verwerken, zijn bovengrondsch uitge- 
‚breide installaties noodzakelijk. 


Het Hoojdgebouw. 


- Binnentredende door den hoofdingang 
komt men allereerst in een ruime loon- 


in het middengedeelte vochtig zouden 
worden. Voor de jeugdige arbeiders zijn 
afzonderlijke kleed- en badruimten afge- 
scheiden. De temperatuur en de toevoer 
van het badwater worden door de bad- 
knechts geregeld vanaf een centraal punt, 
het bedieningsbordes, van waaruit zij een 
goed overzicht hebben over de geheele 
badruimte. 


De kelderruimte van het hoofdgebouw 
met het terzijde gelegen afgesloten ter- 
rein wordt benut als magazijn van de 
meeste voor het bedrijf geregeld benoo- 


Lampisterie 


hal, waaromheen de bureaux der Admi- 
nistratie en der Mijnbouwkundige opzich- 
ters zijn gelegen. 

Achter deze loonhal bevindt zich de 
bad- en kleedruimte voor de arbeiders. 
Het hooge middengedeelte dient voor op- 
hanging der kleeren, die door middel van 
een ketting over katrol omhoog ge- 
heschen worden, waarna de ketting met 
een hangslot wordt bevestigd. In de 
lagere zijkanten zijn de douches aange- 
bracht. Gedurende het baden zuigen ven- 
tilatoren de opstijgende waterdamp naar 
buiten om te voorkomen, dat de kleeren 


digde artikelen, die naar behoefte tegen 
afgifte van bons, door den magazijn- 
meester worden uitgegeven. 


De Lampisterie. 

Vanuit het badlokaal begeven de on- 
dergrondsche arbeiders zich door een ge- 
heel gesloten en ’swinters verwarmde 
gang naar den losvloer..Op hun weg 
hierheen passeeren zij de lampisterie, 
waar aan ieder de voor hem bestemde 
genummerde mijnlamp wordt uitgereikt 
en op den-terugweg na afloop van den 
werktijid weer wordt in ontvangst ge- 
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 nomen om van een nieuwe lading te 
worden voorzien. In gebruik zijn hoofd- 
zakelijk electrische lampen terwijl door 
‚het toezichthoudend personeel benzine- 
lampen worden meegenomen ter contröle 
van eventueel optredend mijngas. 

De benzinelampen worden door het 
personeel der lampisterie in speciale toe- 
‚stellen op dichtheid gecontroleerd, ter- 
wijl bovendien iedere gebruiker na ont- 
vangst verplicht is de lamp nogmaals 
te controleeren in een zelfde tot dat doel 


ä A Ba = un 3 
 IEEE u 


gestooten, zoodat de leege dan de plaats 
der volle innemen, om op hun beurt naar 
ondergrondsch af te dalen. De volle 
wagens loopen dan over den hellenden 
Icsvloer naar mechanisch bewogen wip- 
pers, welke telkens twee wagens tege- 
lijk kantelen en hun inhoud uitstorten 
op daaronder aangebrachte schudzeven 
met een doorlaatopening van 80 mm. 
Het uitgezeefde gruis valt in een kuil 
met een inhoud van + 1000 ton onder 
het emplacement, van waaruit het door 
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Losvloer, gezien vanaf Schacht I. De wissels worden centraal bediend vanaf den wisselstand links. 


buiten de lampisterie aangebracht toestel. 
Als electrische lampen zijn in gebruik 
2-Volts en 4-Volts lampen van Concordia 
-Electricitäts A.G. Niettegenstaande het 
meerdere gewicht en de hoogere onder- 
houdskosten, wordt wegens de grootere 
lichtsterkte, hoe langer hoe meer aan de 
4-Volts lampen de voorkeur gegeven. 


De Losvloer gelegen op 10 Meter boven 
maaiveld is ter besparing varı arbeids- 
krachten .zooveel mogelijk automatisch 
ingericht. De naar boven gekomen volle 
wagens worden door de leege, door mid- 
del van perslucht-duwers uit de kooien 


twee emmerladders overgebaggerd wordt 
naar de kolenwasscheriji. De stukken 
grooter dan 80 ınm. rollen over het zeef 
op leesbanden, waarlangs de leesjongens 
ziin opgesteld, die de steenen en door- 
groeide kolen uitlezen en naast zich in 
trechters werpen. De uitgelezen 'kolen 
vervolgen hun weg over het leesband en 
vallen op het einde in spoorwegwagens, 
welke hieronder op weegbruggen opge- 
steld staan en zijn zoodoende onmiddellijk 
voor verzending- gereed. 

De uitgelezen steenen vallen door de 
trechterss ‚op daaronder aangebrachte 
transportbanden, die ze transporteeren 
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naar de steenbunkers, waaruit ze ver- 
laden worden in wagentjes der kabelbaan 
om naar het steenstort gebracht te 
worden. 

De doorgroeide kolen gaan via een 
ander stel transportbanden naar brekers, 
die op hun beurt het gebroken product 
‚weer storten in bovengenoemde gruiskuil 
om met het overige gruis in de kolen- 
wasscherij te worden gewasschen. 

De in de wippers geledigde wagens 
vervolgen hun weg over de nog altijd 


dingsbrug tusschen deze schachten wor- 
den aan- en afgevoerd. Tevens is nog 
in ieder systeem een contrölewıpper met 
bijbehoorend contröle-leesband aange- 
bracht, waarop van een gedeelte der op- 
gevoerde wagens, de kwaliteit van den 
inhoud onderzocht wordt. 

Achter deze kolenwippers bevinden zich 
dan nog enkele steenwippers, waarin de 
wagens met uit de mijn opgevoerde over- 
tollige steenen, die niet voor opvulling in 
aanmerking komen, geledigd worden in 


Ophaalmachine. 
Installatie van Willem Smit & Co, Slikkerveer. 


hellende sporen en komen via een half- 
cirkelvormige bocht in kettingbanen, die 
ze omhoog voeren om achter de schacht 
weer op bovengenoemde wijze op de kooci 
te worden geschoven om opnieuw hun 
lading ondergrondsch te gaan halen. 
De losvloer is onderverdeeld in twee 
systemen, waarvan de eene helft met 
twee dubbele wippers en bijbehoorende 
twee leesbanden bestemd is voor de 
wagens van schacht I, terwijl de tweede 
vrijwel symetrische helft de wagens van 
schacht II verwerkt, die via een verbin- 


zich daaronder bevindende steenbunkers. 
Op alle plaatsen waar stofontwikkeling 
optreedt, wordt dit afgezogen door ven- 
tilatoren met een capaciteit van 1600 
M>/min. per systeem, om zoodoende het 
geheel en vooral de in te ademen lucht 
zoo zindeliik mogelijk te houden. Het 
afgezogen stof wordt afgescheiden in 
groote cyclonen, welke opgesteld zijn op 
het dak der wasscherij. 


De elecifisch gedreven ophaalmachines 
zijn geplaatst in betonnen schachtbokken. 
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n.. opstelling vereischt de minimum 
_ plaatsruimte en heeft bovendien het voor- 
deel, dat de ruimte rondom de schacht 
niet doorkruist wordt door de kabels, 
zooals dat bij opstelling der machines 
op maaiveld het geval is. De machines 
zijn geleverd door de Electr. Techn. In- 
dustrie W. Smit te Slikkerveer, terwijl 
“de bediening der machines is uitgevoerd 
volgens het automatische systeem Brown- 
Boveri, met &een handle, waarmee zoowel 
de stroomtoevoer naar de motoren als 
de rem bediend wordt. 


De gegoten stalen koepeschijf met een 
diameter van 6500 m.m. wordt aange- 
dreven door twee aan weerszijden cp 
dezelfde as aangebrachte, volgens de 
Ward-Leonard schakeling gekoppelde 
motoren, ieder met een effectief vermogen 
van 1900 P.K. overbelastbaar tot geza- 
 menlijk 5000 P.K. Dit maximum is n.l. 
-bepaald door de in het machinegebouw 
opgestelde omvormers, aangedreven door 
synchroon-motoren ter verhooging var de 
cos 9» der installatie. 

Op de koepeschijf werken twee stel 
remblokken, welke tegelijk als bedienings- 
rem en als noodrem dienst doen. De 
bedieningsrem wordt in werking gesteld 
door middel van samengeperste lucht, de 
noodrem door een valgewicht. 

De automatische regeling bestaat daar- 
in, dat door een op den diepte-aanwijzer 
aangebrachte electrische- in samenwerking 
met de mechanische retardeerinrichting, 
le. bij het aanloopen der machine de uit- 
slag van het bedieningshandle begrensd 
wordt en op deze wijze steeds die ver- 
snelling geeft welke aan de berekening 
- der machine ten grondslag is gelegd; 2e. 
automatisch tegen het einde van den trek 
de noodige vertraging veroorzaakt, onaf- 
hankelijk van de grootte van den last 


en bovendien het stuurhandle in den nul- 
stand terugbrengt en 3e. bij mogelijk toch 
nog te hoog trekken der kooi, boven 
den losvloer de noodrem in werking stelt. 

Zoodoende zijn ernstige vergissingen 
van den ophaalmachinist vrijwel onmoge- 
lijk gemaakt. 

De maximum hefsnelheid der machine 
bedraagt 22 Meter per seconde, terwijl 
bij personenvervoer door een voorschakel- 
weerstand de snelheid beperkt wordt tot 
12 Meter per seconde. 


De signaalinrichting. 


Zoodra bij materiaalvervoer de kooi op 
de ondergrondsche verdieping tot vertrek 
gereed is, geeft de seingever aldaar een 
electrisch belsein tot ophalen naar den 
losvloer; tegelijkertijd verschijnt dit sein 
als lichtsein bij den ophaalmachinist. Is 
ook nu de kooi op den losvloer ge- 
reed, dan geeft de seingever daar ter 
plaatse een belsignaal naar den ophaal- 
machinist. Stemmen beide seinen over- 
een, dan zet de machinist de machine in 
beweging. Voor het vervoer van personen 
ziin zoowel in de ondergrondsche laad- 
plaats als op den losvloer bordessen aan- 
gebracht in hoogte overeenstemmend met 
de 4 etage’s der kooi. Het instappen ge- 
schiedt daardoor op alle etage’s gelijk- 
tijidig, zoodat omzetten der kooi niet 
nocdig is. Op ieder der bordessen is 
daarom een hulpsignaal aangebracht. 
Zoodra de kooi op een der bordessen 
tot vertrek gereed is, geeft de hulpsein- 
gever een signaal naar de hoofdseingever. 
Deze ziet dat signaal in den vorm van het 
branden van een roode lamp. Zoodra de 
roode lamp voor de drie bordessen dus 
branden, geeft hij het signaal tot vertrek 
der kooi. Vöör dien is door een electrische 
blokkeering het geven van een signaal 
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naar den ophaalmachinist onmogelijk, 
zoodat ook hier vergissingen vrijwel on- 
mogelijk zijn. 


De Kolenwasscherij systeem Coppee be- 
staat uit twee onafhandelijke systemen, 
welke per uur 150 ton gruiskolen kunnen 
verwerken. Deze worden door vorenge- 
ncemde emmerladders aangevoerd uit den 
gruiskuil onder de zeverij en gestort op 
de voorsorteerzeven, terwijl de over- 
tollige kolen die niet direct verwekt kun- 


stofzuiginstallatie, zoodat ook hier het 
opwarrelen van stof tot een minimum be- 
perkt is. 

De gesorteerde kolen worden vervol- 
gens door goten met waterspoeling ge- 
bracht naar de verschillende wasch- 
machines. De nootjeswaschmachines leve- 
ren zuivere kolen en een afvalproduct be- 
staande uit steenen en doorgroeide kolen. 
De gewasschen nootjes worden weer door 
goten met water gespoeld naar de zoo- 
genaamde nasorteerzeven om de ge- 


Nootjeswaschmachines 


nen worden, zijdelings afgevoerd worden 
naar gruistorens, vanwaar ze in oogen- 
blikken van mindere productie der schach- 
ten opnieuw opgebaggerd worden. Hoe- 
wel deze voorsorteering de inrichting in- 
gewikkelder en duurder maakt, heeft men 
het groote voordeel, dat op de verschil- 
lende waschbedden kolen komen van zoo- 
veel mogelijk gelijke korrelgrootte, het- 
geen aan het waschproces en dientenge- 
volge ook aan de reinheid van eind- 
product zeer ten goede komt. 
Ondergebracht in een van de overige 
wasscherij afgescheiden gedeelte, zijn ook 
de voorsorteerzeven aangesloten op de 


durende de bewerking nog gebroken 
nootjes af te scheiden en te voegen bij 
de overeenkomstige kleinere soort. Door 
spiraalgoten, welke om slijtage te voor- 
komen, bekleed zijn. met tegels glijden de 
nootjes in bunkers, vanwaar ze verladen 
worden in de op weegbruggen opgestelde 
spoorwegwagens. Waar in de bunkers 
nog een geringe vergruizing kan plaats 
hebben geschiedt dit verladen via schud- 
zeven, waarop krachtige waterstralen het 
ontstane gruis afspuiten, om zoodoende 
het afgeleverde product zoo volmaakt 
mogelijk" te doen zijn. Het afvalproduct 
der nootjeswaschmachines wordt ge- 
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Stoom-centrale met er achter gelegen ketelhuis. Op den v 


oorgrond rechts 
de toevoergoten van het warme water n 


aar de koeltorens. 


bracht op de nootjes na-waschmachines. 
FHlierin worden de zuivere steenen afge- 
scheiden en gevoerd naar de steenbun- 
kers, terwijl de doorgroeide kolen in 
Hadfield-brekers gebroken worden tot 
fijnkoolgrootte, waaruit dan in de fijn- 
koolwaschmachines de vrii gekomen 
kolen worden gewonnen. 

- De fijnkolen (kleiner dan 8 mm.) die 
in veldspaatwaschmachines gereinigd zijn 
worden via fijnkoolbaggerbunkers met 
emmerladders gebracht op schraapbanden, 


plaatsen te beschikken. Deze zijn onder- 
gebracht in een hal onder de verbindings- 
brug van het badgebouw naar den los- 
vloer. Men vindt er achtereenvolgens een 
draaierij, bankwerkerij, smederij, con- 
structiewerkplaats, electrotechnische werk- 
plaats met instrumentmakerij en een tim- 
merwerkplaats, terwijl verspreid op het 
terrein nog enkele speciale inrichtingen 
worden aangetroffen, zooals een repa- 
ratieplaats voor mijnwagens, een rail- 
kappenwerkplaats waar oude rails ver- 


Casmotorcompressor-gebouw. Links een compressor voor H.D. lucht en rechts de compressoren voor L.H. lucht 


welke de kolen verdeelen over de lek- 
bunkers, waar het aanklevende wasch- 
water grootendeels uitlekt. Daarna wor- 
den ze door middel van ijzeren geleding- 
banden gebracht naar het naast de was- 
scherij opgestelde menggebouw; hier wor- 
den ze in centrifugaaldrogers systeem 
Elmore verder gedroogd, om daarna met 
de extra fijne kool der flotteerapparaten, 
gemengd te worden tot een homogeen 
product voor de cokesovens. 


Werkplaatsen. Teneinde een geregelden 
gang der werkzaamheden zoowel onder- 
als bovengrondsch te verzekeren, is het 
noodig om over ruime reparatiewerk- 


werkt worden voor het stutten der 
ondergrondsche steengangen, een beton- 
blokkenmakerij voor heizelfde doel en 
een houtzagerij voor de bewerking var 
het mijnhout. 


Compressoren. In hoofdzaak wordt in 
de ondergrondsche werken gebruik ge- 
maakt van samengeperste lucht tot het 
drijven van verschillende machines en ge- 
reedschapswerktuigen. De normale druk 
bedraagt 6 KG./cM2. overdruk, terwijl 
voor het vullen der door lucht samenge- 
perste lucht gedreven locomotieven, lucht 
van 175 KG/cM?. wordt gebruikt. Waar 
bij den aanvang der mijn slechts elec- 


119 


ä ze ai ö hr i © j 
Ina N nodog Br fi 
m ; DIURTWIL N #il 
mm % nah voniabe) ol 
an anıminbarwinn 
alsymdischnit Ei 
Its quo hardy aa 


€ 


2 it zarlunig RK 
a uubaiiısı ya 5b B N 
BITTBY, Hebkoren wa E 
’ ER 47 3 14: Pen Sn; 


rische stroom als krachtbron ter beschik- 
king was, zijn de oudste compressoren 
alle door electromotoren aangedreven. 
Later bij den bouw der stoomcentrale is 
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De aanwezige compressorcapaciteit be- 
draagt momenteel voor de hoogedruk- 
luchtvoorziening: vier electrisch gedreven 
verticale zuigercompressoren ieder van 
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l 
Doorsnede van den Turbocompressor der Frankfurter Maschinenbau 


A.G. vorm. Pokorny & Wittekind. 


een stoomturbocompressor geplaatst, ter- 
wijl sedert de in bedrijfstelling der Cokes- 
fabriek gebruik gemaakt wordt van het 
geproduceerde gas in door gasmotorsen 
gedreven zuigercompressoren. 


Stoomcentrale. Op den voor 


750 M3. aangezogen lucht per uur, en 
twee door gasmotor gedreven zuigercom- 
pressoren, ieder van 3000 M3./uur, totaal 
9000 M?./uur; en voor de lagedruk-lucht- 
voorziening, drie electrisch gedreven tur- 
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grond een turbocompressor van 20.000 M3, cap. Daar achter de generatoren met 


een vermogen van 8000, 8000 en 20.000 K.W. 
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bocompressoren, respectievelijk van 17.000, 
13.000 en 10.000 M3., een stoomturbo- 
compressor van 25.000 M3/uur en vier 
gasmotorzuigercompressoren ieder van 
17.000 M3/uur, totaal 133.000 M?. uur. 

Na de in bedrijfstelling van het in de 
nabijheid der mijn opgerichte stikstofbin- 
dingsbedrijf, zullen de gasmotoren niet 
meer rechtstreeks gevoed worden door 
het gas varı de Cokesfabriek, doch zal 
aan dit gas eerst de waterstof onttrokken 
worden, noodig voor de vervaardiging 
van het ammoniak, waarna het over- 
blijvende rest-gas gevoerd zal worden 
naar de gasmotoren. 


Watervoorziening. Bijzondere zorg baart 
op deze mijn het vraagstuk der water- 
voorziening. Waar meestal het uit de mijn 
opgepompte water ruim voldoende is voor 
de wassching der kolen moet hier wegens 
den geringen toevloed ondergrondsch (1 
M>./min.) drinkwater gesupleerd wor- 
den. Waar bovendien de Cokesfabriek 
voor het blusschen der cokes en de stoom- 
centrale machtige verbruikers zijn, is het 
waterverbruik momenteel reeds gestegen 
boven 600 M}/uur, terwijl dit verbruik 
in de toekomst nog aanmerkelijk zal 
stijgen. Het terrein is dan ook bezaaid 
met bronnen, die het water uit de grind- 
laag op + 25 M. diepte oppompen naar 
een reservoir van 600 M3. inhoud, waar- 
uit de verschillende bedrijfspunten hun 
benoodigde hoeveelheid betrekken. De 
voorraad en toevloed in deze grindlaag 
is echter beperkt, hetgeen vooral door de 
groote droogte varı het laatste jaar merk- 
baar is aan de daling varı het niveau. 
Verdere uitbreiding van dit soort bronnen 
in de nabijheid der mijn is daarom nut- 
teloos. De oplossing wordt gezocht in 
het artlıesische water, dat zich bevindt 
in de krijtlaag op 240 M. diepte. Dit 
water staat onder hoogen druk en stijgt 
zoodoende in de boorbuis tot op 60 M. 
onder het maaiveld. Door een mamouth- 
pomp wordt het verder opgevoerd tot 
aan de oppervlakte in een reinwaterkel- 
der, waaruit het met centrifugaal-pompen 
verder getransporteerd wordt naar den 
watertoren. Momenteel is een diepboring 
in bedriff met een capaciteit van 60 
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M>/uur, terwijl in den loop van dit jaaı 
nog een vijftal gereed zal komen. Beide 
genoemde watersoorten hebben het groote 


nadeel, dat ze een hoogen hardheidsgraad 
hebben, hetgeen voor het gebruik in de 
stoomcentrale dure onthardingsinstallaties- 


vereischt. Daarom zijn op grooteren af- 
stand der mijn ettelijke proefboringen ge- 
daan in de hoop ergens zachter water 
aan te treffen, tot nu toe echter zonder 
resultaat. 


Electrische centrale. 


De Staatsmijnen hebben zich van den 
beginne af, onafhankelijk gemaakt wat 
betreft de electriciteitsvoorziening. Oor- 
spronkelijk werd de voor de Maurits be- 
noodigde stroom betrokken varı de mijn 
Emma, die op haar beurt weer gekoppeld 
is met de Wilhelmina en in noodgevallen 
ook stroom kan betrekken var de 
overige particuliere mijnen in Zuid-Lim- 
burg. De geweldige toename van het 
verbruik door de Maurits met de om- 
liggende nevenbedrijven, cokesfabriek en 
stikstofbindingsbedrijf, maakte het noodig 
ook hier een groote centrale op te richten, 
die nu reeds met een normale belasting 
van 20.000 K.W. krachtig deelneemt aan 
de stroomvoorziening. Hiertoe zijn in de 
machinekamer opgesteld twee generato- 
ren varı 8000 en een varı 20.000 K.W., 
terwijl een tweede 20.000 K.W. machine 
in aanbouw is. Tevens bevindt zich hier 
de vroeger genoemde turbocompressor 
met condensatie van 25.000 M3./uur van 
de Frankfurter Maschinenbau A.G., vorm. 
Pokorny & Wittekind, die bij een toeren- 
tal van ongeveer 4300 de lucht tot op 
8 atm. samenperst. 

De stoom van 30 atm. overdruk wordt 
ontwikkeld in het terzijde gelegen ketel- 
huis. Hierin zijn opgesteld vier ketels, 
ingericht voor het stoken van kolenpoeder 
volgens het bunkersysteem, welk poeder 
verkregen wordt uit kolenslik in een vol- 
gens het systeem Fuller ingerichte maal- 
inrichting met droogtrommels geleverd 
door Werkspoor en met Kynion-pompen 


Voor een meer uitvoerige beschrijving 
dezer centrale zij verwezen naar het be- 
treffende artikel in „De Ingenieur”, jaar- 
gang 1928 No. 1. 
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HET ZESDE INTERNATIONALE CONGRES VOOR MUN- 
BOUW, METALLURGIE EN TOEGEPASTE GEOLOGIE 


De deelnemers aan dit congres zullen 
daaraan ongetwijfeld de aangenaamste 
herinneringen bewaren. Er moge dan een 
en ander aan de organisatie ontbroken 
hebben, zulks werd echter weer ten volle 
goedgemaakt door de beminnelijke hulp- 
vaardigheid en bereidwilligheid, waar- 
mede onze Belgische gastheeren, al het 
mogelijke deden om alles weer in het 
rechte spoor te krijgen en iedereen 
tevreden te siellen. Aan goeden wil heeft 
het zeker niet ontbroken — de onver- 
moeide hulpvaardigheid van den Secre- 
taire general, den heer OÖ. Lepersonne 
en zijn personeel moge daarvoor hier 
nog eens speciaal lof en dank gebracht 
worden — en wanneer desondanks een 
en ander niet heelemaal klopte heeft het 
zeker niet daaraan gelegen, maar moet 
zulks hoofdzakelijk worden toegeschreven 
aanı gebrek aan routine op dit gebied. 
Het Comite varı voorbereiding bestond 
geheel uit „occasionals”, professoren 
hoofdzakelijk en directeuren van onder- 
nemingen, die zich welwillend beschik- 
baar gesteldl hadden, om naast hunne 
veelvuldige en belangrijke andere werk- 
zaamheden, zich ook nog hiermede te 
occupeeren, doch die waarschijnlijik geen 
van allen ooit te voren aan een dergelijk 
werk hadden deelgenomen. 

Aan den anderen kant dient erkend 
te worden, dat ook de deelnemers zelf 
aan het congres, niet vrij uitgaan. Hoe- 
wel de uitnoodigingen tot deelname toch 


werkelijk tijdig genoeg verzonden zijn, 
hebben velen zich eerst op het laatste 
nippertje aangemeld. Hiertoe behoorde 
ook de Nederlandsche delegatie. De 
schuld lag echter niet bij de gedelegeer- 
den zelf, maar bij onze Regeering, die 
met het aanwijzen van de leden gewacht 
heeft tot slechts een paar dagen vöör 
den aanvang van het congres en daar- 
door niet alleen veel ongerief veroorzaakt 
heeft aan het Comite Organisateur, doch 
ook aan haar gedelegeerden. Er zullen 
zeker wel gegronde redenen voor deze 
vertraging geweest zijn, doch zulks neemt 
niet weg, dat het als gebrek aan con- 
sideratie pijnliik gevoeld werd al was 
men te beleefd om zulks al te duidelijk 
te laten merken. 

Doch ten slotte zijn dit kwesties van 
secundairen aard, al zijn ze daarom — 
vooral de laatste — niet onbelangrijk, 
die in geen verband staan met het wezen 
van de zaak. 

Een ernstige, principieele fout, waar- 
door het congres in wetenschappelijke 
beteekenis en practische waarde ver be- 
neden het peil gebleven is, dat men zou 
mogen verlangen, is dat er geen tendens 
in te bespeuren viel: er waren geen pro- 
blemen gesteld, niet een — beperkt — 
aantal bepaalde onderwerpen naar voren 
gebracht, waaraan meer in het bijzonder 
de aandacht gegeven zou worden en 
waarover zich een gedachtenwisseling zou 
hebben kunnen ontwikkelen, die tot eenig 
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resultaat zou hebben kunnen leiden. Nu 
was het een chaos, een uitgebreide hors 
d’oeuvre van allerlei smakelijke dingen, 
doch die volslagen het karakter van een 
soliden maaltijd miste. Het aantal ter 
sprake gebrachte onderwerpen was zeer 
groot en van den meest uiteenloopenden 
aard, zoodat voor geen enkele daarvan 
voldoenden tijd beschikbaar was om ge- 
legenheid te bieden tot de ontwikkeling 
van een behoorlijke vruchtdragende dis- 
cussie, In de afdeeling voor toegepaste 
geologie — waarvan het programma wel 
het minst overladen was — was voor elke 
voordracht &en kwartier toegestaan — 
er waren er slechts(!) 63 — en voor de 
daaraan verbonden discussies vijf minu- 
ten. Doch eigenlijk was dit nog te lang, 
want het aantal beschikbare uren, ver- 
deeld over drie ochtenden en &en middag 
bedroeg niet meer dan 12. Er waren 
voordrachten over het ontstaan en voor- 
komen varı koperertsen, bauxiet, grafiet, 
talk, diamant, asbest, mangaan- en tin- 
ertsen, kalizouten, ijzerertsen; over steen- 
kolen, loess, cement, kalk, arthesisch en 
thermaal water, aardolie, radio-activiteit 
en geothermie, afschuivingen, seismische, 
electrische en andere opsporingsmethoden, 
geologische bibliografien, geologische ex- 
ploratie met behulp van vliegtuig en 
luchtfotografie e.a.m. 


De afdeeling metallurgie spande met 
niet minder dan 105 voordrachten de 
kroon, zij was verreweg de belangrijkste, 
doch men had de gelukkige gedachte 
gehad, door splitsing in onder-afdeelin- 
gen, die gelijktijdig vergaderden, aan de 
bezwaren van dezen overvloed tegemoet 
te komen. 


De afdeeling mijnbouw, met 60 voor- 
drachten, had slechts 9 uur daarvoor be- 
schikbaar. 


Het aantal deelnemers aan het Congres 
zal ongeveer 500 bedragen hebben. Ver- 
tegenwoordigd — althans officieel — 
waren 23 landen: Argentinie, Belgi& Ca- 
nada, Chili, Deremarken, Duitschland, 
Engeland, Frankrijk, Italie, Japan, Luxem- 
burg, Mexico, Nederland, Nederlandsch- 
Indie, Oostenrijk, Portugal, Polen, Roe- 
menie, Spanje, Tschechoslowakije, Ver- 
eenigde Staten, Zweden.en Zwitserland. 
Tot de aanwezige Nederlanders behoor- 
o.a. de heeren C. Blankevoort, prof. Dr. 
Ir. H. A. Brouwer, prof. Ir. M. Caron, 
ir: »P © Hövig; prof.@lr;: FeiK-SThavan 
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Iterson, Dr. W. J. Jongmans, Ir. D. 
Klink, prof. Ir. C. L. van Nes, Ir. J. € 
Schagen van Soelen, Dr. Ir. P. Tesch. 

Het is, in een kort bestek, niet mogelijk 
om van al hetgeen ter sprake gekomen is 
ook maar een zeer oppervlakkig overzicht 
te geven en daarom moge er hier mede 
volstaan worden met hier en daar een 
greep te doen. 

Opmerkelijk is, dat zoo weinig — of 
eigenlijk kan men wel zeggen, zoo goed 
als heelemaal geen aandacht gegeven is 
aan economische en organisatorische 
vraagstukken. Slechts de afdeeling voor 
mijinbouw maakt daarop een gunstige uit- 
zondering, zii het ook nog maar in zeer 
bescheiden mate door een voordracht van 
Tardif over de „relations des services 
techniques et des services commerciaux 
dans une mine”, terwijl Perrin-Pelletier 
met eene verhandeling over „Questions 
d’organisation industrielle” de vraag 
trachtte op te lossen of wetenschappelijke 
organisatie, rationalisatie, enz.,, de daar- 
aan besteede kosten goed maken. Het 
resultaat van zijne beschouwing is, dat: 
„dans une affaire d’importance moyenne, 
„bien que d’une grande complexite, et 
„malgre des conditions exterieurs &cono- 
„miques rapidement change autes, les 
„efforts d’organisation tentes dans pres- 
„que tous les domaines ont obtenu, en 
„peu de temps, des resultats favorables. 
„Ce peut-etre un encouragement tenter 
„l’entreprise pour ceux qui hesiteraient 
„encore.” 

Men verbaast er zich over, dat het nog 
noodig geacht werd een dergelijke een- 
voudige en voor de hand liggende kwestie 
op een congres te behandelen en is ge- 
neigd daaruit af te leiden, dat de be- 
teekenis van den ingenieur als hoofd- 
zakelijk economische factor in de ontwik- 
keling van onze moderne maatschappij 
nog lang niet algemeen wordt begrepen. 


Wat de afdeeling metallurgie betreft 
mogen hier slechts genoemd worden de 
voordrachten van Charles Berthelot en 
van Julien Pieters over de fabricage van 
kunstmatige anthraciet en over destillatie 
en carbonisatie van steenkolen bij lage 
temperatuur, onderwerpen, die o.a. van 
belang kunnen zijn voor Nederlandsch- 
Indi€ met de daar aanwezige zeer groote 
hoeveelheden minderwaardige kolen en 
het nog altijd niet opgeloste vraagstuk 
van een eigen ijzerindustrie. 

De voordracht van den Zwitserschen 


ingenieur A. M. Hug, die o.a. eenige jaren 
_ werkzaam geweest is bij de electrificatie 
van de spoorwegen in Nederl.-Indie (lijn 
Batavia-Priok), over „les alliages de 
_ aluminium et leurs possibilites d’appli- 
_ eation dans la construction du materiel 
 roulant des chemins de fer, des tramways 
- et des autobus” verdient de aandacht van 
onze Indische spoorweg-ingenieurs. 


In de afdeeling voor foegepaste geologie 
_ hield A. E. Kitson een voordracht over 
_ het voorkomen van diamanten op de 
Goudkust, waarbij hij de veronderstelling 
opperde, dat er een genetisch verband 
zou bestaan tusschen dit mineraal en het 
daar alom verspreide graniet. In Indie 
ziin wij ten opzichte van dit vraagstuk 
- reeds wat verder. Immers is de korund 
- (leboer), of juister gezegd, het samenstel 
- van korund en diaspoor, waarin de dia- 
_ mant daar als primair bestanddeel aan- 
- wezig is, weliswaar nog nergens in situ 
gevonden, doch de gelijktijdige aanwezig- 
heid, in de leboersteenen, van toermalijn 
- en topaas maken het toch zeer waar- 
schijnlijk, dat men hier met een contact- 
product van een granietisch magma te 
doen heeft. Waarbii dan als verder 
argument nog kon worden aangevoerd, 
dat de korund var het kinta-distriet in 
de F.M.S., die door Scrivenor beschreven 
- wordt als een blijkbaar product varı meta- 
morfose, veroorzaakt door graniet, even- 
‚ eens voor een niet onbelangrijk gedeelte 
uit diaspoor bestaat. Die korund (van 
Pulai) bestaat voor 2.41 % uit water, wat 
overeenkomt met een gehalte van onge- 
veer 161/, % diaspoor. 


Eeveneens van belang voor Indie, waar 
aardschuivingen reeds zooveel schade aan 
— wegen en spoorwegen hebben toege- 
bracht, om van erger onheil maar te 
- zwijgen, was de voordracht varı prof. 
Dr. A. Kumm varı de Technische Hoch- 
schule in Brunswijk over: „les causes des 
glissements des escarpements dans les 
terrains argileux”. De glijspiegels zijn in 
den regel niet de oorzaak, maar veeleer 
het gevolg van een verzakking. Het ont- 
staan van afschuivingen is afhankelijk van 
twee factoren: het kalkgehalte (CaO -!- 
MgO) en de korrelgrootte varı het mate- 
riaal. Het resultaat van de onderzoekin- 
gen dienaangaande door prof. Kumm is: 
„que la proportion de calcaire dans les 
„argiles non glissees est superieure A 
„10%, mais parfois inferieure & 8 %; les 
„argiles eboulees contiennent quelque fois 


„8 % de CaO-+MgO. Les dernieres ne 
„montraient pas, contrairement ä notre 
„supposition, une haute pourcentage de 
„la fraction VIII ( < 0.002 mm) mais 
„addition des fractions VII et VII 
»„(< 0.005 mm) a donne de remarquables 
„differences entre des deux sortes 
„d’argiles. Les eboul&ees en contenaient 
„plus de 60%, et les’ autres en avaient 
„vivins. Mais il y avant des exceptions. 
„On peut dire gu’une teveur elevee en 
„chaux et une teveur elevee en grains 
„grossiers empechent l’eboulement. En 
„multipliant des deux valeurs, on obtient 
„une limite assez bien marquee, separant 
„les deux groupes d’argiles.” 


Dit kritieke product is het getal 360. 
Doch zal men geenszins ä priori mogen 
aannemen, dit ditzelfde cijfer ook geldt 
onder andere klimatologische omstandig- 
heden; het zal noodig zijn dit vooraf 
door speciale onderzoekingen te veri- 
fieeren, waarbij dan niet onwaarschijnlijk 
blijken zal, dat men daar een eenigszins 
afwijkena getal vinden zal. 


Ten slotte nog een opmerking van alge- 
meenen aard, die ook in de slotzitting 
van het congres tot uiting kwam, nl. 
dat er geen enkel verband bestaat 
tusschen de opeenvolgende congressen; 
elk congres is een incident op zichzelf, 
dat finaal afgeloopen is na het vertrek 
van de deelnemers. Een nadeel daarvan 
is den in den aanvang varı dit overzicht 
steeds geschetste gebrekkige organisatie 
en voorbereiding. Erger is het dat er 
geen orgaan is, dat zich moeite geeft 
voor de eventueele verwezenlijking van de 
door het congres geformuleerde wenschen 
en verlangens, waaronder er zijn van 
vergaande strekking en groot algemeen 
belang. Ook thans is weer de wensch 
uitgesproken, om tot een permanent 
bureau te geraken. Echter is, zooals een 
de oudere aanwezigen opmerkte, zulks 
reeds op 4 voorafgaande congressen ge- 
beurd, zonder eenig resultaat tot nu toe. 
En men zal moeten vreezen, dat hetthans 
ook weer zoo gaan zal, tenzij een krachtig 
initiatief er zich voorspant. Zou dat niet 
iets voor ons Nederlanders zijn? 


Het volgende congres zal, op uitnoo- 
diging van Frankrijk, in 1935, te Parijs 
worden gehouden. 

Hv. 
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PRODUCTIE LIMBURGSCHE MIJNEN. 


De totale netto-productie der gezamenlijke 
steenkolenmijnen in Limburg gedurende de 
maand Mei 1930 bedroeg 1.016.694.848 ton 
steenkolen. 

Het totaal aantal arbeiders der gezamen- 
lijke steenkolenmijnen in Limburg op ı Juni 
1930 bedroeg 26.398 ondergronds en 11.100 
bovengronds. 

Het aantal werkdagen, waarop het bedrijf 
geregeld werd uitgeoefend bij alle mijnen 
bedrfoeg 26. 


DUITSCHE STEENKOOLINDUSTRIE. 


Op de ledenvergadering van het Roer- 
kolensyndicaat werd medegedeeld, dat de 
voorraden op de mijnen van 1,7 millioen ton 
per einde December gestegen zijn tot 6,1 
millioen ton per 30 Juli jl. 

Van de buitenlandsche mijnbouwgebieden 
heeft slechts Frankrijk een vrij goeden afzet, 
terwijl Belgie, Nederland, Polen en Engeland 
sterk den invloed der wederzijdsche concur- 
rentie ondervinden. Als gevolg van de alge- 
meen heerschende economische depressie is 
de kolenbehoefte overal afgenomen. 

De syndicaatomslag is voor de maanden 
April, Mei en Juni 1930 op Mk. 2.15 bepaald. 


OOST-BORNEO-MAATSCHAPPI]J. 


De producties over de maand Juni be- 
droegen: steenkolen 20.280 kilo ton, 
petroleum 21.100 kilo ton. 

Aan het jaarverslag over 1929 der Oost- 
Borneo Mij. ontleenen wij het volgende: 

De steenkoolproductie over het afgeloopen 
jaar heeft bedragen: 257.692 ton (v.j. 
229.645 ton). 

De voorloopige cijfers voor de maand- 
producties in 1930 geven aan: Januari 18173 
ton, Februari 19542 ton, Maart 19552 ton, 
April 22400 ton, Mei 22863 ton, Juni 
20280 ton. 

Gedurende het verslagjaar werd een groot 
deel van de productie der inlandsche ontgin- 
ningen aan de Mahakam-rivier opgekocht en 
te zamen met de kolen der eigen ontginningen 
verkocht. In totaal bedroeg deze hoeveelheid 
opgekochte kolen 23.017 ton (v.j. 24.737 ton). 

Van de eigen productie werden verscheept, 
inclusief eigen gebruik, 251.595 ton (v.j. 
232.058 ton), zoodat in totaal de omzet be- 
droeg 274.612 ton (v.j. 256.795 ton). 

De voorraad te Samarinda bedroeg aan het 
einde van het verslagjaar 7854 ton (v.j. 
1757 ton). Het saldo van de steenkolenreke- 
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ning bedraagt na afschrijvingen f 119.063 
(v32£417.782) { 
De zelfkosten stelden zich iets lager dan 
die over het jaar 1928. De marktprijzen, hoe- 
wel gedurende het verslagjaar niet onbe- 
vredigend, vertoonden tegen het einde daar- 
van een neiging tot dalen, welke neiging 
helaas in 1930 krachtig tot uiting kwam. 

Ofschoon wij ook dit jaar in de onder- 
grondsche werken van Loa Koeloe en Loa 
Boeah met branden te kampen hadden, wer- 
den de resultaten daardoor niet belangrijk 
beinvloed. 

De uitbreiding van het bedrijf te Loa 
Koeloe maakte bevredigende vorderingen. 

De ontginning te Loa Boeah bleef op 
nagenoeg hetzelfde peil staan. 

Ofschoon de toepassing van mechanische 
hulpmiddelen in ons mijnbedrijf met inacht- 
neming onzer bijzondere omstandigheden 
moet geschieden, kan deze in het algemeen 
wel een succes genoemd worden. 

De petroleumproductie binnen de op de 
Koninklijike Nederlandsche Maatschappij tot 
Exploitatie van Petroleumbronnen in Nederl.- 
Indi@ overgeschreven concessie „Moera’” heeft 
over het afgeloopen jaar 200.495 K.G. ton 
bedragen (v.j. 160.734 K.G. ton). 

De voorloopige cijfferss voor de maand- 
producties in 1930 geven aan: Januari 15500 
ton, Februari 13100 ton, Maart 14400 ton, 
April 15300 ton, Mei 20100 ton, Juni 21100 
ton. 

Aan royalty werd van de „Koninklijke” 
f 250.619 ontvangen. (v.j- f 200.917). 

Gedurende verslagjaar werden de werk- 
zaamheden binnen de concessie ,„Moeara’” 
regelmatig met 9 tot 19 boorinstallaties voort- 
gezet. In productie kwamen 5 nieuwe putten. 
In de concessie „Pelarang’” kwamen 4 kern- 
boringen tot uitvoering. Het aanzetten van 
een diepboring werd alsnog uitgesteld. 

Met de Nederlandsche Koloniale Petroleum 
Mij. werd een optie-overeenkomst gesloten 
betreffende onze concessies Koetei III, IV 
en X. Deze concessies werden in den loop 
van verslagjaar op de „Koloniale’” overge- 
schreven. 

De optie, die wij op onze concessies Koetei 
I, II en Kari Orang aan het Japansche con- 
cern Mitsui Bussan Kaisha verleend hadden, 
werd door dit concern uitgeoefend en werd 
ter bewerking dezer concessies begin 1930 
met onze medewerking opgericht de N.V. 
Borneo Olie Maatschappij, op welke maat- 
schappij genoemde concessies zullen worden 
overgeschreven. Voor den inbreng dezer con- 
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cessies zullen wij een lumpsum ontvangen, 
benevens een royalty van f2.50 per ton 
uit deze concessies gewonnen ruwe olie. 

Gedurende verslagjaar werd het onderzoek 
naar bauxiet in den Riouwarchipel door de 
N.V. Ned. Indische Tin Exploitatie Mij., aan 
wie het preferentierecht voor het aanvragen 
van winningsvergunningen voor bauxiet door 
de Indische regeering tot wederopzeggens 
verleend werd, voortgezet. 

De zaken der N.V. Samarinda-Tengga- 
ronsche Electriciteits Mij. ontwikkelden zich 
bij voortäuring bevredigend. De resultaten 
over het afgeloopen jaar zullen vermoedelijk 
de uiikeering van een dividend van 8% 
(onv.) mogelijk maken. 

De resultaten over het boekjaar 1929 stel- 
len in staat zoowel op de preferente als op 
de gewone aandeelen een dividend uit te 
keeren van 6% (v.j. op de preferente aan- 
deelen 12% en op de gewone aandeelen 
nihil). Voorgesteld wordt het alsdan onver- 
deelde saldo ad f8.662 (15.273), nadat daar- 
uit de verschuldigde dividendbelasting zal 
zijn betaald, op nieuwe rekening over te 
brengen. 


De winst- en verliesrekening staat: 


Debet voor: algemeen beheer Europa 
f 51.051 (51.047), koersverschillen op be- 
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leggingen f440 (732), vastrecht niet gee» 
ploiteerde concessies f 3.878 (7.132), afschrij- 
ving concessies, vergunningen en contracte 
f 96.000 (55.000), reserve voor diverse ver- 
plichtingen f87.000 (42.000), saldo winst 
f 179.662 (173 013), en 

Credit voor: saldo A. P. fıo.514 (2.936), 
diverse baten f 4.231 (1.460),interest f 29.853 
(5.979), petroleumrek. f250.619 (200.917), 
steenkolenrek. f119.063 (117.782), restant 
vriigekomen reserve N.V. Reederij Oost- 
Borneo f 3.750 (231.392). 


TINPRODUCTIE VAN MALAKKA. 


Een officieel telegram uit Singapore meldt, 
dat de productie van tin-erts uit de niet- 
gefedereerde Maleische staten gedurende Juni 
1930 4275 picol bedroeg, tegen 4375 picol 
in Mei. 

DE TINRESTRICTIE 


Naar gemeld wordt, hebben de Kampong- 
langjut, de Comma Kramat en de Changkat 
tinbaggermaatschappijen en de Rawang Con- 
cessions Ltd. besloten, de baggerinstallaties 
gedurende 2 maanden te sluiten in overeen- 
stemming met de aanbevelingen van de Tin 
Producers Association. De normale productie 
van de vier maatschappijen bedraagt 3.339 
jaarlijks. 


MIJNBOUW-MAATSCHAPPIJ 
ACQUATOR. 

Verwerkt in Juni 6050 ton erts, waaruit 
-941 K.G. zilver en 41.6 K.G. goud werden 
gewonnen. Ten gevolge van overstroomingen 
en daardoor veroorzaakte schaden is de pro- 
_ ductie ongunstig beinvloed. De schaden zijn 
_ intusschen weer hersteld. 
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F MIJNBOUW-MAATSCHAPPIJ 
7 „REDJANG LEBONG.” 
Bedrijfsresultaten over de maand Juni 


- 1930: Getaxeerde waarde der productie 
131.000 (v. m. f 130.000); exploitatiekosten 
- f115.000 (f125.000). Het surplus over de 

eerste 3 maanden van het boekjaar bedraagt 
-f 3.000 (f 3.000). 


MIINBOUW-MAATSCHAPPIJI 


„SIMAU.” 
- Bedrijfsresultaten over de maand Juni 
1930: Getaxeerde waarde der productie 


-f 282.000 (v. m. f 258.000); exploitatiekosten 
- f146.000 (f147.000); uitgaven voor nieuwe 
machines f 6000 (f 6000) en voor nieuwe ver- 
_ gunningen f4000 (f5000). Het surplus over 
de eerste 3 maanden van het boekjaar be- 
draagt f600c (f10.000). De ertsreserve per 
_ ultimo Juni bedroeg 365.000 (372.000) tons 
met cen gemiddeld gehalte van 10.9 (10.9) 
- dwt. goud. 
Ten gevolge van de droogte werken de 
 installaties op halve capakciteit. 
MINES D’OR DE KILOMOTO. 


De goudproductie der Mines d’Or de Kilo- 
moto beliep cver de maand Juni 355 K.G. 
807 gr. De productie over de eerste zes maan- 

- den van 1930 bedraagt 2.158 K.G. 476 gr. 
- De pletfabriek heeft in Juni 16.000 ton 
- goudkwarts verwerkt met een goudopbrengst 
van ıo0I K.G. 927 gr. 


TRANSVAALSCHE GOUDPRODUCTIE. 


De totale productie van goud uit de Trans- 
- vaalsche mijnen bedroeg in Juni 887.867 
- onzen fijn goud, tegen 916.213 onzen in Mei 
en 856.029 onzen in Juni 1929. 
Het volgende overzicht geeft de ontwikke- 
- ling der maandelijksche productie gedurende 
de laatste jaren weer. 


1928 1929 1930 
onzen fijn goud 

- Januari 843.357 876.452 882.801 
Febıuari 816.133 815.284 818.188 
Maart 877.380 866.529 889.370 
April 825.907 872.123 868.606 
Mei 836.186 897.598 916.213 
Juni 862.363 856.029 887.867 
Juli 867.211 889.480 
Augustus 891.863 889.601 
September 887.731 849.553 
October 897.720 888.690 
November 872.484 861.593 

December 859.761 851.134 


10.358.596 10.414.066 


PERLAK PETROLEUM MAATSCHAPPIJ. 


Gedurende het 2e kwartaal 1930 werden 
op de terreinen der Perlak en Zuid-Perlak 
Petroleum Mijen gewonnen resp. 48.180 en 
250 ton ruwe olie. 

De productie over het Ie kwartaal 1930 
bedroeg resp. 51.600 en 270 ton. 

De productie aan olie van de Perlak 
Petroleum Maatschappij over de maand Juni 
jl. bedroeg 20.000 M3, en over het eerste 
halfjaar 1930 133.000 M3. De productie aan 
olle van het olieconcern Rantau der 
Bataafsche Petroleum Maatschappij in het 
Tamiangsche over de maand Juni 1930 be- 
droeg 16.000 M3. en over het eerste halfjaar 
1930 114.000 M3. 


VENEZUELAN OlL. CONCESSION: 


Twee nieuwe bronnen van de Venezuelan 
Oil Concessions zijn in productie gebracht 
met een opbrengst van resp. 143 en 347 
kub. ton per dag. 

Op de Laroseveld van de Venezuelan Oil 


Company is een bron in werking gebracht 
met een productie van 54 metrieke ton 
ner dag. 
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ROEMEENSCHE PETROLEUM- 
INDUSTRIE. 


De totale productie der Roemeensche petro- 
leumindustrie bedraagt volgens een bericht 
uit Boekarest nog steeds 1700 wagons per 
dag. Naar verluidt, bestaat het plan, de 
productie te beperken tot 1350 wagons 


per dag. 


PETROLEUM IN OKLAHOMA. 


De petroleumproducenten in Zuid-Oklahama 
hebben gestemd voor de sluiting van alle 
bronnen, die de productie van het terrein 
als geheel boven de hoeveelheid brengt, die 
op de markt afgezet kan worden. De sluiting 
van deze bronnen zal gehandhaafd worden 
totdat de pijpleidingmaatschappijen de olie- 
voorraden hebben weggewerkt en aan de 
exploitanten van de bronnen, die te weinig 
produceeren gelegenheid is gegeven een 
voldoenden afzet te bereiken. 

De algemeene opinie is, dat de handhaving 
van de contröle over de petroleumproductie 
goede kans van slagen heeft. De pijpleiding 
van de Pure Oil Company, die het Oostelijk 
Centraal Texas-veld leidt naar Smith’s Bluff 
bij Port Arthur is nu voltooid. De pijpleiding 
heeft een capaciteit van 45000 vaten, doch 
het transport zal beperkt blijven tot 25000 
vaten per dag. 


PETROLEUM-OCTROOIEN 


uit „De Industr. Eigendom’” van 16 Juni 1930. 
Openbaarmakingen. 


‚Octrooiaanvrage 355060 klasse 23b3a, inge 
diend 28 Dec. ’26 v/d Mineral A.G. Brig 
te Brig, Zwitserland. 


Werkwijze ter bereiding van asphalt- 
emulsies. Asphalt, waaraan event. voor het 
sneller hard worden op den weg wat vluch- 
tige koolwaterstoffen kan worden toegevoegd, 
wordt geämulgeerd in een reeds bereide 
emulsie van een nagenoeg neutraal of 
neutraal gemaakt glyceride in een overmaat 
alkalicarbonaat oplossing. 

Octrooiaanvrage 38430 klasse 23b3a, inge- 


diend ı Oct. ’27 v/d N.V. De Bataafsche 
Petroleum Mij. te ’s-Gravenhage. h 

Werkwijze tot het omladen van gedispen- 
geerde deeltjes. De in een emulsie fijn ver- 
deelde deeltjes hebben een electrische lading. 
Deze lading kan van teeken worden veranderd 
(b.v. negatief in positief) door aan de dis- 
persie van niet of moeilijk in water oplosbare 
stoffen, zooals minerale olien, plantaardige 
olie, vet, teer, pek, asphalt, hars, paraffine,, 
rubber e.d. vöör of tijdens de omlading 
minstens een zoodanige hoeveelheid beschut- 
tende stof wordt toegevoegd, dat tijdens de 
omlading geen coagulatie optreedt. Uitgezon- 
derd van de uitsluitende rechten zijn vaste 
stoffen met colloidale afmetingen als be- 
schuttende stoffen. 

Octrooiaanvrage 39/8] klasse 23b3a, inge- 
diend 5 Dec. ’27 v/d N.V. De Bataafsche 
Petroleum Mij. te 's-Gravenhage. 

Werkwijze tot het omladen var gedisper- 
geerde deeltjes. De omlading geschiedt in 
tegenwoordigheid van zeer fijn verdeelde 
vaste stoffen, welke colloidale afmetingen 
hebben of welker grootte deze afmetingen 
zeer nabij komt, zooals aluminium hydroxyde, 
jjzer hydroxyde, klei, onoplosbare humus- 
stoffen, barium sulfaat, magnesium oxyde, 
kiezelzuur, calcium carbonaat en van schut- 
colloiden, zooals lijm, gelatine, eiwitten, sapo- 
nine, gommen, bepaalde sulfonzuren, slijm- 
stoffen, stijfsel en dergel. stoffen. 

‚Octrooiaanvrage 30104 klasse 23b5c, inge- 
diend 3 Mrt. '27 v/d I. G. Farbenindustrie 
A.G. te Frankfort a/d Main. 

Werkwijze voor het omzetten van teer en 
hocgkokende koolwaterstoffen in laagkokende 
koolwaterstoffen. Deze worden in vloeibaren 
vorm verhit tot niet belangrijk boven 500° C. 
zonder toevoeging van waterstofhoudende of 
ontwikkelende stoffen, zooals stoom en water, 
met het kenmerk, dat men in de heete 
reactiezone werkt bij afwezigheid van zoo- 
danige metalen, zooals ijzer of gewoon staal, 
die in de hitte tot koolafscheiding leiden, . 
door de reactiekamer te bekleeden met of 
te vervaardigen van email of de metalen, 
aluminium, cobalt, nikkel, molybdeen, chroom, 
wolfraam, mangaan, titaan, zircoon, niobium, 


’ 


intalium, vanadium, thorium, uraan, koper, 
'thallium of legeeringen daarvan, waarbij 
‚event. gewerkt wordt in tegenwoordigheid 
van vrij ijzervriie contactmassa’s, zooals 
oxyden of sulfiden, in het bijzonder oxyden 
van de zware metalen van de 3e tot de 6e 
_ groep van het periodieke systeem, alsook 
- die van ijzer, nikkel en cobalt. 
Octrooiaanvrage 36355 klasse 23b5g, inge- 
- diend ı6 Maart ’27 van Dr. S. Stransky 
“en Dr. F. Hansgirg te Weenen. 
_ Werkwijze voor het splitsen van minerale 
olien of haar destillaten door destillatie onder 
een druk, die door de dampspanning der 
verhitte olie veroorzaakt wordt, en waarbij 
- de verhitting geschiedt door in de olie ge- 
 plaatste electrische metalen weerstanden met 
- groot verwarmend oppervlak. De gevormde 
_ dampen worden tot een vooraf bepaalde 
hoogste kookpuntsgrens uit de onder druk 
staande dampruimte van het verhittingsvat 
- continu, snel en regelbaar, doch onafhan- 
keljk van den in het verhittingsvat heer- 
 schenden druk afgevoerd door middel van 
— een achter den terugvloeikoeler geplaatst 
ventiel, waarvan de werking alleen afhankelijk 
is van de temperatuur der dampen. Boven- 
dien mag de temperatuur van de metalen 
- verhittingsweerstanden die van de verhitte 
olie niet belangrijk overtreffen. 
Het uitlaat-ventiel kan worden bediend 
door een motor, die onder den invloed staat 


van een pyrometer, die op zijn beurt bein- 
vloed wordt door de temperatuur der weg- 
trekkende dampen. De electrische verhittings- 
organen bestaan uit spiraalbuizen, waardoor 
de te behandelen olie in de vloeistofruimte 
van het verhittingsvat vloeit. Bij voorkeur 
zjn deze buizen aangebracht in een boven- 
bouw van het reäcitievat, terwijl in het 
bovenste gedeelte van dezen bovenbouw de 
pyrometer is aangebracht. 

Octrooiaanvrage 30888 klasse 23b5a, inge- 
diend 9 Mei ’27 van „Universal Oil Products 
Cy. te Chicago. 

Werkwijze voor het kraken van koolwater- 
stoffen. De koolwaterstoffen worden in uit- 
wendig verhitte slangen op kraaktempera- 
tuur en -druk gebracht en daarna in een 
reactiekamer gebracht, van waaruit de dam- 
pen verwijderd en gecondenseerd worden, in 
welke reäctiekamer regelbare hoeveelheden 
verwarmd, niet condenseerbaar gas ingeleid 
worden. Dit gas, dat bij de werkwijze zelve 
ontstaan of van een uitwendige bron af- 
komstig kan zijn, wordt verhit in een van 
den verhittingsoven voor de olie onafhanke- 
lijjken oven tot een temperatuur, welke hooger 
is dan de temperatuur van de verhitte olie 
of dan de temperatuur van de olie in de 
reäctiekamer. 

Octrooiaanvrage 37175 klasse 23c2, inge- 
diend ı Juni ’27 van de N.V. De Bataafsche 
Petroleum Mij. te ’s-Gravenhage. 
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sulfonzuren, met een minimum molecu 
gewicht van 500 (en/of hun zouten) welke 
tevens practisch onoplosbaar zijn in xylol 
en tetrachlon koolstof, welker 5 ige waterige 
oplossing bij toevoeging van een gelijk volume 
5 %ige chloor calcium oplossing geen neer- 
slag vormt en welke verkregen zijn doo: 
sulfoneering van hoogere aardoliefracties, die 
reeds met ten minste 30 gewichtsprocenten 
zeer sterk zwavelzuur of oleum zijn voorbe- 
handeld. 


Verleende octrooien. 

Ned. O. S. 22057 klasse 23bo, was oc- 

trooiaanvrage 34273 van Red River Refining 

Co. Inc. te Chicago Illinois, Ver. St. v. Am. 

Werkwijze voor de bereiding van vacuum- 
destillaten van minerale olien. 


Ned. O. S. 22087 klasse 23b5g, was oc- 
trooiaanvrage 36487 van Petroleum Hydro- 
genation Cy of America te Wilmington, 
Delaware, Ver. St. v. Am. 

Werkwijze voor het omzetten van zware 
koolwaterstoffen in lichtere. 
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VERSCHIJNT TWEE KEER PERMAAND 


- DE OPKOMST VAN DE ELECTRISCHE MIJNLAMP 


Op het gebied van de mijnverlichting 
is in den loop der jaren reeds heel wat 
gewerkt en beproefd geworden zonder 
nochtans tot een volkomen oplossing var 
dit beiangriijke vraagstuk te kunnen 
komen. Evenwel, door de invoering van 
de electrische mijnlamp is men aan den 
onafwendbaren eisch van meer licht en 
grootere veiligheid reeds aanmerkelijk 
tegemoet gekomen. Werkelijke mijlpalen 
in de geschiedenis van het verlichtings- 
wezen ziin de in 1815 door Davy inge- 
voerde veiligheidslamp, de in 1839 door 
Clanny geconstrueerde veiligheidslamp 
met glazen cylinder en de benzineveilig- 
heidslamp van Wolf van het jaar 1884, 
welke laatste tegenwoordig nog als mijn- 
lamp en mijngasverklikker door toezicht 
houdend personeel gebruikt wordt. 

In 1879, kort na de eerste toepassing 
van de kooldraadgloeilamp door Edison, 
werd dit soort lampen ook op een 
Engelsche mijn beproefd. Het hooge 
Wattverbruik — 4-5 Watt per kaars- 
sterkte — bleek te bezwaarlijk en heeft 
men deze proefneming dan ook al spoedig 
moeten staken. Eerst na de invoering van 
de metaaldraadlamp, die tegenwoordig bij 
4 Volt slechts 1.1 Watt per kaarssterkte 
verbruikt, ontstond een serie electrische 
mijnlampen, welke aanvankelijk alleen als 
draagbare lampen bij het werken met gas- 
maskers in mijngasrijke gangen gebruikt 
werden. Toen evenwel al spoedig bleek 
welke groote lichtkracht hierdoor opge- 
wekt kon worden, ging men er toe over 
deze lampen ook voor permanente ver- 


lichting te bezigen bij het uitvoeren van 
verschillende groote ondergrondsche wer- 
ken. De voordeelen van mijngasveilig- 
heid en hoogere lichtsterkte tegenover 
de benzinelamp effende de electrische 
lamp al spoedig den weg tot algemeen 
gebruik als mijnwerkerslamp. Vooral in 
de mijngasgevaarlijke bedrijven werd de 
electrische verlichting al heel spoedig toe- 
gepast. De eerste mijn in Duitschland, 
waar dit soort lamp als algemeen ver- 
lichtingsmiddel werd ingevoerd, is de 
Radbod. Direct na het groote ongeluk 
van 1908 werd op die onderneming de 
electrische verlichting in algemeene toe- 
passing gebracht. Deze lampen waren ver- 
vaardigd door de Concordia Elektrizitäts- 
Aktiengesellschaft te Dortmund. De Con- 
cordia heeft zich nadien met bijzondere 
energie op verbetering van de toenmalige 
lampen toegelegd. Het resultaat hiervan 
was dat de Concordia „Ceag”-lampen 
over de geheele wereld bekend werden, 
vooral nadat dit merk in 1911, bij een 
door de Engelsche Regeering uitgeschre- 
ven prijsvraag voor de beste mijnwerkers- 
lamp, uit 197 inzendingen met den eersten 
prijs bekroond werd. 

De voornaamste deeien, waaruit de 
electrische mijnlamp is opgebouwd, zijn 
de stroombron, de gloeilamp, het huis 
met schakelinrichting en het draagstel. 

Als grondslag voor de constructie van 
de electrische mijnlamp gebruikte men 
de samenstelling van de benzinelamp, 
welke zoovele jaren in het mijnbedrijf 
gebruikt was geworden. Men trachtte ver- 
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der om naast handiger vorm en lichter 
gewicht een hoogere lichtsterkte, langeren 
brandduur en grootere mijngaszekerheid 
te bereiken. 

Als stroombron gebruikt men lood- of 
alkali-accumulatoren, die vroeger, in een 
afzonderliik huis opgesloten, als los 
onderdeel in den top varı de lamp wer- 
den aangebracht. Met de alkali-accumu- 
latoren had men uogal last var uit- 
zweeten. Daar bij het laden varı deze 
accu’s vroeger altijd eenig electrolyt uit- 
trad (omdat men toen nog geen los om- 
hulsel voor den accu kende) moest men, 
om te voorkomen dat electrolyt tusschen 
lampetop en accumulatorhuis vloeide, bij 
iedere herlading van den accu deze 
geheel uitnemen. Dit is niet alleen een 
tijd- en dus geldroovend werk, maar ook 
wegens de sterke werking van het elec- 
trolyt lang niet ongevaarlijk. Als groot 
bezwaar gold bij dezen accumulator, dat 
hij geheel ingekapseld was, dus niet toe- 
gankelijk voor het verrichten van kleine 
herstellingen. Bij beschadiging had men 
den accu naar de lampenfabriek ter repa- 
ratie terug te zenden. Hierdoor kwam 
men er nog al eens toe om het apparaat 
bij kleine storingen eenvoudig door te 
gebruiken, totdat zulks niet meer mogelijk 
was; dat de levensduur van den accu 
daardoor niet bevorderd wordt, ligt voor 
de hand. Daarom werd naar verbetering 
gezocht. 

Nadat de Concordia Elektrizitäts-Gesell- 
schaft in 1918 het initiatief genomen had 
het vloeibare zuur van de loodaccumu- 
latorenlamp te vervangen door een vast 
electrolyt, ging zij er in 1919 toe over 
den accu vast in den kop varı de lamp 
in te bouwen. Hierdoor kreeg men het 
groote voordeel, dat de accu bij herlading 
niet telkens uitgenomen behoefde te wor- 
den; dit geheele lampendeel kan nu zoo 
losgenomen worden en als een geheel 
op het daarvoor bestemde rek in de 
lampenkamer geplaatst. Doordat het dek- 
sel van het accumulatorenhuis makkelijk 
te verwijderen is, wordt het een een- 
voudig werk om kleine beschadigingen 
van den accu in eigen werkplaats te 
herstellen. 

Ook de constructie van het eigenlijke 
huis van de lamp bracht eenige moei- 
liikheden. Vroeger bestond dit huis uit 
gewoon blik, hetwelk tegen het ruwe 
mijnwerk echter niet voldoende bestand 
bleek te zijn. Dit zwakke lampenhuis 
had bij de vroegere benzinelamp wel 
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vrii goed voldaan, maar bij de stijgende 
verdiensten van de electrische lamp en 
het sterk toenemend gebruik daarvan, 
stegen onwillekeurig ook weder de daar- 
aan te stellen eischen, waarbij niet ver- 
geten moet worden, dat een beschadigde 
lamp een groot gevaar voor explosies 
vormt. Het aanvankelijk gebruikte mate- 
riaal voor het lampenhuis was zoo licht, 
dat bij ernstige deuken de accu vaak be- 
schadigd werd. Een steviger plaatsoort 
bracht echter vanzelf weer hooger ge 
wicht met zich. Men heeft zich over dit 
nadee! tenslotte heengezet en zich allengs 
aan het hoogere gewicht van de lamp 
gewend. Zoo heeft de , Ceag”’-Jamp tegen- 
woordig een huis van sterk, veerend staal- 
plaat met aangelaschten dubbelen bodem. 

Veel hoofdbrekens veroorzaakte de af- 
dichting van het bovenstuk- of accumu- 
latorenhuis. Wegens de gassen, die zich 
bij het op- en ontladen ontwikkelen, kan 
de accu niet gasdicht afgesloten worden. 

Hierin werd voorzien toen de Con- 
cordia in 1918 voor het eerst de vaste, 
door waterglas gelatineerde electrolyt toe- 
paste. Het was indertijd wel reeds lang 
tevoren bekend, dat door waterglas ver- 
dund zwavelzuur gelatineerd kon worden, 
maar men vreesde toen voor loodboom- 
vorming en als gevolg daarvan kortslui- 
ting, zooals vroeger bij de stationnaire 


accumulatoren. Hierbiji werd over het 
hoofd gezien, dat de accu van een in 
‚gebruik zijnde mijnlamp voortdurend ge- 
schud wordt, zoodat vorengenoemd: ge- 
vaar eigenlijik nimmer optreedt. 


Fig. 2. 


- Voor de loodaccumulatorenlamp bleek 
deze verbetering var bijzondere beteeke- 
nis; de loodlamp kreeg nu een aanzien- 
lijiken voorsprong, vooral omdat in dien 
tijd het vraagstuk der accumulatorbescher- 
ming nog niet voldoende was opgelost. 
Het gebruikelijke ventiei van de alkali- 
lamp is in gewone omstandigheden ge- 
sloten, zoodat geen loog kan uittreden. 
Voor ventiel der „Ceag”-lampen wordt 
een gummimembraam gebruikt, welke 
uiterst fijn doorpriemd is. Deze mem- 
braam zet zich onder den druk varı het 
gas uit, zoodat dit door de nauwe door- 
laat ontwijken kan. Zoodra het gas ont- 
‚weken is, sluit de membraamopening zich 
weder, zoodat geen loog verloren gaat. 
- Ook de contactinrichting binnen in de 
lamp gaf in het begin moeilijkheden, 
daar de stroomoverdracht van accu naar 
gloeilamp nogal eens verstoord werd. 
Het aantal stroomoverspringingspunten 
moest tot een minimum beperkt worden. 
Rekening houdende met het feit, dat de 
mijnlampen voor het laden van de accu’s 
na iedere schaft uit elkander genomen 
moeten worden, trachtte men de stroom- 
overdracht van lampetop naar gloeipeer 
middels sleepcontacten te bewerkstelligen. 
Deze op zichzelf zeer bruikbare inrichting 
hield toch geen stand, omdat de contact- 
punten, die onder sterken druk op een 


contactplaat speelden, nogal vaak haper- 
den, waardoor bedrijfsstoringen ontston- 
den. Hier liet de Concordia de idee 
van het sleepcontact los en voerde zij 
de door haar gepatenteerde concentrische 
stroomtoevoerinrichtingen in (zie Fig. 1), 
waarmede het aantal storingen tot het 
geringst mogelijke minimum terug ge- 
bracht werd. Dit systeem bestaat uit con- 
centrisch veerende contacten, welke 
midden in het bovendeel aangebracht zijn, 
en met de eveneens concentrische polen 
van den accumulator bij gesloten lamp 
in innige verbinding staan. Deze stroom- 
toevoerregeling heeft de volgende opval- 
lende voordeelen: 

1) de veerende contacten zijn naar het 
bovenste deel verplaatst geworden, waar- 
door de accumulator &&n onverbreekbaar 
geheel vormt; 

2) is een verwisseling van polen, welke 
bij sleepcontacten nogal eens voorkomt, 
bij het inzetten van de onderdeelen in de 
lampisterie, volkomen uitgesloten; 

3) is het bij de concentrische stroom- 
overdracht mogelijk de gloeilamp zoo- 
danig aan te brengen, dat de grootst 
mogelijke lichtsterkte bereikt wordt; 

4) wordt het laden varı den accu in 
hangenden toestand vereenvoudigd, door- 
dat men geen isolatieplaat behoeft te 
gebruiken; 


Fig. 3. 


5) wordt door de concentrische stroom- 
toevoer de ’accu zoo kort mogelijk met 
de gloeilamp verbonden. 

Voor stroombronnen van electrische 
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optredende spanning. Hierdoor werd # e 
levensduur sterk begrensd. Ongeveertwee 
jaar later trachtte de Concordia nogmaals, 


mijnlampen gebruikt men lood- of alkali- 
accumulatoren. Men heeft ook nogal eens 
geprobeerd elementen te bezigen (bijv. 


kool en zink), maar wegens de hooge 
kosten kwam men daarvan terug. 

De lood-accumulator bestaat uit een 
positieve en een negatieve plaat, met 
daar tusschen in verdund, gelatineerd 
zwavelzuur als electrolyt. De werkende 
massa van de positieve plaat wordt uit 
loodsuperoxyde, die van de negatieve 
plaat door loodspons, gevormd. Bij ont- 
lading worden door de inwerking van 
het zwavelzuur beide platen in zwavel- 
zurig lood omgezet. 

De allereerste electrische mijnlampen 
waren met een enkelcellige 2-Volts accu- 
mulator uitgerust; het gewicht ging van 
21/, tot 3 K.g., de lichtsterkte bedroeg 
1 kaars. Zulke lampen worden tegenwoor- 
dig nog veel gebruikt (zie Fig. 2). Om 
tot een hoogere lichtsterkte te komen, 
moet men, door dubbelcellen te gebruiken, 
de spanning opvoeren. Concordia con- 
strueerde zoo’n lamp met een spanning 
van 4 Volt; haar lichtsterkte bedroeg 2 
kaars. Bij een latere lamp werd door 
beter gebruik van de electroden zelfs een 
lichtsterkte varı 4 kaars gehaald (zie Fig. 
3). De hoogere spanning maakt het moge- 
liik een langeren en dunneren draad in 
de gloeipeer te gebruiken, hierdoor stijgt 
het nuttig effect. 

Het voordeel van den alkali-accu boven 
den lood-accu ligt in den grooteren werk- 
duur. Edison bouwde nog een nikkel-ijzer- 
accumulator met kaliloog voor electrolyt. 
Oorspronkelijk bestond deze Edison-cel 
aan de positieve zijde uit nikkelhydroxide; 
dit werd om het mindere geleidingsver- 
mogen met een bijvoeging van zuiver 
grafiet vermengd, onder hoogen druk in 
vlakke, vernikkelde en geperforee:de 
stalen zakjes geperst, welke dan tot bun- 
dels werden samengevoegd. De negatieve 
electrode bestond en bestaat tegenwoordig 
ten deele nog, uit uiterst fijne ijzerdeelen 
met een gering kwikzilvergehalte. Deze 
ijzermassa wordt dan ook in geperfo- 
reerde zakjes verpakt en deze weer onder 
hoogen druk tot platen samengevoegd. 
Toen de Concordia in 1909 de geheele 
mijn Rodbard electrisch te verlichten kreeg, 
werden alle mijnlampen van zulke accu’s 
voorzien (zie fig.4). Later zijn deze lampen 
echter weer ingenomen geworden. De 
productiviteit van deze accı’s toch ging 
snel achteruit, zii hadden blijkbaar te 
veel te lijden van de onder de lading 
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Fig. 4. 


nadat een verbeterde constructie was toe- 
gepast, den alkali-accumulator in te 
voeren. Het succes bleef uit. Deze lampen 
konden de vergelijking met de loodlam- 
pen niet doorstaan. Ook hierbij bleek het 
gebruik van samengeperste zakjes voor 
de positieve electrode het struikelblok te 
ziin. Edison erkende dit gebrek en liet 
deze constructie van de positieve electrode 
los om tot den pijpvorm over te gaan. 
De stalen zakjes waren te zwak. 

De pijpjeselectrode bestaat uit spiraals- 
gewijs tot buisjes afgewikkeld, vernikkeld 
en geperforeerd staalband, waarin nikkel- 
hydroxide onder grooten druk geperst 
wordt. Tijdens de vulling wordt het uit 
zichzelf slecht geleidende nikkelhydraat 
met nikkellooverttjess — varı dunne 
blaadjes van 0,001 mm dikte — innig 
vermengd, waardoor de zekerheid wordt 
verkregen, dat de geheele massa op de 
meest volkomen wijze aan het electro- 
technische proces onderworpen wordt. Om 
inwendig optredenden druk weerstand te 
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Kunnen bieden, voorziet men de pijpjes 
‚van verscheidene naadlooze ringen. Een 
aantal van zulke pijpjes (zie Fig. 5) wor- 
‚den tot een plaat samengevoegd en vor- 
men zoo de positieve electrode (zie 
zig. 6). 


Fig. 6. 


Aan het electrolyt van den pijpjesaccu- 
'mulator wordt een toeslag van lithium- 
hydroxide bijgevoegd; hierin ligt een aan- 
merkelijke versterking varı kracht en 
levensduur der positieve electrode en 
wordt het daardoor mogeliik om een 
lichteren accu te gebruiken. Het betreft 
hier een zuivere chemische werking. 
Reeds in het begin van deze eeuw heeft 
Edison geprobeerd om voor de negatieve 
electrode cadmiumoxide te gebruiken, 
maar is hiervan, voornamelijk wegens den 
hoogen prijs, teruggekomen en gebruikt 
hij nu nog ijzeroxide. De Concordia heeft 
zich door dezen hoogen prijs evenwel 
niet laten afschrikken en ziet — hoofd- 
zakelijik om de mindere drukvorming — 
in cadmiumoxide meer voordeel, vooral 
voor de draagbare lampen. Reeds zeer 
lang wordt dan ook voor de massa der 
negatieve electroden der. „Ceag”’-lampen 
cadmiumoxide gebruikt. Deze verbeterde 
pijpjesaceumulatorr — reeds jarenlang 
door de Concordia aangewend — vol- 
doet in het bedrijf uitstekend. 

Bij het laden van den alkali-accumu- 
lator wordt het nikkelhydroxide van de 


positieve electrode in nikkelsuperoxide 
omgezet, terwijl in de negatieve electrode 
het cadmiumoxide tot poreus, metalliek 
cadmium gereduceerd wordt. Als deze toe- 
stand op de positieve en negatieve polen 
eenmaal bereikt is, is de cel geladen. 
Wordt een geladen cel bijv. door voeding 
van een gloeilamp ontladen, dan zet zich 
het nikkelsuperoxide weder om in nikkel- 
hydroxide, terwijl het een deel van zijn 
zuurstof afgeeft, welke weer gebruikt 
wordt om in de negatieve electrode het 
metallieke cadmium tot cadmiumhydro- 
oxide te oxideeren. Heeft deze omwerking 
zich voltrokken, dan is de cel ontladen, 
d.w.z. zii kan geen kracht meer produ- 
ceeren. De deelnenıende massa’s, nikkel- 
hydroxide en cadmiumoxide, moeten dan 
weder geladen worden om tot nieuwe 
productie te kunnen komen. 

Het nieuwste type „Ceag’”-lamp, dat 
zich de laatste jaren een vooraanstaande 
plaats wist te verwerven, weegt onge- 
veer 4 K.g. en heeft een lichtsterkte varı 
4 kaars. 

Om de gloeipeer tegen breuk te be- 
schutten stulpt men er een dikglazen klok 
over heen. Bij de lampen van slechts 
een kaars, gebruikt men dergelijke voor- 
zorgen niet. De 2-kaarslampen hebben 
meestal een matglazen klok, die bij die 
van hoogere lichtsterkte bovendien nog 
prismavormig geriffeld zijn. 

De electrische mijnlampen met lood- en 
alkali-accumulatoren werden in hare ver- 
scheidenheid, op grond van vele ervarin- 
gen in het volle bedrijf opgedaan, zoo- 
veel mogelijk in aanpassing van de ge- 
stelde eischen gebracht. Het vroegere 
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zwakke lampenhuis is door een van stevig 
staalplaat vervangen; de accumulator 
werd vast in de lampetop ingebouwd, 
maar is toch voor reparatie toeganke- 
liik. Het electrolyt van de loodaccumu- 
latoren werd door gelatineering in vasten 
vorm gebracht, zoodat geen loog teloor 
kan gaan. Ook is de afsluiting van den 
alkali-accumulator zoo verbeterd, dat geen 
loogverlies ontreedt. De contactinrichting 


is verbeterd en de lichtsterkte aanme 
kelijk opgevoerd. F- 
Bij den huidigen stand der techniek 
moet aan de alkalilamp met pijpjesaccu- 
mulator de voorkeur gegeven worden. 
Zij toont een langeren levensduur te heb- 
ben dan de loodlamp, is niet ontvanke- 
liik voor zelfontlading en niettegenstaan- 
den hoogen prijs, door haar grootere 
economie in het bedrijf voordeeliger. 


UIT ANDERE BLADEN 


EEN NIEUW NEDERLANDSCH 
MIJNGEBIED 

In 1926 aangevraagd, is bij Koninklijk 
'besluit van 10 Juli 1930 aan de N.V. 
Nederlandsche Maatschappij tot het Ver- 
richten van Mijnbouwkundige Werken te 
Heerlen en de heeren Hope & Co., ban- 
kiers te Amsterdam onder de benaming 
„Gelria”, concessie verleend voor de ont- 
ginning van steenkolen en steenzout, als- 
mede delfstoffen, waarvan de samenhang 
met de zoutlagen haar gelijktijdige win- 
ning, ter beoordeeling van den Minister 
van Waterstaat, onvermijdeliik maakt, 
over een oppervlakte van ongeveer 10.340 
Hektaren, in de gemeenten Winterswijk, 
Lichtenvoorde, Groenlo en Eibergen. 

Bij de proefboringen, die op diverse 
plaatsen rondom Groenlo eenige jaren 
geleden verricht werden, zijn kolen aan- 
geboord van een zelfde hoog gasgehalte 
als de beste buitenlandsche kolen. Voor 
concurrentie met Limburg, met z’n magere 
kolen, behoeft dus niet te worden ge- 
vreesd. Verwacht mag dus worden, dat 
de koleninvoer uit het buitenland, die 
na den oorlog hoofdzakelijk uit Noord- 
Amerika en Duitschland geschiedde, als 
het nieuwe mijngebied eenmaal op volle 
kracht komt te werken — wat natuurlijk 
nog langen tijd kan aanhouden — zal 
verminderen. Ook zullen zeer vermoede- 
liik nog kostbare zouten kunnen worden 
gewonnen. 

Naar verluidt zal met de voorbereiden- 
de werkzaamheden spoedig een aanvang 


worden gemaakt. De schachtbouw in den’ 


Achterhoek zal vermoedelijk goedkooper 
uitvallen dan in Limburg, omdat men daar 
van geen bevriesmethode gebruik denkt 
te moeten maken. 


PRODUCTIE LIMBURGSCHE MIJNEN. 


De totale netto-productie der Gezamenlijke 
Steenkolenmijnen in Limburg gedurende de 
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maand Juni 1930 bedroeg 916.045,46 ton 
steenkolen. 

Het totaal aantal arbeiders op ı Juli 1930 
bedroeg 26.271 ondergrondsch en 11.037 
bovengrondsch. 

Het totaal aantal werkdagen gedurende de 
maand Juni 1930 bedroeg bij de Staatsmijnen 
en de mijnen Laura & Vereeniging 24, en bij 
de overige mijnen 23. 


OOST-BORNEO MAATSCHAPPIJ N.V. 


In de op 25 Juli te Amsterdam gehouden 
Algemeene Vergadering van Aandeelhouders 
der N.V. Oost-Borneo Mij. te Den Haag, 
werden de Balans per 31 December 1929 
en de Winst- en Verliesrekening over het 
boekjaar 1929 goedgekeurd en het dividend 
op de Preferente en op de Gewone Aan- 
deelen vastgesteld op 6% 

Den Heer J. M. Telders werd als Com- 
missaris herkozen. 


De productie over de maand Juli 1930 be- 
droegen 21.374 Kilo ton steenkolen en 21.300 
Kilo ton petroleum. 


ROERKOLENMIJNBOUW,. 


De rationalisatie in den Roerkolenmijn- 
bouw, die ook thans nog niet beäindigd 
is, heeft in den loop der laatste jaren de 
stillegging van talrijike mijnen met zich ge-, 
bracht. Van de 307 mijnen in het Roergebied 
die in 1924 in bedrijf waren, zijn er reeds 
89 stilgelegd, terwijl bij 29 de kolenproductie 
aan naburige mijnen is overgegaan, zoodat 
in totaal 108 mijnen zijn stilgelegd. 


RUSSISCHE MIJNBOUW. 

De Moskousche ‚„Izwetsya’” publiceert ge- 
gevens omtrent de productie der Russische 
petroleum-, steenkool- en metaalindustrie over 
de eerste negen maanden van het loopende 
financieele jaar (1 October 1929—1 Juli 
1930), waaruit blijkt, dat van elke industrie 
de productie beneden de verwachtingen is 
gebleven. Zoo bedroeg de productie van de 
voornaamste petroleumtrust ‚„Azneft” in de 
genoemde negen maanden 7.473.000 ton, of 
wel slechts 71.3 % en niet 75% van het 
Jaarprogram. Vooral de bedrijven te Soera- 


hani vertoonen een grooten achterstand daar 
de productie over de drie kwartalen slechts 
64.7 % van het jaarprogram bedraagt. In 
de afgeloopen maand Juni bedroeg de 
„Azneft”-productie in totaal 928.020 ton, dit 
is ruim 98 % van het maandelijksche pro- 
ductie-program. Wat het raffineeren en de 
boringen betreft, werd het maandprogramma 
ten volle uitgevoerd. De bedrijven te Soera- 
chani produceerden in Juni slechts 314.230 
ton, of wel 81 00 van het maandprogram. 
De steenkool-industrie en met name het 
Donetz-bekken bleef in de genoemde periode 
van negen maanden eveneens met de pro- 
ductie ten achter. Deze bedroeg namelijk 
28.847.148 ton steenkool, dit is 72 % van 
het jaarprogramma, zoodat de achterstand 
circa 735.000 ton bedraagt. 

Wat ten slotte de metaal-industrie aangaat, 
deze produceerde in de drie kwartalen 
2.363.000 tun gietijzer in plaats van de ver- 
wachte 2.447.055 ton, een achterstand dus 
van circa 83.500 ton. De staalproductie be- 
droeg 2.156.900 ton in plaats van de vast- 
gestelde 2.222.715 ton, zoodat hier de ach- 
terstand 65.815 ton bedraagt. 


WERELDSTEENKOOLPRODUCTIE. 

De wereld-kolenproductie heeft in 1929, 
voor steenkolen en bruinkolen te zamen ge- 
nmomen, een record-niveau bereikt, zooals uit 
het volgende staatje blijkt: 
in millioenen ton 


1913 1340 
2927 1480 
1928 1460 
O2: 1550 


- Zooals uit bovenstaand lijstje blijkt, werd 
in het afgeloopen jaar het recordcijfer van 
1927 met 4.7 % en dat van het laatste voor- 
oorlogsjaar met 15.4 % overschreden. 

Het aandeel der steenkoolproductie in de 
totale kolenproductie bedroeg over het afge- 
loopen jaar 85.14 % (v.j. 85.09%) en dat 
der bruinkoolproductie 14.86% (v. ]. 
14.91 %). 

- Europa heeft zijn hegemonie in de kolen- 
industrie ook in het afgeloopen jaar weten te 
handhaven. Van de totale wereld- steenkool- 
productie welke volgens het statistisch over- 
zicht van den Rijkskolenraad van 1240 
millioen ton in 1928 tot 1320 millioen in 
1929 is gestegen, produceerde Europa 48.32 % 
(v.j. 47.43 %) en Amerika 42.77 % (vj. 
43 %). 
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Derhalve is Europa’s aandeel in de wereld- 
steenkoolproductie in het afgeloopen jaar met 
0.89 % toegenomen, terwijl daarentegen dat 
van Amerika met 0.26 % is gedaald. 

Onder de voornaamste Europeesche kolen- 
produceerende landen boekten zoowel Enge- 
land als Duitschland een niet onaanzienlijke 
productiestijging. De Duitsche productie be- 
liep verleden jaar 163.4 millioen ton tegen 
150.9 millioen ton in 1928 en bereikte aldus 
een tot dusver niet gezien cijfer. De Engelsche 
productie steeg van 241.3 millioen ton in 
1928 tot 260.81 millioen ton in het afge- 
loopen jaar. Zij bleef beneden de productie 
van 1921, 1923 en 1924 en was eveneens 
lager dan in de laatste vooroorlogsjaren. Bij 
1913, het laatste jaar voor den oorlog, bleef 
zii in 1929 met 8.7 % ten achter, terwijl 
daarentegen de productie van Duitschland 
in 1929 16.1 % hooger was dan in 1913. 


De grootste stijging vertoont de kolenpro- 
ductie van Nederland welke tegenover 1918 
een stijging vertoont van niet minder dan 


510.5 %. 


Daarna volgt Elzas-Lotharingen met een 
productiestijjging van 60.5 %. Een productie- 
toeneming met 34.8 % vertoont Polen zonder 
Poolsch Opper-Silezie, bij laatstgenoemd in- 
dustriegebied beloopt de stijging slechts 
5.600. In Duitsch Opper-Silezie steeg de 
productie met 99.2 % tegenover 1913 en in 
het mijnbouwgebied van Aken met 84.3 %. 
In het Ruhr-gebied bedroeg evenwel de 
stjjging slechts 7.6 %. 

Ook de Russische kolenproductie heeft een 
stjging ondergaan. 

De totale Europeesche steenkoolproductie 
is, vergeleken bij 1913, met 5.60%, de 
Amerikaansche met 6.1 0 gestegen. 

Wat de cokesproductie aangaat,- staat 
Duitschland op de eerste plaats en wordt 
in de geheele wereld slechts door de Ver- 
eenigde Staten overtroffen. 

De Duitsche kolenhandelsbalans heeft in 
1929 tegenover het voorafgegane jaar een 
verbetering ondergaan. Het uitvoersaldo voor 
steenkolen steeg van 26.28 millioen ton tat 
31.53 millioen ton. 

Ook in Engeland is het uitvoersaldo toe- 
genomen, en wel van 71.7 millioen ton in 
1928 tot 32 millioen ton in 1929, terwijl het 
in 1913 99 millioen ton bedroeg. 

De Vereenigde Staten exporteerden in het 
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a geloopen jaar slechts 20 millioen ton tegen 
‚22.6 millioen ton in 1928, terwijl aan den 
anderen kant de koleninvoer van 980.000 
tot 890.000 ton daalde. 


Het Nederlandsche invoeroverschot was 
weliswaar in 1929 grooter dan in 1928, 
doch geeft, vergeleken bij 1913 als gevolg 
van de buitengewoon sterke stijging der eigen 
"productie een daling te zien van 8.9 millioen 
tot 1.6 millioen ton. 


Het Belgische invoeroverschot steeg van 
6 millioen ton in 1928 tot 9.7 millioen ton 
An 1929, terwijl het in 1913 slechts 3.7 
millioen ton beliep. 

- Ook het kolenverbruik van Duitschland 
bereikte in 1929 een recordhoogte met 168.1 
‚millioen ton — waarbij cokes en briketten tot 
‚steenkolen zijn herleid — tegen 157.3 millioen 
ton in 1929 en 147.9 millioen ton in 1913. 

Het Engelsche kolenverbruik bedroeg in 
het afgeloopen jaar 177.7 millioen ton en 
was weliswaar hooger dan in 1928, toen 
het 168.9 millioen ton beliep, doch bleef 
bij de productie van 1927 184.9 millioen 
ton ten achter. 

De grootste kolenverbruikers waren nog 
altijd de Vereenigde Staten met 528 millioen 
ton in 1929 tegen 499 milliocen ton in 1928. 


TINVERSCHEPINGEN UIT DE 
STRAITS. 


Volgens officieele cijfers hebben de ver- 
‚schepingen van tin uit de Straits Settlements 
in Juni 8156 ton bedragen,. vergeleken met 
9710 ton in April en 10074 ton in Mei. De 
raming voor de Juni-verschepingen bedroeg 
9500 ton. In de verschepingen komen de 
gevolgen van de beperkingspolitiek in het 
Oosten reeds tot uiting. 

In het lagere cijfer van 8156 ton zijn 
303 ton inbegrepen, waarmede de voorraden 
zijn afgenomen, daar het saldo dat naar de 
nieuwe maand is overgebracht, met deze 
- hoeveelheid is verlaagd. De raming voor de 
- Juli-verschepingen bedraagt 8500 ton. 

De aanvoer uit Nigeri&E voor Mei is thans 
bekend. Deze beloopt 764 ton tegen 969 
‘ton in Mei en 1230 in Maart. 


TINPRODUCTIE OP BANKA. 
-_ Gedurende het eerste halfjaar 1930 zijn 
“door de Banka Tinwinning 93.410 quintalen 
tin verkocht tegen een opbrengst van 
E 17.413.078: 
| BEPERKING DER TINPRODUCTIE. 


De Tin Producers Association verklaarde 
den 2oen Juli, dat tot dusver 94 tinprodu- 
ceerende maatschappijen, welke werken in 
Britsche gebieden en Siam, erin hebben toe- 
'gestemd, de productie stop te zetten, in de 
meeste gevallen gedurende twee maanden en 
in eenige gevallen gedurende drie maanden 
ot langer. 


ZINC CORPORATION. 


Het verslag van de Zinc Corporation over 
1929 toont een winst aan uit het mijnbedrijf 
ten bedrage van £& 137.956, tegen £ 144.623 
verleden jaar. De netto-winst beloopt 
& 246.050, tegen verleden jaar £ 255.534. 
Op 16 Juni werd een slotdividend uitgekeerd 
van 2 sh. Het bestuur stelt voor, de alge- 
meene reserve te verhoogen met 21.655 
tot & 180.000. Op nieuwe rekening wordt 
overgebracht & 38.474. 


DE ZINKCONFERENTIE TE OSTENDE. 


De zinkproducenten, die 2ı Juli te Ostende 
bijjeengekomen zijn, hebben na afloop der con- 
ferentie het volgende communique& uitgegeven: 

De zinkproducenten, die 2ı Juli te Ostende 
zijn bijjeengekomen, hebben in principe hun 
goedkeuring gehecht aan de laatste voor- 
stellen der overzeesche producenten. Deze 
overeenkomst zal de bestaande regeling ver- 
vangen, met dien verstande, dat over enkele 
bijzonderheden der overeenkomst nog een 
nadere beslissing zal worden genomen, terwijl 
eveneens getracht zal worden een overeen- 
komst te sluiten met de praducenten, die 
niet op de conferentie zijn vertegenwoordigd. 

De conferentie zal zich ook bezig houden 
met de regeling van den export naar Europa 
van producenten uit Canada, Australie en 
Mexico, alwaar de productie steeds toeneemt. 
Men zal trachten tot contingenteering der pro- 
ductie te komen, daar deze momenteel grooter 
ıs dan het verbruik. 


UNION MINIERE DU HAUT-KATANGA. 


In de te Brussel gehouden algemeene ver- 
gadering van aandeelhouders der Union 
Miniere du Haut-Katanga werd het verslag 
uitgebracht over den toestand der maat- 
schappij gedurende het afgeloopen boekjaar. 

Omtrent den toestand op de kopermarkt 
merkte de voorzitter op, dat deze, evenals 
andere metaalmarkten, aanmerkelijke fluctua- 
ties heeft te zien gegeven. De prijs is momen- 
teel zelfs lager dan die van vöör den wereld- 
oorlog. Bij de onderhandelingen met de 
Amerikaansche en Canadeesche producenten 
is steeds. de ontwikkeling van de Congo- 
kolonie mede in het oog gehouden en zijn 
ook de belangen der consumenten-afnemers 
niet vergeten. 

De bedrijfsresultaten over het afgeloopen 
jaar ziin bevredigend te noemen. De balans 
is verder met de grootst mogelijke voorzich- 
tigheid opgesteld. De kopervoorraad per 31 
Dec. 1929 is aanmerkeljk hooger dan die 
per einde Dec. 1928. De voornaamste oor- 
zaken hiervan zijn de vermeerdering der 
productie en de noodzakelijkheid de raf- 
finage-fabrieken van Oolen varı het noodige 
te voorzien. De  metaalvoorraad der maat- 
schappij zal trouwens toch steeds hooger zijn 
dan die van de meeste andere koperprodu- 
centen, hetgeen een gevolg is van de geogra- 
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fische ligging der fabrieken, n.l. in midden- 
Afrika, van het langzame transport en van 
het feit, dat de maatschappij eigenares bljft 
van de metalen die in de raffinaderijj te 
Oolen worden bewerkt. 

De prijs, waartegen de voorraad is opge- 
nomen, is echter vrij laag, en vormt een 
voldoende beschermingsmarge tegen welke 
mogelijke prijsfluctuatie ook, terwijl zij ander- 
zjds een voldoende hooge winstmarge ver- 
zekert. 

Op een desbetreffende vraag werd mede- 
gedeeld, dat de spoorweg van Lobito in de 
eerste maanden van 1931 in exploitatie zal 
komen. De werkzaamheden in verband met 
de fabrieken van l’Ouest zijn begonnen; wan- 
neer zij echter in bedrijf zullen komen is 
nog niet bekend. 

De balans en de winst- en verliesrekening 
werden daarna goedgekeurd met slechts 5 
stemmen tegen. Met algemeene stemmen 
werd decharge verleend aan administrateurs 
en commissarissen, terwijl ten slotte de heeren 
J. Jadot en Sheffield Neave als administra- 
teurs en G. C. Hutchinson als commissaris 
worden herkozen. 


Aan het verslagjaar zelf ontleenen wij nog 
het volgende. 

Behalve de koperprijs is ook de tinprijs 
sterk gedaald, maar tin is voor de maat- 
schappij slechts een product van secondaire 
beteekenis. Radium en kobalt worden tegen 
zeer bevredigende prijzen verkocht. 

De effectenportefeuille is met 80.019.020 
franc gestegen door deelnemingen in de 
Societe Generale Industrielle et Chimique 
du Katanga, de Minoteries du Katanga, de 
Cie Fonciere du Katanga en de verdere deel- 
neming bij de Societ€E Generale Metallur- 
gique de Hoboken. Ook zijn fondsen ge- 
kocht o.a. de Union Nationale des Trans- 
ports Fluviaux en de Carbonnages de la 
Luena. 

De vermeerdering van den post credi- 
teuren is het gevolg van de ontwikkeling 
van het bedrijf en de verplichting tot finan- 
ciering van de belangrijke kopervoorraden 
voor de nieuwe raffinagefabrieken. 

Het dividend bedraagt fr. 300, waarvan 
na aftrek van fr. 51 voor belasting uitge- 
keerd wordt het reeds vermelde bedrag van 
fr. 249 per aandeel, terwijl op de preferente 
aandeelen uitgekeerd wordt fr. 176.08. 

De minerale voorraden per 31 December 
1929 zijn iets hooger dan die per 31 Decem- 
ber 1928 en bedragen 78 millioen ton, w.o. 
5 millioen ton koper. Nieuwe lagen kobalt- 
houdend koper zijn ontdekt te Mindigi en 
Mirungwe, 70 K.M. van de fabrieken te 
Panda. 

De fabrieken te Chituru zijn sinds April 
in bedrijf: 

De totale koperproductie bedroeg 136.992 
ton, tegen 112.456 ton over 1928 en 89.155 


142 


ton over 1927. De productie van de eer 
6 maanden van 1930 heeft bedragen ong 
veer 65.000 ton (v.j. 63.000 ton). 

Aan kobalt werd 700 ton afgezet (v. 
450 ton). De verkoop van radium over 1926 
bedroeg 62 gram (v.j. 42 gram), terwijl 
de tinmijnen te zamen hebben geprtoduceerd 
551 ton cassiteriet, waaruit door de Societe 
Generale Metallurgique de Hoboken 386 ton 
tin werd verkregen. 

De ontwikkeling van laatstgenoemde maat- 
schappij is zeer gunstig geweest. De netto- 
winst beliep na afschrijving fr. 23.735.000 
(v. j. fr. 21.863.000), terwijl het dividend 
bepaald is op ı5 %. De electrolytische raf- 
finaderiji te Oolen heeft in 1929 voor de 
Union Minitre geproduceerd 56.000 ton 
koper. Deze fabriek zal aanmerkelijk wor- 
den uitgebreid, evenals die voor kobalt en 
radium. 


ROEMEENSCHE PETROL. INDUSTRIE. 


De Roemeensche petroleumproducenten 
hebben den 2osten Juli de overeenkomst met 
de Astra Romana en de Romano Americana 
onderteekend. In totaal zijn 98 % der produ- 
centen toegetreden. 

In den raad van toezicht zijn 8 leden ge- 
kozen, t.w. ingenieur Matasaru van de Steaua 
Romano, Gartner van de Astra Romana, 
Fishinescu van de Columbia, Dealy van de 
Romano Americana, Tacit van het Credit 
Minier, Marinescu van de Concordia, Hal- 
perin van de Unirea en Ghica van de 
LaRaBstB, 

Tot voorzitter werd Osiceanu van de Steaua 
Romana benoemd. De vereeniging van petro- 
leumproducenten koos De Bruijn, voormalig 
directeur van de Astra Romana tot secre* 
taris. De Bruijn is benoemd tot directeur 
van de Shell Union Oil Corporation te San 
Francisco. 


De Vereeniging van Roemeensche petro- 
leumondernemingen heeft besloten de pro- 
ductie met 25 %, overeenkomstig het voor; 
stel van de Romano Americana en de 
Astra Romana, te beperken met ingang van 
21° jun, 

ASTRA ROMANA,. 


Blijkens een bericht uit Boekarest is door 
de Astra Romana bron no. 99 te Moreni in 
productie gebracht met een aanvankelijke 
capaciteit van 2I wagons per dag. 

De Astra Romana produceert 365 tot 370 
wagons petroleum per dag. De Steaua Ro- 
mana produceert 281 wagons per dag, aldus 
de „Moniteur du Petrole Romain”. De dage- 
ljksche productie der Romana Americana. 
bedraagt 162 wagons en die van Columbia 
100 wagons. 

De prijzen voor ruwe petroleum zijn iets 
aangetrokken in verband met de besprekingen 
in zake de beperking der productie, hoewel 
de verkoop nog niets vergroot is. De totale 


'productie van ruwe petroleum in het eerste 
halfjaar van 1930 beliep 2.930.000 ton tegen 
2.233.717 ton in de overeenkomstige periode 
van 1929. 


STEAUA ROMANA. 


De Steaua Romana heeft, volgens een be- 
richt uit Boekarest, bron no. ıo te Gura 
Ocuitzei in productie gebracht met een capa- 
eiteit van 30 wagons per dag. 

De petroleumproductie der Steaua Romana 
‘over het eerste halfjaar van 1930 heeft, vol- 
gens een bericht uit Boekarest, 44.669 
„wagons bedragen, tegen 37.334 wagons in het 
‚eerste halfjaar van 1929. 


OCTROOINIEUWS 


- De Industrieele Eigendom van ı5 April 
1930 vermeldt o.a. 


De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
40447 Ned. (klasse 1a6) ten name van The 
Rocking Concentrator Company te Blooms- 
bury Londen met voorrang vanaf 8 December 
1927, betreffende een goot voor spoelend 
- eoncentreeren, waarvan de bodem een gol- 
vende beweging uitvoert, ten einde het be- 
zinksel in een toestand van drijfzand te 
‚houden. 


Het verleenen van octrooi 21708 (klasse 
5b28) aan William Christie Black te Dudley 
Worchester Engeland op aanvrage 37924 
Ned., betreffende een speciale gedaante voor 
den wortel, waarmede de tanden in den stang 
eener sleufmachine zijn ingekast. 


Het vervallen var octrooi 17481 (klasse 
5c4) betreffende ringen voor het bekleeden 
van galerijen, die zoodanig gelegd zijn ‚dat ze 
zich gelijkvormig kunnen vernauwen. 
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De openbaarmaking van aanvrage 31237 
Ned. (klasse 5c9) ten name van Hanns 
Schaefer te Essen met voorrang vanaf I2 
December 1924, betreffende een speciale ge- 
daante der medegevende tusschenlagen in 
steenen gangbekleedingen. 


Het vervallen var octrooi 8483 (klasse 
40a41), betreffende een verbetering in het 
Wetherill-proced& voor het vervluchtigen van 
zinkertsen, door de brandstof in briketvorm 
in hoofdzaak aan te brengen onder de redu- 
ceerende lading. 


Het vervallen van octrooi 14216 (klasse 
4obı), betreffende het bereiden van kussen- 
blokmetaal uit tin, lood en antimoon onder 
bijvoeging van metalen, die met tin en lood 
een vaste oplossing vormen. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
38515 Ned. (klasse 4obı7) ten name der 
Fried. Krupp Aktiengesellschaft te Essen 
met voorrang vanaf 25 October 1926, be- 
treffende een werkwijze voor het maken van 
dichte gesinterde metaalmassa’s, die bij vijf- 
tigvoudige vergrooting geen porien toonen, 
door metaaldeeltjes te bezigen, die fijner zijn 
dan 10—4 m.m. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
34085 Ned. (klasse 40cC6) ten name van 
Alfred Claude Jessup te Parijs met voorrang 
vanaf 29 Juli 1925, betreffende het ver- 
beteren der electrolytische bereiding van 
magnesium, door een electroliet te bezigen, 


dat zoo rijk is aan kaliumchloride, dat het 
lichter is dan magnesium. 
De Industrieele Eigendom van ı5 Mei 


1930 vermeldt o.a.: 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
39103 Ned. (klasse ıa5) ten name van 
Antoine France te Luik met voorrang vanaf 
4 December 1926, betreffende een goot voor 
spoelend concentreeren, die voorzien is van 
zeer speciale drempels. 


De overdracht van octrooiaanvrage 27538 
Ned. (klasse 1a6), betreffende het aanwenden 
van een tusschenstroom versch water onder 
den slijkstroom boven bezinkingstrechters, van 
wijlen John Flesher Newsom te Palo Alto 
Ver. St. v. Am. aan John Branner Newsom 
te Bloomington Indiana Ver. St. v. Am. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
37992 Ned. (klasse 1ıa6) ten name van 


Antoine France te Luik met voorrang vanaf- 


24 Februari 1927, betreffende een goot voor 
spoelend sorteeren, welke smaller is op de 
plaatsen, waar afvoerpijpen in den bodem zijn. 


De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
38002 Ned. (klasse 1a6) ten name van 
Antoine France te Luik, met voorrang vanaf 
4 Maart 1927, betreffende een goot voor 
spoelend sorteeren, waarvan de zijwanden 
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zoodanig versteld kunnen worden, dat de goo 
insnoeringen gaat vertoonen. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrag 
38475 Ned. (klasse 5023) van 29 Octobe 
1925 ten name van Clarence Edward Reed t 
Wichita Kansas Ver. St. v. Am., betreffende 
een zeer speciale asbus voor het vasthouden 
van freesringen in „diepboor-kronen. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
38473 Ned. (klasse 5a25) van 29 October 
1925 ten name van Clarence Edward Reed 
te Wichita Kansas Ver. st. v. Am., betref- 
fende V-vormige freeshouders in opruim- 
boren. 


De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
44277 Ned. (klasse 5a35) van 28 December 
1928 ten name van De Bataafsche Petroleum 
Maatschappij te ’s-Gravenhage, betreffende 
een snijdijzer voor het maken van openingen 
in een verbuizing, dat voorzien is van een 
uitzwaaibare frees. 


Het verleenen var octrooi 21853 (klasse 
5a36), gedagteekend ı7 April 1930 aan 
American Iron and Machine Works Inc. te 
Tonkawa Oklahoma Ver. St. v. Am. op aan- 
vrage 34338 Ned., betreffende het zoodanig 
aanbrengen van een rubberring in een vang- 
inrichting voor gebroken boorstangen, dat 
het door de vanginrichting stroomende spoel- 
water systematisch in de te vangen stang 
geleid wordt. 


Het verleenen varı octrooi 21834 (klasse 
ı8bı), gedagteekend ı7 April 1930 aan Karl 
Emmel te Mülheim a. d. Ruhr, Duitschland, 
op aanvrage 30566 Ned., betreffende het be- 
reiden van relatief koolstofarm gietijzer in 
een koepeloven door minstens 50 % kool- 
stofarm ijzer te bezigen. 


Heı verleenen var Octrooi 21901 (klasse 
18c1), gedagteekend ı7 April 1930 aan Otto 
Kröning te Hannover-Linden en Rudolf Boes 
te Harber, Kreis Burgdorf, Hannover, op! 
aanvrage 37136 Ned., betreffende het bezigen 
van liliacen bij het harden van staal. 


Het verleenen var octrooi 22019 (klasse 
4oaı) gedagteekend 24 April 1930 Zinn- 
werke Wilhelmsburg G.m.b.H. te Wilhelms- 
burg a. d. Elbe op aanvrage 33676 Ned., 
betreffende het mengen van oxyduulzouten 
of een ander reductiemiddel in het zure loog- 
sel voor antımoonhoudende tinertsen, ten 
einde het neerslaan van Sb,O, te voorkomen. 


De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
33858 Ned. (klasse 40246) tenname van 
Metallwerk Plansee G.m.b.H. te Reutte Tirol, 
betreffende het winnen van zuiver molybdeen 
en wolfram, door smelten der ontzwavelde 
ertsen en afdampen dezer metalen in oxyd- 
vorm. 
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VERSCHIJNT TWEE KEER PERMAAND 


NUMMER 11 


EENIGE GEGEVENS OMTRENT DE 


PRODUCTIE VAN 


-_ Het is nog niet zoo heel lang geleden, 
dat men bij den afbouw van het steenzout 
de gemakkelijik oplosbare kalium-mag- 
nesium zouten, die men daarbij aantrof, 
als waardeloos beschouwde en dit pro- 
duct onder den naam van abaumzouten 
in de mijn achterliet. Toen men in de 
tweede helft van de vorige eeuw het 
groote belang varı Kaliumverbindingen 
voor den landbouw inzag, werd dit 
spoedig anders. Bedroeg de productie in 
1861 nog slechts 2000 ton, tegenwoor- 
dig bedraagt de gewonnen hoeveelheid 
ongeveer het 5000-voudige.!) Verreweg 
de grootste producenten zijn Duitschland 
en Frankrijk. De Duitsche kali-industrie, 
die de belangrijkste is, brengt de vol- 
gende producten in den handel: karnallit 
met 9—12% K,O; ruwzout met 12—15 % 
K;0, vervolgens derde, tweede en eerste 
kwaliteit bemestingszout (Düngesalz) met 
resp. 18—22 y, 28—32 en 38—42 %o K,O; 
tweede en eerste kwaliteit chlorkalium met 
48 en 60 % K,O; zwavelzure kali met meer 
dan 48 % K,O en zwavelzure kalium mag- 
nesium met 26% K,O. Het tiende deel 
dezer zouten wordt in de chemische in- 
dustrie en de rest voor bemestingsdoelein- 
den verwerkt. R 
Volgens de opgave van het Berg-Hütte 
und Salinenwesen van 1928 werden in 
1926 en 1927 in Duitschland aan kali- 
zouten inclusief boracit, bischofit en lang- 
beinit gewonnen resp. _ 6,280.566 en 
6.593.651 ton, een waarde vertegenwoor- 


KALIUMZOUTEN 


digende van 56.166.100 en 67.390.640 R. 
Mark. De gemiddelde waarde bedroeg 
resp. 8.94 en 10.22 R.M. per ton 

De productie van Frankrijk is ook zeer 
belangrijk, zooals bijgaand staatje:), dat 
de productie over drie achtereenvolgende 
jaren laat zien, aangeeft. 


1926 1927 1928 
ton ton ton 
Ruwzout 10-16 %/0 K2O 324.528 255.230 216.256 


2ekwal. Düngesalz20-22%0 533.197 
lekwal. Düngesalz 30-40%9 180.086 
Chlor Kalium > 50% 259.537 


366.670 


534.356 626.647 
160.478 197.208 
296.375 333.112 


372.049 410.309 


Teneinde de concurrentie te beperken, 
hebben de Duitsche en Fransche produ- 
centen den afzet naar het buitenland 
onderling geregeld. De overeenkomst, die 
tot 1936 duurt luidt: dat tot een ge- 


Tezamen zuivere K?O 


zamenliike hoeveelheid van 8.400.000 
dz. K,O = 840.000 ton het aan- 
deel van den Duitschen tot dat varı 


den Franschen uitvoer zich verhoudt 
als 70 tot 30. Bij een grooteren uitvoer 
zal het meerdere gelijkelijk tusschen de 
beide produceerende landen worden ver- 
deeld. Na 1931 zal de gelijke verdeeling 
beginnen, nadat het cijfer van den groot- 
sten uitvoer over de jaren 1926 tot 1931 
bereikt is. 

Ofschoon men voor 1913 reeds het be- 


1) Redlich-Terzaghi-Kamp „Ingenieur Geologie”. 
2) Glückauf van 6 Juli 1929. 
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staan van andere kalibeddingen kende, 
werden deze practisch nergens anders ont- 
gonnen dan in Duitschland, waardoor dit 
land het monopolie van dit product bezat. 
Na den vrede varı Versailles heeft men 
in andere landen ijverig naar deze aard- 
sche schatten gezocht en werden meer of 
minder belangrijke afzettingen gevonden. 
Verscheidene dezer zijn nader onderzocht, 
opengelegd en in ontginning gebracht. 
Een globaal overzicht van de verkregen 
resultaten zal hieronder weergegeven wor- 
den. Een en ander is ontleend aan een 
artikel van Bergassessor Keyser in het 
7e Abhandlungsheft van het Zeitschrift 
für das Berg-, Hütten- und Salinenwesen. 


Poolsche kalimijnen. 


Hoewel de kali-afzettingen in Polen 
sedert tientallen jaren bekend zijn — de 
hoofdafzetting bij Kalusz was reeds in 
1864 ontdekt — vond voor 1913 in dit land 
tengevolge van verschillende omstandig- 
heden geen kalimijnbouw plaats var 
eenige beteekenis. Zooals bijgaand staatje 
aangeeft, is dit nu anders geworden. 


Productie in Polen. 


Jaar Kalusz Stebnik Totaal Totaal 
ton ton ton ton KO 
1913 2.344 2.344 — 
1921 15.511 15.511 4511 
1922 46.083 46.083 11.404 
1923 52.059 0.479 61.538 11.297 
1924 66.595 14.825 81.420 15.791 
1925 117.478 59.506 176.984 31.746 
1926 132.941 74.648 207.589 32.973 
1927 171.814 104.240 276.054 37.104 
1928 342.000 57.807 


Kainiet en sylviniet zijn de voornaamste 
zouten die men wint. Het kainiet bevat 
gemiddeld een gehalte van 10—15 % K,O 
en het sylviniet maximum 30%. Zij zijn 
tonhoudend, zoodat zij, alvorens in den 
handel gebracht te worden, gezuiverd 
moeten worden. Zooals voorgaand staatje 
aanwijst, is gedurende de laatste jaren 
het gehalte aan kali van de grondstof 
er niet rijker op geworden, hetgeen wijst 
op de ontginning van meer kainiet dan 
sylviniet. 

De Poolsche kali-afzettingen, die nog 
slechts oppervlakkig onderzocht zijn, 
strekken zich uit onder het geheele ge- 
bied der Beneden Karpaten vanaf Kosow 
tot Dobronil. De rijkste lagen zijn ge- 
vonden in de eenige K.M. breede en 70 
K.M. lange strook tusschen Kalusz en 
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Stebnik. De ontginning vindt plaats aa 
den rand van dit gebied en wel door 
de maatschappij Towarzustwo exploxtayi 
soli potasowyck (Tesp), waarin de Pool- 
sche staat een belangrijk aandeel heeft. 
De bijzonder sterke productieverhooging 
na 1925 is het gevolg van. de oprichting 
van een kalifabriek, waardoor de ontgin- 
ning van zouten met een gering kalige- 
halte mogelijk is geworden. 
Niettegenstaande de groote productie- 
toename is Polen bijlange nog niet in 
staat in zijn eigen behoefte te voorzien, 


en Hotagie 
zie bijgaand staatje a 


Jaar Productie Afzet in tonnen Invoer verbruik 

ton Binnenl. Buitenl. Totaal ton ton 
1925 176.984 138.844 12.596 151.440 74.889 213.733 
1926 207.589 162.385 18.452 180.837 27.262 189.647 
1927 276.054 206.643 21.144 227.787 82.391 289.034 
1928 342.100 27.668 90.233 


u Ma 200 300 JooKd. 
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POLEN. 


i 

Uit het bovenstaande volgt, dat Polen 

voorloopig wel niet zal deelnemen aan de 
kalivoorziening van de wereld. 


De Russische kaliumafzettingen. 


Naast het Poolsche kalivoorkomen 
heeft dat van Solikamsk de algemeene be- 
langstelling opgewekt. Naar aanleiding 
van hetgeen hierover gepubliceerd werd, 
kan in het kort het volgende hierover 
gezegd worden. Deze kalilagen liggen 
in de nabijheid van de boven Kama — 
een N.O. zijtak van de groote Wolgarivier 
— in het N.W. deel van den Ural op ca. 
200 K.M. afstand van Perm. 

Hoewel de zoutbronnen van Solikamsk 
reeds in de 15e eeuw bekend waren, wer- 
den hierin eerst in 1916 sporen van kalium 


ontdekt. Naar aanleiding hiervan werd 
dit terrein door den Russischen geologi- 
‚schen dienst systematisch afgeboord. De 
eerste boring vond plaats aan den rech- 
teroever van de Usolka, waarbij reeds op 
91.7 M. diepte kali werd gevonden. Het 
gemiddelde K,O gehalte bedroeg 11,3 %. 
In totaal werden 18 boringen verricht 
en een terrein van 60 K.M?. onderzocht. 
De laatste onderzoekingen hebben aan 
het licht gebracht, dat het kalihoudend 
terrein een oppervlak beslaat van 300— 
400 K.M:. met ca. 4 milliard ton ruw zout 
en ca. 700 millioen ton zuivere kali. Ten 
 einde een denkbeeld te krijgen van de 
_ belangrijkheid van dit voorkomen, zij ver- 
meld, dat in 1912 de hoeveelheid kali, die 
in den Elzas op een uitgestrektheid van 
170 K.M?. voorkomt, geschat werd op 
300 millioen ton. De volgende staatjes, 
die niet slechts de chemische samenstel- 
ling weergeven van de Russische zouten, 
maar ook van die van Stassfurth en den 
Elzas, wijzen er op, dat de eerste volstrekt 
‚niet voor de Duitsche en Fransche in 
kwaliteit behoeven onder te doen. 


Karnallit Karnallit Karnallit 
Solikamsk Stassfurth Elzas 
gemidd. gemidd. 
Chlormagnesium 25,88 %/0 20,40 %0 27.2 % 
Chlorkalium 2355 16,0 19.5 
Chem. geb. water 28,03 23,2 34,0 
Chlornatrium 20,60 24,0 10,0 
Magnesium sulfaat _ 12,0 9,3 
Anhydhrit 1,46 2,6 _ 
Hyqroscop. water _ 1,8 — 
952% 100,-% 100, -% 
Sylviniet Sylviniet 
Solikamsk Duitsche 
Sylviniet 18,45 — 44,14 28,0 - 40,0 
Karnallit _ 0,0- 0,5 
Chlormagnesium 0,0 - 0,28 _ 
Kiescrit _ 01 -1,9 
Anhydrit 0,92— 3,7 0,1- 1,0 
Zout 53,1 -78,3 55,7 -70,0 
Onoplosbaar 0,27 - 2,16 0,1- 05 


Het profiel van Je formatie, waarin de 
kali-afzettingen voorkomen, vertoont het 
volgende beeld: 1. Alluvium 15—20 M.; 
2. kalkmergels 40-90 M.; 3. tonmergel 
35—122 M., gemid. 70 M.; 4. gips 8—40 
M.; 5. de zoutafzetting met de kalilagen. 
Deze zoutafzetting bestaat uit een dek- 
laag, die op eenige plaatsen tusschen 3 
en 12 M. dik is; op andere plaatsen een 
dikte bereikt van 39—42 M. Hieronder 
komt de bovenste sylvinietafzetting voor, 
die uit minstens een dikke laag van 


zuivere sylviniet bestaat en bijna geheel 
magıesia vrij is. Op enkele plaatsen vindt 
men onder het zout ook wel primaire 
karnallit. Deze is meest oranje-rood ge- 
kleurd, zelden licht- tot citroengeel. De 
dikte dezer afzetting, waarin nogal wat 
laagjes steenzout voorkomen, bedraagt ca. 
80 M. De onderste sylviniet horizont be- 
staat uit roode laagjes van bijna zuivere 
sylviniet, afgewisseld door wit of grauw 
steenzout. Volgens Russische opgave is 
het sylviniet kali-rijker dan het karnal- 
lit. Aangezien dit vanzelfsprekend is, zou 
deze mededeeling er op wijzen, dat het 
sylviniet sterker verontreinigd wordt door 
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RUSLAND. 


het steenzout. Deze sylvinietzöne is onge- 
veer 30 M. dik. 

De groote uitgestrektheid bij de geringe 
diepte, de machtigheid en ten slotte het 
hooge gehalte aan kali dezer afzettingen 
ziin gunstige factoren voor een öntgin- 
ning. Welke mijnbouwkundige moeilijk- 
heden zich t.z.t. nog kunnen voordoen, 
valt op dit oogenblik niet te voorspellen; 
dat zal de toekomst moeten leeren. 

Ter ontsluiting van deze kalilagen is 
men begonnen met het afdiepen van twee 
schachten, waarvan de eene bestemd is 
voor transportschacht en de andere als 
luchtschacht. dienst moet doen. In 1930 
— dus in dit jaar — zal men beginnen 
met het afdiepen van een derde schacht. 
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Eenigen tijd geleden werd het volgende 


productieplan vastgesteld: 


1929—1930 30.060 ton sylviniet. 
1930—1931 250.000 id. id. 
1931—1932 500.000 id. id. 


1932-—-1933 1.500.000 id. id. 

1933—1934 2.200.000 id. id. 

Uit de gewonnen zouten zullen voor de 
consumptie beschikbaar worden gesteld 
1. ruwe sylviniet met 15 % K?O; 2. kali- 
zout met 30% K?O en 3. 850 chlor 
kalium met 54% K?O; dit laatste in 
hoofdzaak voor den uitvoer naar het 
buitenland. 


T 


Of men het productieplan zal kunne 
uitvoeren binnen den vastgestelden tijd 
is een vraag, die voorshands niet te be- 
antwoorden is. Voor het buitenland zullen 
deze kalizouten slechts van belang zijn, 
indien zij tegen concurreerende prijzen 
op de internationale markt verkocht 
kunnen worden. Hierover is veel ge 
schreven geworden. Om hierover een juist 
oordeel te kunnen vellen, dient men niet 
slechts de productiekosten te kennen, maar 
ook de transportkosten van de mijnen 
naar de buitenlandsche verbruikscentra. 


(Wordt vervolgd.) R. 


SMEEDSTALEN STOOMAPPENDAGES 


De huoge oververhittingstemperatur:n, 
welke tegenwoordig zoowel bij Centrales 
als andere stoom-installaties worden toe- 
gepast, n.l. reeds tot 475° C., gepaard 
gaande aan drukken van 50 kg cm? en 
hooger, stellen aan afsluiters en appen- 
dages eischen, waarmede tot voor korten 
tijd geen rekening gehouden behoefde te 
worden. 

Het gevolg hiervan is, dat men den 
laatsten tiid meer aandacht aan deze 
„beweegbare deelen der stoom-instal- 
latie’’ is gaan besteden. 

Wanneer men in nauw contact met de 
praktiik aan de ontwikkeling var het 
stoombedrijf der laatste jaren heeft deel- 
genomen, zal men de ervaring hebben op- 
gedaan, dat bij het verhoogen varı het 
vermogen en rendement van groote ketel- 
installaties veel moeilijkheden, die over- 
wonnen moesten worden, voordat het 
huidige stadium bereikt was, dikwijls 
minder hun oorsprong vonden in den 
ketel zelf, dan wel in de bijbehoorende 
hulpwerktuigen, waaronder ook appei- 
dages en stoomafsluitorganen gerekend 
moeten worden. 

Juist de laatsten veroorzaakten zooveel 
last en „stroppen”, omdat er, door een 
zekere onderschatting van de belangrijk- 
heid er van, gedurende langen tijd te 
weinig aandacht aan besteed was. Want 
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ook het kleinste onderdeel, in het bijzon- 
der dat varı een stoominstallatie voor 
hoogen werkdruk, eischt — zoolang het 
niet geheel overbodig is en dus beter ach- 
terwege kan blijven — dezelfde zorg, zoo- 
wel bij constructie als onderhoud, als 
andere apparaten, die meer de aandacht 
trekken. 

Zij, die de verantwoordelijkheid dragen 
voor dergelijke installaties moeten daar- 
om aan dingen, die bijkomstigheden 
liiken, hun volle aandacht schenken, en er 
angstvallig voor waken, geen enkele 
kleinigheid over het hoofd te zien, die 
op de bedrijfsresultaten of de veiligheid 
invloed kan hebben. 

Een fout in de keuze der appendages, 
waarvan grootendeels de veilige werking 
der installaties afhangt, kan funeste ge- 
volgen hebben en de oorzaak worden van 
groote materieele schade en verlies vanı 
menschenlevens. Daarom dient men de 
toestellen, die de werking van stoom- 
ketels, e.d. regelen en aangeven, niet te 
beoordeelen naar den prijs alleen, doch 
in de eerste plaats naar de zekerheid, die 
zii geven en den gemiddelden levensduur 
van het betreffende fabrikaat. 

Steeds meer wordt dan ook, bij het 
aanvragen van complete stoomketels, door 
den aanvrager aan den ketelleverancier 
voorgeschreven, welk fabrikaat appen- 
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- Een van de eerste dingen die ons op- 
vallen bij vergelijking van de hulptoestel- 
len met de ketels zelf, is het groote aantal 
kleine onderdeelen van dikwijls gecompli- 
ceerde constructie en verschillend mate- 
riaal, waaruit de eerste bestaan. Toch 
moeten al deze onderdeelen bestand zijn 
tegen dezelfde temperaturen en andere 
invloeden, als de installatie, waartoe zij 
behooren. 

_ Niet alleen elk onderdeel afzonderlijk 
moet varı een absoluut onaantastbaar 
materiaal vervaardigd zijn, omdat kleine 
invretingen van werkzame deelen meestal 
grooter gevolgen hebben dan die van 
pijp- en ketelwanden, doch ook de deelen 
in hun gezamenlijk verband moeten weer- 
stand bieden, daar b.v. bij ongelijke uit- 
zetting van onderdeelen, van verschillend 
materiaal vervaardigd, spanningen kun- 
nen ontstaan, die niet alleen de werking 
belemmeren, maar zelfs tot breuk e.d. 
aanleiding kunnen geven. 


Door hooge stoomdrukken, maar vooral 
door hooge temperaturen worden de 
materialen veel en veel zwaarder belast 
dan dit voor ongeveer een jaar of twintig 
het geval was, temeer daar aan den 
anderen kant ook de spaarzaamheid en 
de concurrentie dwingen om zoo goed- 
koop mogelijke producten te maken door 
materiaal te sparen. 

Materiaalfouten zijn er de voornaamste 
oorzaak varı, dat vele afsluiters en appen- 
dages in het bedrijf minder goed voldoen. 
En het vervelende is, dat deze fouten 
‚door een nauwkeurig onderzoek op ’toog 
‚niet kunnen worden ontdekt, zooals het 
geval is met de constructie en de wijze 
van bewerking. 

Voor kleine, dunwandige werkstukken 
is gietstaal dan ook niet het meest ge- 
schikte materiaal, wegens de niet geheel 
buiten te sluiten mogelijkheid var het 
voorkomen van luchttrekkers, gasbellen 
en poreuze plekken in het afgekoelde en 
gekrompen gietstuk. 

Dit is de reden, dat verschillende groote 
buitenlandsche appendagefabrieken er in 
den laatsten tijd toe overgingen, kleine 
ketelappendages en afsluiters, bestemd om 
te werken onder hoogen druk en tem- 
peratuur, te vervaardigen van smeedstaal. 
Thans worden deze appendages ook in 
Holland gemaakt; de N.V. G. Dikkers & 


Co. te Hengelo brengt enkele modellen 
op de markt, en aan de constructies dezer 
fabriek is bijgaande afbeelding ontleend. 
In plaats van het staal direct na den 
staaloven in de vormen te gieten, worden 
ingots in den Siemens-Martinoven in de 
2.g. „soaking pits’” langzaam afgekoeld 
en daarna gewalst. Vervolgens worden 
de verschillende ruwe werkstukken met 
valhamers in matrijzen gesmeed, wat een 
groote dichtheid en homogeniteit aan het 
materiaal geeft. Evenals bij gietstaal wor- 
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den de ruwe smeedstukken daarna in 

ovens gegloeid. e 
Zooals uit de teekening blijkt, geschiedt 

de verdere bewerking uitsluitend in de 


mechanische werkplaats. De doorlaat- 
openingen voor den stoom en de pak- 
kingbus worden geheel in de huizen ge- 
boord. 

Toch zijn deze appendages niet zoo 
veel duurder dan gietstalen. Men moet 
niet vergeten, dat de hoeveelheid bij de 
beproeving afgekeurde toestellen van 
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gietstaal snel stijgt bij het opvoeren van 
den beproevingsdruk en -temperatuur, 
vooral wanneer het persen en contro- 
leeren nauwkeurig geschiedt. 

Bij smeedstaal is deze uitval aan het 
einde der fabricage veel geringer en blijft 
hij bij alle drukken vrijwel constant. Al 
ziin de productiekosten dus hooger, toch 
voelt men dat er, vooral bij een eenigs- 
zins beduidende productie van smeed- 
stalen appendages, een grens is, waar 
de prijs van gietstalen en smeedstalen 
toestellen ongeveer gelijk zal zijn. 

Onze afbeelding stelt een smeedstalen 
„Balder”’-afsluiter voor. De lange pak- 
kingbus kan hier onder druk verpakt wor- 
den, nadat eerst de klep tegen het deksel 
omhoog gedraaid is. Het benedendeel van 
de klep oefent een smorende werking 
uit bij het openen en sluiten en voorkomt 
zoodoende het afslijten van klep- en 
beddingranden door den stoomstraal. 

Zoowel klep als bedding zijn verwissel- 


baar, de laatste is met een speciale 
sleutel in het huis geschroefd; ze zi 
vervaardigd van een nikkel-bronslege 
ring, die tegen hooge stoomtemperaturen 
bestand is. De firma Dikkers noemt haar 
legeering „Nibro” metaal. De flensaf- 
dichting geschiedt door gegolfde Cupro- 
nikkelen ringen ef door een dunne klin- 
geritplaat, welke zich in groeven in de 
flenzen vastzet. 


Door de huizen van de afsluiters niet 
schuin doch precies haaksch op de flen- 
zen te boren en er een ander bovenstuk 
op te monteeren, wordt een parallel-spui- 
schuif verkregen. Deze toestellen hebben 
de vroegere spuikranen voor stoomketels 
boven 10 kg/cm? druk geheel verdrongen, 
omdat zij niet zoo spoedig lekken en 
bestand zijn tegen anti-ketelsteen middelen. 


) 


Ook voor peiltoestellen worden de af- 
sluiters en glashouders van smeedstaal 
gemaakt. 


UIT ANDERE BLADEN 


PRODUCTIE LIMBURGSCHE MIJNEN. 


Het totaal aantal arbeiders der gezamen- 
ljke Steenkolenmijnen in Limburg op ı 
Augustus 1930 bedroeg ondergronds 26.324 
en bovengronds 10.995. 

De totale netto-productie bedroeg ge- 
durende de maand Juli daaraan voorafgaan- 
de 1.096.664.233 ton steenkolen. 

Het bedrijff werd gedurende de maand 
Juli 1930 op 27 dagen geregeld uitgeoefend. 

MIJNBOUW IN HET ROERGEBIED. 

Na het tijdelijk herstel in Juni is de afzet 
van Roerkolen in Juli weer belangrijk ge- 
daald. De gemiddelde afzet van het syndicaat 
per werkdag bedroeg slechts 202.000 ton, 
tegen 229.000 ton in Juni, waarmede de 
laagste stand is bereikt sedert de Engelsche 
mijnwerkersstaking. De syndicaatsparticipatie, 
welke tot dusver circa 50 % bedroeg, is voor 
de eerste maal beneden de 45% gedaald. 
Hoewel sedert het begin van het jaar onge- 
veer 50.000 mijnwerkers ontslagen zijn, is 
het aantal „Feierschichten” toegenomen. 

Eenige mijnen moeten thans acht „Feier- 
schichten” per maand inleggen, hetgeen voor 
de arbeiders een loonsverlaging beteekent 
van meer dan 25 %. Ondanks de sterk be: 
perkte productie (per werkdag bedraagt zij 
thans gemiddeld 320.000 ton, tegen meer 
dan 400.000 ton gemiddeld in 1929) zijn 
de voorraden bij de mijnen voortdurend ge- 
stegen en zijn zij in Juli van 6.1 millioen 
ton tot 6.7 millioen ton toegenomen. Neemt 
men de voorraden van de syndicaten en de 
andere voorraden daarbij, dan worden de 
voorraden geschat op een volle maand pro- 
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ductie, zoodat cen kapitaal van naar ruwe 
schatting M. ı50 millioen nutteloos vast- 
gelegd is. 

De gedachte, met behulp van een verlaging 
van den kolenprijs een opleving van den afzet 
na te streven, ligt derhalve voor de hand en 
is dan ook reeds herhaaldelijik besproken, 
vooral ook in samenhang met de gecombi- 
neerde loon- en prijsverlagingsactie der ijzer- 
industrie. . 

A.-G. FUR STEINKOHLEVER- 


FLUSSIGUNG. 


Met betrekking tot de berichten in zake 
het plan tot het opgeven van de productie 
van benzine uit steenkolen door de A.-G. für 
Steinkohleverflüssigung, wordt van bestuurs- 
zjjide medegedeeld, dat de betreffende proeve 
slechts tijdelijk onderbroken zijn. Op het 
oogenblik is men bezig met een versterking 
der apparaten, die thans worden uitgerust 
voor den hoogen druk, die bij productie van 
groote hoeveelheden volgens het Bergin- 
proced& noodig is. 

Het schijnt derhalve juist te zijn, dat de 
gecompliceerde werkzaamheden voor de ex- 
ploitatie van het Bergin-procede, evenals bij 
de vloeibaarmaking van bruinkolen door de 
I. G. Farben-industrie, nog niet zoover zijn 
gevorderd, om cen productie op groote 
schaal in den verwachten omvang te kunnen 
ontwikkelen. f 

‚ De A.-G. für Steinkohleverflüssigung houdt 
zich den laatsten tijd ook intensief bezig met 
de hydreering van petroleum. Op dit gebied 
worden de werkzaamheden ononderbroken 
voortgezet. 


Me ILSEDER HUTTE. 
De Illseder Hütte heeft besloten een groote 
okesinstallatie te bouwen met een jaarlijk- 
che productie van 160 millioen kub. M. gas 
er voorziening van de steden Hildesheim, 
stunswjk en een deel der provincie 
Tannover. 

De overeenkomst ıs aangegaan voor den 
jd van 2o jaar. De kosten bedragen R.M. 
00.000, waarvan Hannover 20% zal 
ragen. 


TIN PRODUCERS ASSOCIATION. 


Per 25 Juli is een circulaire door de Tin 
’roducers Association gepubliceerd, waarin 
‚remeld wordt, dat 94 maatschappijen thans 
dhaesie betuigd hebben aan de voorgestelde 
naatregelen in zake beperking der tinpro- 
luctie, ten einde het aanbod van tin aan de 
raag te doen aanpassen. De totale productie 
lezer maatschappij beloopt 43.000 ton metaal 
er jaar. Deze productiebeperking, welke 
hans zal plaats hebben, is in overeenstem- 
ning met de voorstellen der Association en 
joudt in de stopzetting der bedrijven ge- 
lurende 2 maanden. Deze beperking zal ge- 
lurende het loopende halfjaar meer dan 9200 
on metaal bedragen. 
_ Bovendien zijn er nog maatschappijen, die 
ich niet bereid hebben verklaard hun bedrijf 
’00r twee maanden stop te zetten en toch 
iun opbrengst beperken en thans ongeveer 
:0 %/o minder produceeren dan in 1929. Haar 
jeperking gedurende de rest van het jaar 
an ı Juni 1930 af zal ongeveer 900 ton be- 
oopen. De productiebeperking van de buiten- 
andsche producenten wordt geschat op 7000 
on. 
Geraamd wordt, dat de totale beperking 
ver de geheele wereld tot 31 December 
930 17.100 ton zal bedragen. Hierbij is 
‚een rekening gehouden met de Chineesche 
jroducenten en met de maatschappijen, die 
e kennen hebben gegeven, dat zij hun bedrijf 
00r meer dan twee maanden zullen stop- 
etten. i 
MIJNBOUW MIJ. „AEQUATOR”. 

De Mijnbouw maatschappij „Aequator” ver- 
verkte in Juli 5400 tonnen erts, waaruit 901 
%.G. zilver en 44.24 K.G. goud werden ge- 
vonnen. 


INTERNATIONAAL ZINKKARTEL. 


In verband met de verdeeling van de per- 
centages van het internationale zinkkartel 
waarover reeds te Östende is onderhandeld 
verneemt de „Frankf. Ztng.” dat 77 % is 
toegewezen aan Europa en 23 % aan Mexico, 
Canada en Australie. 

Voorloopig zal de productie met 30 % 
verminderd worden. De duur van het kartel 
is voorloopig op twee jaar bepaald, daarna 
zal het telkens voor den tijd van &en jaar 
verlengd worden. 


TRANSVAALSCHE GOUDINDUSTRIE. 


De nieuwe uitgave van het „Officieele 
Jaarboek der Unie van Zuid-Afrika”, dat 
dezer dagen het licht ziet, bevat een zeer be- 
langwekkende raming van den levensduur der 
goudmijnen aan den Rand, van de hand 
van den bekenden regeerings-mijningenieur 
dr. Hans Pirow, die, met het oog op het 
groote belang van dit onderwerp, een nauw- 
keurige studie der betreffende cijfers heeft 
gemaakt. Volgens dezen deskundige zal de 
productie in de komende jaren het voloend- 
verloop toonen: 
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1930 £& 43.500.000 1940 & 25.500.000 
193I , 42.600.000 1941 ‚25.500.000 
1932 ,,43.800.000 1942 „20.100.000 
1933 _, 42.500.000 1943 ,, 20.100.000 
1934  ,, 40.700.000 1944 „15.500.000 
‚1935 ,.39.034.000 1945 „15.500.000 
1936 ‚34.400.000 1946 ,,11.700.000 
1937 ,, 34.400.000 1947 ,, 10.000.000 
1938 ,, 30.000.000 1948 „10.000.000 
1939 ‚27.400.000 1949 „10.000.000 


Dit zijn natuurlijke conservatieve ramingen, 
gebaseerd op de huidige productiekosten. 
Deze productiekösten zijn een belangrijke 
factor. Aan den Rand is een groote hoeveel- 
„heid erts van laag gehalte, dat pas bij een 
daling der productiekosten rendabel gemaakt 
zou kunnen worden. Indien deze kosten met 
2 sh. per ton zouden kunnen worden ge- 
reduceerd, dan zou er de eerste 8 of Io jaar 
van een vermindering der productie nauwe- 
lijks sprake zijn. Ditzelfde geldt, indien een 
voldoende toevoer van inlandsche werkkracht 
verzekerd zou zijn. Het groote gebrek aan 
werkkrachten verhindert den mijnen, op volle 
capaciteit te werken. Een derde factor is 
natuurliik de eventueele opening van nieuwe 
mijnen, waarvan er tusschen 1935 en 1940 
volgens dr. Pirow zes haar werkzaamheden 
zullen beginnen. 


RUSSISCHE PETROLEUMPRODUCTIE. 


In de afgeloopen maand Juli bedroeg vol- 
gens een bericht in de /zwestya de productie 
van de voornaamste Russische petroleum- 
trust „Azneft” 901.227 ton, dit is circa 8 9a 
minder dan verwacht werd. En grooter 
achterstand vertoont het bedrijf te Soerachani, 
waar de productie 122.000 ton beneden de, 
raming bleef, terwijl eenige andere petro- 
leumvelden daarentegen een surplus ver- 
toonden. 

In de tien maanden van het loopende 
financieele jaar (1 October 1929—ı Augustus 
1930) beliep de totale productie van alle 
ondernemingen der ‚Azneft” 8.374.202 ton, 
waardoor het productie-programma over deze 
periode tot 98.5 % werd uitgevoerd. In deze 
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tien maanden was ook weder de produc 
van de oude petroleumvelden van Soerac 
het geringst, daar het productie-program 
slechts voor 92 % werd verwezenlijkt. 


NEDERLANDSCHE AARDOLIE MIJ. 


Aan het jaarverslag over 1929 van de 
Nederlandsch-Indische Aardolie Maatschappij 
ontleenen wij het ‚volgende: ö 

De olieproductie van Betoeng bedroeg in 
kgt. 38.270 (26.622), gem. per maand 3.189. 
Gedurende de eerste vier maanden van 1930 
heeft de maandproductie in kgt. bedragen: 
Jan. 3500, Febr. 3130, Maart 3460, April 
3400. De totale ruwe-olieproductie in kgt. van 
Badjoebang bedroeg 88.350 (37.568). Ge- 
durende de eerste vier maanden van 1930 
heeft de Badjoebangproductie bedragen in 


kgt. in Jan. 10.240, Febr. 9.680, Maart 
10.780, April 10.640. De productie com- 
pressie-benzine heeft gedurende de laatste 


4 maanden van verslagjaar bedragen 1950 
kgt. Gedurende de eerste vier maanden van 
1930 heeft de productie compressie-benzine 
te Badjoebang bedragen in kgt. in Jan. 800, 
Febr. 760, Maart 850, April 860. 

Exploratie. 

Diepboring 109, rotary, in Bandoeng, be- 
reikte einde verslagjaar een diepte van 
2269 M. In April 1930 was een diepte be- 
reikt van 2332 M. Boring 3 in Meleboeai, 
begonnen in het verslagjaar, bereikte begin 
Mei 1930 een diepte van 534 M. Behalve de 
reeds bekende drie lagen uit boring 2, werd 
nog een drietal gaslagen aangetroffen. Boring 
ı in Mengkanding, in het. verslagjaar aan 
gevangen, bereikte in April 1930 een diepte 
van 564 M. 

Na verdeeling van het gezamenlijk dividend 
zal aan de houdster der aandeelen A eer 
dividend van 6.24 % (6.42 %) en de houd 
ster der aandeelen B een dividend van 3.97 % 
(4.09 %) uitgekeerd kunnen worden. 

De balans per 31 December 1929 ver 
meldt als 

Activa: aandeelen in portefeuille f 4.000.00% 
(5.000.000); Ned. Handel Mij. Amsterdam 


ı (2.708); Ned. Handel Mij. Den 
2.749 (21.050); De Bataafsche Petr. 
1.789.811 (1.750.294); prolongaties 
1/g. f 125.000.—; administratie Pladjoe 
6.480.122 (—); administratie P. Brandan 
391.447 (692.219); administratie Tarakan 
514.731 (442.133); exploratierekening 
Djambi f 1.278.361 (1.227.835); exploratie- 
rekening Banjoe f 1.827.955 (1.167.111); 
Stocks 1929 f 1.517.649 (787.280); en als 
Passiva: aandeelenkapitaal f 15.000.000 
=); afschrijvingsrekening f 1.514.144 
1.171.580); reservefonds f 51.950; reserve 
e betalen ciins en andere belastingen 
f 797.424; crediteuren Pladjoe f 29.098; De 
Bataafsche Petr. Mij. P. Brandan f 3.225; 
reserve algemeene onkosten Pladjoe f 80.000; 
reserve algemeene onkosten P. Brandan 
f 27.000; idem Tarakan f 12.627; saldo winst 
f 693.128 (514.537). 

De verlies- en winstrekening per 31 Decem- 
ber 1929 staat: 

- Debet voor winnings-, vervoer-. en verwer- 
kingskosten Djambi f 2.913.233 (2.504.843); 
idem Aroebaai f 1.130.388 (—); afschrijving 
op exploratierekening Djambi f 628.60i 
(1.242.611); idem P. Pandjang f 925.392 (—); 
afschrijijving op gebouwen, installaties, enz. 
f 438.955 (310.171); reserve te betalen cijns 
en andere belastingen f 650.000 (173.959); 
saldo winst f 693.128 (514.537); en 

- Credit voor: geraffineerde olie en bijpro- 
Bucten f 7.373.361 (4.736.349); restitutie 
vennootschapsbel. 1925 f 6.337 (9.777)- 


BOETON MIJNBOUW MIJ. 


Aan het verslag over 1929 der Mijnbouw- 

en Cultuurmaatschappij „Boeton”, ontleenen 
wij het volgende: 
- De asphalt-productie bedroeg slechts 1 8.300 
ton, waarbij rekening moet worden gehouden 
met het feit, dat de kabelbaan eerst in Juni 
van het verslagjaar regelmatig in bedrijf kon 
worden gesteld en bovendien een jonge 
onderneming, werkende op een geheel nieuw 
gebied, vanzelfsprekend eerst geleidelijk de 
noodige ervaring zal verkrijgen. 

De kabelbaan werkte tot tevredenheid. 

De etablissementen op het Kaboengka-ter- 


rein werden voltooid, de pier en kraanbaan 
aan de haven te Passar-Wadjo kwamen eerst 
medio 1930 gereed. 

Installaties tot verwerking van het ruwe 
product werden opgericht te Tandjong Priok, 
Semarang en Soerabaja. 

In den loop van 1929 werden 11.000 ton 
asphalt naar Europa verzonden. 

Zoowel in Indi@ als in verschillende landen 
in het Oosten en Europa werden wegen 
aangelegd, welke meerendeels reden tot te- 
vredenheid geven. Daarbii moet nog de 
noodige ondervinding worden opgedaan. 

Voortgegaan werd met uitbreiding der ver- 
koopsorganisatie. Het ligt voor de hand, 
dat de verkoop nauw verband houdt met de 
door de aangelegde wegen te verkrijgen er- 
varing. 

De werkzaamheden op het Lawele-terrein 
bleven zich bepalen tot verdere exploratie 
en het verzamelen van gegevens. 

Een wijziging van de contracten met de 
Nederlandsch-Indische Regeering kwam nog 
niet tot stand; de onderhandelingen ter zake 
worden voortgezet. 

Op ı8 Maart 1929 werden f 1.250.000 
gewone aandeelen uitgegeven tot den koers 
van 150%, uitsluitend voor aandeelhouders. 
Het verkregen agio werd geboekt op reserve 
voor afschrijvingen en bedraagt f 505.156 
na aftrek der registratie- en emissiekosten. 

Ook dit jaar werden wederom ruime af- 
schrijvingen toegepast, terwijl voorgesteld 
wordt de hierboven bedoelde afschrijvings- 
reserve over te boeken naar de verlies- en 
winstrekening. 

De voorraden asphalt, zoowel op het eiland 
als elders, werden tot kostprijs of daar be- 
neden op de balans gebracht. 

De verlies- en winstrekening staat: 

Debet voor: saldo verlies vorige jaren 
f 502.498 (162.267), algemeene onkosten en 
salarissen f 125.624 (119.727), afschrijvin- 
gen f 278.026 (222.826) en 

Credit voor: saldo exploitatierekening 
f 76.667 (v. j. debet f 36.700), interest 
f 60.451 (39.023), overboeking reserve voor 
afschrijjving f 505.156 (—), saldo verlies 
f 263.374 (340.230) 
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„Min kruistocht door Indie”, door 
W. J. Heydeman. — Uitgave van 
de N.V. Uitgevers-Maatsch. Em. 
Querido, Amsterdam. 


Bij de aankondiging van dit werk dachten 
wij aanstonds aan iets aparts. Vele Indische 
reisbeschrijvingen gaan langzamerhand mank 
aan te groote gelijkvormigheid. Vooral den 
oud-gast treft dit. Maar van Dr. Heydeman 
kan iets anders worden verwacht. Inderdaad 
brengen de aan dit boek bestede uren U 
iets bijzonders. 

Zooals bekend, werd ter gelegenheid van 
het indertijd glorieus gevierde vijftigjarig 
bestaan van de thans zevenhonderd leerlingen 
tellende Middelbare Technische School ‚„Am- 
sterdam” — de vroegere K. v. M. — den 
gezienen Directeur, tevens oud-leerling, Dr. 
W. ]J. Heydeman door samenwerking van 
3706 oud-leerlingen en leerlingen en gulle 
gestes van de Stoomvaart-Maatschappij 
„Nederland” en de Koninklijke Paketvaart- 
Maatschappij een reis aangeboden naar en 
door Indi&, die een half jaar zou duren en 
einde Maart 1929 zou aanvangen. Op die 
trip werden behalve een aantal suiker- en 
andere cultuurondernemingen op Java en de 
Buitenbezittingen, ook Poeloe Samboe, Balik- 
Papan, Billitonn, de Karamoen-eilanden, 
Tjepoe, Wonokromo enz., bezocht. 


Van deze reis geeft dit fraai geillustreerde 
boek in ruim twee honderd bladzijden druks 
een allerprettigst geschreven verslag, over- 
vloeiend van gulle waardeering voor de 
persoonlijk ontvangen blijken van hoogach- 
ting en toegenegenheid voor zich en zijn 
onderwijs-instituut; maar bovenal toont de 
geachte auteur, met zijn groote opmerkings- 
gave en rake teekening van hem vreemde 
toestanden, vervuld te zijn van eerbied en 
ontzag voor hetgeen ons kleine, nijvere volk 
in die uitgestrekte tropenlanden met zijn 
millioenen bevolking in de laatste decennia 
wist te bereiken. Met reden roept hij uit 
„er trots op te zijn Nederlander te wezen”. 

Dit onopgesmukte reisverhaal van een be- 
zadigd waarnemer doet weldadig aan. De 
groote waarde ervan ligt wel in de intense 
aanraking, welke de schrijver met de Indische 
maatschappij mocht hebben. Ruim vier hon- 
derd oud-leerlingen, in allerlei oorden en 
velerlei posities in onderscheiden bedrijven, 
had hij de verwelkomende handen te druk- 
ken. Deze trek naar en door den Oost werd 
dus niet alleen een triomftocht voor den 
leider van het oudst-bekende Middelbaar 
Technisch Onderwijs-instituut, maar gaf 
tevens een ruime gelegenheid om een schat 
van wetenswaardigheden op te doen, welke 
op vlotte wijze in een niet te lang en dus 
toch nog beknopt gehouden, enthousiast ge- 
steld reisverhaal met klaar inzicht verwerkt 
werden. 

Wie op eerste aankondiging van dit werk 
aan een sobere opsomming van een serie 
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ondernemingsbezoeken denkt, vergist zich 
deerlijik. Van eenzijdigheid getuigt dit bo 
allerminst. De schrijver toont zich een opg 
togen bewonderaar van de schoone tropisc 
natuur, is vol aandacht voor de zeden € 
gewoonten van Indi&’s veelsoortige bevolking 
in al zijn schakeeringen en heeft naast een 
diepe belangstelling voor industrieele vraag- 
stukken ook een open oog voor maatschap- 
pelijke en sociale aangelegenheden. \ 

Deze „Kruistocht door Indie’ zal dan ook 
niet nalaten ieders aandacht te trekken, zoo- 
wel van den oud-gast als van den nieuw- 
komer, van den Indischen werker en hem, 
wien het voorrecht nog niet beschoren was 
de rijke tropen met eigen oogen — en dus 
niet alleen op de film — te aanschouwen. 

Het vermoeden ligt voor de hand dat dit 
boek — als een daad vari dankbaarheid ge- 
schreven — bedoelt bij te dragen in de 
kennis, en vooral aan den trek van het 
groote publiek naar ons rijke Insulinde. Een 
ruime verspreiding van het werk zal daar- 
aan zeker ten goede komen. 

Het boek zij daarom in ieders aandacht 
aanbevolen. Eenmaal gekocht, legt men het 
niet neer alvorens het geheel uitgelezen te 
hebben. Daarna krijgt het beslist een uitge- 
zocht plaatsje op het boekenrek, een plaats 
den ge&erden auteur waardig. Te. 


e JAARGANG SEPTEMBER 1930 NUMMER 12 


MIINWEZEN 


IRGAAN VOOR HET MIINWEZEN EN DE PETROLEUM-INDUSTRIE 
E IN INDIE EN NEDERLAND 
DIRECTEUR: G. A. TIESING 


RT 


ADRES VOOR REDACTIE EN ADM.: VOGELKERSSTRAAT 48, DEN HAAG, TEL. 38641, GIRO 49253 
VERSCHIJNT TWEE KEER PERMAAND 


DE OORSPRONG VAN DE BORNEODIAMANTEN 


door Ir. P. HÖVIG mi. 


De in de laatste jaren, door verschil- 
lende onderzoekers verkregen gegevens 
over het voorkomen van diamanten op 
Borneo, zijn in eenige, weinig opvallende 
artikelen en mededeelingen in het maand- 
blad „de Mijningenieur” en in de door 
den dienst van den mijnbouw in N.-l. 
‚gepubliceerde jaar- en kwartaalverslagen, 
'zoodanig verspreid, dat het velen niet ge- 
makkelijk zal vallen daarvan een over- 
zicht te verkrijgen. Ten einde hieraan 
tegemoet te komen en tevens tot nadere 
toelichting van de op pag. 125 van den 
loopenden jaargang van dit tijdschrift 
‚voorkomende opmerking omtrent het ge- 
netische verband tusschen diamant en 
graniet, leek het niet ondienstig een en 
ander in het kort samen te vatten. 


Overal waar op Borneo diamanten in 
grintafzettingen worden gevonden, komen 
tevens losse steentjes van korund voor. 
Dit is een zoo algemeen geldend ver- 
schijnsel, dat het reeds door de inheem- 
sche diamantgravers werd opgemerkt. De 
aanwezigheid van „leboer’”’ achten zij een 
zekere aanwijzing, dat ter plaatse diaman- 
ten gevonden zullen worden. 

Dr. N. Wing Easton was de eerste, 
die de mogelijkheid aannam, dat tusschen 
beide mineralen een of ander genetisch 
verband zou bestaan. Hij trachtte dit 
samengaan zöö te verklaren, dat, terwijl 
in de residentie Westerafdeeling de dia- 
mant afkomstig is uit olivijn noriet, de 


korund in de contactzöne van dit diepte- 
gesteente gevormd zou zijn. De mijnin- 
genieur L. Krol sloot zich voor wat be- 
treft de residentie Zuider- en Oosteraf- 
deeling bij deze opvatting van Easton 
aan, met dit verschil slechts, dat hij, als 
actief gesteente, peridotiet in de plaats 
van noriet stelt. 

De werkelijke aard varı de verwant- 
schap tusschen beide mineralen werd eerst 
opgehelderd toen, tijdens een latere mijn- 
bouwkundig-geologische verkenning inde 
z.g. Chineesche districten, de heer J. de 
Kroes zoo fortuinliik was in het bezit 
te geraken varı eenige leboersteenen, 
waarvan cen tweetal werd beschreven 
door Wing Easton in het maandblad de 
„Mijningenieur”, 1925 No. 2, pag. 44, met 
een foto van een varı deze steenen. Het 
eene stuk is een volkomen afgeronde 
platte schijff met een diameter van onge- 
veer 20 m.m., waarin in het midden een 
vrii groote diamant als het ware „inge- 
drukt”” voorkomt. De materie, waaruit 
deze steen bestaat heeft een bruine kleur 
en wordt door Easton voor ijzerkiezel 
gehouden. Het andere wat grootere 
exemplaar bestaat uit een eigenaardig 
blauw en bruingevlekte stof, die korund 
zou kunnen zijn; de diamant hierin is 
lang niet zoo duidelijk en zit grootendeels 
inwendig. 

Eenige leboersteenen uit West Borneo 
werden daarop onderzocht door Dr. W. 
T. Gisolf, die daarover in de „Mijninge- 


157 


nieur 1926, no. 6, pag. 110, zeer summier, 
mededeelt, dat ze ten deele uit korund 
en ten deele uit diaspoor bestaan, in alle 
mogelijke combinaties. Verhitting bij 
hooge temperatuur in kwarts buizen geeft 
bij alle leboersteenen vorming van water, 
soms in aanzienliike hoeveelheden. Het 
optisch onderzoek wijst steeds diaspoor 
aan. Bij oplossing in kaliumbisulfaat krijgt 
men als onoplosbaar residu: diamant, 
topaas en toermalijn. 

De conclusie waartoe Gisolf komt is, 
dat uit deze paragenese onomstootelijk 
volgt, dat men de primaire vindplaats der 
leboersteenen te zoeken heeft in de con- 
tactzöne van een of ander diepte-ge- 
steente, als metamorfose van aan alumi- 
nium rijke, koolstof bevattende sedi- 
menten. 

Over den mogelijken aard van dit 
dieptegesteente laat hij zich niet uit, doch 
hij besluit met de opmerking, dat men 
rekening zal moeten houden met de 
mogelijkheid, dat de harde leboersteenen 
overblijfselen zijn van een reeds lang door 
de erosie verdwenen contactzöne. Inder- 
daad is tot nu toe nog nergens op Borneo 
korund in onverplaatste afzetting gevon- 
den, zoodat er ook geen positieve aan- 
wijzingen zijn, die ter zake tot een oplos- 
sing zouden kunnen leiden. 

Wil men op dit vraagstuk verder in- 
gaan, dan moet men dus zijn toevlucht 
nemen tot het opstellen van een hypo- 
these en daartoe is in de uitkomsten 
van het onderzoek van Gisolf wel degelijk 
een factor aanwezig, die tot punt varı uit- 
gang kan dienen, n.l. de gelijktijdige aan- 
wezigheid var topaas en toermalijn, 
welke beide mineralen in Nederlandsch- 
Indi& tot nog toe, te zamen, slechts zijn 
aangetroffen — in het bijzonder op Billi- 
ton en Banka — in verband met graniet. 

Het bewijs dat korund als contact-mine- 
raal van granietische magma’s voorkomt, 
is, zooals gezegd, op Borneo niet te 
leveren en voorshands ook elders in 
‚ Nederl. Indi& niet, doch volgens beschrij- 
ving van J. B. Scrivenor, Gouvernements- 
geoloog varı de Federated Malay States, 
komt in de Kinta-vallei, in den staat 
Perak, vooral langs den westelijken rand, 
toermalijn-korundgesteente op een groot 
aantal plaatsen overvloedig voor en wel 
zoodanig, dat een andere aannemelijke 
verklaring voor de aanwezigheid ervan 
dan contactwerking door graniet uiterst 
moeilijk zou vallen. 

Bovendien heeft deze Kinta-korund met 
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die van Borneo gemeen, dat er, in h 
onbelangrijke mate ook diaspoor in kan 
voorkomen, naar men mag afleiden uit 
het watergehalte in een analyse van 
korund van Pulai (Kinta-vallei), die dooı 
Scrivenor wordt medegedeeld: 


SiO, 0.15 % 
ALo, » 97.10 „ 
CaO US0 2 
MgO spoor 

H,O 2.Al, a 


Dit watergehalte zou overeenkomen met 
ca 164/, % diaspoor. 

Nu is de afstand van Landak naar 
Billiton en Bangka en naar de Kinta-vallei 
vrij groot, doch alle drie maken deel uit 
van wat men toch als een enkele geolo- 
gische eenheid beschouwen mag, n.l. het 
mesozoische centrale gedeelte varı het 
Soendaplat, waarvan de geologische ver- 
houdingen wel in zooverre met elkaar 
overeenkomen, dat in dit geval eene 
onderlinge vergelijking toelaatbaar is, 
althans zoo lang men niets beters heeft. 

Waar het nu op aan komt is deze 
hypothese, dat graniet de eigenlijke in- 
stigator geweest zou zijn tot het ontstaan 
van diamant, te toetsen aan de omstan- 
digheden, waaronder de diamanten op de 
verschillende vindplaatsen voorkomen. En 
dan doet zich al dadelijk een groote moei- 
liikheid voor: hoewel graniet een zeer 
groote verspreiding heeft, vooral in W. 
en Z.W. Borneo, is het slechts schaarsch, 
zoo niet afwezig, juist daar waar de dia- 
manten gevonden worden. 

Volgens de laatste mededeelingen van 
Krol — o.a. in het Jaarboek v. h. Mijn- 
wezen in N.-I. 1926, Alg. gedeelte, pag. 
65 — leidt de aanwezigheid van diaman- 
ten in de Landak- en Sekajamrivieren en 
in de „left hand branch’ van de Sarawak- 
rivier naar een gemeenschappelijke plaats 
van oorsprong in het Penerissan gebergte, 
op de grens van het Nederlandsche en 
het Britsche gebied. 

Graniet komt hier niet voor, evenmin 
overigens andere diepte-gesteenten of 
eruptiva; de streek bestaat geheel uit 
conglomeraten en zandsteenen van ter- 
tiairen ouderdom — de plateau-zandsteen 
formatie — en Krol veronderstelt, dat de 
diamanten, die thans in genoemde rivieren 
gevonden worden, daaruit zijn losgeraakt, 

In de Z. en O. afdeeling, in het Mera- 
toesgebergte, waarop de diamanten bevat- 
tende rivieren Riam Kiwa, Riam Kanan 
en Koesan haar oorsprongen hebben, kom! 
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-wel graniet voor, in een lange smalle 
strook, doch het is opmerkelijk, dat juist 
in de zijtakken van de Riam Kiwa, die 
uit dit granietgebied komen, in het ge- 
heel geen diamanten gevonden worden. 
Doch ook hier zal men moeten aannemen, 
dat de diamanten, die in de diluviale, resp. 
alluviale afzettingen bij Martapoera en 
Tjampaka en los in de genoemde rivieren 
en hare zijtakken voorkomen, niet recht- 
streeks uit een diepte-gesteente of de 
contact-zöne ervan zijn aangevoerd, maar 
uitgespoeld zijn uit de diamanthoudende 
— cenomane — zandsteenen en conglome- 
raten, die door Krol in het gebergte wer- 
den aangetroffen. 

In de diamantstreek ten westen van 
Poeroek Tjahoe, in het stroomgebied van 
de riviertjes Baboeat, Poeta en Menawing 
komt weer in het geheel geen graniet 
voor; zij stroomen geheel door plateau- 
zandsteen, zoodat men ook hier de dia- 
manten uit deze formatie zal moeten af- 
leiden, zooals trouwens ook reeds door 
den mijningenieur J. E. Loth werd ge- 
daan, in verband met de door hem ge- 
opperde veronderstelling, dat men den 
primairen oorsprong van deze diamanten 
en van die uit het Sekajamsche in de 
Sambas-Semitan-Bojan coulisse zal moeten 
zoeken. 

De wording varı de huidige diamant- 
placers zal men zich moeten voorstellen 
als een proces dat met intermezzo’s heeft 
plaats gehad; var de oorspronkelijke 
primaire afzetting is het mineraal aanvan- 
kelijk terecht gekomen in de eerste detri- 
tus daarvan — in het onder-cenomaan of 
misschien nog onder- en vervolgens in 
telkens jongere sedimenten. Het verloop 
van de hedendaagsche rivieren kan nu 
wel naar een of twee €etappes op dezen 
weg terug voeren, doch behoeft geenszins 
noodzakelijkerwijs te leiden naar den oor- 
spronkelijken, primairen oorsprong. In 
deze omstandigheden kan dan ook de 
schaarschheid of zelfs afwezigheid van 
graniet in het stroomgebied van die rivie- 
ren zeker niet gelden als argument tegen 
de geopperde hypothese. 

Van wezenlijk belang echter is de vraag 
of de aard en de samenstelling van de 
tertiaire, respectieveliik cenomane sedi- 
menten, waaruit de diamanten in laatste 
instantie zijn losgeraakt, in overeenstem- 
ming is met de gedachte wijze van ont- 
staan; m.a.w. of aan de vorming var 
die gesteenten door materiaal van gra- 
nietischen oorsprong is deelgenomen? 
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Voor de residentie Zuider- en Oster 
afdeeling zal men deze vraag waarschijn- 
lijk wel met stelligheid bevestigend mogen 
beantwoorden. De diamanten komen daar 
alleen voor in de bovenste groep van het 
cenomaan, die hoofdzakelijk gekenmerkt 
wordt door conglomeraten en zand- 
steenen, met een wisselend kleigehalte, 
welke bijna uitsluitend uit detritus van 
efflata en eruptiva bestaan. In de onder- 
ste groep komen zandsteenen, kleileien, 
kalken met orbitulina concava en mergels 
voor, die voor een groot deel contact- 
metamorf veranderd zijn. Het is opgrond 
hiervan en op die van het petrografische 
verschil dat Krol meent het ontstaan van 
de diepte en effusief-gesteenten van het 


Meratoesgebergte — en daarmede van 
den graniet — aan intracenomane erup- 
tieve werkzaamheid te moeten toe- 


schrijven. 

Voorts moge nog opgemerkt worden, 
dat Gascuel onder de vele door hem 
onderzochte rolsteenen, die in de dilu- 
viale afzetting te Tjampaka de diamanten 
vergezellen ook halfverweerde graniet of 
pegmatiet aantrof. Deze rolsteenen kun- 
nen onmogelijk rechtstreeks uit het gra- 
nietgebied daar terechtgekomen zijn en 
moeten dus wel met de diamanten uit het 
bovencenomaan afkomstig zijn. 

Wat de Westerafdeeling betreft, vond 
Loth aan de A. Kermbajan, een linker 
ziitak van de Sekajam, een grof, bressieus 
granietconglomeraat aan de basis van het 
cenomaan. Een overeenkomstig basis con- 
glomeraat is eveneens door Molengraaff 
in de Seberoewang aangetroffen, terwijl 
Wing Easton, een grootendeels uit graniet 
fragmenten bestaande breccie aantrof in 
het cenomaan van het ietwat zuidelijker 
gelegen Silatgebied. ! 

In deze laatste gevallen is wel is waar 
geen rechtstreeksch verband met het voor- 
komen van diamanten aan te wijzen, doch 
er wordt wel door bevestigd, dat afbraak- 
producten van graniet en daarmede ook 
van de contact-zöne, in de jongere, dia- 
mant bevattende sedimenten kunnen zijn 
terechtgekomen. Door een speciaal daar- 
op gericht onderzoek varı een aantal 
monsters van boven-cenomane gesteenten, 
alsmede van de plateau-zandsteen, ware 
deze kwestie overigens gemakkelijk tot 
een oplossing te brengen. 


Onder den indruk van het Kimberley- 
voorkomen is men veelal geneigd het 
ontstaan van diamant in verbinding te 


‚brengen met basische gesteenten. De 
'vraag mag echter gesteld worden of zulks 
wel bepaald noodzakelijk is, of de aard 
‚en de samenstelling van het magma wel 
‚in alle gevallen van wezenlijk belang zijn: 
0.2. op Borneo, waar de diamant toch 
klaarblijkeliijk in een contact-zöne ont- 
"staan is. 

- Voor de korund is dit blijkbaar niet, of 
althans slechts in ondergeschikte mate 
het geval, daar dit mineraal gevonden 
is in de contact-zöne van zoowel zure 
‚als basische diepte gesteenten. Wat de 
“diamant betreft lijkt het niet onwaar- 
‚schijnlijk, dat het ontstaan ervan in een 
-contact-zöne geheel beheerscht wordt door 
zuiver physicale factoren: transformatie 
van reeds aanwezige koolstof bij zekere 
bijzondere omstandigheden van tempera- 
tuur, druk en afkoeling: een exomorf- 
proces, dat men zich even goed kan voor- 
stellen veroorzaakt te zijn door een zuur 


als door een basisch magma; met een 
zekere mate van voorkeur zelfs voor het 
zure, omdat daarbij de contactwerkingen 
over het algemeen veel intensiever zijn 
dan bij basische gesteenten. 

Als men zich het ontstaan van diamant 
min of meer analoog zal mogen voor- 
stellen aan dat van grafiet, dan moge 
hier nog opgemerkt worden, dat ook van 
dit mineraal vele en belangrijke afzet- 
dingen in onmiskenbaar genetisch verband 
staan, juist met de intrusie van zure ge- 
steenten: graniet en pegmatiek. 


Een nadere studie van de „boentat’” 
zou hieromtrent misschien licht kunnen 
verschaffen, doch zulks zal voorloopig 
nog wel tot de vrome wenschen blijven 
behooren, al was het alleen maar om 
de moeilijkheden en de hooge kosten ver- 
bonden aan het verkrijgen var het 
noodige materiaal. 


DIAMANTEN IN CENTRAAL BORNEO 


-_ Behalve in de door Hirschi genoemde 
riviertjes Baboeat, Poeta en Menawing, 
moeten volgens een mededeeling van in- 
"landsche zijde in het gebied ten Westen 
‘van Poeroek Tjahoe ook diamanten voor- 
komen in de Soengei Manghakoe, waar- 
mede dan mogelijk de Sei Menjakau op 
het kaartje van Hirschi of Moengkahoi 
‘op de kaart van de Westerafdeeling van 
Loth, bedoeld kan zijn. 

Het bericht komt voor in een nog al 
romantische reisbeschrijving: The Great 
Horn Spoon by Eugene Wright *) waar- 
bij de bekende reizigster en schrijfster 
‚Anita Forbes een voorwoord schreef. De 
betrekkelijke passage lijkt merkwaardig 
genoeg om hier in haar geheel te worden 
 overgenomen: 


».... on those sandbars, said Naiowan, 
„there was gold. The mouth of the Mang- 
-„kakoe which we had just passed, held 
„rubies and diamonds, and in the next 
„village was a demented chief who 
„possessed fabulois wealth in diamonds, 
„that he had got from the whirlpools 
„of the Barito. 

„The village was a group of large 
'„huts, screened by palms flanking the 
„riverfront. As we came up to the raft 
„landing. I determined to see the chiefs 
„diamonds.... (pag. 184). 


*) London, Jonathan Cape, 30 Bedford Sıuare. 


„e... In a moment he (het kampong- 
„hoofd) returned with several pieces of 
„white wood part by wrapped in an 
„old cloth. He untied the strings, the 
„pieces of wood fell apart and into my 
„hand rolled four uncut diamonds, the 
„smallest of them as large as achilds 
„fingernaill. The other wooden cases 
„were opened and more diamonds in 
„groups of three, four and five lay 
„upon the rotanmat. They were round, 
„perfectiy smooth-ground smooth by 
„thousands of years of swizling in the 
„whirlpool pots at the bottom of the 
„river. The largest of them had the size 
„of a dime; it was invisible when dropped 
„into a cup of water.... 

„Did he have any rubies? Any gold? 
„Naiowan nodded, but the chief shook 
„hischeads=.. 

„No, he had no intan mehras, 'neither 
„did he have any gold....” (pag. 185). 


Het kamponghoofd had deze schat 
grootendeels verkregen door eenige jaren 
te voren tijdens een periode van lagen 
waterstand zijn zoons te gelasten „to dive 
„into the whirlpools and scoop out the 
„debris from the rockpots. Fifteen 
„diamonds were the result”’. De kampong, 
waarvan in het verhaal sprake is, is 
Toembang “Baboeat, tegenover de gelijk- 
namige linkerziitak var de Barito. 
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Voorts komt in hetzelfde verhaal nog 
een bericht voor over het voorkomen var 
kool: „We left the Djoeloi and began 
„to ascend still another river, the Boe- 
„sang.... We paddled by ridges of coal, 


„pulled the prahou over coal so soft t 
„it blackened the iron wood bottom, ar 
„in every bent coal was in the proces 
„of formation’. 


EENIGE GEGEVENS OMTRENT DE 
PRODUCTIE VAN KALIUMZOUTEN 


(Vervolg) 


In de Eng. & Min. Journal van 15 
Juni 1929 worden de productiekosten van 
1 ton ruw zout (15 % K;O) op 4.5 Rubel 
= 09,8 R.M. geschat en die van 1 ton ge- 
concentreerd zout met 30% K,O op 24 
R.M. De kosten van het Chlorkalium met 
54-% K,O zullen dan in verhouding zoo- 
veel hooger zijn. Deze cijfers maken een 
gunstigen indruk, aangezien zij laag zijn 
in vergelijking tot den kostprijs der Duit- 
sche kaliproducten. Bij dezen hypotheti- 


Spanje. 


schen kostprijs dient echter nog de vracht- 
prijss gevoegd te worden. 

Het Russische kaligebied heeft spoor- 
en waterverbindingen; de Kamarivier is 
n.l. slechts 4 K.M. van de transportschacht 
verwijderd. Al te groote verwachtingen 
moet men echter van het watertransport 
niet hebben, aangezien deze rivier slechts 
gedurende 150—160 dagen van het jaar 
ijsvrij is en gedurende dien tijd niet steeds 
over voldoende water beschikt. In wer- 
kelijkheid is deze rivier slechts gedurende 
40—45 dagen voor diepgaande vaartuigen 
bevaarbaar. Men is dus voor het trans- 
port in hoofdzaak op den spoorweg aan- 
gewezen. De afstand van de mijnen naar 
Leningrad bedraagt per spoor ca. 2000 
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K.M. en naar de uitvoerhaven Novorossik 
aan de Zwarte Zee + 2500 K.M. Vol- 
gens berekeningen, die vermeld zijn in 
het art. van Keyser zou de zelfkostprijs 
van 1 ton exportkali (54 % K,O) in New 
York ca. 31 $ of 130 R.M. bedragen. 
Waar al deze cijfers onder reserve moeten 
bekeken worden, zullen wij ons niet aan 
voorspellingen wagen over de eventueele 
rol, die de Russische kaliproducten op 
de wereldmarkt zal spelen. 


De kalimiinbouw in Spanje. 


Ofschoon de aanwezigheid van NaCl 
reeds in de oudheid in Spanje bekend 
was, werden de kaliumafzettingen eerst 
in 1912 en ’nog wel op onverwachte 
wijze bij het zoeken naar steenzout ont- 
dekt in de nabijheid van Suria. Na deze 
vondst werd de omgeving stelselmatig 
geologisch onderzocht en: afgeboord. In 
totaal werden 83 boringen verricht die 
voor een deel kali aanboorden op dieptes 
die afwisselden van 200 tot 1600 Meter. 
Aangetoond werd hierdoor een kalihou- 
dend terrein van 350 K.M. Dit terrein 
is gelegen op ca. 50 K.M. N.W. van 
Barcelona, de grootste Middellandsche 
zeehaven van Spanje. Centra van dit ge; 
bied zijn de dorpen Suria en Cadorna; 
Suria zelf ligt aan de spoorlijn welke 
naar Barcelona voert. De rivieren, die 
door deze streek stroomen, zijn water- 
arm en niet geschikt voor de scheepvaart. 
De hoeveelheid kalihoudende zouten, die 
hier aangetoond zijn, worden geschat op 
hack ton met rond 270 millioen ton 

2 . 

Een groot deel dezer lagen ligt 
echter zoo diep, dat zij vooreerst wel 
niet met voordeel te ontginnen zijn. 
Practisch is slechts een vijfde deel van 
bovengenoemden voorraad te ontginnen. 

Volgens het geologisch onderzoek heeft 
men het volgend normaal profiel. Eerst 
een deklaag van meest onderoligozäne 


zandsteen, mergel en gips, waarna de 
eigenlijke zoutafzetting volgt met een 
totale dikte van ca. 500 Meter. Deze zout- 
afzetting is weer te verdeelen in jonger 
steenzout, kalizout en oudere steenzout. In 
het onderste gedeelte der oudere steenzout 
komen dikwijls voor van 2 tot 8 Meter 
dikke kaliumhoudende lagen, ook wel de 
onderste kalizöne genoemd. De eigenlijke 
kalilaag is van 30 tot 70, M. dik met 
sylviniet in het onderste deel en karnal- 
liet boven. Groote massa’s zuivere kali- 
zouten worden in Spanje weinig gevon- 
den, daar deze vermengd zijn met 
tusschenliggende laagjes steenzout, mer- 
gel en lei, die den afbouw bemoeilijken. 
Volgens de Spaansche mijnwet behoo- 
ren de kalizouten tot die mineralen, die 
men slechts ontginnen mag, indien hier- 
voor een concessie is verleend. Boven- 
dien heeft de Spaansche regeering door 
de kaliwet van 24 Juli 1918 een bijzondere 
regeling voor den kalimijnbouw getroffen. 
In art. 1 varı deze wet staat, dat alle 
concessies, die voor kalizouten verleend 
ziin of worden, zoowel als de regeling 
van den verkoop der producten, onder- 
worpen zijn aan een bepaald toezicht 
‚van den staat. Van bijzonder gewicht zijn 
verder art. 9 en 11, waarbij bepaald is, 
dat het rijk het recht heeft deel te nemen 
in een syndicaat, dat eventueel door de 
mijneigenaren gevormd wordt en in het 
-bestuur hiervan zitting te nemen. De staat 
mag hiertoe eigen kalimijnen en kali- 
houdende terreinen inbrengen; bovendien 
behoudt zij zich het recht van de regeling 
van de productie en den verkoop voor. 
Deze bepalingen doen denken aan den 
‚gedachtengang, die voorgezeten heeft bij 
de samenstelling van. de Duitsche kali- 
wetgeving. 2 
De nog vrije kalihoudende terreinen 
‚heeft de Spaansche staat aan zich gehou- 
den. Het particuliere kapitaal heeft echter 
groote en belangrijke concessies verwor- 
‘ven. Een 6-tal maatschappijen hebben 
zich voor den kalimijnbouw gein- 


teresseerd. Zij bezitten concessies met 
een totaal oppervlak van + 89.000H.A., 
waarvan echter nog slechts een gering 
gedeelte is opengelegd. De „sosiedad de 
las Minas de Potasa de Suria”, die onder 
invloed van Solvay staat, heeft in de 
onmiddellijke nabijheid van Suria een 
paar schachten afgediept. Zij begon als 
eerste kalimijn in 1926 met de ontginning. 
Het afdiepen dezer schachten, dat zeer 
veel geld kostte, is met groote moeilijk- 
heden gepaard gegaan. 

Andere schachten worden op dit oogen- 
blik afgediept in de buurt van Cadorna 
door de „Union de Explosivos’” te Madrid. 
Vermoed wordt dat ook hier groote be- 
dragen zullen moeten worden ten koste 
gelegd. Waar deze maatschappij echter 
zeer kapitaalkrachtig is, zal dit wel geen 
beletsel wezen voor het uitvoeren der 
benoodigde werken. 

De Spaansche kaliproductie vertoont 
het volgende beeld. 


Jaar ton ruw zout waarde Pesa 
1925 28.000 4.853.000 
1926 81.000 13.702.000 
1927 172.000 e— 

1928 243.000 — 


De afzet in Spanje bedroeg in 1926: 
21.607 ton K,O; in 1927: 23.685 ton en 
1928: 23.212 ton. 

De productie is nauwelijks voldoende 
om de Spaansche behoefte aan kalizouten 
te dekken. Bij de intensieve propaganda 
voor het gebruik van kali is in de toe- 
komst een veel grooter kaligebruik in 
Spanje te verwachten, zoodat voorloopig 
wel niet aan uitvoer van dit product ge- 
dacht zal worden. 

De totale kaliproductie van deze drie 
landen bedraagt nog geen 5% varı die 
van Duitschland en Frankrijk. 

Niet onbeduidende afzettingen schijnt 
men o0.a. ook nog in Texas, Nieuw Mexico, 
Canada 'en Tripolis te hebben ontdekt. 
Deze terreinen zijn echter nog niet 
opengelegd en in ontginning Bebraeny 
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HAMERBREKERS EN HAMERMOLENS 


DOOR 


W. VAN DER SCHUYT. 


Een zeer belangrijk vraagstuk op het 
uitgestrekt gebied van het malen en 
breken heeft reeds jaren op een goede 
oplossing gewacht. Wij bedoelen hier het 
malen en breken van asfalt, pek en soort- 
gelijke producten. 

ledere vakman weet welke buitenge- 
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Wij bedoelen hier de hamer-breker-molen ı 
patent „Pfeiffer”. 


Dit toestel vereenigt eenige belangrijke: 


voordeelen in zich n.l.: t 


a. groote capaciteit — 10 tot 120 tom: 
per uur; 
b. groot nuttig effect; 


Geopende Hamer-breek en maslmachine „Pfeiffer”. 


woon groote moeilijkheden verbonden zijn 
aan het verwerken van bovenbedoelde 
materialen speciaal in tropische 
klimaten en warme Europeesche zomer- 
maanden kunnen wij onaangenaamheden 
verwachten. Wij denken daarbij tevens 
aan het z.g. „nat-malen’” varı bijv. asfalt, 
op het werk zelve — zulk een werkwijze 
is natuurlijk uitgesloten, wanneer gebruik 
moet worden gemaakt varı een een- 
voudige, transportabele machine. 

Een verbetering op dit gebied mag dus 
wel toegejuicht worden: er bestaat n.l. 
een machine, die aan alle eischen vol- 
doet, zelfs ruim voldoet. 
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c. stukken van meer dan kop-grootte 
worden in een toestel gebroken en 
gemalen tot kleine stukjes (b.v 
1 a 2 mm), zelfs tot grof en fijn 
meel; 

d. de machine is eenvoudig en goed: 
koop, tevens gemakkelijk te trans: 
porteeren. 

Een varı de belangrijkste voordeeler 
is wel, dat groote stukken niet met de 
hand voorgebroken 'behoeven te worden 
een machinale voorbreker is eveneens ge 
heel overbodig. De werkwijze is als volgt 
het materiaal valt op een rooster er 
wordt door de hamers, welke door ds 


sterspleten heenslaan, voorgebroken. De 
rgebroken stukken worden op’n tweede 
oster verder gemalen. De fijnheidsgraad 
n het eindproduct is eenvoudig regel- 
jaar door het verstellen van de roost- 
pleten. Zooals reeds medegedeeld, is het 
naalproduct gelijkmatig van fijnheid, 
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De vorm varı de hamers en varı het 
rooster is voor ieder materiaal vastgesteld 
— speciale vorın wordt toegepast voor 
materialen als hars, pek, asfalt e.d. 

Alle onderdeelen van de hamer-breek- 
maal-machine zijn snel uitwisselbaar, zoo- 
dat het bedrijf bijna niet onderbroken 


ee ln 


—t = 


Langsdoorsnede hamer-molen. Stukken van 40 X 25 X 25 cM. worden tot een fiin product 
gebroken en gemalen in &&n machine. 


erwijl het voor sommige materialen van 
jelang is, dat het grove eindproduct 
weinig of geen fijnmeel (of stof) bevat. 

De hamers zijn zoo aangebracht, dat 
ij kunnen uitwijken, zoodra zich tusschen 
iet maalgoed ongewenschte stoffen be- 
inden, als ijzer, keien, e.d. Breken van 
nolen, hamers of onderdeelen is daar- 
loor uitgesloten. 


wordt. De molen kan gemonteerd wor- 
den op een rijdbaar onderstel, waarop een 
benzine- of olie-motor aanwezig kan zijn 
voor het aandrijven. 


Kennismaking met bovenonischreven 
beproefde machine is voor de Neder- 
landsche en Indische bedrijven wel ge- 
wenscht. 


UIT ANDERE BLADEN 


5 OOST-BORNEO MI]. 
"De productie der Oost-Borneo Maat- 
chappij over de maand Augustus 1930 be- 
roeg: steenkolen 16.112 (v.m. 21.374) Kg. 


On en petroleum 20.600 (v.m. 21.300) 
ig. ton. 
De directie deelt mede, dat de lagere 


teenkolenproductie verband houdt met de 
fzetmoeilijkheden, die zich thans op de Oost- 
\ziatische kolenmarkten in sterke mate voor- 
oen en de daarmee gepaard gaande te be- 
ingen zeer lage prijzen. 


ENGELSCHE KOLENMIJNBOUW. 


De minister van Mijnwezen verklaarde, dat 
€ activiteit in den Engelschen kolenmijn- 
oOuw in 1929 grooter is geweest dan in 


een der voorafgaande jaren, met uitzondering 
van 1923,'toen de vraag naar Engelsche 
steenkool belangrijk toenam tengevolge van 
de bezetting van het Ruhrgebied. De groo- 
tere vraag naar steenkool is echter niet tot 
Engeland beperkt gebleven. 

Zooals bekend, heeft de wereldproductie 
in 1929 geen hoogterecord bereikt. Voor 
Engeland was zoowel in het binnenlandsche 
verbruik als in den export een verbetering 
te constateeren, terwijl de prijsstijging hoofd- 
hoofdzakelijk den export betrof. 

De Fngelsche productie van steenkool be- 
droeg in 1929 258 millioen ton of ongeveer 
20o millioen ton meer dan in het vorige 
jaar. De uitvoer beliep 82 millioen of 10 
millioen ton meer dan in het vorige jaar. 
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DUITSCHE STEENKOOLINDUSTRIE. 


De moeilijkheden bij den afzet van steen- 
kolen hebben tot zulk een opeenhooping der 
voorraden geleid, dat per medio Augustus 
in het Roergebied 9 millioen ton kolen, cokes 
en briketten waren opgeslagen, ter waarde 
vaı Mk. 190 millioen. Deze hoeveelheid 
kolen is ı millioen ton hooger dan de ge- 
heele productie over de maand Juli. 


RUSSISCHE STEENKOOLINDUSTRIE. 


Blijkens bericht in de Russische bladen 
blijft de productie van het voornaamste Rus- 
sische steenkool-bekken ‚„Donetz’ nog steeds 
ver beneden de verwachtingen. Ondanks de 
uitgebreide campagne voor opvoering der 
productie, bedroeg deze in den afgeloopen 
maand Augustus 2.328.000 ton, terwijl de 
raming niet minder dan 3.362.000 ton be- 
liep, zoodät de achterstand in genoemde 
maand meer dan een millioen ton bedraagt. 
Dit is nagenoeg evenveel als in de tien 
voorafgaande maanden te zamen. In de elf 
maanden van het loopende jaar is de pro- 
ductie nagenoeg 21/, millioen ton beneden 
de verwachtingen gebleven. Het slechtst van 
alle werkt de z.g. Stalin-maatschappijj, daar 
deze het productie-programma slechts tot 
60 procent heeft uitgevoerd. 


KOPERINDUSTRIE IN JOEGOSLAVIE. 


Het koper, dat uit de rijke koperertsvelden 
van Joegoslavi& gewonnen wordt, is tot dus- 
ver steeds onbewerkt uitgevoerd. De Krainer 
Industrie-Maatschappij is echter thans voor- 
nemens een koperraffinaderij op te richten en 
zal te dien einde samenwerken met de Ber- 
ljnsche firma Aaron Hirsch & Sohn, die 
de voor de raffinage van het kopererts. ver- 
eischte technische installaties zal laten bouwen. 


TINPRODUCTIE VAN MALAKKA. 


De tinproductie van de Gefedereerde Sta- 
ten van Malakka bedroeg blijkens een bericht 
uit Singapore over Augustus 4.152 ton, ter- 
wijl de import 2.039 ton bedroeg. 


BANKATINWINNING 1929. 


Aan het verslag der Bankatinwinning over 
het exploitatiejaar van ı Maart 1929 tot 
ı Januari 1930 ontleenen wij het volgende: 

Door den korten duur van dit exploitatie- 
„jaar”’, dat een schakel moest vormen tus- 
schen de vroegere van ı Maart tot ultimo 
Februari loopende perioden en het vanaf 
ı Januari 1930 ingestelde boekjaar, dat gelijk 
loopt met het kalenderjaar, is een juiste ver- 
gelijking met vorige jaren niet mogelijk. Ver- 
schillende jaaflijksche uitgaven hebben, thans 
omgeslagen över een tienmaandsche periode 
met minder productie t.w. (netto) 273.209.10 
pikols of 168.737.49 quintalen (van 100 
K.G.), den prijs per pikol en quintaal doen 
stijgen. Een resultaat in dezelfde richting 
had de overbrenging van de kosten der alge- 
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meene verkenning van „kapitaal” naar „ 
ploitatie”, terwijl de in vergelijking met 
vorige jaar rond Io % lagere tinrijkheid 
de verhooging van den kostprijs van f 49.2: 
tot f 56.38 per pikol of wel van f79.74 toi 
f 91.28 per quintaal het grootste aandeel had 

De stijging van den kostprijs met inbegrip 
van afschrijvingen en een rente van het ir 
het bedrijf gestoken kapitaal op een basis var 
6% 'sjaars van f 55.96 tot f65.73 per piko 
(£ 90.61 tot f106.43 per quintaal) is buiten. 
dien nog te verklaren door een extra-af. 
schrijving op algemeene verkenning (het vorig 
jaar op „kapitaal” geboekt) alsmede afschrjj 
ving en rente op groote uitbreidingswerken 


in 1928/1929 (w.o. overname bagger- 
materiaal). 1 
Gemiddeld bedroeg de verkoopprij: 


f 239.38 tegen 259.14 per quintaal in 1928, 
29. Verkocht werden 156.660.04 quintalen, 
waarvan 112.649.08 als Bankatin door het 
Verkoopbureau voor 'sLands Mijnbouwpro- 
ducten te Weltevreden en 44.010.96, als zijnde 
uitgesmolten door de Straits Trading Com: 
pany te Singapore, als Straitstin aan de 
markt werden gebracht. 

De winst heeft f 21.428.430 (over 1928, 
1929 f 36.678.710) bedragen. 

Aan uitbreiding werd in 1929 (Maart t/m 
December) 2.083.013 (5.127.323) besteed 
Het stam- (in vaste bezittingen gestoken) 
kapitaal beliep op ultimo December 1926 
f20.448.961 (19.879.612). 

De ertsreserve bedroeg op evengenoemd 
tjdstip 3.326.345 quintalen tin. 


WERELDPRODUCTIE VAN ZINK 


Blijkens een bericht uit New-York bedroeg 
de wereldproductie van zink over de maand 
Juli 92.771 ton tegen 96.303 ton in Juni, 
Hiervan produceerde de Vereenigde Staten 
40.038 (v.m. 48.473) ton, Duitschland 9412 
(v.m. 9668) ton en Frankrijk 8096 (v.m 
8154) ton. 


KILOMOTO-M IJNEN 


De mijnen van Kilomoto hebben over de 
maand Juli 346 K.G. 827 gram goud ge 
produceerd. In de pletteriji werd 25.000 tor 
erts verwerkt en bedroeg de producti« 
LI2RAS: 


MIJNBOUW IN ZUID-AFRIKA 


De waarde der productie der mijnen üı 
Zuid-Afrika bedroeg, in het eerste halfjaa: 
van 1930, volgens een bericht uit Londen 
met uitzondering van diamant £ 24.995.434 
hetgeen een toeneming van £ 37.901 be 
teekent. De productie van goud is toege 
nomen met & 342.598 tot £ 22.383.003. D. 
productie van steenkolen is daarentegen me 
& 86.234 afgenomen tot £ 1.787.685. Voo 
koper bedroeg de productie £ 374.105, voo 
zink £ 86.961, voor ‚platina £ 66.803 eı 
voor zilver £& 43.776. 


ALGEMEENE EXPLORATIE MIJ. 


De directeur der Algemeene Exploratie 
Maatschappij ontving bericht van de Bataaf- 
sche Petroleum Maatschappij, dat de pro- 
ductie over de maand Augustus 1930 heeft 
bedragen 12.140 K.G. ton ruwe olie, (v. m. 
13,600) waarvan afkomstig van de Concessie 
Kloeang 8520 (v.m. 9820) en van de 
oncessie Limau 3620 (v. m. 3780) K.G.ton. 


ROEMEENSCHE PETROLEUM- 
E INDUSTRIE. 

- De productie van ruwe olie is in Roe- 
meni&E sinds den oorlog gestegen en be- 
reikte in 1929 een hoeveelheid, die twee- 
maal zoo groot was als de productie in 
1925, aldus de Moniteur du Petrola Roumain 
per 15 Augustus. In het eerste halfjaar van 
1930 was de productie 30 % grooter dan 
in de overeenkomstige periode van 1929; 
doordat de productie grooter was dan het 
binnenlandsche verbruik, zijn groote hoeveei- 
heden ruwe olie in de reservoirs der maat- 
schappij opgeslagen, waardoor een belangrijke 
prijsverlaging ontstaan is. Tengevolge van 
den buitengewonen lagen prijs, hebben vele 
maatschappijen, waaronder hoofdzakelijik de 
kleinere, de productie stopgezet, waardoor 
de productie in Juni is gedaald tot 517.574 
ton tegen 535.899 ton in, Mei. 

* Ondanks deze vermindering is de gemid- 
delde productie van 1700 wagons per dag 
in Juni toch nog te hoog gebleken voor den 
binnen- en btitenlandschen afzet. Met de 
„Romano-Americana’” en de „Astra Romana” 
is, zooals reeds eerder gemeld, een overeen- 
komst gesloten, ten einde de situatie te ver- 
beteren. De totale productie in het eerste 
halfjaar beliep 2.929.200 ton tegen 2.233.717 
in het eerste halfjaar van 1929. 

De productie bedroeg, zooals in de over- 
eenkomst met de Astra Romana en de 
Romano-Americana is 1350 
wagons per dag. 

De productie van de Romano-Americana 
bedraagt momenteel 89 wagens per dag, die 
van het Credit Minier ı25 wagons per dag, 
die van de Astra Romana 240 wagons, die 
van de Staua Romana 200 wagons, die van 
de Columbia 83 wagons en die der „IR. 
D. P.’ 75 wagons per dag. 

"De Steaua Romana heeft in Weenen en 
Genua nieuwe installaties voor den export 
Yan petroleum gebouwd. 


2 STEAUA ROMANA. 

' Bron no. 30 Moreni der Steaua Romana is 

blijkens een bericht uit Boekarest in pro- 

ductie gekomen met een opbrengst van 9 

wagons per dag. 

ROEMEENSCHE PETROLEUM- 
INDUSTRIE. 

De permanente commissie voor het intact 
bewaren der Roemeensche petroleumvoor- 
'aden is thans, naar uit Boekarest gemeld 
wordt, bezig met het verzamelen van ge- 


opgenomen, 


gevens om de productie voor de komende 
maanden te kunnen vaststellen. De dagelijk- 
sche productie vpor September is op 1350 
wagons vastgesteld. 


PETROLEUMINDUSTRIE IN MEXICO. 

Volgens officieele mededeelingen bedroeg 
de productie van ruwe petroleum in Mexico 
over de maand Juni j.l. 3.287.054 vaten 
tegen 3.352.432 vaten over Mei 1930 en 
3.648.427 vaten in Jum 1929. 

Over het eerste halfjaar van 1930 beliep de 
productie in totaal 20.438.551 vaten tegen 
20.949.526 vaten in de eerste zes maanden 
van 1929 en 26.965.684 vaten over de maan- 
den Januari t/m Juni 1928. 


PETROLEUMINDUSTRIE IN 
VENEZUELA. 

De productie van ruwe petroleum in Vene 
zuela beliep, blijkens een bericht uit New 
York, gedurende de maand Juni 1930 
11.361.233 vaten of gemiddeld 378.708 vaten 
per dag tegen 12.100.959 vaten of 403.365 
vaten per dag in Juni 1929. De grootste 
productie was de Lago Oil & Transport 
Co. (Standard Oil of Indiana) met een 
productie in Juni van 3.467.340 vaten of 
115.578 vaten per dag. 

Een overzicht van de producties der ver- 
schillende maatschappijen in Venezuela over 
Juni 1930, vergeleken met Juni 1929, geeft 
onderstaand staatje: 


Juni Juni 
1930 1929 
Venezuelan Oil Con- 

cessions (Konink- 

Een Tr. 2 0:03:2306.0005,3;839.835 
Iaso-Oil iS: ,0..0£ 

Indiana)-._ 7. 3.467.340 3.203.294 
Guif Oil Corp 1.847.012 2.637.100 
Carribean Petr. Co. 

(Koninklijke) 1.735.620 1.598.400 
Creole Petr. Co, (St. 

N 456.427 625.900 
Colon Oil (Koninkl.) 402.303 _ 
British Controlled 

Oilfields 170 030 168.930 
General Asphalt 46 500 27.500 

Totaal . 11.361.233 12.100.959 


VENEZUELAN OIL CONCESSIONS. 
Op het Larosa-veld van de Venezuelan Oil 
Concessions is een bron in productie ge- 
komen met 83 metrieke ton per dag en op 
het Lagoenillasveld 2 bronnen met resp. 121 
en 112 metrieke ton per dag. Op het Con- 
ceptionveld is een bron in productie ge- 
komen met 184 metrieke ton per dag. 


STANDARD OIL CO. OF NEW JERSEY. 

De door de Standard Oil Co. of New Jer- 
sey gecontroleerde Bedford Petroleum Co., 
heeft van de Fransche regeering op grond 
van de wet van ı5 Maart 1929 toestemming 
verkregen tot-oprichting van een raffinaderij 
te Port Jeröme bij Rouaan. 
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AMERIKA’S PETROLEUMPRODUCTIE. 

De volgende tabel geeft een overzicht van 
de gemiddelde dagelijksche petroleumproduc- 
tie in de laatste maanden. 


ı5 Febr. '30 2.653.000 
24 Febr. ’30 2.722.000 
3Mr. ’30 2.624.000 
ıoMrt. ’30 2.535.400 
17, Mrt.# 530,2.573.200 
24 Mrt. ’30 2.535.900 

ı April '30 2.514.000 
7 April ’30 2 530.450 
ı4 April ’30 2.561.000 
ı9 April ’30 2.560.000 
26April ’30 2.590.000 
3 Mei 30 2.595.000 
ıoMei ’30 2.595.090 
18 Mei ’30 2.607.900 
25 Mei ’30 2.579.500 


OUTROOINIEUWS 


„De Industrieele Eigendom’” van 16 Juni 
1930 vermeldt o.a.: 


Het vervallen var octrooi 14357 (klasse 
1a25), betreffende een schuimslibtoestel voor 
kolen, bestaande uit een zich opwaarts ver- 
wijdenden schuimbak met centralen meng- 
bak, die zich opwaarts vernauwt en van een 
roerwerk is voorzien, alsook van zoodanige 
openingen, dat een kringstroom door meng- 
en schuimbak ontstaat. 

De overdracht varı octrooi 19623 (klasse 
1a30) op 9 Mei 1930 van wijlen John Flesher 
Newsom te Palo Alto, Californi&e aan United 
Engineers Limited te Singapore, Straits 
Settiements, betreffende het uitwasschen van 
stof uit baggerspecie alvorens zand en grof 
materiaal te scheiden. 

De overdracht var zijn aandeel in octrooi 
9952 (klasse 5a2) op ı2 Mei 1930 door 
Edgar Eugene Greve te Bellevue Pennsyl- 
vania, Ver. St. v. Am. aan Oil Wells Supply 
Company te Pittsburg Pennsylvania, betref- 
fende een inrichting voor roteerend spoel- 
boren, waarbij het spoelkophuis tevens den 
stator van den motor draagt, dus rotor en 
boorstang &&n kinametische keten vormen, die 
door den spoelkop gedragen wordt. 

De overdracht var octrooi 17841 (klasse 
5a2) op 28 April 1930 door Edgar Eugene 
Greve te Bellevue Pennsylvania aan Oil Wells 
Supply Company te Pittsburg Pennsylvania, 
Ver. St. v. Am., betreffende details aan een 
uit ringen bestaand toestel voor roteerend 
diepboren. 

De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
37406 Ned. (klasse 5a23) ten name van 
Clarence Edward Reed te Wichita Kansas, 
Ver. St. v. Am. met voorrang vanaf 2ı Maart 
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3 Juni ’30 2.609.000 
10 Juni '30 2.583.000 
17 Juni '30 2.571.500 
24 Juni ’30 2.598.900 

ı Juli '30 2.611.000 

8 Jui ’30 2.581.000 
15 Juli "30 2.530.cC00 
22 Juli ’30 2. 500 000 
29 Juli ’30 2.488.700 

5Aug.’30 2.515.000 
12 Aug. ’30 2.480.000 
16Aug.’30 2.463.000 
23 Aug.’30 2.470.000 
30Aug.’30 2.461.000 
6 Sept. ’30 2.437.000 


1927, betreffende een zeer speciale wijze 
de asbus van een opruimfrees in den hot 
te borgen. 

Het verleenen van octrooi 22121 (klass 
5a6) gedagteekend ı6 Mei 1930 aan Stepha 
Vincent Dillon te Tulsa Oklahoma, Ver. St. ı 
Am., op aanvrage 38032 Ned., betreffend 
een gedetailleerden vanger voorzien van klau 
wen, die door een conus op den boorstan; 
worden verspreid. 


De openbaarmaking van aanvrage 3707 
Ned. (klasse 5b42) van 24 Mei 1927 te 
name der Standard Development Compan 
te New York, betreffende een werkwijze voo 
het langs mijnbouwkundigen weg winnen va 
aardoie door draineeren en locaal veı 
warmen. 

Het vervallen varı octrooi 16069 (klass 
5d4), betreffende een hijschbak voor stor! 
goederen, die op zoodanige wijze voorzien i 
van een verschuifbaren staanden zijwand, da 
vullen en ledigen automatisch kunnen ge 
schieden. 


Het verleenen varı octrooi 22096 (klass 
4023). gedagteekend 16 Mei 1930 aan Tita 
Co. A/S te Frederiksstad, Noorwegen op he 
verwerken van ijzerhoudend titaanmateria2 
door reductie zonder smelten en uittrekke 
met zuur van zoodanige sterkte en temperz 
tuur dat metallisch ijzer terugblijft, doc 
titaan oplost. 


Het vervallen varı octrooi 14373 (klass 
40417), betreffende het uitdampen van koo 
stot uit dikkere metaalstukken, door verhitte 
tot dıcht bij hun smeltpunt. 


Het vervallen var octrooi 10912 (klass 
40226), betreffende het met gas reduceere 
van kopererts tot koperpoeder en uittrekke 
met ammoniakale loog in tegenwoordighei 
van lucht of zuurstof. 


Het verleenen varı octrooi 22078 (klass 
40obı8) gedagteekend 16 Mei 1930 aan Dip 
Ing. Rudolf te München op aanvrage 3592 
Ned., betreffende een zeer gedetailleerd 
werkwijze voor het bereiden van eenigszit 
koper, nikkel, magnesium en eventueel 00 
zinkhoudende aluminiumlegeeringen. 
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EAARGANG NUMMER 13 


VERSCHINT TWEE KEER PERMAAND 


Pr 


ENKELE EIGENSCHAPPEN DER STEENKOLEN,WELKE 
- VERBAND HOUDEN MET DE COKESBEREIDING 


£ door H. J. A. PIETERS 


Inleiding. 

— Sommige steenkoolsoorten hebben de 
eigenschap, dat zij bij verhitting in een 
eokesoven een product opleveren, dat ge- 
schikt is voor het hoogovenbedrijf. Men 
spreekt dan van cokeskolen. Het is echter 
mogelijk gebleken ook uit mengsels van 
cokeskolen en andere kolen, die op zich- 
zelf geen goede cokes zouden geven, een 
bruikbare cokes te maken. De eigen- 
Schappen van de gevormde cokes onder- 
vinden behalve van den aard der kolen, 
ook invloed varı de grootte en de tem- 
peratuur van den oven, de hoogte var de 
kolenlaag, de korrelgrootte en het vocht- 
‘gehalte van kolen, e.d. Het is echter 
nog niet steeds mogelijk den invloed van 
‘verschillende factoren te voorspellen, zoo- 
dat het zeer gewenscht zou zijn te beschik- 
ken over een methode, welke ons in staat 
stet de cokesbereiding zoo rationeel 
mogelijk uit te voeren en het gedrag te 
kunnen voorspellen van een steenkool- 
soort of kolenmengsel bij de ontgassing 
onder bepaalde omstandigheden. Daarom 
is het noodig, dat men precies weet, 
'wat bij de ontgassing gebeurt, welke 
reacties plaats hebben en hoe deze wor- 
den bepaald door de eigenschappen van 
de gebruikte kolensoort en door de om- 
Standigheden der verhitting. Uit het werk 
E tallooze onderzoekers is komen vast 
te staan, dat wij bij de steenkoolontgas- 
sing te maken hebben met de volgende 


2 


E 
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verschijnselen: le. smelten of verweeken; 
2e. ontleding, onder afsplitsing van gas- 
vormige bestanddeelen, die later bij af- 
koeling gedeeltelijk tot vloeistof conden- 
seeren; 3e. samenbakken van de massa, 
onder vorming van „halfcokes’”; 4e. in- 
krimping bij de verdere ontgassing en 
toeneming der vastheid. 


Het verweeken der steenkool. 


Wanneer men steenkolen verhit, dan 
blijkt, dat bij een bepaalde temperatuur, 
welke voor de diverse soorten verschil- 
lend is, een verweeking optreedt. Som- 
mige smelten geheel, sommige gedeel- 
telijk, andere in het geheel niet. 


Bepaling der verweekingstemperatuur. 


De verweeking kan op verschillende 
manieren . worden geconstateerd!). De 
meest directe manier is: 


a) door het verschijnsel te bestüdeeren 
met behulp van het verhittingsmicroscoop, 
op de wijze zooals dit b.v. toegepast 
wordt in de keramische laboratoria. 


1) Audibert, Fuel 5, 229 (1926); Rev. 
ind. minerale- 126 (1926); Berl. Brenn- 
stoffchem, 9 159 (1928); Agde en v. 
Lyncker, Brenstoffchem. 10, 86 (1929); Fox- 
well, Fuel 3, 122 (1924);.Layng en Hathorne, 
J. Ind. Eng. Chem. 17, 165 (1925); Coff- 
mann, ]J. Ind.“Eng. Chem. 20, 165 (1928); 
Pieters, Het Gas 49, 219 (1929). 
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Voorts kan men het verweekingspunt 
bepalen: 

b) volgens de methode der Segerkegels; 

c) uit de inkrimping, die het gevolg is 
van het verweeken van een poedervormige 
massa; 

d) uit de toeneming van de spanning 
van een gas, dat men door de koolmassa 
laat stroomen. Deze spanning is eerst 
praktisch gesproken nul, doch stijgt plot- 
seling, zoodra de poriön verdwijnen, door- 
dat de deeltjes zich tengevolge varı het 
verweeken aan elkaar vasthechten. 

Tenslotte is het ook mogelijk de smelt- 
baarheid van de kolen te beoordeelen 
door: _ 

e) bestudeering van het cokeskoekje, 
dat men verkrijgt door verhitting der 
kolen in een platina kroes, zooals bij de 
bepaling van het gehalte aan vluchtige 
bestanddeelen. Hieruit kan blijken, of de 
kool, hetzij in het geheel niet smelt, of 
dat de deeltjes een conglomeraat hebben 
gevormd, of dat er een homogene massa 
is ontstaan. Voor dit laatste is het niet 
voldoende, dat de deeltjes op zichzelf ver- 
weken, doch zij moeten ook samenvloeien. 
Het is n.l. denkbaar, dat de deeltjes aan 
hun oppervlak, b.v. door oxydatie, zoo- 
danig zijn veranderd, dat wel het eerste, 
doch niet het tweede verschijnsel optreedt. 


Smelten en ontleding,; „voorwaardelijke’ 
smeltbaarheid. 


Het verweeken is in vele gevallen 
afhankelijk van de snelheid van verhitting. 
Bij voortgezette verhitting neemt de vis- 
cositeit van de massa geleidelijk toe, tot- 
dat deze tenslotte weer geheel vast is 
geworden. Wij kunnen deze verschijnselen 
begrijpen, wanneer wij bedenken, dat 
bovendien een ontleding plaats heeft, 
onder vorming van een product met een 
veel hooger smeltpunt. Het verschijnsel 
wordt beheerscht door de onderlinge 
ligging var het verweekingspunt en van 
de temperaluur van beginnende ontleding. 
In het eenvoudigste geval ligt het ver- 
weekingspunt lager dan de ontledings- 
temperatuur. Dan zal steeds de geheele 
kolenmassa eerst smelten, dan ontleden 
en dus weder vast worden: het verwee- 
kingspunt is hier onafhankelijk van de 
snelheid der verhitting. Ligt echter het 
smeltpunt hooger, dan zal bij langzame 
verhitting de ontleding reeds zoover kun- 
nen zijn voortgeschreden, voordat het ver- 
weekingspunt van de niet of weinig ont- 
lede kool is bereikt, dat in het geheel geen 
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4 Bu: 
7 
verweeking plaats vindt. Slechts bij ac 
verhitting kan in dit geval de kool smel 
ten; bovendien zal hier de optredend: 
verweeking plaats hebben bij een tempera 
tuur, welke van de snelheid der verhitting 
afhankelijk is. Het verweekingspunt za 
hooger en de mate van verweeking ge 
ringer zijn, naarmate de verhitting lang 
zamer plaats vindt. Dergelijke kolen zür 
dus slechts voorwaardelijk smeltbaar. 
In elk geval zal de plasticiteit varı de 
verweekte kolenmassa afhankelijk zijr 
van de snelheid, waarmee de temperatuuı 
wordt verhoogd, nadat de temperatuur de 
beginnende ontleding is overschreden 
Door oxydatie verandert de steenkool 
en wel zoo, dat het verweekingspunt 
stijgt. 
Het bindmiddel. 


Een geheel bevredigende verklaring dei 
geschetste verschijnselen op grond var 
de samenstelling der steenkolen is voor 
alsnog niet gevonden. De verschillende 
onderzoekers kunnen wij in dat opzicht ir 
twee groepen indeelen. De eerste meenen 
dat in de kolen een bepaald bestand- 
deel aanwezig is (in voor de diverse steen 
koolsoorten verschillende hoeveelheid) 
waaraan de verweeking moet worden toe: 
geschreven. Zij meenen, dat dat smeltbare 
bestanddeel werkt als een bindmiddel vooı 
de rest var de steenkool?) Het is nl 
mogelijk, uit de steenkolen door verschil 
lende oplosmiddelen een deel te extra. 
heeren; het extractie-residu heeft dan geer 
bakkende eigenschappen meer, waaruit de 
betreffende onderzoekers hebben gecon- 
cludeerd, dat het extract de drager is 
van het bakkende vermogen der kolen 
De proef op de som n.l., dat het residu 
na menging met het extract wederom eer 
goed samengebakken cokes geeft, % 
echter niet bevredigend gelukt en word 
door verschillende onderzoekingen zelf: 
geheel tegengesproken, waardoor de be 
teekenis van deze theorie aanmerkelijl 
aan waarde verliest. Als extractie 
middelen zijn allerlei organische oplos 
middelen toegepast, zooals benzol, pyri 


2) Burgess en Wheeler, Fuel 5, 65 (1926) 


Bone, Proc. Roy. Soc. A 105, 608 (1924) 
Fischer, Brennstoffchem. 5, 229 (1924): 6 
33 (1925); King. Trans. Fuel Conf. II, 34% 
(1928); Mühlsteph, Brennstoffchem. 10, 24: 
(1929); Parr en Olin, Univ. Illinois, Bull 
no. 60 (1913); Foxwell, Fuel 3, 122, 174 
206, 227, 276, 315, 371 (1924); Parr ank 
Hadley, Fuel 4, 31, 49, ııı (1925). 


16, phenol, chloroform, e.a., soms bij 
oge temperaturen en dan onder druk. 
Het extract kan nog in enkele fracties 
Be den gescheiden, op grond van hun 
'verschil in oplosbaarheid in andere vloei- 
Stoffen. Als werk-hypothese, vooral bij 
de studie van mengels van kolen, heeft 
de extracttheorie echter goede diensten 
‚bewezen. Volgens de extracttheorie wordt 
de structuur van de verhitte steenkool 
vergeleken met die van beton, n.l. ont- 
staan door samenkitting van een inert 
‚materiaal door een bindmiddel. 


Vai 
Een andere opvatting. 


Een andere zienswijze is die), waarbij 
men zich voorstelt, dat de steenkool bij de 
cokesvorming zich als &een geheel ge- 
‚draagt, dat dus de geheele massa aan 
de verweeking en de daaropvolgende 
verharding meedoet. Dit is ongetwijfeld 
bij de echte cokeskolen het geval. Er zijn 
er onder, die als een geheel smelten 
alvorens te ontleden. Dit neemt niet weg, 
dat een goed bakkende kool in staat is 
met een inert materiaal een vast conglo- 
meraat te geven. Wij denken hierbij aan 
de bepaling van het bakkend vermogen, 
waarbij men vaststelt, met welke hoeveel- 
heid van de kool nog een samenbakkend 
geheel van bepaalde vastheid kan geven ®). 
Beschouwen wij echter de cokeskool op 
Zichzelf, dan is het niet gerechtvaardigd 
om ook daarin een mengsel van een bind- 
middel en een inert materiaal te zien. 
Wij moeten veeleer de steenkool beschou- 
wen als een aggregaat van ingewikkelde 


3) Audibert, Rev. ind. minerale 217 (1930). 


4) Richters, Dingler polytech. J. 195, 7 
(1870); Campredon, Compt. rend. 121, 820 
(1895); Dunn. J. Soc. Chem. Ind. 32, 397 
(1913); Meurice, Ann. mines Belg. 19, 625 
(1914); Charpy en Godchot, Compt. rend. 
164, 906 (1917); Sinnatt en Grounds, J. Soc. 
Chem. Ind. 39, 83 F (1920); Weighell, 
f Soc. Chem. Ind. 4ı, 16 F (1922); Bone, 
Roy. Soc. 100 A, 595 (1922); Badarau 
en Tideswell, Fuel 2, 61 (1923); St. Claire 
Deville, Fuel 2, 296, 345 (1923); Gray, 
Fuel 2, 42 (1923); Foxwell Fuel 3, 371 
(1924); De Voogd, Het Gas 46, 245 (1926); 
Ei, Fuel Research publ. by H. M. Stat. 
Office, London 1927; Kreulen, Brandstof- 
chemie, Amsterdam (1929); Kreulen, Chem- 
Weekblad 2ı, 321 (1924); 23, 449 (1926); 
ie 492 (1929); Kattwinkel, Gas Wasser- 


ach 69, 145 (1926); De Leeuw en Brender 
A Brandis, Het Gas 50 (1930); Kreulen, 
Fuel 4, 171 (1927). 
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organische verbindingen, waarvan het 
smeltpunt des te hooger en de oplos- 
baarheid in een organisch oplosmiddel 
des te lager is, naarmate het gemiddeld 
molekulair-gewichtt dier verbindingen 
grooter is. 


De verweeking var de koolmassa. 


Gaan wij nu na, wat er gebeurt bij 
de verhitting van een hoeveelheid steen- 
kool bestaande uit een aantal deeltjes van 
verschillende grootte.. Zoodra de ver- 
weekingstemperatuur overschreden is, zul- 
len de steenkooldeeltjes geheel of ge- 
deeltelijik smelten en tengevolge daarvan 
min of meer samenvloeien. De samen- 
smelting hangt af van de viscositeit der 
verweekte steenkool, dus van den aard 
der steenkoolsoort, de snelheid van ver- 
hitting en de mate var oxydatie en ver- 
der van de oorspronkelijke korrelgrootte, 
van den gemiddelden onderlingen afstand 
der deeltjes en van den uitwendigen druk. 
De massa, die zoo door de tijdelijke ver- 
weeking is ontstaan en later weer ver- 
hardt, heeft een grooter soortlijk gewicht, 
naarmate de vloeibaarheid grooter is ge- 
weest en de oorspronkelijke steenkool- 
massa een kleiner porien-volume had. Het 
blijkt, dat afgezien van den invloed van 
uitwendigen druk het porien-volume af- 
hangt van de korrelgrootte en dat het 
vooral dan klein is, wanneer de massa 
bestaat uit deeltjes van verschillende 
grootte. Bovendien worden soms de fijn- 
kolen in den oveh varı te voren aange- 
stampt en soms gebriketteerd. Overigens 
oefent het gewicht van de ovenlading 
een uitwendigen druk uit op het deel, 
dat verweekt. 
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Gasontwikkeling tijdens het verweeken. 


Bij deze beschouwing hebben wij nog 
geen rekening gehouden met de ontleding, 
die bij de verhtting der steenkool op- 
treedt en die de oorzaak is van.de ont- 
wikkeling van vluchtige stoffen. Wanneer 
tiidens de periode der steenkoolver- 
wecking gasontwikkeling plaats heeft, en 
dit is meestal het geval, dan moet het 
gas zich uit de plastische massa een weg 
banen met tot gevolg het ontwikkelen 
van oorspronkelijk met gas gevulde hol- 
ten, welke grooter zijn, naarmate de 
weeke massa taaier is en aan het ontsnap- 
pen van het gas een grooteren weerstand 
biedt. Deze opblazing houdt tenslotte op, 
zoodra de massa weer vast geworden is. 
De zoo gevormde cokes zal dan een 
porien-volume hebben, dat veel grooter 
is dan dat van de oorspronkelijke Kool- 
massa, door de holten, die bij het opblazen 
zijn ontstaan. Des te sterker de opblazing 
was, des te poreuzer is de gevormde 
cokes. Het resultaat is dus afhankelijk 
var de vloeibaarheid var de massa tijdens 
de gasontwikkeling, var de onderlinge 
ligging varı verweekingstemperatuur en 
temperatuur varı beginnende gasontwik- 
keling en dus ook var de snelheid der 
verhitting. 

Ten opzichte van de porositeit en dus 
ook van de vastheid van de gevormde 
cokes kunnen wij nu twee gevallen onder- 
scheiden: 

le. De omstandigheden zijn van dien 
aard, dat de gasontwikkeling geen blaas- 
vorming in de verweekte kolenmassa heeft 
veroorzaakt. In dit geval wordt de vast- 
heid bepaald door het porien-volume van 
de oorspronkelijke koolmassa, de snelheid 
der verhitting en den aard der kolen. Des 
te kleiner het oorspronkelijk porien- 
volume en des te grooter de bereikte 
vloeibaarheid, des te vaster is de onstane 
cokes. 

2e. De tijdens den toestand van ver- 
weeking ontstane gassen veroorzaken een 
opzwelling van de massa door de vorming 
van gasbellen. Wanneer de massa zich 
vriji kan uitzetten, hangt het af var de 
vloeibaarheid van de: massa en varı de 
snelheid der gasontwikkeling in verge- 
lijiking met de snelheid, waarmee de massa 
weer vast wordt, en welke mate de op- 
zwelling zal plaats hebben. Wij zien dit 
duidelijk bij de bepaling van den zwel- 
graad, waarbij een bepaalde hoeveelheid 
kool volgens een gestandaardiseerde 
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cokesvorming optreden, 


a; 
methode in een open kroes snel Bi 


hit5). Wanneer de kool zich in een ove 
bevindt, wordt de zwelling beperkt doo 
de overwanden, en daarmee ook een gren 
gesteld aan de te bereiken vastheid va: 
het produkt. 


Mengsels var cokeskool met niet bak 
kende substantie. 


Uit het voorafgaande kan genoegzaan 
blijken, dat de opzwelling ten gevolg 
van de gasontwikkeling een nadeelige: 
invloed uitoefent op de vastheid van d 
cokes, doordat het produkt veel poreuze 
wordt. Een ander nadeel van de opzwel 
ling is de druk, die op de overwande: 
wordt uitgeoefend. Het zal dus in d 
meeste gevallen wenschelijk ziin de op 
zwelling te verminderen. Dit nu kan ge 
schieden door aan de kool een min © 
meer onwerkzame stof toe te voegen 
b.v. magerkool, cokespoeder e.d. Doo 
de aanwezigheid van zulk een bijmengse 
wordt de warmtedoorlating gewijzigd 
wordt het ontwijken van het gevormd: 
gas gedurende de periode vanı verweekin; 
van de cokeskool vergemakkelijkt en blijf 
de vorming althans van grootere gas 
bellen in de massa uit. Men kan doo 
toevoeging var een dergeliik vermage 
ringsmiddel, mits in.de juiste hoeveelheid 
een cokes produceeren, die een grooter 
vastheid heejt dan die, welke de onver 
dunde cokeskool op zichzelf zou op 
leveren. Wel moeten de korrelgrootte &ı 
de menging zoodanig zijn, dat de cokes 
kool de inerte substantie voldoende kaı 
omhullen en samenbakken. Het produc 
heeft dan niet alleen een grootere vast 
heid, doordat er zich geen groote gas 
bellen hebben kunnen vormen, doch hier 
door een veel regelmatiger struktuus 
Men bereikt dan nog als tweede voordeel 
dat men voor de cokesbereiding althan 
voor een deel gebruik maakt varı oJ 
zichzelf voor dat doel minderwaardige 0 
onbruikbare kool, zoodat men de goe« 
bakkende cokeskolen meer economiscl 
verwerkt. Bij een juiste keuze van bak 
kende en nietbakkende kool is het moge 
lijik, dat het mengsel een voldoende smelt 
puntsverlaging ondergaat, om ten slott: 
als een geheel te verweeken. 


* x 
* 


Inwerking varı oplosmiddelen. 


Nu wij de verschijnselen, die bij de 
nader hebbeı 


5) Pieters, Rec. trav. chim. 49, 280 (1930) 


nwerking van oplosmiddelen op steen- 
olen, aangezien wij daarin een belangrijk 
iddel bezitten bij het onderzoek en de 
bestudeering der kolen®). De inwerking 
‚van verschillende vloeistoffen op de steen- 
‚kolen doet, althans bij een oppervlakkige 
‚beschouwing, denken aan het oplossen of 
extraheeren van een of meer bestand- 
‚deelen uit de kool, die dus een mengsel 
zou zijn van extract en residu. Deze con- 
elusie is, zooals wij reeds opmerkten, wel 
wat voorbarig. Het feit, dat kokende 
benzol ook bij langdurige inwerking 
slechts een zeer gering effect heeft, doch 
eerst onder druk bij een temperatuur van 
280° C. duidelijk merkbaar „oplossend’’ 
werkt, wijst er al op, dat deze werking 
‚van benzol niet zuiver oplossend is. 
 Beperken wij ons tot de organische 
oplosmiddelen, dan is uit het werk van 
tallooze onderzoekers gebleken?), dat de 
"belangrijkste extractiemiddelen voor 
‚steenkolen zijn: 

a) pyridine en zijn homologen. 

—-b) phenol, cresol, e.d. 

ce) benzol en zijn homologen. 

— Door de inwerking varı pyridine wordt 
de kool niet zoozeer opgelost, dan wel 
Gepeptiseerd. De ontstane oplossing heeft 
een geheel colloidaal karakter. Het is 
‚dus, alsof de pyridine de grootere com- 
plexen tot kleinere aggregaten afbreekt. 
Hieruit volgt reeds, waarom men niet 
moet verwachten, dat door het opnieuw 
‚vermengen van extract en residu de oor- 
‚spronkelijke kool weer zou kunnen ont- 
'staan. Doordat de pyridine uitsluitend 


peptiseerend werkt, is het ook te be-. 


"grijpen, dat de hoeveelheid extract, die 
het met verschillende kolen geeft, in den 
‚regel weinig uiteenloopt. Men kan echter, 
"nadat de pyridine de koolsubstantie heeft 
aangetast, het extract in eenige fracties 
scheiden door middel van verschillende 
oplosmiddelen, die, wanneer men ze direct 
‘op de kool laat inwerken, geen of weinig 
‚effect hebben. De zoo verkregen fracties 
ziin van veel grooter belang dan het 
pyridine-extract zelf. Als oplosmiddelen 
kunnen dienen alkohol, petroleumaether, 
chloroform, benzol, e.d. Zoo heeft b.v. 
"Wheeler:) de kool gescheiden door deze 
eerst met pyridine te behandelen en het 
‚verkregen extract te scheiden met behulp 
van chloroform. Hij verkreeg daarbij: 
a) een residu van de pyridine-extractie. 
 b) een fractie, welke oplosbaar is in 
pyridine, doch niet in chloroform. 


u Ve 


ren kennen, keeren wij terug tot de 


c) een gedeelte, dat oplosbaar is in 
pyridine en ook in chloroform. 

Fischer?) scheidt het extract van de 
behandeling der kolen met benzol (bij 
hoogere temperaturen en onder druk) 
door middel van petroleumaether, terwijl 
Bone?) de fractie van het benzolextract, 
dat bij uitgieten in petroleumaether neer- 
slaat, nog scheidt door middel van aethyl- 
alkohol. 

Crussard 6) vergelijkt de werking van 
pyridine op steenkool met die van een 
hamer op een breekbare stof. Als men 
de breekbaarheid wil beoordeelen, moet 
men niet zoo hard slaan, dat alles tot 
poeder wordt, doch zoo, dat de breek- 
baarste deelen tot fijn poeder uiteenval- 
len, de meer resistente deelen tot grootere 
stukken en de hardste deelen onveranderd 
blijven. Als dat gebeurd is, gaat men 
zeven. De pyridine zorgt dus voor het 
breken, de eigenliike oplosmiddelen 
zeven. Bij de benzolextractie volgens 
Fisher wordt de „brekende’” werking ver- 
kregen door de verhitting op hoogere 
temperatuur. Het resultaat is dus, dat 
men uit de steenkolen een aantal fracties 
kan verkrijgen, die zich onderscheiden 
door hun oplosbaarheid. Bij nader onder- 
zoek van de fracties blijkt, dat zij, zooals 
men kan verwachten, zich eveneens onder- 
scheiden wat betreft smeltbaarheid en 
ontledingstemperatuur. 


Reeks van Lierg. 


Ook het omgekeerde proces is uitvoer- 
baar. In plaats dus varı het doen uiteen- 
vallen van grootere complexen in kleinere 


aggregaten, is het Lierg?) gelukt, uit- 


6) Crussard, Rev. ind. minerale 213, 351 
(1929). 
7) Lierg, Z. angew. Chem. 35, 264 (1922). 
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gaande van pek, asphalt, e.d., hieruit door“ 
verhitting onder luchttoetreding een reeks 
van producten te maken, die naarmate 
de verhtting en de inwerking van zuur- 
stof langer duurden, een steeds hoogere 
verweekingstemperatuur krijgen en boven- 
dien steeds minder oplosbaar worden. Bij 
verkokingsproeven met deze produkten 
blijkt, dat naarmate de oplosbaarheid af- 
neemt en het smeltpunt stijgt, het bak- 
kend vermogen toeneemt, een maximum 
bereikt en daarna snel tot nul daalt. 
Wanneer men dus bitumineuze stoffen 
van denzelfden oorsprong rangschikt vol- 
gens afnemende oplosbaarheid, dan zijn 
zii tevens gerangschikt naar toenemende 
verweekingstemperaturen en toenemend 
bakkend vermogen, althans totdat een 
bepaalde grens is bereikt, en wel die, 
waar de ontleding begint, voordat ver- 
weeking heeft plaats gehad. De fracties 
nu, die door oplosmiddelen uit de kool 
worden verkregen, vormen met elkaar, 
zooals na het voorgaande te verwachten 
is, zoo’n reeks var Lierg. Het bleek dan 
ook, dat de verkokingsproeven dier 
fracties geheel in overeenstemming zijn 
met wat Lierg met de condensatie-pro- 
dukten van pek vond. Ook hier hebben a) 
de eerste termen van de reeks (extract I), 
die dus het meest oplosbaar zijn, geen 
bakvermogen, doordat het smeltpunt te 
laag is, en zij tengevolge daarvan weg- 
vloeien, zoodat de toegevoegde stof (bij 
de extracten de restkool, het extractie- 
residu) niet wordt samengekit, vooral bij 
langzame verhitting. Eerst bij b) de min- 
der oplosbare termen varı de reeks 
(extract II) zijn verweekings- en ont- 
ledingstemperatuur zoodanig elkaar ge- 
naderd, dat een goed bakkend vermogen 
het resultaat is. c) De extractie-rest ont- 
leedt bij verhitting zonder te verweeken, 
bakt dus niet meer samen. Vooral bij de 
middel-fractie kan men verwachten, dat 
de verweekings- en ontledingstempera- 
tuur elkaar zoo dicht genaderd zijn, dat 
de omstandigheden gunstig zijn voor het 
opzwellen. Welnu, de resultaten, die 
Fischer verkreeg met de fracties van het 
benzol-extract, ziin met de vorenstaande 
uiteenzetting volkomen in overeenstem- 
ming. De meest oplosbare fractie, door 
Fischer Oelbitumen genoemd, geeft na 
innige menging met de extractie-rest (door 
dit te doordringen met een oplossing van 
het extract in benzol) bij snelle verhit- 
ting een samengebakken doch niet ge- 
zwollen cokes. De in benzol oplosbare, 
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doch in petroleumaether onoplosbz 
fractie, die Fischer Festbitumen noemt 
geeft met de restkool gemengd en daarna 
verhit een sterk gezwollen cokes. 

Het is echter ten eenenmale onjuist uit 
het resultaat der extractie-proeven te con 
cludeeren, zooals Fischer doet: 


1) dat de geextraheerde bestanddeeler 
als zoodanig in, de steenkool aanwezig 
zijn; 

2) dat het Oelbitumen de drager is 
van het bakkend vermogen en 


3) het Festbitumen die van de neiging 
tot opzwellen. 

Al de verschijnselen, die zich voordoer 
bij de cokesvorming, de extractie en de 
verhitting van mengsels van extract er 
residu, kunnen geheel ongedwongen ver 
klaard worden uit de reeds uitvoerig be 
schreven verschijnselen van verweeking 
en ontleiding. 


Conclusie. 


Om een goed bakkend vermogen te 
hebben is het dus niet voldoende, dat he: 
uitgangsmateriaal smeltbaar is. Is de 
smeltbaarheid te groot, dan vloeit de ver 
weekte substantie te gemakkelijk weg 
zoodat zij niet als bindmiddel kan fun 
geeren. Is de smeltbaarheid te gering, dar 
kan geen voldoende conglomeratie plaat: 
hebben. De verweeking moet dus vol 
doende zijn voor het samenbakken, doch 
moet daarna zoo spoedig mogelijk wor 
den gevolgd door de ontleding, waardoo: 
de massa weer vast wordt. } 

De verschijnselen, die zich voordoen bi 
verhitting van mengsels van extract eı 
residu der kolen, kunnen wij in groote 
trekken op de kolen zelf toepassen. Wi 
komen dan tot volgende groepen: 


1) kolen, die veel extract I geven 
hebben een laag smeltpunt. 

Is daarboven: 

a) de ontledingstemperatuur belangrijl 
hooger, dan smelt de kool bij verhitting 
doch zwelt niet of weinig. Bovendien i 
door de te groote vloeibaarheid he 
bakkend vermogen gering, vooral bij lang 
zame verhitting; 

b) is de ontledingstemperatuur no; 
lager dan het smeltpunt, zooals bij jonge 
gasrijke, niet bakkende kolen, dan za 
ook het smelten niet kunnen optreder 

2) Cokeskolen met meer extract I 
hebben een hooger smeltpunt, dat dich 
bij de ontledingstemperatuur ligt. He 
bakkend vermogen is groot, ook bij lang 


ıer verhitting, terwijl meestal zwelling 
treedt. 

3) Magere kolen met weinig extract. 
Hier ligt het verweekingspunt te hoog, 
"waardoor samenbakken niet kan plaats 
vinden. Niet alleen dus de hoeveelheid, 
maar ook de aard var het extract is 
voor de beoordeeling var een kool var 
‚beteekenis. Al is het dus niet juist om 
te veronderstellen, dat de geextraheerde 
‚stoffen als zoodanig in de kool aanwezig 
ziin, kan toch de bestudeering var de 
werking van oplosmiddelen op de steen- 
Kool een kostbaar middel zijn bij de be- 
'oordeeling ervan. 


Verband tusschen gasgehalte, Schwelteer, 
bakkende en zwellende eigenschappen. 


Zooals wij bij een reeks onderzoekingen 
vonden 5), bestaat er in groote trekken 
‚verband tusschen het percentage aan 
Yluchtige bestanddeelen, de netto teerop- 
‚brengst bij de lage temperatuurdestillatie, 
het bakkend vermogen en de neiging tot 
zwellen van een koolsoort, zoolang men 
blijft in het gebied der cokeskolen, dus die 
met een gehalte aan vluchtige stoffen tus- 
schen 18 en 26 %. Wij bevinden ons dan 
nl. bij de tweede groep van kolen, wier 
constitutie zoodanig is, dat het ver- 
„weekingspunt vrij dicht bij de ontledings- 
temperatuur ligt en de mate van ver- 
weeking zoodanig is, dat er een goed 
gebakken cokes ontstaat bij de verhitting 
“van de kool. Des te hooger het gehalte 
aan vluchtige bestanddeelen, des te 
grooter is de kans op de vorming van 
gasbellen, en dus op zwellen, tenzij men 
de kool met een inerte stof mengt, waarbjij 
"men dan een groot bakkend vermogen 
‚constateert. Voor kolen met een gehalte 
aan vluchtige stof hooger dan 30 % en 
lager dan 18 % vonden wij, in overeen- 
‚'stemming dus met wat wij over drie 
groepen van kolen hebben meegedeeld, 
dat het verband tusschen het gehalte aan 
vluchtige bestanddeelen en het bakver- 
"mogen niet langer opgaat. 


* 
I, % 


Bepaling varı het bakkend vermogen. 

- Bij de cokesvorming is het samenbak- 
ken varı de kooldeeltjes een der aller- 
"belangrijkste verschijnselen. Men heeft 
dan ook gezocht naar een methode om 
die eigenschap in een cijfer te kunnen 
"uitdrukken. Het beginsel van de bepaling 
"van het bakkend vermogen berust op het 
"verhitten van een mengsel van de kool 


E- 


E 
5 


met een inerte stof. Bij die verhitting 
wordt een min of meer samenbakkend ge- 
heel gevormd. Men tracht nu door het 
verhitten van mengsels van de te onder- 
zoeken kool met een steeds grootere hoe- 
veelheid der inerte stof te bepalen, hoe- 
veel hiervan een maximaal met behulp 
van 1 gram kool kan samenbakken. De 
moeilijkheid is om de grens nauwkeurig 
vast te stellen, daar de vastheid van het 


‚gevormde agglomeraat vermindert, naar- 


mate men die grens meer nadert. Van- 
daar dat men meestal een andere grens 
bepaalt, waarbij de vastheid nog een 
zekere waarde heeft. De vorm en de af- 
metingen van de deeltjes der inerte stof 
ziin van grooten invloed op het resultaat 
der bepaling. Het is gebleken, dat bij 
verschillende deeltjesgrootten, voor een- 
zelfde oppervlak van de inerte stof de 
hoeveelheid kool, noodig voor hetsamen- 
bakken, dezelfde is. Zijn echter de deel- 
tjes te groot, dan zal ontmenging plaats 
hebben door uitzakken var de ver- 
weekende kool. Zijn de deeltjes te fijn, 
dan zal de smeltende kool moeilijk alle 
deeltjes kunnen omhullen. Wel is het 
noodig, dat de kooldeeltjes zoo fijn 
mogelijk zijn. Doordat de inerte stof in 
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zoo groote overmaat aanwezig is, zal 
de hoeveelheid kool niet in staat zijn 
om de porien op te vullen. Het samen- 
bakken komt echter tot stand, doordat 
de verwerkte kool door capillaire wer- 
kingen de massa doordringt, zoodat het 
begrijpelijk is, dat de aard van de inerte 
stof en vooral die van zijn oppervlak van 
invloed zijn. 

De keuze varı de inerte stof, waarmee 
de kool gemengd wordt, levert verschil- 
lende moeiliikheden op. Gebruikt men 
zand, kaolien, e.d., dan is het niet uit- 
gesloten, dat die met de asch-bestand- 
deelen van de kool reageeren onder vor- 
ming van verbindingen met lager smelt- 
punt, waardoor het resultaat van de be- 
paling waardeloos wordt. Grafiet, retor- 
tenkool, electrodenkool, ontgaste mager- 
kool, welke als vermageringsmiddel zijn 
voorgesteld en toegepast, hebben o.a. het 
nadeel, dat zij niet gemakkelijk te nor- 
maliseeren zijn *#). Het is daarom niet een- 
voudig en tot dusver niet in alle opzichten 
gelukt, het bakkend vermogend op ge- 
heel bevredigende wijze te bepalen en 
in een cijfer vast te leggen. Van de fac- 
toren, die op het samenbakken invloed 
uitoefenen, wordt er bij de in beginsel 
hierboven besproken methoden een wille- 
keurig vastgesteld, n.l. de snelheid der 
verhitting, die, althans bij de voorwaar- 
delijk smeltende kolen van overwegenden 
invloed is, terwijl bovendien de waarde 
van de drukvastheid van het verkregen 
conglomeraat eveneens willekeurig wordt 
vastgelegd. Men kan dan ook een vol- 
ledigeren indruk van de bakkende eigen- 
schappen van een koolsoort verwachten, 
wanneer men bepaalt de drukvastheid var 
de verkregen cokes als functie van de 
samenstelling van het mengsel var kool 
en inerte stof en wel bij een verhittings- 
snelheid, die de omständigheden in den 
oven meer nabij komt. Bij snelle verhit- 
ting, zooals in de meeste methoden voor 
de bepaling varı het bakkend vermogen 
is voorgeschreven, is het verkregen beeld 
der cokesvorming totaal anders en boven- 
dien gunstiger dan bij de veel langzamer 
verhitting in den oven. Audibert!) volgt 


176 


een eenigszins anderen gedachtegang. n 
bepaalt n.l. de haeveelheid inerte substan- 
tie, die aan de kool moet worden toe- 
gevoegd, om nog juist geen opzwelling 
te verkriigen. De zoo verkregen waardeı 
is alleen afhankelijik van den aard van 
de kool, n.l. van de verweekingstempera- 
tuur, de vloeibaarheid en de temperatuur, 
waarbij een duideliik merkbare gasont- 
wikkeling begint, en verder van de snel- 
heid van verhitting. Deze laatste factor 
is vooral van groote beteekenis bij de 
slecht bakkende kolensoorten. 


Veranderingen bij hooge temperaturen. 


Wanneer de steenkolen na de ver- 
weeking wederom in den vasten toestand 
ziin overgegaan en men de zoo gevormde 
lage-temperatuur-cokes op hoogere tem- 
peraturen verhit, dan ontwijken uit die 
halfcokes nog een belangrijk percentage 
vluchtige stoffen, waarbij de cokes aan- 
merkelijk vaster wordt en inkrimpt. De 
cokes komt daarbij vriji van de ovenwan- 
den, terwijl bovendien, vooral bij sterk 
inkrimpen, door de optredende spannin- 
gen scheuren ontstaan loodrecht op de 
ovenwanden. Men kan het bezwaar van 
een al te sterk scheuren van de cokes 
verhelpen door, in analogie met de prak- 
tiik der keramiek, „vermageringsmidde- 
len’” toe te voegen. De scheuren blijven 
dan gelocaliseerd tusschen de deeltjes van 
het vermageringsmiddel en zoolang zij 
niet met elkaar in verbinding komen blijft 
de massa &en g-heel vormen. Toevoeging 
van zand, cokes, halfcokes of van mager- 
kool heeft inderdaad tot effect, dat daar- 
door het uiteenvallen van de cokes in 
kleine stukken wordt tegengegaan. Het 
gebruik van halfcokes of van magere kool 
als vermageringsmiddel heeft dan nog ee 
voordeel boven het toevoegen van stoffe 
als zand of cokes, omdat bij de eerste 
de massa in zijn geheel nog een concen- 
tratie ondergaat. 


Besluit 


De verschillende stadia der cokesvor- 
vorming, welke in het voorafgaande zijn 
besproken, hebben in den cokesoven in 


2. verschillende deelen varı de lading 
gelijkertijd plaats. Op een bepaald tijd- 
stip n.l. na het vullen van den oven kan 
men van den ovenwand af achtereenvol- 
gens onderscheiden een laag reeds vast 
Barden cokes, (waarvan het gedeelte, 
at zich het dichtst bij den ovenwand 
bevindt, de reacties bij hoogere tempera- 
turen ondergaat), daarna de z.g. plastische 
laag, waar de verweeking en mogelijke 
opzwelling plaats vinden en eindelijk nog 


een laag kolen, die nog niet de ver- 
weekingstemperatuur heeft bereikt. De 
plastische zöne verplaatst zich geleidelijk 
naar het midden van den oven. In de 
eerste plaats wordt in de plastische laag 
het lot van de cokesbereiding beslist en 
wel volgens de uiteengezette beginselen. 


Treebeek (bij Heerlen), Centr. Lab. der 
Staatsmijnen in Limburg, Mei 1930, 


(Chem. Weekblad.) 


: UIT ANDERE BLADEN 


- DUITSCHE STEENKOOLINDUSTRIE. 


De waarde van den Duitschen steenkolen- 
xport bedroeg in het eerste halfjaar van 
[930 Mk. 292,7 millioen (v. j. Mk. 289,7 
nillioen) meer dan die van den import, hoe- 
wel dit jaar de leveringen in verband met 
le herstelbetalingen daalden van Mk. 166,2 
nillioen tot Mk. 69,5 millioen. 

"In totaal bedroeg de export in het eerste 
jalfjaar van 1930 Mk. 383,4 millioen en 
le invoer Mk. 90,7 millioen (v. j. respec- 
ieveljk Mk. 388,4 millioen en Mk. 98,7 
nillioen). In het eerste halfjaar van 1928 
varen deze cijfers respectieveljk Mk. 368,1 
nillioen en Mk. 82,9 millioen. 


BELGISCHE STEENKOOLINDUSTRIE. 
"De Belgische steenkoolproductie bedroeg 
ver de maand Juli 2.222.230 ton (vorig 
aar 2.230.920 ton). Einde der maand waren 
le voorraden tot 1.719.100 ton gestegen 
v. j. 322.460 ton). De cokesproductie be- 
Iroeg 431.050 ton (v. j. 505.640 ton), ter- 
vjl 175.520 ton briketten werden geperst 
2 j. 163.770 ton). 

Z.-AFR. STEENKOOLINDUSTRIE. 


Uit Dar Es Salam wordt in verband met 
je ontdekking van steenkolen bij het Niassa 
neer gemeld, dat de inspecteur van het Mijn- 
rezen de berichten omtrent de commercieele 
raarde van de steenkoolvelden bevestigd 
eeft. Groote beteekenis wordt aan de nieuwe 


velden gehecht in verband met de koper- 
industrie in Rhodesia en de Congo die op 
het oogenblik de steenkolen moeten betrekken 
uit Zuid-Rhodesia. 
KOLENVELDEN ONTDEKT. 
In het Zuidelijk gedeelte van Tanganjika, 
het vroegere Duitsch-Oost-Afrika, werden uit- 
gebreide kolenvelden ontdekt. De lagen zijn 
op sommige plaatsen 20 K.M. breed. De 
deskundigen achten een onmiddellijke exploi- 
tatie gewenscht. 


DUITSCHE KOPERINDUSTRIE. 

De productie der Duitsche kopermijnen be- 

liep in Augustus j.l. 5247 ton tegen 4202 ton 

in Juni. De productie der Duitsche koperraffi- 

naderjjen beliep in Augustus 11.543 ton (v. 
m. 9805 ton). 

WERELDTINPRODUCTIE. 


De Tinproducers Association deelde mede, 
dat de totale wereldproductie van tin in de 
eerste acht maanden van het jaar terugliep 
tot 113.379 ton tegen 122.035 ton over de 
eerste 8 maanden yan 1929. De verminde- 
ring van de totale wereldproductie in de 
maand Augustus vergeleken met de maan- 
delijksche gemiddelde voor 1929 bedraagt 
28.1 %. Daar verschillende maatschappijen 
gedurende Augustus de productie niet geheel 
hebben stopgezet, wordt een verdere ver- 
laging van de totale productie voor de loopen- 
de maand verwacht, 
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ROEMEENSCHE PETROLEUM- 
INDUSTRIE. 


_ De productiecapaciteit der voorhaamste 
Roemeensche petroleummaatschappijen be- 
draagt, blijkens de jongste opgave voor de 
Astra Romana 487 ton per dag, voor de 
Unirea 415 ton, voor de Concordia 460, 
"voor de Steaua Romana 420, voor het Credit 
Minier 362, voor de Romana Americana 244, 
®oor de I.R.D.P. 203, de Colombia 195 en 
de Romana Africana 65 wagens per dag. 


MIJNBOUW MAATSCHAPPIJ „SIMAU’”. 


_ Bedrijfsresultaten over de maand Augustus 

1930: Getaxeerde waarde der productie 
f 264.000 (v.m. f 301.000); exploitatiekosten 
f 141.000 (v.m. f 146.000). Uitgaven voor 
nieuwe machines f 6.000 (v.m. f 11.000) en 
voor nieuwe vergunningen f 5.000 (v. m. 
f 4.000). Het surplus over de eerste 6 maan- 
den van het boekjaar bedraagt f 16.000 
IM m. f 7.000). De ertsreserve per ultimo 
Augustus bedroeg 378.000 (v. m. 384.000) 
ton met een gemiddeld gehalte van 
(vw. m. 11.—) dwts. goud. 


MIJNBOUW MAATSCHAPPIJ 
„REDJANG LEBONG'. 


- Bedrijfsresultaten over de maand Augustus 
1930: Getaxeerde waarde der productie 
1.143.000 (v. m. f 141.000); exploitatiekosten 
f 114.000 (v. m. f 123.000). Het surplus over 
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de cerste 6 maanden van het boekjaar be: 
draagt f 6.000 (v. m. f 4.000). De erts- 
reserve per ultimo Augustus bedroeg: 73.000 
(v. m. 80.000) ton met een gemiddeld ge- 
halte van 7.9 (v. m. 7.8) dwts. goud. 


OCTROOINIEUWS 


Petroleum-octrooien 


uit „De Industr. Eigendom’” van 15 Juli 1930. 


Op 15 Juli ’30 openbaargemaakte 
octrooiaanvragen. 
O.A. 41238 klasse 23b7 van S. Tymstra 
te Madison Country, Illinois, Ver. St. v. Am. 
Werkwijze voor het raffineeren van kool- 
waterstoffen, door hieraan een plombiet-op- 
lossing en daarna een waterige oplossing van 
een polysulfide, dat vrije zwavel kan afsplit- 
sen ter precipitatie van de gevormde loödver- 
bindingen toe te voegen. Het polysulfide 
wordt zöö gedoseerd, dat juist voldoende 
zwavel voor deze precipitatie wordt afgezon- 
derd en dat het oplossen van een overmaat 


zwavel in de koolwaterstoffen wordt ver- 
hinderd. 

O0.A. 582 Indiö klasse 8ob25 van W. 
Meyer te Soerabaia, Java, O.1. 

Werkwijze voor het verschralen van na- 
tuur-asphalt met een te hoog bitumen-gehalte 

Het natuurasphalt (b.v. Boeton asphalt, dat 
— 42 %0 bitumen bevat) wordt in kouden staat 
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fiin gemalen en koud vermengd met een vul- 
middel, zooals zand, dat van te voren met 
een bitumineuze stof (circa 4 %) van gelijk 
smeltpunt en gelijke penetratie, is vertind. 


Verleende octrooien. 


Ned. O.S. 22.440 klasse 123 (= Ned. 
O.A. 42.525, openbaargemaakt ı5/2 30) 
/der N.V. Vereenigde Fabrieken van Stearine- 
kaarsen en Chem. Producten te Gouda. 

Werkwijze voor het destilleeren van vloei- 
stoffen, in het bijzonder van schuimende 
en/of visgueuze vloeistoffen, of van vloei- 
stoffen, die een visgueus destillatie-residu 
achter laten, onder gebruikmaking van vul- 
lichamen. 


Ned. O.S. 22.294 klasse 23b3a (= Ned. 
O.A. 34.519, openbaargemaakt 15/2 '30) van 
E. B. Hack, te Melbourne, Australie. 

Werkwijze voor het behandelen van bitu- 
men ten gebruike bij het aanleggen van 
wegen, voetpaden, vloeren en dergelijke. 


uit „De Industr. Eigendom” van 15 Aug. '30. 


Openbaargemaakte octrooiaanvragen. 


O0.A. 36790. ı2a4 van Power Specialty 
Cy. te New York. 

Fractionneerkolom met barboteerbakken. 
Dit is een soort reuzen barbotteerkolom, waar- 
in ongeveer alles verstelbaar is: o.a. de con- 
densaatafvoeren, de verschillende onderdeelen 
van elk plateau, dat bestaat uit een midden- 
stuk met zij-segmenten, de hoogte der bar- 
botteerkappen, enz. Voor een juist begrip zij 
naar het origineel verwezen. 


O.A. 41633 klasse 23b3a, „De Bataafsche 
Petroleum Maatschappij te 's-Gravenhage. 

Werkwijze ter bereiding van lichter ge- 
kleurde producten uit petroleum residu’s, na- 
tuurlijke asphalten en/of derg. asphalten be- 
vattende stoffen. 

Uit bovengenoemde grondstoffen worden 
als asphalt bruikbare lichtkleurige producten 
met een ductiliteit van minstens 10 c.M. bij 
40° C. bereid, door de asphalten geheel of 
grootendeels uit het uitgangsmateriaal te ver- 
wijderen, hetziji door een chemische behan- 
deling, b.v. met zwavelzuur, hetzij door een 
physische behandeling, b.v. met cromaatarme 
koolwaterstoffen of met een ontkleuringspoe- 
der, hetzii door een combinatie van twee 
of meer dezer behandelingen, waarna zoo 
noodig, de aldus verkregen producten door 
indikking, bij voorbeeld door stoomdestillatie, 
al of niet onder toepassing van vacuum, op 
de gewenschte penetratie worden gebracht. 


. 0.A. 37094 kl. 23b4a van „Allgemeine 
Gesellschaft für Chemische Industrie m.b.H. 
te Berlijn. 

Werkwijze ter bereiding van een niet-klop- 
pende motorbrandstof uit zware benzine of 
gasoline. 

Dit geschiedt 


door toevoeging‘ van het 


extract, verkregen door behandeling van hoo- 


ger kokende brandoliefracties met vloeibaar 
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zwaveligzuur, aceton of derg. aan het la 
kokend gedeelte. 5 

Een tot + 250° C. geheel overdestillee 
rende zware benzine of gasoline wordt i 
twee fracties gesplitst: uit de boven 160° C 
overgaande fractie worden op bekende wijze 
b.v. door extractie met vloeibaar zwaveligzuu: 
de overzadigde en aromatische verbindinge 
gewonnen en deze verbindingen worden ge 
voegd bij het tot 160° C. destilleerend ge 
deelte. N 

O0.A. 37878 kl. 23b7 van A.G. für Koh 
lensäure-Industrie en Dr. Ernst Berthol 
Auerbach, beiden te Berlijn. 

Werkwijze voor het fractionneeren van ee 
mengsel van minerale, of minerale en plantaar 
dige, of minerale en dierlijke olien of vetter 
of dierlijik en plantaardig vet en aetherisch, 
olien. 

Gebruik wordt hierbij gemaakt van he 
selectief oplossend vermogen van vloeibaa 
koolzuur. Uit een homologe reeks lossen di 
stoffen met het laagste molecuulgewicht bete 
op in het vloeibare koolzuur dan de hooger 
homologen. 

O.A. 39431 kl. 23b7 van Axtell Researcl 
Laboratories Inc. te Los Angeles, Californie 
Vers Stv Am: 

Werkwijze voor het raffineeren van mine 
rale olien. De olien worden behandeld me 
een reactiemiddel, verkregen door rookent 
zwavelzuur met aromatische koolwaterstoffe: 
van de benzolreeks te verzadigen, waarna aaı 
het verkregen reactiemiddel desgewenscht eeı 
verdere hoeveelheid zwavelzuur en/of zwavel 
trioxyde is toegevoegd. 


Verleende octrooien. 


Octrooi No. 22525, kl. 23b5 (was O.A 
36629, openb. gemaakt ı5 Mrt. 1930) vaı 
Beacon Oil Cy. te Everett, Massachusetts 
Ver. Stv. Am. 

Toestel voor het verwijderen van den vas 
ten inhoud van kraakketels en derg., doo 
middel van een om haar as roteerende stang 
met boorkop. 


Octrooi No. 25228 kl. 23b3a (was O.A 
36629, openb. gemaakt ı5 Maart 1930) vaı 
Laszlö Bolgär te Budapest. 

Werkwijze der bereiding van een kunst 
massa. 


Octrooi No. 22543 kl. 23b5c (was O.A 
37852, openb. gemaakt ı5 Maart 1930) vaı 
I. G. Farben-Industrie A.G. te Frankfor 
a/d Main. 

Werkwijzze voor het winnen van laa; 
kokende koolwaterstoffen uit hooger kokende 

Octrooi No. 22573, kl. 23b5c (was O.A 
39329, openb. gemaakt ı5 Maart 1930) vai 
„N.V. De Bataafsche Petroleum Mij. t 
's-Gravenhage. 

Werkwijze voor de bereiding van kool 
waterstoffen met lager moleculair gewich 
uit koolwaterstoffen met hooger moleculai 
gewicht. E. T. LEEMANS 
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VERSCHIJNT TWEE KEER PERMAAND 


DE SLEEPLIER 


Voor de opvoering van de productiviteit 
van het mijnbedrijf, d.w.z. verhooging van 
 opbrengst en veriaging van kostprijs, 

heeft men de laatste jaren nieuwe be- 
‚drijfsmethoden ingevoerd, de z.g.n. ratio- 
nalisatie toegepast. De reorganisatie on- 
“dergrondsch was vooral berekend op con- 
centratie van afbouw, d.w.z. de best 
"mogelijke, rationeele verbinding van ver- 
schillende bedrijfspunten tot een centraal 
punt van afvoer. Hierin ligt opgesloten, 
- dat men langs eenzelfden weg steeds meer 
kolen te verzetten kreeg, de transport- 
mogelijkheden dus herzien moesten wor- 
den; mensch- en dierkracht verdwenen, 
zii werden door machinale transportinrich- 
tingen vervangen. Het ondergrondsche 
"kolentransport werd vrijwel geheel ge- 
- mechaniseerd en won daardoor belangrijk 
aan intensiteit. 
-  Naast de afbouwlocomotief heeft de 
z.g.n. sleeplier, wegens grooten eenvoud 
‘en geringe kosten, zich al spoedig als 
'neventransporteur een vooraanstaande 
-plaats verworven. Een beknopte beschrij- 
" ving van constructie, gebruiksmogelijkheid 
en bediening van dit transportmiddel is 
daarom wel op haar plaats. 
Terwijl bij de grootere lieren nog door- 
gaans de zuigermachine voor aandrijving 
- wordt gebruikt, zijn de kleinlieren tegen- 
woordig grootendeels met roteerende mo- 
toren uitgerust. Twee typen motoren 
" hebben hierbij in de laatste jaren bijzon- 
dere beteekenis gekregen en wel die, 
'welke van V-vormige en andere, welke 


van vischgraatvormige tanden zijn voor- 
zien. De graatvormige tandradmotor var 
Düsterloh heeft zich al zeer spoedig bij 
producenten ingewerkt. Deze motor heeft 
dan ook bijzondere voordeelen. Er zijn 
tot op heden ca. 3000 Düsterloh-motoren 
met graatvormige tanden in de mijn- 
industrie in gebruik, terwijl ongeveer 2500 
kleinlieren met dezen motor zijn uitgerust. 
De voornaamste aantrekkelijkheden var 
dezen Düsterloh-motor zijn eenvoud van 
constructie en bediening, het vermogen 
om snel op te trekken en het bijzonder 
lage luchtverbruik. De beide rotoren, van 
prima, speciaal staal vervaardigd, zijn ge- 
hard en in hun graatvormige tanden pas 
geslepen. Hierdoor worden de mecha- 
nische verliezen tot de geringste propor- 
ties teruggebracht en is men van een 
bijina onbegrensden levensduur zeker. 
De klein- of sleeplier van Düsterloh 
werd juist voor het ruwe mijnbedrijf zoo 
doelmatig mogeliik gebouwd; hierom 
kwam deze constructie in mijnbouwkringen 
al bijzonder in trek. De kabeltrommel, die 
naar believen voor omspanning var 550 
of 800 meter kabel van 7 m.m. kan wor- 
den ingericht, is van hooguitstekende zij- 
platen voorzien, waarom de kabel zich 
vanzelf ordelijik er omheen opwindt. Om 
de kans op vastloopen van den kabel 
echter geheel uit te schakelen, is de trom- 
melrand bovendien nog voorzien van een 
viertal over den omtrek verdeelde op- 
staande vangplaten. De trommelas ligt 
in een solide, stofdichte kogellagering. De 
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tandraderen van de overbrengende be- 
weging zijn buiten de plaatijzeren 
standaard aangebracht en in een zware 
- plaatijzeren beschermingskap opgesloten, 
waardoor ze tegen beschadiging gevrij- 
waard worden. Deze stalen tandwielen 
hebben een speciale vertanding, die een 


Fig. 1 Motorsleeplier van Düsterloh. 


rustige, geluidloozen ‘gang waarborgt. 
Evenals de trommelas is de vooras in 
ruime kogellagers gemonteerd, welke een 
hoogen werkingsgraad garandeeren. Over 
de vooras schuift een clutchrondsel over 
een vierkant gedeelte heen en weer. Mid- 
dels een handel wordt het in- en uitge- 
schakeld. Om bij losstaande trommel het 


hinderlijke afloopen varı den kabel te 
voorkomen, heeft men de trommel van twee 
lichte met hout gevoerde remmen voor- 
zien. Deze remmen werken op de randen 
van de trommel en worden door middel 
van een handwiel aan- of losgezet. 

De aandrijfmotor is voor de vooras Op 
het stevig U-ijzeren geraamte gemonteerd 
en wordt door middel van vier bouten 
en een paar stelpennen op zijn plaats 
gehouden. Bij eenig defect is de motor in 
zeer korten tijd te demonteeren en door een 
reservemotor te vervangen. Hieruit vloeit 
dus slechts een zeer korte bedrijfsstoring 
voort. De geheele machine is bijzonder 
overzichtelijk gebouwd, omdat alle onder- 
deelen makkelijk toegankelijk zijn, waar- 
door enkele voorkomende storingen direct 
in de bron opgespoord en verholpen kun- 
nen worden. Hierin ligt een groot voor- 
deel tegenover den z.g.n. gesloten bouw- 
trant, waarbij aandrijving en motor in 
de trommel zijn ondergebracht, zoodat 
deze niet te bereiken zijn zonder de lier 
geheel buiten bedrijf te stellen en te 
demonteeren, waardoor het bedrijf lan- 
gen tijd komt stil te staan. Juist om die 
reden koos de firma Düsterloh de boven- 
beschreven overzichteliike  opstelling, 
welke eventueele reparaties makkelijk laat 
verrichten. 

De sleeplier wordt aangemaakt in drie 
afmetingen met de volgende technische 
gegevens: 


Vermogen van Trommel- Trommel Kabelomspanning Snelheid Trekkracht Gewicht 
den motor in diameter breedte- van de trommel bij in meters in in K.G. 
P.K. in m/m in m/m 7 m/m kabeldikte per sec. 
168: 200 320 550 1 550 295 
10.5 200 320 550 1 770 325 
15 250 390 1500 0.85 1100 650 
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Haspel wird ins Feld gebracht. 
Fig. 2 Hoe met de looplier gewerkt kan worden. 
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i 
Fundatie-afınetingen Buitenwerksche afmetingen 


Breedte Lengte Hoogte 
7.512520 890057715 9000 505 
10.57.5207 24 900° ‚715 000 505 
15 580°Xx' 121577 8507512159208 
De bruikbaarheid varı de sleeplier 


als transportmiddel voor mijngangen is 
veelzijdig. Zii kan op fundamenten ge- 
monteerd, dus stationnair te werk staan, 
zii kan in den nok hangend haar werk 
doen en ook op een rijdbaar onderstel ge- 
monteerd worden om als looplier dienst 
te doen. In dit laatste geval voorziet 
men dat onderstel nog van een draaischijf, 
zoodat van iedere richting uit kan worden 
aangevoerd. Men stelt dan bijv. aan eer 


tapelplaats een trein van 20-40 mijn- 
"wagens samen, al naar gelang var de 
trekkracht van den motor, waarna de 
‚kabel aan den voorsten wagen aange- 
‚slagen wordt. Nu rijdt men, na de clutch 
‚op de vooras uitgetrokken te hebben, de 
lier naar de kipplaats, onderwijl loopt 
‚de kabel van de trommel af (zie de afbeel- 
ding). Bij de kipplaats gekomen wordt de 


Fig. 3 Transport middels twee lieren in verschillende 
E mijngangen. 


lier dan met een paar railklemmen vast- 
gezet, de clutch weder ingeschakeld en 
vervolgens de trein opgetrokken. Door 
‚den kabel aan den achtersten wagen 
aan te slaan is het mogelijk de wagentjes 
stuk voor stuk door de kipplaats heen te 
drukken, onderwijl de lading gestort 
wordt. Zijn alle wagens geledigd, dan 
‚stelt men de lier weder voor den trein op, 
slaat den kabel aan den eersten (den 
vroegeren laatsten) wagen aan en rijdt 
de lier naar de standplaats terug, waarbij 
de kabel weder afloopt. Bestaat er moge- 
liikheid om onderweg nog kolen te laden 
dan trekt men wagen na wagen lang- 
zaam langs de vulplaats heen. Bij de 
‚stapelplaats gekomen wordt de lier weder 
vastgezet en de trein aangetrokken. 
Beter is het om bij deze transportmethode 
twee lieren te gebruiken, welke aan beide 
einden van de baan opgesteld worden. 
‘De lierkabels worden dan aan den voor- 
sten en den achtersten wagen aange- 
slagen. Is de trein gevormd, dan haalt de 
eene lier den trek op, waarbij de kabel 
van de andere, dus buiten werk gestelde, 
lier mee afloopt. Is de trein aan het einde 
der baan gekomen, weder voor terugkeer 


gereed, dan wordt de andere lier aange- 
zet en neemt de trek daarbij den kabel 
van de eerste, dus nu uitgeschakelde, lier 
mede. Zoo rijdt de trein tusschen beide 
lieren heen en weder. Het is duidelijk, dat 
bij deze normale transportregeling een 
behoorlijk contact tusschen de beide eind- 
punten van de baan onderhouden moet 
worden, hetgeen het beste geschiedt 
door gebruik te maken van een goed func- 
tionneerende signaalinrichting of een tele- 
fooninstallatie. Bij het rijden door boch- 
ten voert men den kabel langs rollen. De 
constructie van deze leirollen is van 
grooten invloed op den levensduur van 
den kabei en dus ook op de economische 
zijde van het liertransportbedrijf. Vele lei- 
rollen hebben het nadeel van te groote 
tapwrijving. Daarom verdient het aanbe- 
veling gebruik te maken van de leirollen 
van de firma Düsterloh, die op kogel- en 
rollagers loopen, dus zeer licht draaien 
(zie Fig. 4). Gebruikt men deze leirollen, ° 
die in twee formaten geleverd worden, 
dan worden alle bochten zonder stoornis 
of wrijvingsverlies genomen. 

Vorenbeschreven liertransportinrichting 
is voor alle horizontale mijngangen toe 
te passen. Voor hellende mijngangen 
bouwt de firma Düsterloh speciaallieren, 
die van een rem voorzien zijn en verder 
ook als gewone transportlier gebruikt 
kunnen worden. 

De bediening van den Düsterloh-sleep- 
lier is de meest eenvoudige. Zooals tevoren 
gezegd zijn de trommel en de vooras in 
kogellagers gemonteerd. Deze lagerhuizen 
ziin zoo ruim uitgevoerd, dat zij een 
grooten voorraad vetkunnen bevatten. Zij 
ziin van Meyrel-vetpotten voorzien en 
worden middels vetpompen, welke bij de 


Fig. 4 Leirol om de kabel in bochten op te vangen. 
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firma Düsterloh te betrekken zijn, ge- 
vuld. Verder moeten de lagers iedere 
maand bijgesmeerd worden. Ook de vet- 
potten op de beide zijdeksels van den 
motor dienen iedere maand met nieuw 
vet te worden bijgevuld. Het beste doet 
men met prima kogellagervet te gebruiken. 

De tandradoverbrenging van den motor 
moet met goede, harsvrijie dynamo-olie 


worden gesmeerd. Dit gebeurt met een 
speciale automatische pomp, die tusschen 
motor en afsluiter ingeschakeld is. Men 
dient er op te letten, dat vöör de in- 
werkingstelling van de lier de oliekop 
geheel gevuld is. Door het afsluitdopje 
er af te schroeven kan men zich hiervan 
overtuigen. In continubedrijf moet de olie- 
kop voor iedere schaft worden bijgevuld. 


NIEUWE WEGEN VOOR DE WINNING EN 
DE TOEPASSING DER STEENKOLEN 


door Dr. Ir. H. A. J. PIETERS 


Inleiding. 

Steenkool is ue basis van alle in- 
dustrieele ontwikkeling. Daarnaast neemt 
vooral in Amerika ook de aardolie een 
belangrijke plaats in en vervolgens meer 
gelocaliseerd over de wereld de water- 
kracht als bron van arbeidsvermogen. Oo-- 
spronkelijk werd de steenkool gewonnen 
en toegepast op een weinig economische 
manier. Dit is nog het geval in sommige 
landen, o.a. in de V. S., waar de steen- 
koolvoorraad overvloedig en gemakkelijk 
te ontginnen is. Naarmate de industrie 
zich ontwikkelde, is het wenschelijk ge- 
worden de ontginning der kolen te ratio- 
naliseeren, dus door deze uit te voeren 
op wetenschappelijken en methodischen 
grondslag en te verbeteren door concen- 
tratie van de productie, verbetering van 
de machines en vermindering van de 
algemeene onkosten en ten slotte door 
normalisatie van apparaten en methoden. 
Door dit alles wordt de prijs van de 
steenkolen verlaagd en het gebruik ont- 
wikkeld. De gewijzigde verhoudingen heb- 
ben ook tengevolge gehad, dat voor vele 
doeleinden steenkoolsoorten van minder 
goede kwaliteit kunnen worden toege- 
past, aangezien hoogere kolenprijzen 
dwingen tot meer economisch gebruik. 
Het gevolg is een toenemende ontwik- 
keling varı de zuivering en scheiding van 
de steenkool in verschillende soorten, 
waarbij vooral het verwijderen var de 
ontbrandbare bijmengselen, de aschbe- 
standdeelen, van groote beteekenis is. 


Steenkool als grondsto}. 


Niettegenstaande de verbeterde metho- 
den van productie en toepassing der steen- 
kolen als zoodanig is het mijnbedrijf op 
zich zelf niet steeds winstgevend. Een 
geheel andere toestand ontstaat, wanneer 
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men de steenkool beschouwt als de grond- 
stof voor de groote chemische industrie, 
waardoor geheel nieuwe problemen en 
onbegrensde mogelijkheden ontstaan. Tot 
die problemen behoort b.v. de brandstof- 
veredeling. Vele steenkolensoorten n.l. zijn 
als zoodanig weinig geschikt ais brand- 
stof, vooral die, welke de ontwikkeling 
van rook veroorzaken. Vooral in Enge- 
land, doch ook elders in groote centra 
van industrie en bevolking, is het pro- 
bleem varı de verontreiniging van de 
atmosfeer door het gebruik van voor het 
doel ongeschikte brandstof zeer urgent. 
Doch ook om andere reden is het ge- 
bruik van vele steenkoolsoorten als brand- 
stof niet gewenscht, omdat men hen daar- 
door verkwist uit het oogpunt van grond- 
stof voor de chemische industrie. Daarbij 
komt, dat de brandstofveredeling en de 
toepassing van de steenkool als grond- 
stof voor de chemische industrie samen- 
gaan. Op verschillende wijzen n.l. is het 
mogelijk uit de steenkolen te maken: 


1) een betere vaste brandstof, 


2) vloeibare brandstof, b.v. voor ver- 
brandingsmotoren, 


3) gas voor verwarming, verlichting en 
industrie. 


Deze zelfde producten echter zijn grond- 
stoffen voor de chemische industrie. Al 
de genoemde toepassingen zijn echter 
eerst mogelijk, wanneer de techniek de 
middelen verschaft om de verschillende 
nieuwe vindingen in het groot te kunnen 
uitvoeren. Vandaar het groote belang van 
de verbeteringen in de producten van de 
metaalindustrice en de keramiek, waar- 
door aan steeds hoogere eischen van tem- 
peratuur en drukbestendigheid wordt 
tegemoet gekomen. 


arbonisatie der steenkolen. 


De eerste en belangrijkste stap bij de 
rationeele verwerking van de steenkolen 
is de droge destillatie of carbonisatie, 
waarbij men de kool ontleedt door verhit- 
ting zonder toetreding van lucht. Er ont- 
staat daarbij een vaste brandstof, cokes, 
verder een vloeistof, bestaande uit een 
waterige oplossing en de z.g. teer, ter- 
wijl tenslotte een belangrijke hoeveelheid 
gas ontstaat. De samenstelling van cokes 
en gas zijn afhankelijik van de tempera- 
tuur der carbonisatie. Wanneer die tem- 
peratuur niet hooger komt dan 500 ä 
600° C., spreekt men varı lage-tempera- 
tuur-carbonisatie. Daarbij ontstaat een 
reactieve cokes, die nog een belangrijk 
percentage (6—10 %) vluchtige bestand- 
deelen bevat en als „rooklooze’” brand- 
stof goed voldoet. Een bezwaar is voor- 
alsnog de geringe hardheid, waardoor 
het transport moeilijkheden ondervindt en 
de levensvatbaarheid der cokesbereiding 
bij lage temperatuur aanmerkelijk wordt 
verkleind.. Wel is het mogelijk door 
briketteeren een harder product temaken. 
De carbonisatie bij lage temperatuur is 
oorspronkelijk toegepast om de grootere 
hoeveelheid teer, die erbij ontstaat, terwijl 
deze teer bovendien alifatische koolwater- 
Stoffen en veel phenolen bevat (30-50 %). 
Deze teer kan worden gebruikt als vloei- 
bare brandstof, voor synthesen en om het 
hooge phenolgehalte voor het maken van 
insectiide en antiseptische preparaten. 
Het ontstane gas heeft een hooge calo- 
rische waarde. Niettegenstaande de lage- 
temperatuur-teer en het geproduceerde 
gas van groote waarde kunnen zijn, wordt 
de rentabiliteit van de carbonisatie bij 
lage temperatuur bepaald door de toepas- 
singsmogelijkheid van de daarbij ge- 
vormde cokes. B.v.: 


- 1) kan men de lage-temperatuur-car- 
bonisatie direct verbinden met het bedrijf 
Yan een groote electrische centrale en de 
evormde halfcokes, hetzij direct in nog 
reeten toestand aan de roosters varı de 
vuren van groote stoomketels toevoeren, 
of ze als poederkool verstoken 

2) kan men de lage-temperatuur-cokes 
gebruiken als vermageringsmiddel bij de 
Bereiding van harde cokes uit vette kolen, 
vooral op plaatsen, waar magere kolen 
voor dat doel te duur zouden zijn; 
E.3) bij de Badische wordt de lage-tem- 
eratuurcokes op groote schaal gebruikt 
voor de watergasbereiding; 
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4) als generatorbrandstof, waarbij_ de 
reactiviteit van. beteekenis is, 

Van de commercieele mogelijkheden der 
lage-temperatuur-carbonatie is nog weinig 
te zeggen. Er is heel veel over gewerkt, 
ook op technische schaal, doch behalve 
de bovengenoemde combinaties met andere 
bedrijven, welke de ontstane cokes direct 
kunnen verwerken, zijn er nog geen blij- 
vende toepassingen van cokesbereiding bij 
lage temperatuur. 

De oorsprong varı de cokesbereiding 
bij lage temperatuur was het grootetekort 
aan vloeibare brandstof gedurende de 
oorlogsjaren, terwijl daar later nog de 
vraag naar rookelooze brandstof is bijge- 
komen. Vooral ook voor bruinkool en voor 
slecht bakkende gasrijke kool komt de 
destillatie bij lage temperatuur in aan- 
merking. 


Carbonisatie bij hooge temperatuur. 


Wanneer de eindtemperatuur van de 
ontgassing der steenkolen 950° of hooger 
bedraagt, spreekt men varı hooge-tempe- 
ratuur-carbonisatie. Deze wordt toegepast 
in twee industrieen, die reeds betrekkelijk 
oud zijn, n.l. de gasfabriek en het cokes- 
ovenbedrijf. Tot voor korten tijd was er 
merkbaar verschil tusschen deze beide in- 
dustrieen. De gasfabrieken legden zich 
toe op het maken varı gas voor verlich-- 
ting, later ook voor verwarming en als 
krachtbron, terwijl de cokes geheel de rol 
van bijproduct had. Bij de cokesfabrieken 
was het bedrijf geheel ingericht op het 
maken van cokes voor de hoogovens en 
andere metallurgische toepassingen, zoo 
zelfs, dat in vele dier bedrijven de vluch- 
tige bestanddeelen van de steenkolen on- 
gebruikt bleven, zooals nog het geval is 
in de z.g. beehive cokesovens. Behalve 
in den aard en den omvang van het be- 
drijf verschilden de gasfabrieken varı de 
cokesovenbedrijven in den aard der ver- 
werkte kolen. In lateren tijd echter zijn 
deze beide bedrijven elkaar zoo ge- 
naderd, dat de verschillen practisch ge- 
sproken, althans voor de grootere be- 
drijven, van geen beteekenis meer zijn. 
Eenerzijds hebben de gasfabrieken zich 
uitgebreid en zich ook toegelegd op het 
fabriceeren van goede cokes, terwijl 
anderzijds de cokesfabrieken hun gas zoo- 
veel mogelijk zijn gaan benutten. Behalve 
cokes en gas worden in de groote be- 
drijven nog belangrijke hoeveelheden teer, 
ammoniumsulfaat en benzol gewonnen. De 
hooge-temperatuur-teer bevat aromatische 
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koolwaterstoffen, voornamelijk benzol en 
en zijn homologen, naphtaline, phenan- 
threen en anthraceen, terwijl het gas meer 
waterstof en minder zware koolwaterstof- 
fen bevat dan het gas, dat bij lage tem- 
peratuur wordt verkregen. 


Nieuwe gezichtspunten bij de hooge-tem- 
peratuur-carbonisalie. 


Alvorens wij de verdere toepassingen 
van de producten der steenkoolcarboni- 
satie nader uiteenzetten, zullen wij na- 
gaan, welke verbeteringen in het be- 
staande cokesovenbedrijf mogelijk zijn. In 
de eerste plaats noemen wij den vooruit- 
gang in den ovenbouw en mechaniseering 
van het bedrijf. Het streven is daarbij 
gericht op een zoo groot mogelijke jaar- 
capaciteit van de ovens, naast vermin- 
dering van het warmteverbruik en van 
het aantal arbeiders per gewichtseenheid 
van de geproduceerde cokes. Het warmte- 
verbruik wordt behalve door een goede 
constructie van den oven bepaald door 
het effect van de benutting der warmte, 
die de rookgassen wegvoeren. 

Zooals uit onderstaande tabel blijkt, 
heeft de ovenbouw zich ontwikkeld in 
de richting van smallere, hooge kamers, 
waarbij de moeilijkheden ten aanzien van 
de gelijkmatige verhitting der kamerwan- 
den op verschillende wijzen zijn opgelost. 


Oventype 


Lengte in m 
Breedte inmm 
Hoogte in m 
Nuttig volume 
in m? 
Ton cokes 
per vulling 
Gaartijd in 
uren 
Ton cokes 
in 24 u 


Chamotte- 
oven 


De 
oO 
in 
oO 
oO 
vw 
in 
— 
[ 
o\ 
[3 
un 
w 
oO 
in 
_ 
in 


Moderne 
silica-oven 


w 
„a 
in 
{=} 
Ne 
ouo 


Vervolgens noemen wij de verdieping 
van de kennis van de samenstelling der 
steenkolen en varı de reacties, die bij de 
cokesvorming plaats hebben. Tengevolge 
vanı desbetreffend onderzoek wordt meer 
aandacht besteed aan de voorbereiding 


(wasschen, flotteeren, malen, briketteeren)' 


en de menging der kolen. Bovendien kun- 
nen door menging en door regeling der 
snelheid van de carbonisatie meer kolen- 
soorten voor de bereiding van cokes voor 
de metallurgie worden gebruikt. De cokes- 
blussching met water is een oneconomisch 
proces uit een oogpunt van. warmte-be- 
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nutting. Er bestaan echter reeds op so 


mige fabrieken systemen van droge cokes 
blussching, welke met succes werken 
Daarbij wordt de cokes afgekoeld in eer 
afgesloten ruimte door middel van eer 
inert gas, dat de warmte opneemt en die 
vervolgens afstaat in een stoomketel. Of 
deze wijze ontstaat in de eerste plaat: 
droge cokes en wordt bovendien per tor 
cokes ongeveer 400 kg. stoom verkregen 

Ook in de winning der bijproducter 
zin nog verschillende verbeteringer 
mogelijk. 

Het uitwasschen van benzol uit het gas 
heeft voor gasfabrieken uiteraard geer 
zin, doch is bij cokesfabrieken belangrijk 
Het geschiedt nog hoofdzakelijk doo: 
middel van wascholie, een fractie varı de 
teerolie verkregen door destillatie var 
steenkoolteer. Absorptiemiddelen, zooal: 
kool en vooral ook silica-gel, openen voO: 
de benzolwinning uit steenkoolgas nieuwe 
mogelijkheden. Ook de zuivering van deı 
ruwen benzol kan waarschijnlijk verbetere 
worden. Hiermee in verband staat de af 
zonderlijke uitwassching van pyridine eı 
van phenolen, welke in den ruwen benzo 
voorkomen. Daarbij verdient het vermel 
ding, dat de eischen, die meestal aar 
motorbenzol gesteld worden, niet rationee 
zijn, zoodat bij een zuivering, die tot eeı 
product voert, dat aan die eischen voldoe 
waardevolle bestanddeelen verloren gaan 

Voor de destillatie van steenkooltee 
ziin verschillende systemen in gebruik 
welke zich onderscheiden naar den aark 
en de temperatuur der verhitting en üı 
de meerdere of mindere mate var he 
fractionneeren. 

Van de toepassingen der Zeerproducter 
ziin vooral die van de teer en varı d« 
teeremulsies voor den wegenbouw va 
toenemende beteekenis. Pek is nog steed 
het belangrijkste bindmiddel voor briket- 
ten uit steenkoolfijn. Teerolien wordeı 
in toenemende mate gebruikt als brand 
stof in dieselmotoren. Een geheel nieuw: 
weg tot het verwerken van teer en voora 
van de zware teerolien wordt gevolge 
door de 1.G. Onder bepaalde omstandig 
heden is het n.l. mogelijk teeroliön e.d 
bijproducten te hydreeren en hen zoo ove 
. in een belangrijker motorbrand 
stof. 

De ammoniak-absorptie is noodzakelijl 
vanwege de hinderlijke eigenschappen vaı 
ammoniak, wanneer men het in het ga 
zou laten. De ammoniakverwerking i 
nauw verbonden met de vraag var he 
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zuur, waarmede men het zal fixeeren, ten- 
zii men ammoniak in water opgelost weet 
toe te passen. Meestal wordt het 
ammoniak gebonden aan zwavelzuur. In 
bijzondere gevallen gebruikt men voor de 
vorming van ammmoniumsulfaat niet 
zwavelzuur, doch calciumsulfaat, dat b.v. 
in de onmiddellijke nabijheid van enkele 
fabrieken der 1.G. in groote hoeveelheden 
voorkomt. Het ruwe gas zelf bevat in den 
regel voldoende zwavel om als bron te 
kunnen dienen voor het zwaveligzuur of 
het zwavelzuur, waaraan men het ammo- 
niak zou kunnen binden. Reeds zijn enkele 
methoden uitgewerkt en toegepast om 
de geschetste mogelijkheid te realiseeren. 


- h 


Verder is het mogelijk gebleken verdu 
ammoniakwater (gaswater) als zoodanig 
voor bemestingsdoeleinden toe te pass 
terwijl er ook fabrieken zijn, 

ammoniumcarbonaat of 


ir 
bicarbonaa 
maken. Dit laatste kan dan verder ge 
makkelijk worden omgezet tot ammonium 
chloride, en wel door dubbele omzetting 


met natriumchloride. Er ontstaat dar 
bovendien natriumbicarbonaat. 


Treebeek (bij Heerlen), Centr. Lab. de: 
Staatsmijnen in Limburg, Mei 1930 


(Chem. Weekblad., 
(Wordt vervolgd.) 


UIT ANDERE BLADEN 


N.V. DOMANIALE MIJN MAATSCHAPPIJ. 


Aan het jaarverslag over het 5e boekjaar, 
loopende van ı Mei 1929 tot en met 30 
April 1930, ontleenen wij het volgende: 

Bij den aanvang van het boekjaar was de 
afzet gunstig en waren de prijzen niet onbe- 
vredigend. In December trad een reactie 
op de kolenmarkt in, meer in het bijzonder 
wat betreft de industriekolen, die zich spoedig 
zeer verscherpte met het gevolg, dat op het 
oogenblik de algemeene toestand hoogst on- 
gunstig is. 

Alle „Nieuwe Werken’ kwamen in dit 
boekjaar gereed, zoodat’de daarmede samen- 
hangende werkzaamheden afgesloten zijn. 

De netto-productie bedroeg 977.944,990 
ton of gemiddeld 3.238 ton per werkdag tegen 
849.905,591 resp. 2.814 in het vorig boekjaar. 


Productie en verkoop. 


Voorraad I Mei 1929 708,— ton 
gedolven in het verslagjaar 
netto - 977.944,990 ,, 


.. 978.652,990 ton 
Aangewend voor eigen gebr. 


(incl. arbeiderskolen) 83.998,025 „, 


Voor den verkoop beschikb. 889.654,965 ton 


Verkocht in het verslagjaar 889.224,965 „, 
Voorraad op 30 April 1930 430,— ton 


Het aantal arbeiders bedroeg gemiddeld 
3371 man. 


Ondergrondsche werken. 


Steenwerk. Voortgegaan werd met den aan- 
leg der 500M. verdieping, zoowel op schacht 
„Willem” als op schacht „Beerenbosch”. 

De steengangen op de 380 M. en 500 M. 
verdieping werden in verband met den voort- 
gang der ontginning verder gedreven. 


De 200 M. verdieping kwam in den loop, 


van het verslagjaar buiten bedrijf. 
Totaal gedreven steengangen: ca. 3600 M. 
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Opbraken en neerbraken: ca. 320 M. 

Ontginning. De ontginning verliep normaal 

Nieuw in bedrijf gekomen lagen zijn: laag 
VII, laag IX en laag P. 

Uitpomping. De watertoevloed verminderdt 
gedurende dit jaar wederom en bleef de 
laatste maanden op ongeveer 3,5 M?. peı 
minuut. 

Luchtverversching. Gceen wijzigingen aan 
gebracht. 

Ter meerdere zekerheid werd een nieuwe 
aandrijfmachine voor den ventilator Of 
schacht ‚Nulland’ aangeschaft. 

Ondergrondsch vervoer. Het aantal pers 
lucht-locomotieven werd met 4 vermeerderd 
zoodat nu ı2 in bedrijf zijn. Als gevolg 
hiervan kon het aantal paarden wederon 
met 4o verminderd worden. 


Bovengrondsche werken. 
De automatische wagenomloop met ver 
bindingsbrug tusschen zeverij en losvloe 


kwam gereed en werd in bedrijf genomen 

Op schacht „Bcerenbosch” werd de tweed 
luchtcompressoor gemonteerd en in bedrij 
genomen,. eveneens de centrale condensatie 
inrichting. 

Op schacht „Willem” werd begonnen me 
een uitbreiding varı het badlokaal voo 
arbeiders. 


Voorraad kolen. Aanwezig waren 0) 
30 April op wagons of op stortplaatsen ü 
totaal 430 ton kolen. 


Verplichtingen tegenover de Centrale-Werk 
gevers-Risico-Bank. Met de Centrale-Werk 
gevers-Risico-Bank is een nieuwe regelin; 
getroffen, waarbij overeengekomen werd 
dat de zekerheidsstelling zal bedrageı 
fl. 1.300.000,—, waarvan fl. 800.000,— ü 
effecten en fl. 500.000,— hypotheek op onz 
bezittingen. 


Nog te betalen Staatsaandeel. Aan den 
aat der Nederlanden is voor de productie 
Januari t/m. April 1930 te betalen 
fl. 154.813,39. 

_ Het is wel interessant de bedragen te 
noemen welke onze Maaätschappij de laatste 
en aan royalty aan den Staat betaald 
lee a 
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—_ Winstsaldo. De bruto-winst over het boek- 
bedroeg . . . . „.$L-1.676.465,72 
Meerdere zekerheid tegen- 
Ba WEERFB.T. RZ 248.422,50 


| 142 87043.22 
waarbij komt het saldo van 
Bvorig jaar . . a 


- 54.218,75 
Motaalez2 2 fl7 1.432.201,97 


© Besloten werd om fl. 1.131.869,01 af te 
schrijven en 5 % dividend, vrij van dividend- 
belasting, uit te keeren. Het saldo op nieuwe 
rekening over te dragen wordt fl. 23.242,96. 


-PRODUCTIE LIMBURGSCHE MIJNEN. 


- Het totaal aantal arbeiders der gezamenlijke 
Steenkolenmijnen in Limburg op I Septem- 
ber 1930 bedroeg 26.260 ondergronds, 11.001 
bovengronds. 

- De totale netto-productie der gezamenlijke 
Steenkolenmijnen in Limburg gedurende de 
maand Augustus bedroeg 1.010.181,88% ton 
steenkolen. 

- Het bedrjjf werd gedurende de maand 
Augustus 1930 op 25 dagen geregeld uitge- 
voerd. 


KOELTOREN OP DE TERREINEN 
VAN DE ORANJE-NASSAU. 


Op de terreinen van de mijn Oranje-Nassau 
Ite Heerlen is men bezig met den bouw 
van een koeltoren volgens het systeem van 
een 


e:: Van Iterson. De koeltoren krijgt 
oogte van 45 M. 


STEENKOOLINDUSTRIE IN DE V. S. 


De productie van bitumineuze kolen in de 
Vereenigde Staten beliep in de eerste acht 
maanden van 1930 volgens de gegevens van 
het ministerie van Handel in totaal 301 mil- 
lioen ton, hetgeen in vergelijking met de over- 
eenkomstige periode van 1929 een vermin- 


dering met 39 millioen ton of ı11/, % _be- 
teekent, terwijl zii ook bij de productie der 
eerste acht maanden van 1928 met 13 mil- 
lioen ton of 4.1 % ten achter blijft. 


DUITSCHE STIKSTOFINDUSTRIE. 


Het in bedrijf nemen der nieuwe stikstof- 
fabriek van de mijn „Ewald” kan in den 
loop der eerstvolgende weken tegemoet wor- 
den gezien. 

Ook de te Scholven in aanbouw zijnde 
stikstoffabriek der Bergwerks A.-G. nadert 
haar voltooiing. Zij zal deze maand het 
bedrijf ter hand nemen. 


TININDUSTRIE VAN SIAM. 


De regeering van Siam heeft besloten naar 
haar vermogen bij te dragen tot verbetering 
van den toestand op de tinmarkt. De in- 
zameling van de pacht voor de mijncon- 
cessies is geschorst voor alle mijnen die het 
bedrijf voorloopig hebben gestaakt. Het geld 
zal niet worden geind, zoolang de tinprijs 
beneden de £ 168 per ton blijft. Hiermede 
wordt het bezwaar tegen de tijjdelijke sluiting 
van de mijnen opgeheven. Verder heeft de 
regeering besloten, geen nieuwe concessies 
aan tinmijnen te verleenen. 


MINES D’OR DE KILOMOTIO. 


Het jaarverslag van de Societe des Mines 
d’Or de Kilomoto, geeft een overzicht van de 
productie. Over het afgeloopen boekjaar werd 
4005 K.G. 311 gram goud geproduceerd 
tegen 3398 K.G. 874 gram over 1928, of 606 
K.G. 437 gram meer. De reserve bestaat uit 
29.828 K.G. geprospecteerd metaal in een 
hoeveelheid van 18.167 K.G., waarvan de 
aanwezigheid waarschijnljjk wordt geacht, in 
totaal 47.995 K.G. Van 1929 werden 14.608 
K.G. goud geproduceerd. De huidige toestand 
van de goudreserve is bevredigend. Zij vol- 
doet nog aan de behoefte voor meer dan tien 
jaar en de prospecteeringsdienst gaat inmid- 
dels voort met zijn onderzoekingen. 

Wat de nieuwe installatie betreft, wordt 
in het jaarverslag medegedeeld, dat de tweede 
hydro-electrische centrale van Soleniana tegen 
het einde van dit jaar in bedrijf zal worden 
genomen en haar geheele activiteit zal ont- 
wikkelen naast de bestaande, die op volle 
kracht werkt. Besloten werd tot electrificatie 
van enkele installaties. De eerste electrische 
baggermachine werd in bedrijjf genomen in 
Maart 1929, een tweede electrische machine 
werd naar de rivier Nizi overgebracht en een 
derde en vierde, bestemd voor de rivier 
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Kibali, worden thans in Belgi@ geconstrueerd. 

Het jaarverslag geeft verder een oveızicht 
van de outillage en vermeldt, dat het aantal 
walsfabrieken nog wordt verhoogd. De kosten 
van het vervoer per auto bedragen jaarlijks 
meer dan fr. 20 millioen. De geologische 
expeditie, welke naar de streek van het 
Albert-meer werd gezonden, waar sporen van 
petroleum waren ontdekt, zal haar bevin- 
dingen rapporteeren. 

Wat het personeel betreft wordt mede- 
gedeeld, dat het aantal arbeiders met 1926 
werd verminderd, ondanks de verhooging der 
productie. Verder wordt in het jaarverslag 
een overzicht gegeven van de financieele 
maatregelen, welke noodig ziin om de verdere 
outillage te verzorgen. 

Het boekjaar sluit 
i7, 35.339.968 «{F. ;j. 


met een winst van 
fr. 22.918.362). Daar- 
van wordt voorgesteld fr. 15.970.806 voor 
afschrijvingen te bestemmen, zoo dat netto 
winst resteert van fr. 19.469.161. Voorge- 
steld wordt op de preferente aandeelen fr. 
42.96 bruto of fr. 40.88 netto, op de actions 
de jouissance fr. 12.96 bruto of fr. 10.88 
netto, en op de winstbewijzen fr. 5 bruto of 
fr. 4.20 netto uit te keeren. Deze dividenden 
zullen bij goedkeuring van het voorstel door 
de algemeene vergadering van 7 November af 
betaalbaar zijn. 

De balans vermeldt als: 

Activa: Concessies fr. 200.000.000, onroe- 
rende goederen fr. 162.227.959, algemeene 
voorraden fr. 19.965.099, diverse debiteuren 
ir. 22.021.918, wegen nog te bouwen fr. 
2.255.075, te innen wissels en banken fr. 
5.002.922, te verkoopen goud fr. 17.480.648, 
en als: 

Passiva: Kapitaal fr. 230 millioen, wette- 
like reserve fr. 4.466.830, afschrijvingen fr. 
60.199.748, kasbons en obligaties fr. 
90.000.000, diverse crediteuren fr. 23.895.828, 
winst fr. 19.469.161. 

Op de winst- en verliesrekening komen aan 


de debetzijde voor: bedrijfskosten met 
fr. 43.085.226,-. financieele lasten met 
fr. 3.960.601, uitvoerrechten op goud met 
fr. 2.034.269, afschrivingen met fr. 
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15.970.806, te verdeelen winst met 
19.469.161 en aan de creditzijde: verk 
van 4005 K.G. 3ıı gram goud 
fr. 85.520.064. H 

MINES D’OR DE KILOMOTO 


De goudproductie van de Mines d’Or de 
Kilomoto bedroeg in. Augustus 361.27 K.G 
tegen de vorige maand 346.27 K.G. Over dı 
eerste acht maanden van dit jaar was de 
productie 2.868.351 K.G. (v.j. 2,500.80« 
K.G.). Voor dit jaar wordt een totale pro 
ductie van 4400 K.G. goud verwacht. De 
fabrieken verwerkten in Augustus 27.836 tor 
gouderts, die ıı5 K.G. goud opbrachten 
tegen 25.000 ton met een opbrengst van 11: 
K.G. in Juli. 


RADIUMHOUDEND ERTS IN 
ONTARIO? 


Volgens mededeeling van dr. E. G. Richard: 
een bekenden X-stralenspecialist te Toronto 
zou bij Wilborforce, Ontario, een uitgestrekte 
laag radium-houdend erts zijn aangetroffen 
Het erts zou nog rijker aan radium zijn dar 
dat in den Belgischen Congo, dat dit jaaı 
ongeveer zestig gram radium opleverde. 


PETROLEUM MIJ. „GABOES” 


Aan het verslag over het boekjaar 192« 
van de Petroleum Maatschappij ‚„Gaboes” 
ontleenen wij het volgende: 

In het laatste jaarverslag werd reeds mede 
gedeeld, dat de tweede diepboring, door dk 
Bataafsche Petroleum Mij. op onze terreiner 
aangezet, voortdurend groote moeilijkhedeı 
ondervond. 

Ondanks zeer groote inspanning is zij e@ 
niet in kunnen slagen de technische be 
zwaren te overwinnen, zoodat zij in de maanc 
October besloot de boring te abandonneeren 

De verdere exploitatie in dit boekjaar be 
trof dus alleen den ouden put, waarvan de 
productie in totaal 5130 K.G. tons ruwe 
olie bedroeg, hetgeen voor Gaboes een 
royalty ad f 8.772 opleverde. 

Deze put blijft ook thans nog geregele 
produceeren; tot een nieuwe boring werd in 
tusschen nog niet overgegaan. 


De balans per 31 Dec. 1929 vermeldt als: 
"Activa: concessierek. f 477.135 (457.067), 
Xotterdamsche Bankvereeniging f 1.015 (992), 
leposito’s f 7.185 (29.725), debiteuren f 8.772 
764), effecten f 49.098 (47.133), en als 


‚ Passiva :  aandeelenkapitaal (geplaatst) 
584.000 (512.250), aflosbare preferente 
iandeelen f 600, saldo winst 1929 f 8.607 
(1.682). 


> De verlies- en winstrekening staat: 
©Debet voor: onkosten f 3.039 (2.019), 
saldo winst f 8.607 (1.682), en 
Credit voor: royalty f 8.772 
wrest f 2.373 (2.937). 


© _N.V. PERLAK PETROLEUM MAAT- 
x SCHAPPIJ. 


De Perlak Petroleum Maatschappij produ- 
ceerde in: 


(764), in- 


3e kwartaal 1930: 39.870 Kgt. 
= 2€ r, 1930: 48.180 Kgt. 
2 Ie # 1930: 51.600 Kgt. 


De Zuid-Perlak 
produceerde in: 
? 3e kwartaal 
2e ”e 
Ie er 


Petroleum Maatschappij 


1930: 220 Kgt. 

1930: 250 Kgt. 

1930. 270 RKet. 
ROEMEENSCHE PETROLEUM- 

R INDUSTRIE. 

“ Blijkens een bericht uit Boekarest heeft de 

vergadering van vertegenwoordigers van de 


Fr 


5 
r 
> 


re 


a N a a a u 


a2 


EEE 


Ye 5 se en I Br a a 
Ent N \ 


voornaamste Roemeensche Petroleummaat- 
schappijen besloten de petroleumproductie 
voor de maand October op 1.350 wagons per 
dag te handhaven. 


RUSSISCHE PETROLEUMINDUSTRIE. 


Naar de „Izwestya” bericht, heeft een Rus- 
sische geologische expeditie in het district 
Aktjoebinsk (Kazakstan) op een diepte van 
circa 200 meter verschillende petroleumlagen 
aangeboord. Het onderzoek wees uit, dat de 
petroleumvelden zich van Aktjoebinsk tot 
Temir uitstrekten, dus in het gebied tusschen 
den Oeral en de Kaspische Zee, ten noor- 
den van de petroleumvelden van ‚„Embaneft”. 


PETROLEUMINDUSTRIE IN 
VENEZUELA. 

De gemiddelde dagelijksche productie van 
ruwe petroleum in Venezuela gedurende de 
maand Juli bedroeg blijkens een bericht uit 
New-York, 374.970 barrels tegen 378.708 
barrels in de vorige maand en 348.170 bar- 
rels in Juli 1929. 

De grootste producente was de Venezuelan 
Oil Concessions met een productie van 
108.280 per dag, een stijging van 414 bar- 
rels per dag in vergelijking met Juni, maar 
een daling van 5.051 barrels per dag in 
vergeljking met Juli 1929. De dagelijksche 
productie van de Lago Oil & Transport Cor- 
poration bedroeg 105.610 barrels, hergeen 
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in vergelijking met de vorige maand een 
daling beteekent van 9.968 barrels, maar 
een stijging van 17.654 barrels in verge- 
ljjking met Juli 1929. 

Een overzicht van de producties der ver- 
schillende maatschappijen in Venezuela over 


Juli 1930, vergeleken met Juni 1930 en 
Juli 1929 geeft onderstaand staatje: 
Juli Juni Juli ’29 
NORD AR 108.280 107.866 113.331 
Lago 105.610 115.578 87.956 
Gulf 63.087 _ 61.567 88.426 
Carib. Pet 62.498 57.854 30.000 
Creole 314.508. 7715.31 55 284% 
Colon 12.0094 EAE3.ATOM Vene 
B+C.0% Ltd. 5.522 5.688 5.647 
Gen. Asphalt 1.467 1.550 1.223 
Totaal 374.970 378.708 348.170 


Van de totale dagelijksche productie van 
374.970. barrels produceerden de Venezuela 
Oil Concessions, de Lago Oil & Transport 
Corporation en de Caribbean Petroleum Com- 
pany 339.475 barrels per dag of 90,5 %. 


OCTROOINIEUWS 


Petroleum-octrooien 


In „De Industrieele Eigendom” van ı5 
Sept. ’30 komen de volgende openbaarmakin- 
gen voor: 


Octrooiaanvrage 39558 klasse 12019 der 
N.V. De Bataafsche Petroleum Maatschappij 
te 's-Gravenhage. 

Werkwijze voor het splitsen van koolwater- 
stoffen met een kookpunt tot circa 40°C. 
in onverzadigde koolwaterstoffen met gerin- 
ger aantal koolstof atomen. Dit geschiedt 
door de koolwaterstoffen te verhitten in tegen- 
woordigheid van een of meer der elementen 
zwavel, antimoon, arseen, seleen of sellum 
en/of een of meer zoodanige verbindingen 
dezer elementen kunnen opleveren. Behalve 
de genoemde stoffen kunnen tegelijkertijd 
een of meer halogenen of halogeenverbin- 
dingen worden toegevoegd. 


Octrooiaanvrage 40100 klasse 23b5a der 
Standard Oil Development Cy. te Linden, 
New, Yersey, Ver. St. v. Am. 

Werkwijze en inrichting voor het kraken 
van aardolien. 

Een stroomolie wordt in een enkelen door- 
gang door een verhittingszöne onder druk 
tot op kraaktemperatuur verhit, de verhitte 
olie eveneens onder dıuk in een digester- 
zöne geleid, waarin het kraken wordt voort- 
gezet en een gedeelte van de olie wordt 
verdampt. Het verdampte gedeelte wordt in 
een deflegmator-zöne gedeeltelijk geconden- 
seerd en het daarin gevormde condensaat 
naar de digester-zöne teruggeleid. Dit terug- 
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vloeicondensaat wordt vermengd met 
heete, uit de verhittingszöne komende olie 
even voordat deze olie in de vloeistof var 
de digester-zöne wordt geleid, waarbij de 
hoeveelheid gevormd terugvloeicondensaat zoc 
geregeld wordt, dat zij; voldoende is om de 
temperatuur van de olie in de digester-zöne 
te regelen. 

De residu-olie, welke onder uit de digester 
zöne zonder noemenswaardige warmte-ver 
liezen wordt weggeleid, wordt onder ver 
laging van den druk innig vermengd met 
den uit de deflegmator-zöne ontwijkenden er 
geöxpandeerden damp, waarop dit damp 
olie-mengsel in een fractionneer-zöne word 
gefractionneerd. 


Verleende octrooien. 


Octrooi 22902 klasse 23b4 was octrooi. 
aanvrage 34045, openbaargemaakt 16-9-'29 
zie D. I. E. No. 9 van 1929) verleend na 
ingekomen bezwaarschrift. Octrooihoudster 
I. G. Farbenindustrie A.G. te Frankfort a. d 
Main. 

Werkwijze voor het wegnemen van he 
kloppen en andere voor het gebruik al: 
motorbrandstof ongewenschte eigenschappeı 
bij natuurlijike benzines en hooger kokendt 
aardoliefracties. Hiertoe worden genoemd: 
stoffen gemengd met bepaalde fracties vaı 
de vloeibare producten, die door verhitting 
van kool, teer, minerale olien, enz. me 
waterstof onder drukken van meer dan 2« 
atm., doelmatig in tegenwoordigheid vaı 
katalysatoren (de bekende hydrogeneering 
onder druk) verkregen worden. Speciaal wor 
den die fracties benut, waarvan de kookgren 
zen in hoofdzaak overeenkomen met die vaı 
de voor motoren gebruikelijke brandstof. . 


Automatisch zijn de volgende drie octrooieı 
verleend: 


No. 22711 klasse ı2a3 (was octrooiaan 
vrage 37692) van Dr. Martin Singer t 
Boekarest. 

Werkwijze en inrichting voor het fraction 
neeren van koolwaterstoffen of dergelijk 
vloeistoffen. 


No. 22663 klasse 1271a (was aanvrag 
30831) der Societ€E Anonyme d’Ougree-Mari 
haye te Ougree, Belgie. 

Werkwijze en inrichting voor het direc 
gefractionneerd destilleeren en condenseere: 
van complete mengsels. 


No. 22671 klasse 23b5 (was aanvrag 
33552) van A. J. Kling en J. M. F. D 
Florentin, beiden te Parsıjs. 

Werkwijze voor het omzetten van zwar 
cyclische koolwaterstoffen of derivaten daaı 
van in lichte koolwaterstoffen van den aar 
van benzol en cyclohexaan. 
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NIEUWE WEGEN VOOR DE WINNING EN 
DE TOEPASSING DER STEENKOLEN 


door Dr. Ir. H. A. J. PIETERS (Slot) 


Toepassingen var steenkoolgas. 


Het steenkooigas is een belangrijk 
"product van de carbonisatie. Een eeuw 
‚geleden bracht het een algeheele omwen- 
-teling op het gebied der kunstverlichting, 
-die voor dien tijd zeer gebrekkig was en 
‚sedert eeuwen slechts veranderingen van 
ondergeschikten aard had ondergaan. Zij 
-beperkte zich n.l. tot het gebruik van 
fakkels, plantaardige olien in zeer primi- 
tieve lampen en waskaarsen. Het gebruik 
van eigengemaakte vetkaarsen had ver- 
schillende bezwaren, die door de uitvin- 
ding der stearinekaarsen met verbeterde 
pit werden opgeheven. Daarmee bleef het 
kunstlicht toch nog zeer primitief en be- 
-perkt in zijn toepassingsmogelijkheden. De 
toepassing van gas, verkregen uit de ont- 
‚leding door verhitting van olie, hout en 
"vooral varı steenkolen, opende geheel 
nieuwe banen voor de verlichtingstech- 
"niek, nadat de materialen beschikbaar ge- 
‘steld konden worden om het gas op 


wikkelen. Gas heeft daaryoor verschil- 
lende gunstige eigenschappen, w.o. zijne 
gelijkvormigheid en zuiverheid, de moge- 
liikheid van een juiste regeling van de 
temperatuur en varı de snelheid der .ver- 
hitting en de regeling van de oxydeerende 
dan wel reduceerende atmosfeer var de 
vlam. De wijze van verbranding is daar- 
bij van invloed. Zoo kan in vele gevallen 
verbranding van het gas aan het opper- 
vlak van vuurvaste steen het effect be- 
langrijk verhoogen. Behalve voor speciale 
doeleinden, waar de prijs van het gas van 
ondergeschikt belang is tegenover de voor- 
deelen ervan, is gasverwarming voor 
intermitteerend bedrijf meestal voor- 
deeliger. Ook als krachtbron wint het gas 
steeds meer veld, b.v. in gasmotoren. Er 
ziin er met vermogens van 2000 pk. Ten- 
slotte is men in den laatsten tijd het 
steenkoolgas gaan beschouwen en toe- 
passen behalve als energiebron als grond- 
stof voor de chemische industrie. In de 
eerste plaats is het uitgangsstof voor de 


groote schaal te kunnen produceeren en 
voortgeleiden. De concurrentie met de 
aardolie-producten en met de electrische 
verlichting, die beide na 1870 tot snelle 
ontwikkeling kwamen, heeft bijgedragen 


bereiding van waterstof, welk element in 
groote hoeveelheden kan worden toege- 
past bij de hydreeringsprocessen. 


In het algemeen worden de cokesovens 


gestookt door verbranding van het gas, 
dat zij zelf produceeren. Daarvoor wordt 
gemiddeld de helft van het geproduceerde 
gas gebruikt. Het kan in sommige ge- 
vallen wenschelijk zijn, om al het gepro- 
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‚tot het zoeken naar en vinden van belang- 
rijke verbeteringen in de toepassing van 
‘het gas voor verlichting. In lateren tijd 
is men ook de groote mogelijkheden van 
"gas als warmtebron met kracht gaan ont- 


duceerde gas voor andere doeleinden, n.l. 
als energiebron en als grondstof, te 
reserveeren. Men moet dan als stookgas 
een armer gas, b.v. generatorgas, hoog- 
ovengas e.d. gebruiken. Dit is b.v. de 
aangewezen weg, waar het cokesbedrijf 
onmiddellijk gekoppeld is aan het hoog- 
ovenbedrijf. Het hoogovengas kan dan als 
stookgas voor de ovens dienst doen, Zo0- 
dat dan de cokesovens als het ware trans- 
formatoren zijn, die gas van lage calo- 
tische waarde gebruiken en gas van hooge 
verbrandingswarmte afgeven. Hierin bezit- 
ten wij dus een reserve, die belangrijker 
is, naarmate de toepassing van gas voor 
huis en industrie toeneemt, vooral nu de 
mogelijkheid om het over groote afstan- 
den te transporteeren gerealiseerd is en 
er voorts ook in de constfructie var gas- 
houders verschillende verbeteringen zijn 
aangebracht. Wij noemen in dit verband 
den z.g. drogen gashouder van groote 
capaciteit en den bolgashouder, waar het 
gas onder hoogen druk in bewaard wordt, 
zoodat dezelfde ruimte een veel grootere 
hoeveelheid gas kan bergen. 

Behalve waterstof is ook methaan een 
uitgangsstof voor verschillende omzettin- 
gen. In de eerste plaats kan men uit 
methaan waterstof bereiden, hetzij door 
directe ontleding, welke boven 1000° C. 
endotherm verloopt, hetzij door reaktie 
met waterdamp, welke reaktie eveneens 
sterk endotherm is en op 1 vol. 
methaan 4 vol. waterstof oplevert. Men 
bezit hierin dus een middel, om zoo 
noodig de waterstofproductie uit cokes- 
ovengas aanmerkelijk te vergrooten. Ook 
kan men het methaan overvoeren in ver- 
schillende belangrijike producten. Voor- 
loopig verkeeren verschillende dezer pro- 
cessen nog in het stadium der labora- 
toriumproeven. De belangrijkste ervan zijn 
de omzetting van methaan tot: a) 
aldehyde, b) acetyleen, c) benzolkool- 
waterstoffen en olefinen, d) chloorsubsti- 
tutieprodukten. Eindelijk is het mogelijk 
methaan, gecomprimeerd in stalen cylin- 
ders, als motorbrandstof te gebruiken. 

Bij de waterstofbereiding uit cokesoven- 
gas worden verschillende andere bestand- 
deelen, die hierin voorkomen, afgeschei- 
den. Nu kan men deze bestanddeelen alle 
weer doen vervluchtigen, men verkrijgt 
dan het restgas, dat een hooge calorische 
waarde heeft. Het is echter ook mogelijk, 
de bestanddeelen af te zonderen en elk 
voor zich te verwerken. Zoo kan men de 
homologen van methaan overvoeren in 
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alkoholen en esters, die als oplosmiddel 
b.v. voor lakken en harsen een belangrij 
toekomst hebben. Aethyleen kan men om- 
zetten in aethylalkohol door het te absor- 
beeren in zwavelzuur en na verdunnen den 
alkohol af te destilleeren. Ook kan het 
worden omgezet tot glykol, een stof, die 
in de meeste harer toepassingen gebruikt 
kan worden in de plaats van glycerine. 

De gaszuivering is een probleem van 

groote beteekenis. Naarmate het gas meer 
toepassingen vindt, worden er aan de gas- 
zuivering verschillende nieuwe eischen ge- 
steld, terwijl de zuivering van zeer groote 
hoeveelheden gas, zooals op moderne 
cokesovenbedrijven, nog eigen moeilijk- 
heden met zich meebrengt. Behalve van 
het ammoniak is het gewenscht het gas 
te bevrijden van de grootste hoeveelheden 
napthaline en waterdamp, welke beide 
moeilijkheden geven in de distributielei- 
dingen. Voor de napthaline-afscheiding be- 
staan verschillende systemen van uitwas- 
sching met behulp van olie of door af- 
koeling. De waterdamp kan o.m. door 
wasschen met een chloorcalciumoplossing 
verwijderd worden. 
‚ Het belangrijkste bij de gaszuivering 
is echter de verwijdering varı de zwavel- 
verbindingen uit het gas. Vooral in die 
toepassingen van het gas, waarbij kataly- 
satoren gebruikt worden, moet de ver 
wijdering der zwavelverbindingen volko- 
men zijn, daar ziji den katalysator onwerk- 
zaam maken. 

De zwavel bevindt zich in het gas 
hoofdzakelijk in den vorm varı zwavel- 
waterstof. Moet men de zwavel volledig 
uit het gas verwijderen, dan moeten ook 
de overige zwavelverbindingen, waar- 
onder hoofdzakelijk zwavelkoolstof wor- 
den geabsorbeerd, b.v. door de organisch 
gebonden zwavel eerst in zwavelwaterstof 
over te voeren, aangezien men dit volledig 
uit het gas kan wegnemen. 

Bij de verwijdering varı zwavelwaterstof 
uit het gas kunnen wij enkele principieel 
verschillende methoden onderscheiden, en 
wel die, waarbij de zwavel wordt gewon- 
nen in den vorm van verkoopbare produc- 
ten, en die waarbij de verdere toepassing 
van de uit het gas verwijderde zwavel 
van slechts zeer ondergeschikte beteekenis 
is, of in het geheel vervalt. Bij deze 
laatste is de eenvoud van het zuiverings- 
proces hoofdzaak. Dit is b.v. het geval 
met le. de natte gaswassching, waarbij 
men het gas in aanraking brengt met een 
verdunde loog- of soda-oplossing. Men 
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kan de vloeistof tot op zekere hoogte 
 regenereeren door er een luchtstroom 
“door te leiden. Daarbij wordt een groot 
_ deel van de opgenomen zwavelwaterstof 
als zoodanig verdreven, een ander deel 
geoxydeerd tot thiosulfaat e.d. verbindin- 
gen, waardoor de capaciteit van de wasch- 
vloeistof achteruit gaat. Door toevoeging 
„van arsenigzuur of van ijzer- resp. nikkel- 
 verbindingen kan de uitwassching worden 
verbeterd en wordt bij het regenereeren 
de zwavelwaterstof tot zwavel geoxy- 
-deerd. Vooral ook is kaliumferricyanide 
"hier geschikt voor, doch te duur. 
- Als het gas gecomprimeerd wordt, kan 
men onder druk uitwasschen met water, 
en daarna met loog. 
- Bij natte gaswassching wordt de 
zwavelwaterstof niet volledig verwijderd. 
Waar dit noodig is, moet men nog een 
‚zuivering met behulp van ijzeraarde erop 
"laten volgen. 2e. De zuivering met ijzer- 
aarde heeft naast de voordeelen van zuive- 
ring tot elken gewenschten graad en de 
groote bedrijfszekerheid het nadeel van 
de hooge kapitaalkosten en de veront- 
reiniging der ijzeraarde door teer-, naphta- 
‚line- en cyaanverbindingen. 


De zwavelreiniging van het gas, waarbij 


- men de zwavel wint, geschiedt hoofd- 
- zakelijk volgens twee methoden. 
 _ e. Bij de eerste neemt men de zwavel- 
waterstof weg met ammoniak en oxydeert 
- vervolgens op verschillende manieren, b.v. 
tot ammoniumsulfiet. 
-  2e. Petit wascht de zwavelwaterstof uit 
"met een oplossing van kaliumcarbonaat 
-_ en regenereert de waschvloeistof door de 
- zwavelwaterstof uit de vloeistof te ver- 
- jagen met behulp van een koo!zuurstroom. 


Deze zuivere zwavelwaterstof wordt . 


- door ijzeroxyde opgenomen en tot zwavel 
geoxydeerd, terwijl het ontstane kalium- 
bicarbonaat door verhitting opnieuw ın 

het carbonaat overgaat. De ijzeraarde 

_ wordt door extractie van den zwavel be- 

 vrijd. 

Synthesen, uitgaande van watergas. 

Een geheel afzonderlijk en veel om- 
vattend terrein van de toepassing varı de 
steenkolen is het gebied der synthetische 
reakties, welke men kan uitvoeren met 
een mengsel van waterstof en kooloxyde, 
dus met watergas, waarbij wij nog Op- 
merken, dat watergas een bron varı water- 
stof is. Al naar de temperatuur, den druk 
en den aard van den katalysator kan men 
uit kooloxyde en waterstof maken: 


a) methylalkohol, een belangrijke syn- 
these, die op groote schaal wordt uitge- 
voerd. Mathylalkohol is een zeer belang- 
rijke stof als oplosmiddel en door zijn 
relatie met formaldehyd, dat o.a. voor 
de bereiding van bakelietprodukten wordt 
gebruikt. Methylalkohol heeft echter 
bovendien heel goede eigenschappen als 
motorbrandstof, zoodat deze synthese ook 
op dat gebied uitkomst kan geven; 

b) andere alkoholen en 


c) koolwaterstoffen. 

Zoo is het aan Fr. Fischer c.s. ge- 
lukt bij gewonen druk uit kooloxyde en 
waterstof een mengsel van koolwaterstof- 
fen te verkrijgen, dat zii den naam van 
synthol hebben gegeven. 


Terugblik. 


I. Wij kunnen de toepassingsmogelijk- 
heden der steenkolen in enkele groepen 
onderscheiden: 

1) Directe verbranding. 

2) Carbonisatie bij hooge of lage tem- 
peratuur: a) cokes, 2) gas, c) teer, d) 
ammoniak, benzol. 

3) Volledige vergassing: a) volledige 
verbranding, b) carbonisatie, gecom- 
bineerd met watergasvorming. 


II. Voor de verdere verwerking komen 
dan in aanmerking: 

a) cokes, n.l. voor de bereiding van 
watergas; 

b) teer, o.m. voor de bereiding varı 
motorbrandstof; 

c) gas, voor licht, warmte, kracht, 
waterstofbereiding. 


III. Daarbij noemen wij in het bijzon- 
der de toepassingen van gas, resp. water- 
gas voor synthese: 
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1) gas voor de bereiding van: a) water- 
stof, voor hydreering, b.v. synthetische 
ammoniak, vloeibare brandstof uit teer en 
teerproducten, b) methaan voor de be- 
reiding van waterstof, zware koolwater- 
stoffen e.d., c) diverse koolwaterstoffen, 
waaruit allerlei alkoholen e.d. verkregen 
kunnen worden. 


2) watergas voor synthese: a) metha- 
nol-synthesen, b) synthol. 


Uit het voorgaande moge gebleken zijn, 
de steenkolen de bron zijn voor: 


1) Warmte en arbeidsvermogen in d 
vorm van brandstof en wel: a) vast 
brandstof, n.l. behalve de steenkool zel 
in toenemende mate de veredelde brand- 
stoffen; b) vloeibare brandstof voor ex- 
plosiemotoren; c) gas voor verhitting, ver- 
warming en als motorbrandstof. 

2) Chemische produkten w.o. in de 
eerste plaats stikstofmeststoffen. 


Treebeek (bij Heerlen), Centr. Lab. der 
Staatsmijnen in Limburg, Mei 1930. 
(Chem. Weekblad.) 


MIJNTRANSPORT MET DIESEL-LOCOMOTIEVEN 


Sedert eenige jaren worden in de onder- 
grondsche werken van vele Dwuitsche 
mijnen Diesel-locomotieven gebruikt. 


Daar zij, evenals de reeds lang inge- 
voerde benzine- en benzollocomotieven, 
voorzien zijn van een verbrandingsmotor, 
ziin de bedrijfsomstandigheden voor beide 
typen in vele opzichten gelijk. Men is 
echter bevreesd geweest, dat zekere, deels 
onaangename, deels grootere voorzichtig- 
heid eischende eigenaardigheden van den 
benzolmotor in sterkere mate bij den 
Dieselmotor zouden kunnen optreden en 
dat dientengevolge de Diesellocomotief 
met het oog op de veiligheid en gezond- 
heid in de mijnen wellicht niet zou 
voldoen. 


In verband echter met het groote nut- 
tige effect en met het feit, dat de Diesel- 
locomotieven over het algemeen goed 
hebben voldaan, heeft de ‚Verein zur 
Ueberwachung der Kraftwirtschaft der 
Ruhrzechen’’ te Essen, aanleiding gevon- 
den aan de bovenbedoelde vrees en twijfel 
door een .onderzoek en uitgebreide proef- 
nemingen een einde te maken en aan te 
toonen, dat de bezwaren tegen het ge- 
bruik ondergrondsch van Diesellocomo- 
tieven ongegrond zijn. 

De benzol-locomotieven hebben het na- 
deel, dat de voor de gezondheid schade- 
liike en slecht riekende uitlaatgassen de 
lucht in de mijn bederven. Men moest nu 
onderzoeken, of bij de Diesellocomotieven 


de uitlaatgassen zulk een hoog gehalte. 


aan giftige en kwalijk riekende bestand- 
deelen bevatten, dat daardoor een wer- 
kelijke overlast of zelfs gevaar voor de 
arbeiders ontstaat. Een hoogere tempera- 
tuur der Dieselmotor-uitlaatgassen dan die 
der benzinemotor-uitlaatgassen zou, even- 
als een gemakkelijkere zelfontbrandbaar- 
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heid van de Dieselmotor-olie ongunstig 
ziin voor de veiligheid in de mijnen. 

Door vergelijkende proefnemingen is 
vastgesteld, dat de Diesellocomotieven 
zich in alle opzichten gunstiger gedragen. 
Aangezien de Diesel-olie moest worden 
opgeslagen in de ondergrondsche werken, 
waar de temperatuur altijd hooger is, 
vreesde men de ontwikkeling varı explo- 
sibele en zelfontbrandende gassen, om- 
dat men de grens van de zelf-ontbrand- 
baarheid van de Diesel-olie niet kende 
en evenmin de omstandigheden, waar- 
onder een ontploffing zonder open vlam, 
doch slechts door den invloed van warmte 
en zuurstof kon plaats vinden. 

Om deze vraag te kunnen beantwoor- 
den werden proefnemingen uitgevoerd 
met drie verschillende soorten Diesel-olie 
en eveneens met benzol, benzine en aral,- 
een mengsel van benzol en benzine. In 
het volgende staatje ziin de constanten 
van deze 6 brandstoffen voor ontplof- 
fingsmotoren opgegeven. 


Vlamp.in Vlamp. Onstek.- 
gesloten in open temp.in 


kroes kroes open kroes Kookpunt 
°C oC oC oC 
Diesel olie 1 63 71.2103 146 
1. u 80 98 192 
® Na 75 87 106 210 
Benzol —16,5 — — + 83 
Benzine onder —19 — — +51 
Aral onder —19 — — + 68 


Uit de vlampunt- en kookpuntcijfers 
blijkt duidelijk, dat benzol, benzine en 
aral een grootere neiging tot zelf-ont- 
branding hebben dan de Diesel-olien. De 
proefnemingen ondergrondsch hebben 
echter geleerd, dat bij de daar heerschende 
temperatuur de ontploffingsmotor-olien 
geen zelfontbrandbare gassen ontwikkelen. 

Evenals benzine, benzol en aral kunnen 


ok de Diesel-olien zonder gevaar onder- 
grondsch bewaard worden. De laatstge- 
noemde zijn zelfs nog veiliger, omdat hun 
kook- en vlampunt belangriik hooger 
liggen. 

- Voor de vergelijkende proefnemingen 
met motoren werden een Diesel- en een 
benzinemotor, zooals zij in kleinere mijn- 
locomotieven worden ingebouwd, met be- 
hulp van een handrem verschillend hoog 
belast; tijdens dien belastingstoestand 
werden de uitlaatgassen opgevangen en 
gelijktijidig de temperatuur der uitlaat- 
gassen, het aantal omwentelingen van den 
motor en het brandstofverbruik gemeten. 
De monsters der uitlaatgassen werden ge- 
deeltelijk direct op hun gehalte aan zuur- 
stof, koolzuurgas en kooloxyde onder- 
zocht, gedeeltelijk werden de gasmonsters 
in monsterfleschjes verzameld en nauw- 
Keurig in het laboratorium geanalyseerd. 
- Ten einde ook de geringste hoeveel- 
heden kooloxydegas nog kwantitatief met 
juistheid te kunnen vaststellen, maakte 
men gebruik van de jood-pentoxyd- 
methode. Eerst bij een gehalte van meer 
dan 1 pct. CO werd genoegen genomen 
met de opslorping van COgas door eene 
ammoniakale koperchloruuroplossing. 

- De Dieselmotor toonde bij elke belas- 
ting eene betere verbranding dan de ben- 
zolmotor. De Diesel-uitlaatgassen bevat- 
ten nooit meer dan 0.2 pct. kooloxyde en 
gemiddeld slechts 0.08 pct., dus hoeveel- 
heden van geen beteekenis. Zelfs bleef 
het gehalte CO bij slechte instelling van 
de machine, kenbaar aan een buitenge- 
woon hoog brandstofverbruik, beneden 
0.3 pct. Bij den benzinemotor daaren- 
tegen was de verbranding bij halve of 
nog geringere belasting zeer onvolkomen 
en ging het gehalte aan CO in de uit- 
laatgassen soms tot 10 pet. 

“ Wanneer men nu weet, dat deze hoe- 
veelheden onverbrande gassen uit de ben- 
zine-locomotieven geen noemenswaardig 
gevaar voor de arbeiders hebben opge- 


leverd, aangezien de uitlaatgassen door 
den luchtstroom vele malen verdund wor- 
den, dan moeten de uitlaatgassen van 
de Diesellocomotieven als „volkomen on- 
schadelijk”’ gequalificeerd worden. 

De Diesellocomotieven veroorzaken veel 
minder stank, omdat de groote overmaat 
van zuurstof bij alle belastingen een vol- 
komen verbranding waarborgt, zoodat 
zich nauwelijks, behalve het reuklooze 
koolzuur- en zuurstofgas kwalijkriekende 
oliedampen in de uitlaatgassen kunnen 
vormen. 

Bij de benzollocomotieven daarentegen 
ziin de uitlaatgassen, bij niet volle be- 
lasting, met een belangrijk geringere over- 
maat van lucht verbrand. Zij bevatten 
daarom meestal nog benzoldampen. 

De temperatuur van de Dieselmotor- 
uitlaatgassen is lager dan die varı de 
benzinemotor-uitlaatgassen, zoodat ook in 
dit opzicht de Dieselmotor te verkiezen 
is. Verder wordt de brandstof volkomener 
verbrand, dus krijgt men een grooter ther- 
misch effect. Dit voordeel wordt nog 
grooter door den lageren prijs van de 
brandstof, 100 K.G. Diesel-olie kosten 
slechts f 7.80—f 8.40. 

Tenslotte is de constructie eenvoudiger, 
daar de vergasser en ontsteker vervallen 
en vervangen zijn door een injector, welke 
door de firma wordt ıngesteld en geen 
verder toezicht noodig heeft. Verbrandin- 
gen varı den vergasser en foutieve ont- 
stekingen, tengevolge van eene slechte 
bediening kunnen dus hierbij niet voor- 
komen. 

Bij vergelijking met de benzolmotoren 
hebben de Dieselmotoren deze dus verre 
overtroffen: 1. wat de prestatie betreft, 
2. wat de gezondheid betreft (volkomen 
onschadelijkheid der uitlaatgassen), 3. wat 
de veiligheid betreft (zeer geringe zelf- 
ontbrandbaarheid, derhalve geen gevaar 
voor brand, mijngas- en koolstof- 
explosies). 

(N. Rott. Crt.) 


TIIDSCHRIFTEN-OVERZICHT 


PETROGRAFISCHE KOOLANALYSE. 
- „Die petrographische Kohlenanalyse”, 
door Dr. Erich Stach, in Internationale Berg- 
wirtschaft und Bergtechnik, No. 16. 

‘De in den loop der laatste jaren gebruikte 
methoden voor kwalitatieve en kwantitatieve 
enaiyse worden beschreven en critisch 
Deschouwd. Besproken worden de Zeefana- 


ur. 


lyse, de scheiding met zware vloeistoffen in 
den Scheidingscylinder en centrifuge, schei- 
ding door een luchtstroom, “electrostatische 
bepaling van de vezelkool en de analyse van 
polijstvlakjes. Alle methoden voor kwantita- 
tieve analyse vereischen het microscopisch 
onderzoek vam de te onderzoeken monsters. 
De door den schrijver uitgewerkte analyse van 
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polijstvlakjes, die ook met het onderzoek 
met zware vloeistoffen gecombineerd kan wor- 
den, voert zeer snel tot het vereischte doel. 
De waarde van alle kolenpetrografische 
analyses hangt in de eerste plaats van een 
goede monstername af; daarom wordt deze 
ook nog even kort besproken. 

Verder wordt de waarde der kolenpetrogra- 
fische analyse voor de practijik aan de hand 
van eenige nieuw ontdekte feiten naar voren 
gebracht. 


SCHUDGOTEN. 


In Glück Auf No. 37, 1930, bladz. 1236 
beschrjjft C. Eisenmenger een nieuwe rem- 
plaat, te gebruiken bij hellingen var 15 
tot 30°. 

Het materiaal voor deze remplaten bestaat 
uit oude zeefplaten, die zoo breed worden 
afgesneden, dat ze tegen de zijkanten der 
goten rusten en ongeveer 2 cm. van den 
bodem af biijven. 

Het fijne gruis valt door de gaten van 
de zeefplaten en loopt vrij langzaam door de 
goot verder; het vormt dan vöör de volgende 
remplaat cen soort kussen, waartegen de 
grootere stukken hun vaart stuiten. Naar de 
helling van de laag wordt de lengte der rem- 
platen bepaald. Goed resultaat werd bereikt 
bij een helling van 20° met zeefplaten van 
ı M. lengte per goot van 3 M.; voor sterkere 
helling tot 30° werden ze verlengd tot 1,5 
en 2 M. Hiermede bereikte men in een goten- 
toer van wisselende helling (15—28°) een 
gelijkmatige transportsnelheid, terwijl het ge- 
vaarlijike rollen van de grootere stukken en 
de stofvorming sterk verminderd was. 


PERSONENVERVOER. 


„Grenzen der Wirtschaftlichkeit und Zeit- 
gewinn bei der Beförderung der Mannschaft 
vom Schacht bis zur Reviergrenze mit Loko- 
motivzug”, door F. Dohmen, in Glück Auf 
No. 34. 

Aan de hand van eenige diagrammen onder 
inachtname van de snelheden van voetgangers 
en treinen, oponthoud aan de schacht, enz. 
berekent de schrijver mathematische formules 
voor de al- of niet-voordeeligheid van het 
vervoer met den personentrein en den hier- 
mee uitgewonnen tijd. Tenslotte worden ter 
verduidelijking nog twee voorbeelden uitge- 
werkt. 


NORMALISEERING. 


„Normung und Einkauf im Bergbau”, door 
Dr. E. Schlobach, in Glück Auf 1930 No. 38, 
De schrijver wijst op de verschillende voor- 
deelen van de normaliseering, niet alleen wat 
de maten betreft, maar ook voor de leverings- 
voorwaarden enz. en bespreekt daarna uit- 


voeriger: 
1°. Nieuwe installaties, waaronder ketel- 
installaties, ophaalwerktuigen, cokesovens, 


enz. Natuurlijk kunnen nigt dergelijke instal- 
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laties in hun geheel worden genormalise: 
maar vele onderdeelen wel, als buizen, klir 
nagels, bouten, profielijzer. 


2°. Materiaal, dat op een langdurig leve 
ringscontract wordt aangekocht — mijnhout 
dwarsliggers, smeermiddelen, en vaak 00 
water, gas, electriciteit, e.d. 


3°. Machines en gereedschappen. Hierb: 
behooren alle kleinere machines, als loco 
motieven, mijnwagens, schachtkooien, lieren 
enz. Wat de maten betreft, is de normalisati, 
hier reeds ver doorgevoerd. 


4°. Klein materiaal. Hieronder verstaat dı 
schrijver alles wat door het magazijn gaat 
als voorbeeld noemt hij hier luchtslangen 
waarop allen voor den mijnbouw in he 
Ruhrgebied door de normalisatie een be 
sparing wordt verkregen van ongeveer eeı 
millioen Mark. 


ELECTRICITEE 


„Elektrischer Betrieb und Leistungssteue 
rung im Bergbau”, door W. Philippi, üı 
Intern. Bergwirtschaft u. Bergtechnik, 1930 
No. 16. 


De schrijver beschouwt in het kort de voor 
deelen van de toepassing der electricitei 
in steenkolen-, bruinkolen-, erts- en kali 
mijnen. 

In Rheinland-Westfalen wordt nog over 
heerschend druklucht gebruikt, wegens he 
groote aantal afbouwhamers, doch ook wegen 
het mijngasgevaar. In Oberschlesien daaren 
tegen, waar veel draaiende boormachines ge 
bruikt worden, worden deze bijna uitsiuiten« 
electrisch aangedreven. 


De veiligheid in steenkolenmijnen word 
verhoogd door verlichting met op het kabel 
net aangesloten lampen. 


In het vervoer neemt de electriciteit oo] 
reeds een groote plaats in; Duitschland tel 
reeds 1450 electrische „Fahrdrahtlokomoti 
ven’; en dan het electrische schachtvervoer 
vooral met Koepe-machines. { 


Tenslotte wijst de schriiver op de voor 
deelige wijze van opwekking der electricitei 
in centrales welke met minderwaardige koo 
gestookt worden. 


PETROLEUM 


„Die bergwirtschaftliche Bedeutung de. 
Abkommens I. G. Farbenindustrie-Standard 
Oil”, door Dr. ©. Tokayer, in Intern. Berg 
wirtschaft und Bergtechnik, 1930, Heft 17 


De schrijver wijst op het groote belang vaı 
de bovengenoemde overeenkomst, in verban« 
met de toekomstige toepassing der hydreer 
patenten. Die toepassing zal zeker vertraag« 
worden door de tegenwoordige overproducti 
van aardolie, maar zal op den duur toch zee 
gewichtigen invloed op de aardolie- en steen 
koolwinning uitoefenen. HR» 


UIT ANDERE BLADEN 


NIEUWE SCHACHT VOOR DE 
STAATSMIJN HENDRIK. 


Nadat enkele moeilijkheden die zich bij 
de uitvoering van het groote werk, het boren 
van een nieuwe luchtschacht voor de Staats- 
mijn Hendrik, onlangs hebben voorgedaan, 
voorgoed zijn overwonnen, wordt thans weder- 
om geboord met een boor die een diameter 
van 6.50 M. heeft. Men bevindt zich thans 
nog in den zandgrond, waardoor de werk- 
zaamheden flink vorderen. Op 200 M. diepte 
volgen echter de steenlagen. Wanneer de 
diepte van 230 M. bereikt is wordt de schacht 
afgeleverd, hetgeen vermoedelijk in het voor- 
jaar van 1931 het geval zal zijn. Dan zal ook 
de schachtbekleeding met ijzeren kuipen vol- 
tooid zijn, terwijl de Staatsmijnen zorgen voor 
een aansluiting in het ondergrondsche bedrijf. 
Daartoe wordt een steengang gedreven van 
het onderaardsche net der mijn „Hendrik” 
naar de 4 K.M. daar vandaan gelegen lucht- 
schacht. Deze steengang is reeds gevorderd 
tot omstreeks 400 M. van schacht III. 

De noodzakelijkheid van deze nieuwe lucht- 
schacht is gebleken door de catastrophe op 
de mijn „Hendrik” een tweetal jaren geleden. 
Het Staatstoezicht op de mijnen constateerde 
dat zich in een deel van het ondergrondsche 
bedrijf te veel gas bevond. In verband daarmede 
zijin naar de Telegraaf verneemt, de werkzaam- 
heden dan ook op enkele ongunstige posten 
stil gelegd: de gereedkoming van ‚„schacht 
III’ die bestemd is voor den afvoer der 
uittrekkende lucht, zal hierin afdoende ver- 
betering brengen. 

De werken worden uitgevoerd door een 
Nederlandsche maatschappij, nl. de N.V. 
Mijnbouw, en staan onder hoofdleiding van 
professor De Vooys te Arnhem. Enkele 
Duitsche technici ziin aan de dagelijksche 
leiding toegevoegd. 


OOST-BORNEO MAATSCHAPPIJ. 


September steenkolen 14.479 Kilo Ton (v. 
m. 16.112, v. j. 20.386); petroleum 19.800 
Kilo Ton (v. m. 20.600, v. j. 15.000). 


STEENKOOLINDUSTRIE IN AFRIKA. 

De aanwezigheid van steenkool bij Tuynku 
in Zuid-Tanganyika wordt bevestigd. De 
regeering heeft reeds een aantal concessies 
verstrekt voor een gezamenlijke oppervlakte 
van 40 vierkante mijlen. De hoeveelheid 
steenkool zou vrij groot zijn, alhoewel het feit,, 
dat het steenkoolgebied 400 mijlen van den 
dichtst bijziinden spoorweg verwijderd is, een 
nadeel vormt. De ontginning der velden zal 
daardoor zeer langzaam moeten geschieden. 


ZUID-AFRIKAANSCHE MIJNBOUW. 


Een te Johannesburg gepubliceerd bericht 
vermeldt, dat een mijnbouwdeskundige kolen 
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heeft gevonden nabij Rehoboth in Zuidw 
Afrika, welke in elk opzicht den toets me 
Natalkolen kunnen doorstaan. De omvan 
der ontdekte velden is nog niet bekend, doc 
er wordt op gewezen, dat de nieuwe ontdel 
king de belangrijkheid van Walvischbaai aar 
zienlijk kan doen toenemen, omdat de schepe 
misschien in staat zuilen zijn er te bunkereı 
Naar men verwacht, zal de vondst van enorm 
beteekenis blijken te zijn voor geheel he 
Zuidwest-Afrikaansche protectoraat, dat t«c 
dusver afhankelijk is geweest van de uit Nat: 
geimporteerde kolen. 


RUSSISCHE IJZERINDUSTRIE 


De Russische geologische expeditie, di 
sinds den zomer in Kareli&€ werkzaam is, heef 
thans, naar de Moskousche bladen berichter 
rijke ijzerertslagen in het Noordoostelijk ge 
deelte van genoemd gebied en met name © 
het Kola-schiereiland ontdekt. Prof. Fersmar 
de leider der expeditie, schat, gezien de: 
omvang der lagen, de aanwezige hoeveelhei 
erts op verscheidene millioenen ton. 

Volgens zijn meening is het thans ontdekt 
ijzerertsgebied een voortzetting van het Zweed 
sche ijzerertsbekken, waar ook nog ander 
mineralen gevonden worden, die men nu 00 
op het Kola-schiereiland heeft ontdekt. Aa 
deze vondsten wordt groote beteekenis toege 
kend, ook in verband met het feit, dat dri 
rivieren het gebied doorsnijden, zoodat ge 
makkelijke hydro-electrische centrales kunne 
worden opgericht. 


WERELDPRODUCTIE VAN TIN 


Aan een mededeeling van den voorzitte 
van de Tin Producers Association aan haz 
leden, ontleenen wij de volgende tabel, di 
de wereldproductie in tons over het derd 
kwartaal van 1930, vergeleken met dezelfd 
periode van 1929, weergeeft. 


1930 1929 Vermins 
3e kwart, 3e kwart. dering 
(in tons) 
Gefed. Stat. van 
uit andere landen 13.708 16.748 3.035 
Niet gefed. Stat. 

Malakka 402 586 184 
Straits Settlements 7.302 8.193 891 
Cornwall 662 748 86 
Nigeria 1.742 2.218 471 
Bolivia 8.418 11.090. 2.008 
Banka er 3.138 497 
Australe. = er. 5 140 135 

: 34.880 42.851 7.971 
China . a 95h 870 14: 

Totaal’7 , 35.736 721 .98 
Invoer in Engeland Brent” 7-25 
uit andere landen 1.260 1.175 +85 
Totaal . . 36.996 44.896 7.900 


TIN PRODUCERS ASSOCIATION. 
De Tin Producers Assocjation deelt, ver- 
wijzend naar een vorig bericht, waarbij gemeld 
werd, dat 19 tinbaggerijen in Malakka de 
werkzaamheden hebben gestaakt, mede, dat 
de Association bericht heeft ontvangen, dat 
nog ıı baggerijen en drie mijnen, waaronder 
de Union Miniere du Haut Katanga, de 
productie voor onbepaalden tijd hebben stop- 
'gezet. 


MIJNBOUW MAATSCHAPPIJ „SIMAU”., 


 Bedrijfsresultaten over de maand Septem- 
ber 1930: getaxeerde waarde der productie 
f 285.000 (v. m. f 264.000); exploitatiekosten 
£141.000 (v. m. f141.000); uitgaven voor 
‚Nieuwe machines f4.000 (v.m. f6.000) en 
voor nieuwe vergunningen f5.000 (v. m. 
‚1 5.000). 

_ Het surplus over de eerste 6 maanden van 
het boekjaar bedraagt fı6.000 (v.m. 
£ 16.000). De ertsreserve per ultimo Septem- 
ber bedroeg 372.000 (v. m. 378.000) ton 
met een gemiddeld gehalte van ı1.— v. m. 
I1.—) dwts. goud. 


MIJNBOUW MAATSCHAPPIJ „REDJANG 


LEBONG’. 
-  Bedrijfsresultaten over de maand September 
1930: getaxeerde waarde der productie 


£ 130.000 (v. m. f 143.000); exploitatiekosten 
f 112.000 (v. maand f 114.000); uitgaven 
voor nieuwe machines f 10.000. 

Het surplus over de eerste 6 maanden van 
"het boekjaar bedraagt f 6.000 (v. m. f 6.000). 
De ertsreserve per ultimo September bedroeg 
"66.000 (v. m. 73.000) ton met een gemid- 
deld gehalte van 8.2 (v. m. 7.9) dwts. goud 
‚per ton. 


MINES D’OR DE KILOMOTO. 


De productie van de goudmijnen der Mines 
-d’Or de Kilo Moto bedroeg over September 
397 kilo 426 gram tegen 361 kilo 27 gram 
‘over Augustus. De fabrieken hebben 23.000 
ton kwarts verwerkt, waaruit 137 kilo 149 
gram ruw goud verkregen werd. De productie 
over de 9 eerste maanden van 1930 bedraagt 
93265 kilo 777 gram tegen 2857 kilo 619 
‚gram over 1929. 


UNION MINIERE DU HAUT KATANGA. 

Met het oog op den huidigen toestand der 
kopermarkt heeft de Union Miniere du Haut 
Katanga blijkens een bericht uit Brussel de 
uitbreiding van de exploitatie der mijnge- 
bieden in het Westen van Katanga uitgesteid. 


PERLAK PETROLEUM MIJ. 


De productie der Perlak Petroleum Maat- 
schappjj over de maand September 1930 
beliep 14.528 M3, 


BATAAFSCHE PETROLEUM MIJ. 
De petroleumproductie van het petroleum- 
veld Rantau, dat behoort tot de Bataafsche 


Petroleum Maatschappij bedroeg over Sep- 
tember 10.226 M?. 


PETROLEUM MIJ. „GABOES”. 


De productie over de maand September 
bedraagt 510 (v.j. 300) ton petroleum. 


AMERICAN REMBANG PETRO- 
LEUM COMPANY. 


September: 812 literton (voorloopige op- 
gave). 


ALGEMEENE EXPLORATIE MIJ. 


De directeur der N.V. Algemeene Explo- 
ratie Maatschappij ontving bericht van de 
Bataafsche Petroleum Maatschappij, dat de 
productie over de maand September 1930 
heeft bedragen 10.770 K.G. ton ruwe petro- 
leum (v. m. 12.140), waarvan afkomstig van 
de concessie Kloeang 7250 (v. m. 8520) 
en van de concessie Limau 3520 (v. m. 3620). 


RUSSISCHE PETROLEUMUITVOER. 


De uitvoer van petroleum uit Rusland in 
de eerste 9 maanden van het loopende be- 
drjjfsjaar 1929/30 bedroeg 2,54 millioen ton, 
dat is 32 pct. meer dan in het voorafgaande 
jaar. De export van benzine bedroeg 301/, 
millioen ton. 


OLIELAGEN IN DE NABIJHEID 
VAN MEDAN. 


Van verschillende zijden ontvingen wij in- 
lichtingen, aldus lezen wij in de Deli Crt. van 
ı9 September, dat thans in den naasten om- 
trek van Medan opsporingen naar olie door 
de Koloniale Petroleum Maatschappij werden 
verricht. Er werden proeven genomen, waar- 
toe een lange, smalle band, over de terreinen 
moest worden schoongemaakt, waaraan dag 
en nacht werd gewerkt. 

Naar aanleiding daarvan, zegt het blad, 
hebben wij ons gewend tot den leider van de 
expeditie, dr. J. Damen Sterck, die ons inder- 
daad bevestigde, dat er geophysische opspo- 
ringen worden verricht ten behoeve van de 
Koloniale Petroleum Maatschappij, van onder 
de rook van Medan tot op een afstand van 
ruim 8o kilometer. Vergunningen werden 
daartoe verstrekt door den gouverneur, ter- 
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wijl de hoofdadministraties van eenige groote 
maatschappijen het recht hehben gegeven van 
toegang tot de ondernemingen en voor de 
werkzaamheden aldaar. De onderzoekingen 
beperken zich tot Deli en Langkat. 

Hoewel men natuurlijk uiteraard zeer ge- 
reserveerd is wat uitlatingen betreft, moet het 
vaststaan, dat erin den onmiddellijken omtrek 
van Medan zeer uitgebreide oliehoudende ter- 
reinen zijn — in zooverre een bevestiging van 
bestaande vermoedens. Reeds 15 jaar ge- 
leden heeft de regeering opsporingen ver- 
richt, welke echter van anderen aard zijn dan 
die, welke thans worden gedaan. 

De geo-physische opsporingen geschieden 
gewoonlijk volgens drie methoden: het een- 
voudigste instrument is de variometer. De 
seismische methode bestaat uit het veroor- 
zaken van plaatselijke ontploffingen, welke 
echter hier niet worden toegepast, omdat 
deze streken te zeer bewoond zijn en de grond 
hierdoor ernstig wordt omgewoeld. 

Tenslotte bestaat nog de methode van de 
retorsiebalans, welke hier wordt toegepast. 

De proeven, welke thans voor de Kolo- 
niale Petroleum Maatschappij worden ver- 
richt, geschieden onder leiding van een viertal 
geo-physicisten en drie assistenten, terwijl 
voor de koelie-werkzaamheden plaatselijk 
werkkrachten zijn aangeworven. De werk- 
zaamheden zullen zich op zijn minst over 
twee maanden en waarschijnljk over lan- 
geren tijd uitstrekken. 


LITERATUUR 


Jaarverslag van den Hoofdingenieur var 
de Minen over het jaar 1929. Algemeene 
Landsdrukkerij, ’s-Gravenhage. 


Met het mijnbedrijf neemt ook dit verslag 
jaar op jaar in omvang toe. Het werk be- 
slaat dit keer 204 bladzijden, waaronder een 
groot aantal nuttige tabellen en veiligheids- 
voorschriften. De inhoud van het feitelijke 
jaarverslag werd verdeeld in negen hoofd- 
stukken: na een algemeen overzicht volgen 
hoofdstukken over de ontginning van, werk- 
zaamheden aan en toezicht op de steenkolen- 
mijnen, hierna worden besproken de bruin- 
kolenmijnen, de zoutmijn te Boekelo, boringen 
en de groeven. 

De vele tabellen, in de 22 bijlagen opge- 
nomen, verschaffen een groote hoeveelheid 
van wetenswaardig cijfermateriaal; zij geven 
bijzonderheden over productie, verkoop, in- 
en uitvoer van steenkolen, cokes en steen- 
kolenbriketten. Verder geeft het boek goed 
overzichtelijke statistieken van nationaliteiten, 
ziekten en werkloonen van de arbeiders, als- 
mede het aantal ongevallen met en zonder 
doodelijken afloop. Ook over de woning- 
toestanden bij de arbeidersbevolking worden 
verschillende gegevens verstrekt. 

Niettegenstaande het vele cijfermateriaal 
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laat het verslag zich vlot lezen. Bj 
doornemen van het werk krijjgt men 
de gedachte zich aan een bepaalde studie 
te zetten en toch neemt men een rijkdom 
van vermeldenswaardige feiten in zich | 
Het boek heeft de groote verdienste var 
met een zekere „flair’ van ‚zich te later 
lezen” te zijn samengesteld. Vooral de onder- 
scheidenheid van de verzamelde stof trefi 
den lezer en geeft een machtigen indruk 
van den veelomvattenden arbeid van den 
samensteller. De resultaten van diens serieuzer 
arbeid zijn op even nauwgezette wijze vast- 
gelegd. Hierdoor krijgt dit werk meer en 
meer het cachet van een handboek, een 
jaarlijiksch deel van een standaardwerk over 
onze zoo energiek geleide Nederlandsche 
mijnindustrie. Red. 


KONINKLIJKE NEDERLANDSCHE 
HOOGOVENS EN STAAL- 
FABRIEKEN. 


Aan het jaarverslag over het 
1929—1930 ontleenen wjj: 


boekjaat 


Bouwwerkzaamheden en Uitbreidingen. 


De voornaamste uitgaven, die in het afge 
loopen jaar voor uitbreiding moesten worder 
besteed, staan in verband met het bouwer 
van hoogoven No. 3, waarover in het vorig 
jaarverslag bericht werd. De derde hoog 
oven kwam binnen den gestelden termijr 
gereed. Hoogoven No. 2 moest na beein 
diging van het boekjaar in Juli 1930 buiter 
bedrijjf worden gesteld. Hij had in een on 
onderbroken ovengang van ı4ıı dager 
516.000 ton ruwijzer vervaardigd. De nieuwe 
hoogoven No. 3 werd ter. vervanging var 
No. 2 in bedrijf gesteld. Aan hoogoven No. 
zullen in dit boekjaar grondige herstellinger 
worden uitgevoerd, terwijl tevens de gelegen 
heid benut zal worden om ook aan dezer 
hoogoven eenige verbeteringen aan te brengen 
die de ervaring ons geleerd heeft dat wen 
schelijk zijn en die bij hoogoven No. 3 reed: 
toepassing vonden. 

In de centrale werd een vierde turb 
windmachine opgesteld, waarvoor het a 
zakelijk was het gebouw uit te breiden. Dez« 
turbowindmachine dient voor hoogoven No. 3 

De levering van gas aan de omliggendk 
gemeenten eischte nog belangrijke uitgaven 
voornamelijk voor het gereedmaken van dı 
persleiding naar de Zaanstreek en voor he 
bouwen en het inrichten van een gaspers 
pompinstallatie. Voor gemeenschappelijk: 
rekening met de Maatschappij tot Exploitatiı 
van Kooksovengassen (MEKOG) werd eeı 
gashouder gebouwd met een inhoud vaı 
50.000 M3. 

Met het bouwen van de nieuwe herstel 
werkplaats werd goede voortgang gemaakt 
De voornaamste uitgaven op dit hoofd komeı 
echter eerst op de rekening van het loopendi 
boekjaar. 

De benzolinstallatie werd uitgebreid. 


De verdere uitgaven op kapitaalrekening 
ebben hoofdzakelijk betrekking op uitbrei- 
ding van onze vervoermiddelen. 
"Ook voor het loopende boekjaar is het 
jouwprogramma aanzienlijk. 
In den loop van dit jaar zal voor de 
levering van hoogovengas de buisleiding naar 
de nieuwe centrale van het PEN moeten 
‚worden gelegd. Ook de aansluiting voor de 
levering van stroom door die centrale aan 
‘ons bedrijf maakt belangrijke uitgaven onzer- 
zijds noodzakelijk. Tenslotte zal mede in ver- 
band met de gaslevering aan de nieuwe 
centrale van het PEN een gashouder voor 
hoogovengas moeten worden gebouwd. 
In het ketelhuis zal in dit boekjaar een 
zevende stoomketel worden opgesteld, waar- 
voor ook een vergrooting van het gebouw 
nmoodzakelijk is. Deze uitbreiding dient om 
‘ons in staat te stellen de toenemende stoom- 
behoefte van de MEKOG te kunnen blijven 
leveren. 
Nu de verlenging van de binnenhaven door 
den Rijkswaterstaat binnenkort gereed zal 
komen, kunnen wij eindelijk uitvoering geven 
aan de plannen, die wij reeds zoo lang gereed 
hadden liggen ten aanzien van de verwerking 
Onzer hoogovenslakken o.a. tot cement. Wjj 
hebben de eerste bestellingen voor het 
bouwen van de cementfabriek geplaatst. Voor 
de uitoefening van dit bedrijf zal een afzon- 
derliike naamlooze vennootschap worden op- 
gericht. Het bouwen van de fabriek zal 
zooveel mogelijk bespoedigd worden. Wij 
rekenen er op, dat het bedrijf in de ze helft 
van 1931 zal kunnen worden aangevangen. 
Het ligt in de bedoeling ijzerportland- 
cement en hoogovencement te vervaardigen 
en de benoodigde portlandcementklinker 
voorloopig althans van elders te betrekken. 


Bedrijj: Technisch. 

Hoogoven No. I moest in het afgeloopen 
boekjaar voor een gedeeltelijke herstelling 
buiten bedrijf worden gesteld. De oven had 
in een onafgebroken ovengang van 655 dagen 
236.000 ton ijzer geproduceerd. De herstel- 
ling bleef beperkt tot het inbouwen van 
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een nieuwe vuurvaste bekleeding en was bin- 
nen 7 weken gereed. Behoudens deze be- 
drijfsonderbreking waren de ovens ı en 2 
onafgebroken in volle productie. No. ı pro- 
duceerde 114.697 ton ruwijzer, No. 2 
145.484 ton ruwijzer. Van de totale ruwijzer- 
productie gedurende het verslagjaar van 
260.181 ton verkochten wij in Nederland 
54.809 ton. 

De kooksproductie gedurende het verslag- 
jaar bedroeg 250.123 ton. De herstellingen 
aan een der beide batterijen, waarover in 
het vorig verslag bericht werd, zijn oorzaak 
geweest, dat de productie geringer was dan 
de productiemogelijkheid bij ononderbroken 
vol bedrijf. Sinds September 1929 zijn beide 
batterjjen wederom in volle productie. 

De centrale werkte bevredigend. Aan derden 


werden afgeleverd 38.712.000 kWh. en 
17.875 ton stoom. 
Oimtrent de gaslevering aan gemeenten 


kunnen wij de hieronder staande cijfers ver- 
schaffen: 


1929/30 1928/29 
Velsen 5.309.522 m3. 5.035.521 m3. 
Beverwijk 2.228.280, 17078,005 
Krommenie 1.018.400 „, — 
Wormerveer AN2208% — 
Haarlem 1.884.329 ,„ — 
Totaal 10.352.787 m?. 6.743.285 m}. 


Hierbij dient te worden opgemerkt, dat de 
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levering aan Haarlem slechts van tijdelijken 
aard is. ® 
Omtrent de productie van bijproducten der 


kolendistillatie kunnen wij de hieronder 
staande cijfers vermelden: 
1929/30 1928/29 
gereinigde benzol- 
producten 2.011 ton. 2.118 ton. 
teer 8.894 » 8.279 u 
ammoniumsulfaat 3.330 „ 3.279 » 


Tenslotte konden wij van de productie 
van hoogovenslakken 57.845 ton benutten 
door verkoop en door verdere verwerking. 


Commercieel. 

In ons vorig jaarverslag gaven wij het 
marktbeeld tot in het 3e kwartaal van het 
vorig kalenderjaar. De ijzerprijzen schenen 
toen op een verhoogd prijsniveau tamelijk 
stabiel te zijn; de grondstoffen ertsen en 
kolen waren zeer in prijs gestegen. Het is 
overbekend, hoe de depressie in alle takken 
van het bedrijfsleven haar intrede deed in de 
eerste maanden van 1930. Het boekjaar, 
waarover dit verslag handelt, ondervond in 
zijn finantieele uitkomsten den invloed dezer 
depressie nog slechts in geringe mate. Sinds- 
dien is de toestand veel ongunstiger gewor- 
den. De resultaten van dit jaar zullen er 
ernstig onder lijden. Tot nu toe slaagden 
wij erin onze productie op peil te houden 
zonder al te groote voorraden te vormen. De 
jjzerprijzen zijn evenwel zeer aanzienlijik ge- 
daald. Om een beeld te geven hoe ernstig de 
crisis is in de ijzer- en staalindustrie, ver- 
melden wij de volgende cijfers: 

In de Ver. St. van N.-Amerika 
bedroeg de ruwijzerproductie 
in Juli 1929 
en in Juli 1930 . 

In Duitschland bedroeg de ruw- 


3.846.000 ton. 
2.682.000 


, 


ijjzerproductie in Juli 1929 1.204.000 „, 

ENEIDEM UN ILTOZON. IE SE. TIIROROR 
In Engeland bedroeg de ruw- 

jjzerproductie in Juli 1929 683.000 „, 

an, er Kl ERsK tor 494.000 „, 
In Belgi& bedroeg de ruwijzer- 

productie in Juli 1929 347.000 „ 

era tell x1930 0.0 0% 260.000 „, 
In Luxemburg bedroeg de ruw- 

jjzerproductie in Juli 1929 250.000,, 

en in Juli 1930 . Re 185.000 ,, 


Van een verbetering van den toestand is 
bij het schrijven van dit verslag nog niets 
te bespeuren. 

In niet geringere mate dan de ijzer- en 
staalmarkt is ook de markt voor kolen en. 
ertsen ontwricht. De prijzen, die in 1929 
belangrjjk waren gestegen, zijn sindsdien 
scherp gedaald. Daar wij onze erts en kolen- 
behoefte eenigen tijd vooruit dekken, zullen 
wij van deze prijsdaling in het loopende 
boekjaar nauwelijks profiteeren. Wij hebben 
het wenschelijk gevonden hiertegen een 
reserverekening te vormen. 
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Ten aanzien van de bijproducten kan | 
volgende worden vermeld: 

Voor teer en teerproducten bleef de mark 
ongunstig; creosootolie moest zelfs als brand 
stof worden verkocht. De prijzen voor benzo 
daalden als gevolg van het invoerrecht, da 
op dit product door Duitschland werd gelegd 

Voor ammoniumsulfaat was de markt i 
het voorjaar geheel ontwricht. Sindsdien i 
het internationale’ stikstofsyndicaat tot stanı 
gekomen, waardoor een verdere achteruitgan; 
van de prijzen zal kunnen worden voor 
komen. 


Balans en Verlies- en Winstrekening. 

Uit de verlies- en winstrekening blijkt, dat 
na afschrijjving en na reserveering tegeı 
loopende grondstoffen-contracten, de netto 
winst te zamen met de onverdeelde winst va 
het vorige jaar bedraagt f441.856,59. Ui 
deze winst kan 4% over het preferent: 
aandeelenkapitaal worden uitgekeerd, terwij 
dan het saldo van f416.856,59 naar nieuw 
rekening kan worden overgebracht. 


WILLEM SMIT & Co.s TRANSFOR 
MATORENFABRIEK. 


De directie van de Willem Smit & Co. 
Transformatorenfabriek te Nijmegen deelt i 
haar verslag over het boekjaar ı Juli 192 
—30 Juni 1930 o.a. mee: 

De vraag naar transformatoren is over he 
afgeloopen boekjaar sterk toegenomen, terwi 
in de tweede helft van de verslagsperiode he 
prijsniveau is gedaald. Het bedrag van de 
omzet is met ca. 27 pct. toegenomen. D 
prijzen van de grondstoffen vooral van he 
koper, zijn in de tweede helft van het afge 
loopen boekjaar gedaald, terwijl de loone 
nagenoeg ongewijzigd zijn gebleven. De uii 
breiding van gebouwen en machines is i 
de verslagsperiode gereed gekomen. Daaı 
door is weer een meer oeconomische pre 
ductie mogelijk geworden. Van de zich voo! 
doende gelegenheid is gebruik gemaakt he 
aan het terrein der Mij. grenzende terrei 
van de Automatic Screw Works ter groo 
van circa 23/, H.A. en het gebouw, waari 
zj haar gieterijbedrijff uitoefent, aan t 
koopen. Hierdoor is voor geruimen tijd d 
mogelijkheid van uitbreiding verzekerd. OÖ 
dit pand is een hypotheek gesloten va 
f 80.000. 

De afzet naar het buitenland is toegenomeı 
De afzet van de draadfabriek is eveneen 
toegenomen. Door een betere organisatie va 
de fabricage kon het tweeploegenstelsel afgı 
schaft worden. De afdeeling voor de fabricag 
van laschelectroden heeft zich krachtig on 
wikkeld. Voor enkele merken van electrode 
is de Lloyds goedkeuring aangevraagd e 
verkregen. 

‚In October 1929 zijn f 250.000 aandeele 
uitgegeven. 

Voorgesteld wordt het dividend te bepale 
op 8 pet. (v7. 9 Bes) 
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VERSCHIINT TWEE KEER PERMAAND 


DE GASCENTRALE VAN DE STAATSMIN „MAURITS” 


door Ing. I: STERNER. 


In het Juli-nummer van dit jaar zijn Hier volgt een meer uitvoerige be- 
bij de beschrijving van de bovengrondsche schrijving van deze gasmotoren, die voor 
werken van de Staatsmijn „Maurits”, in bedrijven met een eigen cokesfabriek in 
%#t kort de door gasmotoren gedreven vele gevallen de meest economische 


‘in „Maurits”. Op den voorgrond gekoppeld met hoogedruk compressoren in 
ae a osRor6D in tandem. zie afb. 2. De 2 machines op den voorgrond 
thans zijn er een zestal in geregeld bedrijf, 


Afb, 1. Skoda Gasmotoren op de Staatsn 
tweeline; op den achtergrond met lage 


R H edruk eompressoren in Nederland — 
waren de eerste gasgedreven hoog pie Feen 


lu ren vermeld voor de voor- krachtbron zijn, ook voor opwekking van 
cn van lagen druk — 8 atm. electrische ie en daarom wel even de 
abs., voor de luchtlieren en het pneuma- aandacht verdienen. 

fische gereedschap — en van hoogen druk, De 6 door gasmotoren gedreven lucht- 
175 atm. voor de druklucht-locomotieven. compressoren zijn ın cen aparte perslucht- 
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centrale, de „Gascentrale” ondergebracht, 
waarin, evenwijdig aan elkaar zijn opge- 
steld: 

4 twee-trappige lage-druk compresso- 
ren, elk met een normale aanzuig-capaci- 
teit van 17.000 m?/uur en een einddruk 
van 8kg/cm? abs. bij 80 omwentelin- 
gen/minuut en 


2 vijf-trappige hoogedruk- compres- 
soren, elk met een normaal aanzuigver- 
mogen var 3000 m’/uur en een normale 
einddruk van 175 kg/cm? abs. (max. 200 
kg/cm?/biji 90 toeren/minuut. 


cylinders vriji opgehangen tusschen 8 
verbindingsstukken, welke alle op glij- 
platen rusten; het geheel kan dus in langs- 
richting vrij uiteenzetten. 

De gascylinderss hebben 1250 mm 
boring, de compressorcylinders resp. 1420 
en 870 mm, alle zuigers maken 1300 
mm slag. 

De compressorcylinders zijn, zooals uit 
afb. 3 blijkt, zeer eenvoudig van vorm, 
ze hebben koelmantels, voorzien var 
ruime openingen voor reiniging; de Hoer- 
biger Rogler kleppen — 3 stuks voor elke 
in- en uitlaat — liggen ter weerszijde in 


Afh. 2. Op den voorerond 2 (van de 4) lagedruk- 8 at.-tandem compressoren. Daarachter de 2 hoogedruk machine: 
(175—200 at.) en de pompkamer. 


Afbeelding 1 geeft een beeld van de 
opstelling der 6 machines, de laatste lage- 
druk-compressor was bij de opname nog 
in montage. j 

Afbeelding 2 toont een deel varı de 
installatie van tegenovergestelde zijde ge- 
zien met de hooge-druk compressoren op 
den achtergrond. 


Lagedruk-compressoren: 


Deze machines hebben 4 cylinders in 
tandem, n.l. 2 cylinders van den gas- 
motor, daarachter de twee — in com- 
pound werkende — cylinders van den 
luchtcompressor. Het frame ligt vast op 
de fundatie bevestigd, verder zijn alle 
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de cylindereinden, gemakkelijk te be 
reiken voor het onderhoud. Alle zuig: 
en persleidingen gaan onder de cylinders 
loodrecht omlaag. 

De lucht wordt door een cellenfilte: 
aangezogen en passeert een koeler tus 
schen de beide cylinders voor het af 
voeren der compressiewarmte. 


Afbeeldingen 2 en 3 geven eenigen in 
druk van deze ongewoon lange machines 
— meer dan 29 Meter van voorkant vlieg 
wiel tot het eind van achterleibaan. 

Van den gasmotor toont afb. 3 de voor 
zijide met de zijas met excentrieken en d 
klepbeweging en afb. 3 de achterzijde 
met de aanvoerleidingen voor gas & 
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lucht — de eenige hoofdleidingen, die 
boven den vloer uitkomen. 

De beide tandem cylinders werken dub- 
belwerkend, in viertakt, met cokesoven- 
‚gas. Ofschoon bij deze gassoort over het 
algemeen een voldoend snelle verbran- 
ding plaats heeft, is er toch een grooter 
aantal ontstekers, dan normaal gebrui- 
‚kelijk, aangebracht (zie fig. 4), teneinde 
bij een eventueel armer mengsel den ver- 


brandingstijd op intensieve wijze te be- 
korten, waardoor een buitengewoon ge- 


vergroote aantal ontstekers vermeden. 
‚De eylinders zijn van gietstaal vervaar- 
digd in twee helften, welke in het mid- 
den door een stevige flensverbinding 
vastgehouden worden; door dit materiaal 
en deze constructie wordt het ontstaan 
van gevaarlijke spanningen vermeden. De 
eigenlijke loopbus is van hard gietijzer en 
in de beide cylinderhelften gekrompen. 
Het bijzondere voordeel van deze con- 
structie ligt echter hierin, dat het koel- 
water Zusschen de loopbus en de cylin- 


Afb. 3. Een van de vier lagedruk 8 at.-compressoren. Men ziet de 2 tandem-gascylinders met de inlaat klephuizen, 

excentriekstangen, zijjas en regulateur. De uitlaatkleppen liggen onder den vloer. De luchtcompressor begint ongeveer 

waar de zijjas ophoudt en heeft 2 cylinders. vrij opgehangen tusschen de verbindingsstukken, welke op glijplaten 
rusten. — Er liegen dus 4 cylinders in tandem. 


liikmatig drukverloop in de opeenvolging 
van de arbeidsslagen en een grooter nut- 
tig effect bereikt wordt. 

De werking van een grooter aantal ont- 
stekers op het thermische effect bij armere 
mengsels ziet men uit fig. 5, dat de direct 
achter elkaar geschreven diagrammen van 
een gasmachine bij gelijk toerental gelijk 
mengselgewicht, gelijke verbrandings- 
warmte en gelijke vöörontsteking toont. 
Ook het zoogenaamde „nabranden’’, dat 
verhoogde temperaturen van cylinders en 
zuigers tengevolge heeft, wordt door het 


dermantels met groote snelheid circuleert, 
zoodat de temperatuur aan het loopvlak 
veel lager is dan bij normale koeling 
van buiten af döör den cylindermantel, 
de krimpvlakken en de loopbus. 

Hierdoor ontstaat dus een veel beter 
gesmeerd loopvlak bij geringer oliever- 
bruik, hetgeen de levensduur der zuiger- 
veeren zeer ten goede komt. 

De beide zuigers en de zuigerstangen 
worden door water gekoeld, dat onder 
ca. 5at. druk wordt aangevoerd door 
scharnierende buizen in de koppeling tus- 
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schen de beide cylinders en dat verder 
zin weg vindt door de holle zuiger- 
stangen; de koelwaterafvoer geschiedt 
eveneens aan de tegenover liggende zijde. 

De pakkingbussen, die tegen den 
explosiedruk moeten afdichten, bevatten 
een groot aantal meervoudige, nauw- 
keurig op maat geslepen, ringen van 
grafietrijk gietijzer, elke ring wordt door 
een stalen veer gesloten gehouden. 


De koppeling tusschen de beide zuiger- 
stangen varı de tandemcylinders is varı 
een zeer bijzondere constructie, die door 
de Skodawerke na jarenlange ervaring is 
ontwikkeld. Op dit punt treden afwisse- 
lend groote druk- en trekspanningen op, 
waarbij eventueel optredende buigspan- 
ningen buitengewoon gevaarlijk zouden 
worden. Deze zijn door de Skodacon- 
structie op hoogst eenvoudige wijze ont- 
gaan, doordat zoowel de trek- als de 
drukvlakkken der koppeling bol uitge- 
voerd zijn. 

De watergekoelde uitlaatklephuizen zijn 
in de cylinders spanningsvrij bevestigd, 
zoodat de zittingen var de kleppen door 
de warmte-uitzetting van den cylinder niet 
vervormd kunnen worden en dientenge- 
volge steeds goed afsluiten. De uitlaat- 
leiding is van Heamatiet gietijzer uitge- 
voerd, voorzien van veerende ondersteu- 
ning en compensatoren voor vrije warmte- 
uitzetting. De gassen worden, vrij van 
stooten en wervelingen, zoodanig geleid, 
dat de uitstroomsnelheid op de cylinders 
zuigend werkt, waardoor de resten uit- 
 laatgas zooveel mogelijk worden ver- 
wijderd. 

Van het gegoten frame, dat de 2hoofd- 
asblokken en de open leibaan bevat en 
over de geheele lengte vast op de fun- 
datie rust, valt verder niets te ver- 
melden. Het gietijzeren vliegwiel van 
7 m buitendiameter is op voldoende ge- 
liikvormigheid van gang, ook bij zeer ge- 
ring toerental berekend. 

Het tornen van de machine geschiedt 
electrisch. 


Alle cylinders en pakkingbussen worden 
door middel van druksmeerapparaten ge- 
smeerd, waarbij elk smeerpunt afzonder- 
lijk en nauwkeurig kan worden afgesteld. 

De draaiende deelen hebben een afzon- 
liike circulatiesmering, door middel van 
een oliepompje, dat vanaf de zijas wordt 
aangedreven. De geheele smering is een- 
voudig, overzichtelijik en vereischt geen 
bijzonder toezicht. 
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De roteerende traagheidskrachten zijn 
geheel, de heen-en-weergaande traag- 
heidskrachten door het aanbrengen van 
de noodige contragewichten aan de kruk- 
ken en dank zij het beperken van het 
gewicht der heen-en-weergaande deelen, 
voor ongeveer 30 % uitgebalanceerd. 

Het toerental van de gasmachine wordt 
constant gehouden door een centrifugaal- 
regulateur, die den slag der inlaatkleppen 
verstelt en daardoor gelijktijdig zoowel 
de aangezogen gas- als de luchthoeveel- 
heid regelt. 

De kleppen worden door excentrieken 
op een zijas, met trekstangen en rolhef- 
boomen bewogen. 

Met de hand is het toerental instel- 
baar, onafhankelijk van de belasting, tus- 


Afb. 4. Gascylinder met 8 ontstekers. Het effect van dit 
groote aantal ziet men in bijgaande diagrammen. 


schen max. 88 toeren met 8 % en min. 48 
toeren met 16 % ongelijkvormigheid. Het 
op hol gaan van de gasmachine is alzoo 
met groote zekerheid uitgesloten. 

De ontsteking geschiedt door middel 
van electrische apparaten en een accumu- 
latorenbatterij, waarbij het ontstekings- 
tijdstip van alle ontstekers tijdens het 
bedrijf verstelbaar is. 

Alle bedieningsorganen voor het be- 
drijff der machine zijn centraal op &en 
kolom samengevoegd, zoodat een enkele 
man het aggregaat- snel en gemakkelijk 
aanzetten en stoppen kan. Daarbij ge- 
schiedt het aanloopen van den compres- 
sor onbelast met gelichte zuigkleppen; 
eerst na het aanzetten van de gasmachine 


Hooge-druk-compressoren. 

In de compressor-cylinders, afnemend 
in boring van 900 tot 140 mm, beweegt 
zich een trapvormig zuigerlichaam met 
900 mm slag; aangedreven door een nor- 
'maal krukmechanisme met bajonetframe, 
‚zooals op afb. 1 te zien is. De cylinders 
ziin gedeelteliik dubbelwerkend, gedeel- 
teliijk enkelwerkend en zijn van speciaal 
gietijzer vervaardigd. De vijfde-hoogste- 
‚druktrap (175—200 at.) is van een bijzon- 
dere constructie met vingerhoedkleppen. 
De kleppen van het systeem Hoerbiger- 
Rogler van de eerste 4 trappen zijn gelijk 
aan die van den L. D.-compressor, ze 
ziin aan de buitenzijde van de cylinders 


Afp. 5. Verbetering van de verbranding voor meervoudige 
b ontsteking van het gasmengsel. 


aangebracht en door middel van handgat- 
deksels te bereiken. De geheele compres- 
sor heeft een pakkingbus met druk- 
smering. Tusschen elke 2 druktrappen be- 
vindt zich een tusschenkoeler, gedeeltelijk 
van liggende, gedeeltelijik van verticale 
constructie met uitneembare koelslangen. 
Achter iederen koeler is een water- en 
olieafscheider opgesteld. 

* Het drijfwerk wordt centraal gesmeerd, 
de cylinder- en pakkingbussmering ge- 
schiedt door middel van een Boschapparaat 
voor hoogen druk. 

De regeling van den compressor opden 
gewenschten einddruk geschiedt door een 
veiligheidsklep met gewichtsbelasting en 
een terugslagklep. De eerste wordt op 
den gewenschten druk ingesteld, de laatste 
verhindert het leegloopen van de batterij, 
wanneer de veiligheidsklep geopend is. 


De aandrijving van den compressor ge- 
schiedt door een tweede kruk aan de 
gasmachine-as. 

De gasmachines van 1100 mm slag en 
900 mm cylinderboring zijn van gelijke 
uitvoering als reeds hierboven bij den 
L. D.-compressor beschreven, alleen zijn 
de cylinders van deze grootte van gietijzer 
uitgevoerd. 

De centrifugaalregulateur kan op elk 
toerental tusschen max. 100 en min 50 
omw./min. worden ingesteld. 


De koelwaterverzorging van alle 6com- 
pressoren en gasmachines geschiedt cen- 
traal door een centrifugaalpompstation, 
dat in het sousterrain naast de H. D.-com- 
pressoren is ondergebracht. 

Hier onderscheiden wij: Hoogedruk- 
koudwaterpompen voor de koeling der 
gaszuigers en zuigerstangen, en gecom- 
bineerde koud- en warmwaterpompen 
opgesteld ter weerszijden van den ge- 
meenschappelijken aandrijfmotor. De 
koudwaterpompen hiervan leveren het 
water voor de koelmantels der gas- en 
compressorcylinders, zoomede voor de 
tusschenkoelers en zuigen uit het koud- 
waterbassin, dat door een aanvoerleiding 
vanuit de koeltorens gevuld blijft. Al het 
warme koelwater van zuigers, koelmantels 
en koelers wordt verzameld in een warm- 
waterbak, opgesteld boven het niveau van 
de pompkamer, zoodat het warme water 
niet behoeft te worden aangezogen doch 
vanzelf de warmwaterpompen toevloeit, 
die het boven in den koeltoren persen. Van 
elk der twee soorten pompaggregaten is 
een voldoend aantal opgesteld om eener- 
zijds bij bedrijf van slechts een of enkele 
der gasmachines geen overmatige hoeveel- 
heden koelwater te behoeven te leveren, 
anderzijds onder alle omstandigheden een 
voldoende reserve te behouden. 

Het toezicht en de bediening van dit 
pompstation zijn tengevolge van de een- 
voudige werking van electrisch-gedreven 
centrifugaal-pompen op een minimum 
teruggebracht. 

De boven omschreven machines met 
daarbij behoorende pijpleidingen werden 
door de A.G. vormals Skodawerke in 
Pilsen (Czecho-Slowakye) gebouwd en 
geleverd. 


Nuttig gebruik var de warmte var het 

uitlaatgas. 
De uitlaatgassen van verbrandings- 
motoren bevatten een vrij groote hoeveel- 
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heid warmte, rond 30% van de totale 
verbruikte hoeveelheid; hiervan kan even- 
wel ruim 60% in stoomketels worden 
teruggewonnen. Ook de bovenomschreven 
gasmotoren hebben elk een stoomketel in 
de uitlaatleiding, een eenvoudige vlam- 
pijpketel met er boven liggenden voor- 
warmer, waarin stoom van 13 atm. druk 
wordt geproduceerd, welke voor allerlei 
doeleinden, o.a. voor de warmwatervoor- 
ziening van de badruimte, wordt gebruikt. 
De ketels staan onder een afdak buiten 
de gascentrale, de contröle van stoomdruk 
en waterpeil, zoomede de regeling van 
de voeding, geschiedt vanuit de centrale 
door de dienstdoende machinisten. Met 
behulp van gasschuiven kan elke ketel 
buiten bedrijf worden gesteld en de erbij 
behoorende gasmachine met vrije uitlaat 
werken. 

De ketelinstallaties worden door de 
Skodawerke geprojecteerd en geleverd, en 
door een Hollandsche firma, de Machine- 
fabriek Breda voorheen Backer & Rueb, 
uitgevoerd. 

De geheele druklucht-centrale bevindt 
zich thans reeds geruimen tijd in bedrijf 
en de garantie-beproevingen hebben de 
gekoesterde verwachtingen ver over- 
troffen. 


DE LIMBURGSCHE MIJNEN. 

Het totaal aantal arbeiders der gezamen- 
ljke Steenkolenmijnen in Limburg op 
ı October 1930 bedroeg ondergrondsch 
26.330 en bovengrondsch 10.969. 

De totale netto-productie der gezamenlijke 
Steenkolenmijnen in Limburg gedurende de 
maand September 1930 bedroeg 1.051.810.857 
ton steenkolen. 

Het bedrijff werd gedurende de maand 
September 1930 op 26 werkdagen uitge- 
oefend, behalve bij de Domaniale Mijn Maat- 
schappij, waar 25 dagen geregeld werd ge- 
werkt. 


EEN BORING NAAR PETROLEUM IN 
DEN ATLANTISCHEN OCEAAN. 


Bedriegen de vooıteekenen niet, zoo schrijft 


De West, dan zullen wij — naast de boring 
in Nickeric, welke halverwege gestaakt werd, 
doch vermoedelijk hervat zal worden — een 


tweede boring naar aardolie zien plaats vin- 
den in zee, op de Surinaamsche kust. 

Het Gouvernements Advertentieblad van 
ı2 September bevat het volgende bericht: 

Aan S. M. Filipovich is voor &en jaar 
en zes maanden vergunning verleend tot het 
doen van onderzoek naar de aanwezigheid 
van petroleum in of op een terrein, ver- 
moedelijk groot 37.000 H.A., deel uitmakende 
van den Atiantischen Oceaan. 
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ROEMEENSCHE PETROLEU 
INDUSTRIE. 2 
De export van Roemeensche petroleu 
heeft in het eerste halfjaar van 1930 eet 
belangrijke vergrooting ondergaan en was 
32.6% grooter dan in het eerste halfjaar 
van 1929, terwijl de productie een vergrooting 
van 31 % aantoonde. Door de belangrijke 
verkoopen van petroleum uit Ruslaend en 
andere staten zijn de prijzen echter belangrijk 
gedaald en Roemeni@ heeft het prijsverschil 
niet kunnen compenseeren door een vermin- 
dering der productie- en afzetkosten. De 
totale export beliep in de eerste zes maanden 
van 1930 1.737.657 ton tegen 1.210.275 ton 
in de overeenkomstige periode van 1929, 
aldus de Moniteur du Petrole Roumain in 
haar overzicht. 
In onderstaande tabel wordt weergegeven 
de export van de verschillende soorten in 
het eerste halfjaar. 


intons in % 
Benzine 544.381 31.3 
Lampolie 406.604 23.4 
Motorolie . 236.943 13.8 
Minerale olie . 37.390 22 
Paraffine 671 
Mazout 489.851 28.2 
Ruwe olie 18.817 
Totaal 1.737.657 100 


Vooral de export van benzine en mazout 
is toegenomen. De uitvoer van lampolie is 
slechts 9.8 % grooter geweest dan in dezelfde 
periode van 1929, terwijl die van benzine 
met 45 % is toegenomen. Itali€ nam 18.7 %, 
Engeland 16.1 %, Egypte 11.1 %, Frankrijk 
8.5 %, Duitschland 5.6 %, Oostenrijk 6.6 % 
en Hongarije 5.4 % van den totalen export af. 

Momenteel is de petroleumindustrie niet 
in staat het binnenlandsch verbruik te ver- 
grooten, doordat de belastingen dit beletten, 
terwijl het te zelfder tijd eveneens onmoge- 
lijk is den export te verhoogen, in verband’! 
met de dumpingprijzen die de Russen toe- 
passen, alsmede door de overproductie, die 
over de geheele wereld bestaat. Om deze 
reden is de overeenkomst die gesloten is, 
ten einde de productie te beperken met 
vreugde door de producenten aanvaard. 

De productie van het Credit Minier be- 
droeg in September 4.950 wagons en van 
Januari tot en met September 49.920 wagons. 

De Romano Americana produceerde in 
September 3.200 wagons en van Januari 
tot en met September 33.125 wagons. De 
Colombia produceerde resp. 2.950 en 23.160 
wagons, terwjl de „ER.D.P.” in September 
2.600 wagons, de Romano-Africana 1.110 
wagons en de Roumano Belge 480 wagons 
produceerden. De productie voor October is 
vastgesteld op 1.350 wagons per dag. 


BOEKBESPREKING. 


Taschenbuch fuer Berg- und Huetten 
bau, herausgegeben von Dr. Ing. 
e F. Koegler. Zweite neubearbeitete 
S Auflage. Berlin 1929, Verlag von 
& Wilhelm Ernst & Sohn. 
— Bij den tweeden druk van dit, ook bij 
_ den Nederlandschen mijn-ingenieur welbe- 
kende, vademecum, is er naar gestreefd het 
_ werk op de hoogte van den tijjd te houden 
en, zoowel door uitbreiding met nieuwe 
 hoofdstukken, als door wel overwogen be- 
_korting van andere, de bruikbaarheid en 
- „handigheid” er van zoo mogelijk nog te 
_ vergrooten. 

Nieuw opgenomen zijn de hoofdstukken: 
22. Bergbauschaeden, bewerkt door Ober: 
Eebergrat Ing. G. Ryba; 14 pag. 
7 24. Brennstoffe und Verbrennung, door 

rot. Dr; Ing. O.- Tritsche. van.de . Berg- 
akademie Freiberg; ı2 pag. 

35. Leichtmetallegierungen, door Dr. Ing. 
BE. Scheuer; 9 pag. 

Terwijl het hoofdstuk 21: Markscheide- 
“kunde, uitgebreid werd met een aanhangsel 
over „die Ausrichtung von Verwerfungen”, 
= bewerkt door Dr. K. G. Schmidt, Freiberg. 
_ Opnieuw bewerkt werden de hoofstukken: 

7. Grubenbaue, Abbaumethoden und Ver- 
 satzwirtschaft, door Prof. Dr. Ing. A. Gum- 
_ brecht van de Berg. Akademie Clausthal; 


g 30 pag. 


12. Wetterlehre, Beleuchtung, Sicherheits- 
und Rettungswesen, door Prof. Dipl. Ing. 
W. Schulz, Clausthal; 47 pag. 


‚13. Braunkohlen-Tagebaue (in de eerste 
ultgave: Braunkohlen-bergbau) door Dr. 
Voigt; 14 pag. 

14. Aufbereitung, door Prof Dipl. Ing. 
H. Madel, Freiburg; 57 pag. 


Al is een werk nog zoo voortreffelijk, te 
wenschen bljft er altijd een of ander. Zoo 
ook in dit geval. Hoewel er in dit Taschen- 
buch van allerlei te vinden is, bepaalt zich 
dat toch in hoofdzaak tot de techniek. Wil 
men wat op economisch of commercieel ge- 
bied weten, dan zal men daarnaar te ver- 
geefs zoeken. Toch zijn juist die kwesties 
van het allerhoogste, want van vitaal belang, 
waarover men zich vlug moet kunnen orien- 
teeren en die zich in het bedrijf zoowel van 
den prospector, als van den mijningenieur en 
metallurg geregeld voordoen. 

Wil een werk als het onderhavige in alle 
opzichten aan het gestelde doel kunnen be- 
antwoorden dan mag een hoofdstuk over 
„Verwertung” van delfstoffeljke producten 
niet ontbreken. 

Misschien, dat men bij een volgende uit- 
gave hiermede rekening zou kunnen houden. 
Al zou het boekwerk daardoor ook eenige 
tientallen bladzijden dikker worden, zou zulks 
niet als een bezwaar gevoeld worden. Hv. 
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OCTROOINIEUWS 


De Industrieele Eigendom van ı5 Juli 


1930 vermeldt o.a.: 


Hei vervallen var octrooi 3020 (klasse 


ıa7) betreffende het regelen van de door- 
snede van een stroomguot, door verstellen der 
zijwanden. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
47694 Ned. klasse 1a26) ten name der firma 
Böggild en Jacobson te Kopenhagen, met 
voorrang vanaf 7 September 1928, betref- 
fende het ophangen van een tafel voor sor- 
teeren door schudden, aan twee eenvoudige, 
even snel doch tegengesteld roteerende excen- 
torassen, waardoor storende trillingen van 
veeren zijn buitengesloten. 


De openbaarmaking var octrooiaanvrage 
36858 Ned. (klasse ıcı) ten name van Rudolf 
Lessing te Londen, met voorrang vanaf 27 
Mei 1926 betreffende het zuiveren van kolen 
door middel van chloorcalcium- of andere 
zware oplossing in een hoogen cylinder, waar- 
‘op evenveel schoon water toevloeit als op- 
lossing onder-afvloeit, zoodat een ongeveer 
horizontale grensliin tusschen oplossing en 
water ontstaat. Alsook betreffende het winnen 
van zuiver kolenpoeder uit slijk in een hoogen 
cylinder, waarin onder voorzichtig water wordt 
geperst door de bezonken asch naar de zware 
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oplossing, die de zuivere kolen naar h 
boveneinde draagt. Dit laatste steunt dus 
het beginsel dat de suspensie van steenpoede; 
in water zwaarder is dan die van kolenpoeder 
in chloorcalcium-oplossing. 


Het vervallen var octrooi 19684 (klasse 
5a31) betreffende het onder druk brengen 
van een aandrıjfmiddel (lucht of water) door 
middel van een «lectromotor onderin een 
boorgat. 


Het vervallen varı octrooi 17901 (klasse 
5a32) betreffende het onderverdeelen van 
een stroomkachel naar eeu tele-boor in stuk- 
ken, die overeenkomen met die van de boor- 
streng. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
37183 Ned. (klasse 18c6) ten name der Ver- 
einigte Stahlwerke Aktiengesellschaft te Dus- 
seldorf met voorrang vanaf 4 Juni 1926, 
betreffende het verhvogen van de rekbaarheid 
van staal met groote trekvastheid, door kort 
aanlaten bij ongeveer 350° C. 


Het vervallen varı octrooi 19687 (klasse 
40aı) betreffende het briketteeren van erts- 
stof met een chloreeringsmiddel, geleidelijk 
verhitten der briketten tot alle chloriden ver- 
dwenen zijn en sinteren der massa, zoodat het 
tot dusver gebruikelijke uitloogen daarvan 
overbodig wordt. 


Het verleenen var octrooi 22312 (klasse 
4oaıL), gedagteekend 17 Juni 1930 aan 
Metallbank und Metallurgische Gesellschaft 
Aktiengesellschaft te Frankfort a. d. M., op 
nvrage 363383 Ned., betreffende het ver- 
leggen der reactie-zöne (beneden de sinter- 
temperatuur) naar het invul-einde eener 
foteeroven, door extra-verwarming van dit 
nde, zoodat de mcetaien vervluchtigd zijn, 
ılvorens de massa sintert. 

_ De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
36058 Ned. (klasse 40a41) ten name van 
Ihe New Jersey Zinc Company te New York, 
met voorrang vanaf 27 Maart 1926, betref- 
fende het opvangen van zinkwit boven 125° C. 
om het daarin verbliiven van zwaveloxyden 
te beletten. A. VAN DER VEEN. 
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= DE BETEEKENIS VAN HET BOEK 


door ED. G. 


- In onzen onrustigen, gejaagden tijd, 
waarin de evolutie op bijna elk gebied 
zich voltrekt in een ongekend snel tempo, 
waarin de beslommeringen van beroep of 
bedrijf, het lezen van dag- en weekbladen 
en periodieken, de politieke gebeurtenis- 
sen in binnen- en buitenland, de sport, 
het gezinsleven ononderbroken den ge- 
heelen dag onze aandacht eischen, loopt 
de mensch het groote gevaar te gaan 
liiden aan oppervlakkigheid. De veelheid 
‚der onderwerpen die van den ochtend tot 
den avond den geest in beslag nemen, 
is een beletsel om aan een bepaald onder- 
"werp de volle aandacht te schenken. 
© Men weet van alles „iets’’, maar van 
elke zaak afzonderliik zoo goed als 
„niets’’. Up-to-date zijn is de naam var 
dit euvel. Het Fransche spreekwoord 
„Qui trop embrasse, mal £treint’”’ is hier 
van toepassing. 
- Er bestaat tegen deze kwaal een cor- 
rectief — Het boek! Het boek, voor ont- 
spanning en voor ontwikkeling tevens. 
- Geeft men zich wel voldoende reken- 
schap van de groote beteekenis var het 
boek voor de samenleving? 
- Het boek ontrukt den mensch gedu- 
rende eenigen tijd aan de omgeving, aan 
de zorgen die hem kwellen, geeft zijne 
gedachten een anderen loop en dwingt 
hem zich te concentreeren. 

Het verruimt den blik, verrijkt den 


- *) Geplaatst op verzoek van den Neder- 
landschen Uitgeversbond in verband met den 
op 15 dezer te houden „Boekendag” ter her- 
denking van het vijftigjarig bestaan van ge- 
noemden Bond. 


SCHÜRMANN. 


geest, is vaak een troost, en leert datgene 
wat men bezit naar waarde te schatten. 

Door het lezen van goede boeken wordt 
de mensch evenwichtig, daar hij in staat 
wordt gesteld een eigen oordeel te vor- 
men over dingen, die hij slechts van 
hooren zeggen kende. Het is zoo gemak- 
kelijik een boekencritiek in de krant te 
lezen, waarin de criticus den inhoud ver- 
telt en zijn oordeel uitspreekt alsof dit 
inderdaad „het oordeel’ ware. Om iets 
aan een boek te hebben, om zich een 
juist oordeel te kunnen vormen, is het 
niet voldoende een critiek te lezen. Men 
moet zelf het boek lezen, zich zelf een 
oordeel vormen. 

Er zijn menschen, die in hun jeugd 
veel hebben geleerd, voor wie later het 
lezen van een boek herinneringen op- 
wekt, waardoor de lectuur tot een waar 
genot wordt. Maar hoevelen hebben juist 
door te weinig schooljaren, meestal ge- 
volg van de maatschappelijke positie der 
ouders, in hun jeugd te weinig gelegen- 
heid gehad om zich te ontwikkelen, voor 
wie op lateren leeftijd het boek een uit- 
komst is, een middel om de tekortkomin- 
gen aan te vullen? De meeste menschen 
gaan reeds op jeugdigen leeftijd in het 
practische leven, en beschikken door de 
zorgen voor het bestaan, door den drang 
om door arbeid vooruit te komen, over 
te weinig tijjid en middelen om zich door 
goede lectuur datgene eigen te maken, 
dat zii op lateren leeftijd zoo hoog 
noodig hebben. 

Wat is in onze maatschappij een mensch 
die niet leest? 

Hij is het best te vergelijken met cen 
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inwoner eener groote stad, die niet is 
aangesloten aan het gemeentelijk tele- 
foonnet. Hij is geisoleerd, hij telt niet 
mee. De groote kracht van het boek 
schuilt in de onbegrensde verscheidenheid. 
Voor de jeugd de kinderboeken, die in 
den vorm van sprookjes en legenden de 
goede eigenschappen naar voren brengen. 
Voor de rijpere jeugd avonturen, reizen, 
natuurlijke historie, aardrijkskunde, ge- 
schiedenis, die als verhaal de verbeel- 
ding prikkelen en de zelfstandigheid be- 
vorderen. En voor den volwassene is de 
voorraad onuitputtelijk. 

Men kan voor weinig geld zich een 
boek verschaffen, ’t zii door aankoop, ’t zij 
door gemeente- of particuliere biblio- 
theken, om op de hoogte te komen varı 
datgene wet men wenscht te weten. 

Voor menigeen kan &en boek reeds 
eene openbaring zijn. 

De ontevredene, de mopperaar, hij leze 
Dickens, en de lotgevallen der arme drom- 
mels daarin beschreven, zullen hem tot de 
slotsom doen komen, dat hij het nog zoo 
kwaad niet heeft. 

Beseft men wel voldoende van hoe 
grooten invloed op onze cultuur schrij- 
vers als Potgieter, Busken Huet, van 
Lennep, Cremer en Mevrouw Bosboom 
Toussaint zijn geweest? 

Leeft Hildebrand’s Camera Obscura 
niet nog steeds in de herinnering var 
allen die dit werk lazen, en denken wij 
aan de daarin getypeerde personen niet 
vaker dan aan verre bloedverwanten? 

En Multatuli? 

Men onderschatte niet den buitenge- 
wonen invloed op ons denken van deze 
groote figuur, die de direct voorgaande 
geslachten door zijne prachtige, gecom- 
primeerde taal als het ware uit een lethar- 
gischen slaap deed ontwaken. 

En dan Couperus, van Eeden, en de 
andere schrijvers van onzen modernen tijd. 

Dit wat proza betreft, maar even be- 
langrijk is de po&zie. 

Het is zoo dringend noodig, dat in 
dezen materialistischen tijd een ieder de 
gelegenheid krijgt om zich met hand en 
tand tegen vergroving te verzetten, doör 
zich boven zijne sfeer te verheffen. Ge- 
lukkig heeft onze materialistische tijd 
daartoe de gelegenheid geschapen. De 
evolutie op wetgevend gebied heeft in 
de eerste plaats „tijd” gebracht. 

Door de beperking in het zakenleven, 
door den korteren arbeidsdag, door den 
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wekelijkschen halven vrijen dag w 
aan ieder de gelegenheid geboden n 
lichamelijke ontwikkeling door sport, Zi 
geestelijik te ontwikkelen en te ontspar 
nen door lectuur. ü 

Bij al het kwade dat de nieuwe fi 
ons bracht, kan de nieuwe levenswijz 
mits goed toegepast, een zegen worde 
voor ons geheele volk.- Niemand ka 
voortaan zijne gebrekkige ontwikkelin 
wijten aan de omstandigheden. De on 
standigheden zijn gewijzigd, waardoc 
thans een ieder voor zijne ontwikkelin 
kan zorgen. 

Niemand behoeft meer onwetend tezii 
of te blijven. 

De meesterwerken der vaderlandsch 
literatuur, de vertalingen der beste we 
ken uit den vreemde zijn thans binne 
het bereik van een ieder. 

Men late die gelegenheid niet onbeni 
voorbijgaan. 

De beschouwing over groote pr 
blemen, vrucht van een arbeid die vaa 
een geheel leven vorderde, kan vele jare 
na het heengaan var den auteur, O0] 
komende geslachten tot steun zijn, nee 
gelegd in een boek dat een ieder zic 
voor een luttel bedrag kan aanschaffeı 

Boeken zijn onze vrienden! 

Vrienden, die altijd thuis zijn, altijd t« 
onze beschikking, waar wij ons ook b 
vinden. 

In de stad, op het land, op zee, over: 
vergezelt ons de vriend dien wij op e& 
bepaald moment wenschen te raadplege 

Met een boek is men nimmer allee 

De vrijgezel, de weduwnaar, de eeı 
zame, de schuwe mensch, die zijne on 
geving ontvliedt, de verlegen mensch, d 
zich in gezelschap onbehagelijk voelt, » 
allen kunnen zich laten gaan in tegeı 
woordigheid van hem wiens geest tot he 
spreekt. 

Op ieder uur van den dag kunnen 2 
zich tot hem wenden. 

Het centrum der geheele beschavin 

is het bock. 
. Door het geregeld lezen van goec 
boeken worden wij vertrouwd met to 
standen, die ons geheel onbekend ware 
krijgen wij een blik in zeden en gewooi 
ten van alle standen der maatschappij 
de geheele wereld, verrijken wij op aaı 
gename wijze onze kennis, terwijl w 
daardoor komen tot een eigen levensb 
schouwing en leeren kennen wat vo« 
elk individu zoo gewenscht is. 
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VERSCHIJNT TWEE KEER PERMAAND 


WELKE KOGELMOLEN IN HET MODERNE BEDRIJF? 


DOOR 


W. VAN DER SCHUYT 


In het Februari- en Maartnummer van 
dit blad hebben wij het onderwerp: „Het 
malen en zeven varı harde materialen’’ 
titvoerig besproken. Na het behandelen 
Yan zestien verschillende maalsystemen op 
het gebied van kogelmolens, al of niet 
n verbinding met ziftmachines, kwamen 
wij tot de conclusie, dat het z.g. „omloop 
systeem’” in alle opzichten te stellen is 
boven alle „doorloop systemen’”, waar- 
onder dan speciaal gerekend moeten wor- 
den de verschillende pijpmolens, twee- 
en meer-kamer-molens. 

- Wij hebben aangetoond, dat het door- 
oop-systeem absoluut ongeschikt is voor 
het verkrijgen van groote kwantums meel 
ff poeder varı hooge fijnheid; onder 
nooge fijnheid verstaan wij dan: geen of 
ılthans slechts sporen rest op de zeef 
yan 500, 6000, 10.000, 14.400 en 16.900 
nazen per mc?. Wij zagen, dat bij het 
werken met pijpmolens moeilijkheden op- 
reden als: het materiaal moet den geheelen 
molen doorloopen, ook datgene, dat reeds 
n het begin van het maalproces de ver- 
sischte fiinheid heeft bereikt; dit fiinmeel 
jolstert de maallichamen (kogels, kubus- 
sen, etc.), werkt het malen dus tegen, 
reroorzaakt onnoodig krachtverlies, vormt 
ioms de z.g. „plaatjes” en doet een eind- 
jroduct ontstaan van dikwijls zeer onge- 
ijkmatige fijnheid. 


Juist omdat meer en meer producten 
van hooge, gelijkmatige fijnheid worden 
gevraagd, is het van belang het doorloop- 
systeem zooveel mogelijk te vermijden. 
Wij zullen deze werkwijze nu niet verder 
aanroeren en ons bepalen tot het nader 
beschouwen varı het omloop-systeem. In 
een vorig artikel zagen wij, dat wij hier- 
onder moeten verstaan: een maal-systeem, 
waarbij het materiaal korten tijd in den 
molen blijft en daarna wordt gescheiden 
in grof en fijn. Het grove gaat wederom 
in den molen terug. Het fijnmeel wordt 
in zakken of vaten verpakt. 

De molen, welke het meest bij een 
dergeliik maalsysteem in aanmerking 
komt, is de „Doppelhartmühle’” volgens 
het patent Pfeiffer. Deze molen is dus 
zoo ingericht, dat het fijnmeel onmid- 
delliijk na zijn ontstaan, uit de machine 
wordt verwijderd. Bovendien wordt de 
maal-capaciteit van de maallichamen tot 
het hoogste opgevoerd, zoodat krachtver- 
bruik en vermogen in de meest gunstige 
verhouding tot elkander komen. 

De Doppelhartmühle bezit de goede 
eigenschappen van den pijpmolen, doch 
vermijdt diens fouten! 

In hoofdzaak bestaat de molen uit een 
maaltrommel van solide S.M. staalplaat 
en twee sterke zijwanden. Inwendig is 
een makkelijk uitwisselbare pantsering 
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aangebracht, meestal van speciaal Lamel- 
len-staal, soms varı Mangaan-hardstaal 
vervaardigd. Beide soorten materiaal heb- 


ben bewezen in normaal bedrijf bijna on- 


verwoestbaar te zijn. j 

Als maallichamen worden meestal 
kogels gebruikt, vervaardigd van gesmeed 
staal; de doorsneden en hoeveelheid zijn 
afhankelijk van het maalgoed, verlangde 
fiinheid e.d. Dikwijls komt het voor, dat 
een zeker materiaal tijdens het malen niet 
met metaal in aanraking mag komen (bij 
eenige chemische producten). In dat ge- 
val wordt het inwendige van de maal- 
trommel voorzien van een silex- of por- 
selein-voering, terwijl dan geen stalen 
kogels, doch vuursteenen of porseleinen 
kogels worden gebruikt. De zijwanden 
van de maaltrommel kunnen eveneens met 
een porseleinen huid worden overtrokken. 

De molens kunnen nimmer in massa 
vervaardigd worden, immers de geheele 
uitvoering als: lengte, doorsnede, aard 
der voering, vorm der maallichamen 
(kogelvorm, kubusvorm, langwerpig, holle 
cylinders, onregelmatige vormen, enz.), is 
geheel afhankelijk van het maalproduct 
en de verlangde fijnheid. Tevens speelt 
bij enkele materialen, o.a. cement, de kor- 
relgrootte van het eindproduct een zeer 
groote rol. 

Vooraf is dus in het proefstation vast 
te stellen, welke molenuitvoering het 
meest economisch is. 


Toerental, lagering en aandrijving. 

De Doppelhartmühle heeft een toeren- 
tal, liggend tusschen 22 en 32 per minuut 
— hij behoort dus tot de absoluut lang- 
zaamloopende molens, is van eenvoudige 
constructie, bedrijfszeker en makkelijk 
te bedienen. 

Het gebruik van hoofdas met groote 
kamraderen, waarmede de pijpmolens en 
meerkamermolens worden aangedreven, 
is bij de Doppelhartmolens geheel ver- 
meden. De gebruiker is aldus behoed tegen 
breuk en slijtage van assen en kam- 
raderen, warmloopen van lagers en tegen 
daarmede in verband staande storingen. 
De vakman heeft hiervan genoeg onder- 
vinding! 

De Doppelhartmühle wordt door rol- 
len aangedreven: de maaltrommel rust 
met zijn stalen loopbanden op vier rollen, 
twee drijf- en twee steun-rollen. Zij zijn 
eveneens voorzien van stalen loopvlakken. 

De drijfas, waarop de drijfrollen ziju 
aangebracht, wordt dikwijls met een lang- 
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zaamloopenden electromotor direct gek: 
peld (elastische koppeling). De rollen 
lagers zijn sterke ringsmeerlagers, voor 
zien van uitwisselbare metalen. De Dop: 
peihartmühle loopt dank zij deze verbete 
ringen geruischloos en bijna zonder tril 
ling; in duurzaamheid wordt hij dan ook 
niet gemakkelijk overtroffen. In ons lanc 
werkte van 1908 tot 1930 een. Doppel. 
hartmühle-installatie patent „Pfeiffer” ir 
verbinding met cen elevator en windzeel 
van hetzelfde patent. Het door de machine 
te verwerken matcriaal was schelpkalk 
Dit jaar werd de complete installatie ver: 


kocht wegens totale reorganisatie van he 
bedrijf. De machines werden gedemon 
teerd, naar Engeland verzonden en daaı 
weder opgesteld. Alle onderdeelen bleker 
in uitmuntende conditie. Het is o.i. een be 
wijs van de goede hoedanigheden van di 
betreffende machines, dat een 22 jaar ge 
bruikte Duitsche maalgroep in een En 
gelsch grootbedrijf in gebruik wordt ge 
nomen! ® 


Maal- en zeejgroep. 
De ideale maal- en zeefgroep bestaat ui 
de Doppelhartmühle in verbinding me 


n windzeef. Als transporttoestel tus- 
nen genoemde machines wordt een 
evator gebruikt. De doorsnede-teekening 
eft zulk een installatie weer. Het te 
tmalen goed wordt, na zoo noodig voor- 
broken te zijn tot stukkken van onge- 
er dubbelvuist-grootte, in den aanvoer- 
echter van den molen gebracht. De om- 
reksnelheid van de maaltrommel is zoo 
astgesteld, dat de maallichamen met het 
aalgoed aan de stijgende trommelzijde 
zorden opgeheven, dan vrij terugstorten, 
zoodat zij ongeveer loodrecht neervallen 
op het zich aan de onderzijde van het 
trommelinwendige bevindende mengsel 
maalgoed en maallichamen. De maallicha- 
men ern de groote stukken varı het maal- 
goed vermorselen en wrijven, zoodat de 
BE ering van de maaltrommel gespaard 
blijft. 

_ Het uit den molen tredende maalpro- 
duct (fiinmeel en grove deeltjes) wordt 
door den elevator in de windzeef ge- 
bracht. In deze laatste machine worden 
grof en fijn gescheiden; het fiinmeel kan 
hetzij direct afgezakt worden, of met een 
transporttoestel naar een silo worden ge- 
voerd. Dikwijls wordt direct aan de wind- 
zeef-uitlaat een transportschroefje met 
automatisch zakken-vul-weeg-tel-toestel 
patent „Pfeiffer”” aangebracht. 

- De staart varı het maalgoed valt uit de 
daarvoor bestemde windzeefuitlaat door 
een pijp in den molen terug, om, gemengd 
met het steeds nieuw aangevoerde 
materiaal, verder gemalen te worden. 

- Het maalgoed maakt dus een kring- 
loop in continubedrijf en wordt, gereed 
ziinde, automatisch afgezakt, gewogen en 
n getelde zakken opgeslagen of ver- 
zonden. 


Regeling varı de Jijnheid. 


De regeling van de fijnheid is een fac- 
for, waar rekening mede gehouden moet 
worden in het huidige maalbedrijf. De 
Bijpmolen wordt geregeld, door meer of 
ninder materiaal aan te voeren of, het 
oerental van den molen te veranderen. 
Daarna kunnen de builen van ander gaas 
voorzien worden. Af te wachten is dan 
f de fijnheid volgens „garantie’’ is en 
je capaciteit nog voldoende. Anders is het 
jjj de Doppelhartmühle: daarbij kennen 
wii zeven fijnheidsverstellingen, waarvan 
res tiidens het bedrijf kunnen worden uit- 
revoerd. Is de molen niet goed geregeld, 
Jan nög is het eindproduct op gewenschte 


fiinheid, immers eerst wordt de windzeef 
ingesteld (door middel van een op de 
deksel aanwezige handgreep) en uitslui- 
tend het gewenschte fiinmeel kan ons 
maalaggregaat verlaten. 

De regelingen worden op de volgende 
manieren uitgevoerd: 


a. meer of minder maalgoed aanvoeren; 
b. toerental van den molen wijzigen; 
c. toerental van den elevator wijzigen; 


d. spleetopeningen van de molenzeef- 
pantsering verstellen; 


e. toerental van de windzeef wijzigen; 
f. handgreep van de windzeef verzetten; 


© schoepen, waaiers en jalouzieen van 
de windzeef verstellen. 


Teneinde wijzigingen in de toerentallen, 
tijdens het bedrijf, te kunnen aanbrengen, 
worden de machines dikwijls van trap- 
schijven voorzien. 

In dezen tijd van „efficiency’” is deze 
maalgrocp op haar plaats: sedert tiental- 
len jaren is zij verbeterd, vereenvoudigd 
en aan de practijk getoetst. In alle af- 
metingen, voor verschillende materialen 
(cement, kalk, kolen, gips, tras, chamotte, 
ertsen, slakken, verfstoffen, fosfaten, 
chemische producten, etc.) is zij leverbaar. 
Een capaciteit van 42 ton per uur per 
maalgroep is geen uitzondering. 

Een vergelijking van capaciteit, fijnheid 
en krachtverbruik is zeer interessant: een 
besparing van veertig procent is in het 
grootbedrijf geconstateerd. 
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JAARVERSLAG VAN DEN HOOFDINGENIEUR oe 


MIJNEN OVER 


I. ALGEMEEN OVERZICHT. 


Bij de beoordeeling van den toestand 
van het Nederlandsche steenkolenmijn- 
bedrijf moet allereerst gewezen worden 
op de vaste stemming der kolenmarkt 
gedurende het afgeloopen jaar, waardoor 
voor die industrie dat jaar zeker niet on- 
gunstig is geweest. Het grooter verbruik 
van brandstoffen en de uitputting der 
voorraden, als gevolg van den ongedacht 
langdurigen en strengen winter 1928— 
1929, waren oorzaak, dat op de kolen- 
markt een sterke vraag ontstond, welke 
nagenoeg het geheele jaar bleef aan- 
houden, zoodat de afzetmogelijkheid zeer 
ruim was. 


HET JAAR 1929 j 


Van de totale hoeveelheid brandstoffe: 
(steenkolen, cokes en steenkolenbriket 
ten), die gedurende het jaar 1929 voo; 
binnenlandsch verbruik beschikbaar kwam 
werd 88 pct. door de productie der Neder 
landsche mijnen gedekt. De hoeveelhei 
brandstoffen, die in 1929 voor binnen 
landsch verbruik beschikbaar kwam, wa 
11 pct. hooger dan die in 1928. 

Het hieronder staand overzicht geef 
een beeld van die hoeveelheid gedurend. 
de jaren 1923—1929. 

De voor binnenlandsch verbruik be 
schikbaar gekomen hoeveelheid is ver 
kregen door het verschil tusschen deı 
in- en den uitvoer van brandstoffen (ft: 


STEENKOLEN, COKES EN STEENKOLEN-BRIKETTEN. 


InvoorSaldo.9 Produetie Limburgsehe münen- | Voor binnentandsch, verbruik 
Jaar. In pet. van 3 In pet. van Per hoofd de 
Absolunt. het verbruik. Absoluut. het verbruik. Absoluut, berolking. 
in tonnen ad 1000 K.G. 
3219279 5 595 478 8814 757 1,305 
1924 3 677 524 38.47 6 180 182 61.53 9 857 706 1,357 
1925 3 185 340 4 arts, 7116 970 68.25 10 302 310 1,399 
1926 1 500 629 14.78 8 842 687 85.22 10 343 316 1.384 
1927 1 833 866 16.44 9488412 83 56 11 322 278 1.494 
1928 927 857 7.98 10 920 054 92.02 11 847 911 1,543 
1929 1 584 635 12.04 11 581 202 87 96 13 165 835 


De gedurende het verslagjaar verkregen 
productie van steenkolen en kolenslik !) 
was 6pct. hooger dan in 1928. Het 
streven der mijnen naar meer productie 
werd evenwel in ernstige mate bemoeilijkt 
door het gebrek aan geschoolde mijn- 
arbeiders. 


1) Waar door de mijndirecties gegevens betreffende 
de productie van kolenslik niet meer afzonderlijk 
worden verstrekt, ziin de in dit verslag met betrekking 
tot de productie vermelde cijfers, die van steenkolen 
en kolenslik te zamen gegeven. 

2) Invoer-saldo = Invoer — Uitvoer (inclusief bun- 
kerkolen). 
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weten steenkolen, cokes en steenkoler 
briketten) te vermeerderen met de steer 
kolenproductie der Nederlandsche mijner 
Het eigen verbruik der mijnen, zoomed 
de levering aan de nevenbedrijven di 
mijnen zijn derhalve in de hocveciuill 
die voor binnenlandsch verbruik beschik 
baar kwam begrepen. 

Hierbij zij nog vermeld, dat tot de 
uitvoer zijn gerekend de bunkerkolen, di 
zoowel aan Nederlandsche als aa 
vreemde schepen zijn verstrekt. 

De hier opgenomen statistieken mı 
betrekking tot den buitenlandschen bran« 


enhandel, ontleend aan de „Maand- 
stiek van den In-, Uit- en Doorvoer”, 


de Statistiek te ’s-Gravenhage, geven, voor 
wat het afgeloopen verslagjaar betreft, 
en vermindering van den invoer en een 
r aanzienlijke stijging van den uitvoer 
aanschouwen; een en ander als gevolg 
jan de vermeerdering der productie van 
de Nederlandsche steenkolenmijnen. 


_ In verband met den strengen winter 
1928—1929 steeg de vraag naar brandstof 
in den loop der eerste maanden dermate, 
dat daaraan niet kon worden voldaan, 
te meer daar de invoer van brandstoffen 
‚(steenkolen, cokes en steenkolenbriketten) 
in die maanden sterk verminderde door 
de storing in de scheepvaart en de stag- 
natie bij de spoorwegen. Intusschen ver- 
meerderde de invoer gedurende de overige 
maanden varı 1929 zoodanig, dat deze 
het geheele jaar die van 1928 zeer aan- 
zienliik en wel met 921.765 ton of met 
ijna 10 pct. overtrof. Die vermeerdering 
is een gevolg varı de stijging van den 
invoer uit Duitschland en Groot-Brit- 
tannie, hetgeen moge blijken uit het hierna 
Opgenomen overzicht van den totalen in- 
voer varı steenkolen, cokes en steen- 
kolenbriketten gedurende de jaren 1923 
tot en met 1929; in dat overzicht zijn 
tevens vermeld de voornaamste landen 
a invoer, met name Duitschland, Groot- 
Brittanni€E en Belgie. 


Pr 


ütgegeven door het Centraal Bureau voor . 


De totale uitvoer van steenkolen, cokes 
en steenkolenbriketten tezamen, ging met 
532.135 ton of met ruim 9 pct. vooruit. 
Deze vermeerdering is voornamelijk toe 


= STEENKOLEN, COKES EN STEENKOLEN-BRIKETTEN. 


waaryan mit: 
- Duitschland. (troot-Brittannie. Belgie, Andere landen. 
E Totale —& 
gzaar. invoer. In pet In pet, n pet. n net. 
> Zr Ahsoluut. Bus Absoluut. EN Absolunt. N Absolunut. Ra: 
: in tonnen ad 1000 K-G. 
‚EEE en En 
1923 6681 120 1 453 569 21.76 4433 311 66.36 436 933 6.54 857 307 5.34 
-1924 7671635 4 883 640 63 72 2315 756 30.19 391499 5.10 715 743 0.99 
21925 8 901 826 7218 348 81.00 1 350 951 15.18 284 459 5 20 48 068 1 0.53 
1926 | 10 737 577 9 864 815 91.87 535 662 4.99 298 560 2. ‘8 38 540 0.36 
1927 9 469 406 7111704 75.10 1 906 752 20.14 376 000 3.97 . 350 0.79 
1928 9 394 746 7050 259 75.05 1 803 126 19.19 444 309 4.78 96 552 1.03 
-1929 | 10316511 7629746 73.96 2191 926 21.25 346 083 3:35 148 756 1.44 


Blijkens het statistisch overzicht van 
den invoer varı steenkolen, cokes en 
steenkolenbriketten, elk afzonderlijk, is de 
invoer van steenkolen en cokes aanmer- 
kelijk gestegen; alleen die van steenkolen- 
briketten ging iets achteruit. 


te schrijven aan de stijging van den uit- 
voer naar Frankrijk, Belgi€e en Luxem- 
burg; die naar Duitschland en Zwitser- 

land verminderde eenigszins. 
Een overzicht van den uitvoer van 
steenkolen, cokes en steenkolenbriketten, 
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elk afzonderlijk, is in bijlage II van dit 
verslag opgenomen; hıeruit blijkt, dat de 
uitvoer van cokes en steenkolenbriketten, 
die van: cokes in zelfs aanzienlijke mate, 
is vooruitgegaan, terwijl die van steen- 
kolen een vermindering onderging. 

De uitvoer van bunkerkolen vermin- 
derde wederom en wel met 267.064 ton 
of ruim 8 pct. Deze vermindering is een 
gevolg van de vermindering zoowel van 
de aan vreemde als aan Nederlandsche 
schepen verstrekte hoeveelheden bunker- 
kolen. 

Op 31 December 1929 bedroeg het 
totaal aantal bij de steen- en bruinkolen- 
mijnen. werkzame arbeiders 37.585; de ge- 
heele mijnarbeidersbevolking telde op dien 
datum 116.349 leden. 

Gedurende het verslagjaar kwamen 
voor de Centrale Woningbouwvereeniging 
„Ons Limburg” te Heerlen 188 arbeiders- 
woningen gereed. 


Deze vereeniging telde op 31 December 
1929: 61 afdeelingen en beschikte op dat 
tijdstip over 5879 arbeiderswoningen; 
hiervan waren er 207 onbewoond; boven- 
dien waren toen nog 282 arbeiderswonin- 
gen in aanbouw. 


Voor de stichting „Thuis Best” werden 
466 woningen in 1929 voltooid, zoodat 
zii op het einde varı het jaar over totaal 
2143 woningen beschikte, waarvan er 176 
onbewoond waren; op dat tijdstip waren 
bovendien 120 woningen in aanbouw. 

Het aantal arbeiderswoningen, door de 
Limburgsche steenkolenmijnen gesticht, 
bedroeg op 31 December 1929: 4012; 
hiervan waren op 1 Januari 1930 onbe- 
woond 62 woningen; gedurende het jaar 
1929 werden 14 arbeiderswoningen afge- 
broken, terwijl er aan het eind varı het 
verslagjaar geen woningen in aanbouw 
waren. 

Het aantal beambtenwoningen bedroeg 
op 31 December 1929: 795; hiervan waren 
op 1 Januari 1930 onbewoond 21, ter- 
wijl er op dien datum 58 in aanbouw 
waren. 

Aan de 38 leerlingen van den opzich- 
ters-cursus 1927—1929 der Mijnschool te 
Heerlen, die allen slaagden, werd in 1929 
het diploma als opzichter uitgereikt. Van 
deze leerlingen voltooiden er 31 de ge- 
heele opleiding in 4 jaren tijds en 7 in 
vijf jaren. 

Voor het in 1929 gehouden toelatings- 
examen meldden zich 144 gegadigden, 
waarvan er 138 aan het examen deel- 
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namen en 67, waarvan 12 op proef, 
den worden toegelaten. Hiervan ware 
26 zonen uit mijnarbeiders-gezinnen, 
zonen van mijnbeambten en 36 zonen va 
ouders met andere beroepen. j 

Op 31 December 1929 bedroeg het aar 
tal leerlingen, dat de lessen ter opleidin 
voor mijnopzichter aan de Mijnscho« 
volgde, 247. | 


MIJNBOUW MIJ. SIMAU f 


De ertsreserve der Mij. Simau is in 192 
tot 406.000 ton gedaald, een punt dat du 
nog belangrijk lager ligt dan dat van 192 
(450.000), toen men uitputting na enkel 
jaren vreesde. Deze teruggang vindt zij 
oorzaak in een kwantitatieven tegeuvaller o 
het laatst opengelegde niveau en aangezie 
er in 1930 nog geen nieuw gebied geexplo 
teerd wordt, moet met een verdere vermir 
dering der ertsreserve rekening gehoude 
worden. ü 

Door deelname in een nieuwe ondeı 
neming, de N.V. Exploratie Mij. Ned.-Indii 
en door openlegging van een nieuw nivea 
in latere jaren, hoopt men echter toch wee 
op nieuwe mogelijkheden van edelmetaa. 
winning. Voorspellingen laten zich op he 
oogenblik hieromtrent nog niet uitspreker 
Een van de vroegere afdeelingen, waaruit j 
1929 het laatste erts gewonnen werd, wer 
gesloten; de andere oude afdeelingen leverde 
goed erts van bijzonder hoog gehalte. U 
een tusschentijdsche publicatie blijkt, dat d 
waarde van de productie over de eerste 
maanden van 1930 f ı.311 mille belieg 
tegen f 1273 mille over hetzelfde tijdva 
in 1929 en de bedrijfsonkosten f 710 mill 
resp. f 702 mille, wat dus bij een overeei 
komstig verder verloop voor 1930 de pre 
ductie circa f ı ton hooger dan in 192 
en de bedrijfskosten ongeveer gelijk zou doe 
worden. Hierdoor zouden de financieele resu 
taten over 1930 ongeveer eenzelfde klein 
stijging tegenover het voorafgaande jaar kur 
nen vertoonen dan in 1929, wanneer nik 
de dalende zilverprijs deze stijging te nie 
doet. In ieder geval lijkt wel een zelfd 
resultaat als over 1929 te wachten te zijn. 


RESULTATEN-REKENINGEN. 


1925 ‘19256 1027. LIo8 
(in duizenden guldens) 
Baten: 
Edelmetaalopbr. 3306 3039 3284 304 
Interese mr + 72 81 73 7 
Lasten: 
Exploitatierekg. . 1751 1561 1554 168 
Afschrijvingen 126 NL 227,08 
Cijns en belasting 235 200 301 2 
Indische tantitmes 65 62 37 4 


Koersverschillen = 5 4 


Saldo winst . 1123 


Aangewend als volgt: 


Tantiemes 227 206 229 165 
Dividend .n .998° "SIT TToogr I 
Dividend in % 66/0 610% 67% 500, 


Het steeds toenemende goudgehalte alleen 
kan de sterke daling der ertsreserve op den 
duur niet overcompensetren. 


Ertsreserve 
(1000 ton) 406 457 460 543 
Wijziging idem —51 —3 7 +3 
Tax. goudgehalte 10.85 10.2 10.0 09.75 
De exploitatierekening steeg niet onbe- 


langrijk, de totale kosten incl. cijns, belastin- 
gen, enz. beliepen per ton vermalen erts 
f 22.38 in 1929, tegen f 18.18 in 1928 en 
f 18.93 in 1927. De hoogte der kosten per 
ton werd ongunstig beinvloed door de 
kleinere tonnage der ertswinning daar de 


constante kosten dezelfde blijven. Buitendien 


is in de plaats van gocdkoop crts van de 
nu gesloten mijn, de intensievere afbouw 
van duurder erts in cen andere mijn ge- 
komen, dat echter hooger gehalte heeft. De 
afschrijvingen konden lager zijn dan in het 
verleden jaar, aangezien er geen nieuwe Con- 
ecssie bijgekomen is zooals in 1929. 

De gunstige invlocd op het oogenblik van 
het bijzonder hooge goud- en zilvergehalte 
weerspiegelt zich duidelijk in den volgenden 
staat, die een niet onbelangrijke daling der 
vermalen tons aanwijst en tegelijkertjd een 
hoogere goud- en zilverproductie in de voor- 
afgaande jaren: 

1929 1928 1927 1926 


Vermalen (1000 tons) 89 97 98 96 
Goudgehalte (dwts.) 11,5 92 100% 95 
Zilvergehalte (dwts.) 168. 124 142.5 140 
Goudprod. (1000 tons) 485 440 47.3 44.2 
Zilverproduc. (1000 tons) 693 567 627 558 


De netto-winst over 1929, die een stjging 
tegenover 1928 vertoont door het gunstige 
gehalte der productic, ofschoon de kostprijs 
Steeg, zou Nnog grooter geweest zijn, indien 


de zilverprijs niet gestadig teruggeloopen w 
De gemiddelde zilverprijs van 29°/,6 d. im 
1928 liep in 1929 terug op 241» d. en daalde 
in 1930 met de prijzen van alle producten 
verder. 


BALANSEN. 
Per ult. 1929 1923 1927 10 
Passiva: RT 
Kapitaal 1500 1500 1500 1500 
Activa: 
Concessies en ar — 30 30 
Installaties ed.d . 50 36 10 55 
Matcrialen e.d. . 683 670 2.635 639 
Middelen en beleg- 
gingsfondsen na 
aftrek cred. en 
en winstuitk. 617 794 825 776 
Deelname: in N.V. 
Expl. Mijj.N.-Indie 150 + n: + 


Door de ictwat grootere investeering van 
middelen in installaties en materialen en de 
deelname in de Exploratie-Mij. daalden de 
liquide middelen, hetgeen echter geenszins 
zorgwekkend is, gezien den gezonden finan- 
cieelen toestand der Mjj. 


TIDSCHRIFTEN-OVERZICHT 


SAMENSTELLING VAN STEENKOOL. 


Mattkohlengehalt und Inkohlungsgrad im 
)Ruhrbezirk. Dr. F. Stach. Glückauf 43. 
(25 Oct.). 


In aansluiting met zijn artikelen over 
petrografisch onderzoek van steenkool, be- 
handelt de schrijver het verschijnsel, dat het 
matkolengehalte regelmatig naar de diepere 
lagen toc afneemt t.w. van 250% in de 
vlamkolen tot 7 ®o in de magerkolen, ver- 
band houdende met den inkolingsgraad. Dit 
is niet afdoende verklaarbaar uit verschil in 
omstandigheden, die bij het ontstaan zouden 
geheerscht hebben (zooals bij bruinkool wel 
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vastgesteld is), maar is cen structuurveran- 
dering door druk, welke nog zijn kan be- 
lastingsdruk en plooiingsdruk. Vandaar dat 
het verschijnscl plaatselijk sterker kan zijn 
in de buurt van die storingen, die door 


samendrukking zijn ontstaan, dus over- 
schuivingen. 
STEENKOOL 


Abbaudruck und Druckschlechten. E. "Thiele 
Glückauf, No. 45. Bl. 1552. 


De gedachte, het ontstaan van de splijting 
in de kool in het werkfront te verklaren 
door den druk, bij de ontginning ontstaan 
is niet nicuw; de schrijver oppert echteı 


verklaring voor de verschillende helling 
. van het. werkfront toe of er van af) 
voor de mate van helling, waardoor voor 
zekere laag van te voren is te bepalen, 
die drukspliiting zal zijn. 


COKES. 
Untersuchungen über die Zerreiblichkeit 
ın Verkokungsprodukten. Dr. Fr. Heinrich 
G. Speckhardt. Glückauf No. 39 (27 Sept.). 


Hierin wordt erop gewezen, dat cokes, 
ndanks soms een groote drukvastheid, toch 
vaak sterk gruis en poeder geeft door over 
aar schuren der stukken en afsplintering. 
oude onderzoekingsmethoden worden 
ritisch beschouwd en hei verband met duur 
van de proef en snelheid van draaiing der 
proeftrommels besproken. Een verbeterde 
methode om tot bepaling van de gruisvor- 
ing te komen wordt beschreven. 


Das Treiben der Steinkohlen bei der Ver- 
" kokung. K. Baum & P. Heuser. Gluckauf 
ZNos. 44 en 45. 

“Het verschijnsel, dat het zwellen van de 
kolen niet of niet tijdig door de inkrimping 
wordt tenietgedaan, de z.g. „Treibdruck’” is 
äctueel geworden bij den bouw van de 
moderne cokesovens met grooter ruimten en 
korter verhittingstijd. De schrijvers hebben 
nicuwe experimenten gedaan, op verbeterde 
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wijze, waarbij de invloed van eigengewicht 
van de kool-lading het vochtgehalte en de 
korrelgrootte op die Treibdruck is nagegaan 
en in grafieken is vastgelegd door zelf- 
registreerende toestellen. Ook de invloed van 
de structuur der kolen, waarbij bleek, dat 
voornameliik de glanskolen de treibdruck ver- 
oorzaken. 


DIAMANT VAN BOORKRONEN. 


In Int. Bergwirtschaft u. Bergtechnik No. 
19, Blaean, Avordt de nieuwe wijze van be- 
zetten van boörkronen met diamanten — ge- 
naamd Diamhard of Finehard — besproken, 
waarbij in plaats van vroeger enkele dure 
steenen, juist een zeer groot aantal kleine 
bruine diamantjes wordt gebezigd; van 15 
tot 25 stuks voor vroeger Een Carboon-steen. 
De dure zwarte diamant vond reeds een 
zware concurrent in de vele soorten bijzonder 
harde staal-alligages — maar de nieuwe 
methode eischt voor zich op de voordeelen 
van diamanthardheid (grooter boorsnelheid), 
tegelijik met goedkoopte. 


AFBOUWHAMERS. 
Ein neuartiger Abbauhammer. Dipl. Ing. 
j. Märks. GlückaufiNo. 4r.A(1r Oct.). 


Een nieuw type afbouwhamer wordt be- 
schreven, waarbjj de lucht, na den voor- 
waartschen slag, expandeert in den mantel 
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om den hamer om dan weer aan de voorzijde 
te worden toegelaten, waar zij door verdere 
expansie den terugslag bewerkt, dus niet 
door nieuw daarvoor aangevoerde perslucht; 
tegelijkertjd blaast dan de nog aan de 
achterzijde zich bevindende lucht naar buiten 
af. Op deze wijze van expansie wordt hinder- 
lijike jsvorming voorkomen; het luchtverbruik 
is op 50—75% van dat der gebruikelijke 
afbouwhamers verminderd, een feit van be- 
lang, waar immers de persluchtkosten nog 
steeds bijna 60 % van de bedrijfskosten der 
hamers vormen; ten slotte is ook de voor 
den werkman hinderlijke terugstoot zeer ver- 
minderd. 

KARTELS. 


Die Kartellierung von Kupfer, Zink, Zinn 
und Stickstoff. Landschütz. Intern. Berg- 
wirtschaft und Bergtechnik. No. 19. 
Blz. 309, 

Hierin wordt een overzicht gegeven van de 
bestaande kartels voor den afzet dier metalen 
en stikstof, met aangesloten landen en maat- 
schappijen, alsook ertsreserves. 


MECHANISATIE EN BEDRIJFS- 
ZEKERHEID. 


Untersuchungen über die Empfindlichkeit 
der Abbaugroszbetriebe in flacher Lagerung 
unter besonderer Berücksichtigung der Berge- 
versatzwirtschaft. Dipl. Ing. K. Jericho. 
Glückauf 40, 41 en 43. 

In deze serie artikelen is de schrijver 
van meening, dat men bij de ver doorgevoerde 
mechanısatıe en rationalisatie, in het bijzon- 
der bij de groote werkfronten in zwak hel- 
lende lagen, soms over de grens van econo- 
misch bedrijf is gekomen, doordat de ge- 
voeligheid van het bedrijf voor stoornissen 
onevenredig is verhoogd. Na een opsomming 
van den huidigen stand der, mechanisatie 
en grafieken over den invloed van productie- 
uitval door stoornissen, worden de invloed 
van pijlerhoogte, onderverdceeling van den 
pijler het werken van de veldgrens af terug 
e.a. invloeden besproken. In het bijzonder 
wordt de aandacht op de opvulling gevestigd, 
haar bedrijfszekerheid en invloed op den 
afbouw. In de praktijk wordt n.l., in plaats 
van den eisch, dat de opvulling den afbouw 
regelmatig voor zich uit duwt, omgekeerd 


juist waargenomen, dat deze laatste de 
vulling met moeite achter zich aansle 
Deze remmende invloed, dien hij ook wee 
in hoogere opvullingskosten uitdrukt, ist 
wijten aan de omstandigheid, dat de afbou 
in sterke mate gemechaniseerd is, terwijl d 
opvulling nog voor 98% met de hand gi 
schiedt. De merites der diverse mechanisch 
opvullingsmethodes worden besproken, maa 
de schrijver conciudeert, dat alleen gedeelte 
liike opvulling de beste oplossing kan brenger 
Ten slotte wordt nog gewezen op de moeilijk 
heid om reserve-werkfronten aan te houder 
die zouden kunnen invallen bij bedrijfsstoo1 
nis elders, hetgeen den mijnbouw zulk ee 
geheel ander karakter geeft dan bijv. ee 
fabriek. Aangezien de schrijver de oorzake 
voor de talrıjke stoornissen verdeelt in dri 
categorieen: Ie voortkomende uit den bou 
van de kolenlagen, 2e de bedrijfszekerhei 
en het rendement van de mechanische hulp 
middelen en 3e de afhankelijkheid der divers 
bewerkingen van elkaar (opvulling!), meen 
hij dat door verhooging van bedrijfszekerhei 
der machines alleen, de oplossing niet ka 
gevonden worden. 


RATIONALISATE 


Strukturwandlungen im Ruhrkohlenbergbaı 
Dr. H. Meis. Int. Bergwirtschaft und Berg 
technik. No. 20. 


Wederom een artikel over de Rationalisati 
en Mechanisatice in het Roer-bekken. Ondeı 
scheid wordt gemaakt tusschen negatiev 
rationalisatie (het stilleggen van niet-loonend 
lagen, laaggroepen of geheele mijnen) € 
positieve (samenvoeging van bedrijven, nieuv 
groepeering). Sinds 1920 zijn niet minde 
dan 98 mijnzetels met 13 millioen ton pre 
dructie stilgelegd. Daartegenover door nicuv 
groepeering (waarvan een tabel) werd d 
productie per aangesloten onderneming opgi 
voerd van 1,46 millioen ton in 1913 tot 3,8 
millioen in 1929 of 163,5 %. 


BETONKOKERBOUW 


Montanistischee Rundschau No. 21 ( 
Nov.) geeft een korte beschrijving van ee 
kleine kraan op zuil en rijdbaar onderste 
die een aanmerkelijke vergemakkelijking e 
tijidsbesparing geeft bij den bouw van blol 
ken van betonkokers in steengangen. $.v.| 


LITERATUUR 


Smit’s Laschboek 1930, uitgave van 
de N.V. Willem Smit & Co’s Trans- 
formatorenfabriek, Nijmegen. 

Meer en meer begint de vakliteratuur zich 
bezig te houden met de verdiepte inzichten 
omtrent het vlambooglasschen, waarvan de 
toepassing in de laatste twintig jaar een 
enorme vlucht heeft genomen. Laten wij de 
jongste geschiedenis in onze gedachten de 
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revue passeeren, dan zien wij als begin c 
bijna schuchtere toepassing van dit merkwaa 
dige proced& in den vorm van het aaneenze 
ten van pijpen, flenzen, T- en spruitstukke 
van water-, sap- of dampleidingen, waarg 
nu niet altijd veel druk kwam te staan. Aa 
zulk werk durfde de doorsnee-technicus zic 
in eigen bedrijf al spoedig te wagen. Tege: 
woordig is menig bedrijfsleider in staat he 


meer te presteeren. Het groote voor- 


| van deze verbindingsmethode heeft 
spoedig vele enthousiaste aanhangers ge- 
onden. Het spreekt echter vanzelf, dat 
_vaklieden op dit gebied, de gespe- 


liseerde werkers, reeds heel wat verder 
fden gaan. Het bleef dan ook niet lang 
| het samenvoegen van eenvoudige pijpen en 
iulpstukken; naast keurig uitgevoerde verbin- 
ngen van’ de grootste stoomleidingen zag 
men al spoedir de meest gedurfde ketel- 
paraties op zeer bevredigende wijze uit- 
eren. Een kleine twintig jaar geleden was 
nen daar in Indi& zelfs al mede bezig. Even- 
wel, hiermede niet tevreden, zochten de ener- 
gieke promotors van dit jonge bedrijf naar 
uitgebreider arbeidsterrein. Van reparatie- 
erk ging men over op nieuwbouw. 

_ Herhaaldelijk, vooral uit Amerika, komen 
in de vakbladen berichten voor over de toe- 
passing van het vlambooglasschen bij den 
bouw van schepen, van bruggen en fabrieken 
en zelfs van wolkenkrabbers. 

Men behoeft evenwel niet zoo ver van 
huis te gaan om zulke prestaties van nabij 
te kunnen bezien. De ijzerconstructie, welke 
voor de N.V. Willem Smit & Co.'s Trans- 
formatorenfabriek te Nijmegen door de N.V. 
F. Kloos & Zonen’s Werkplaatsen te Kin- 
derdijk in geheel gelaschte uitvoering werd 
vervaardigd is er o.a. een demonstratief voor- 
beeld van. Dit fabrieksgebouw van 2o m. 
Spanning, 56 m. lengte en pilaarafstanden van 
7 m., waarin een ingebouwde kraanbaan voor 
een loopkraan van 15 ton hefvermogen, is 
kort geleden door de firma Kloos opgeleverd 


geworden. Deze geheele constructie van 
kolommen, kraanbaan, spanten, gordingen, 
glasroeden, tusschenverbindingen, enz. is 


electrisch aan elkander gelascht. 

- Het lag voor de hand, dat de firma Willem 
Smit & Co. aan dit, zoo geheel in de lijn 
van haar 'bedrijf liggend gebeuren meer be- 
kendheid wenschte te geven. Hierom werd 
een „Laschboek 1930’ samengesteld, waarin 
na eenige voorbereidende artikelen een ge- 
detailleerde beschrijving van deze beziens- 
waardige constructie wordt gegeven, waarbij 
nog verschillende gegevens omtrent de toege- 
paste berekeningen worden verstrekt. 

- De ruimere toepassing van het vlamboog- 
lasschen bracht de behoefte aan een meer 
wetenschappelijker uitoefening van het bedrijf. 
Het wetenschappelijik onderzoek op dit ge- 
bied maakt de laatste jaren bijzondere vor- 
deringen. 

Dit wetenschappelijik onderzoek beweegt 
zich op tweeerlei gebied. Ten eerste houdt 
het zich bezig met de studie van het materiaal 
van de lasch en de aanhechting van het 
laschmateriaal aan het materiaal van het 
werkstuk. ‘Dit onderzoek geschiedt hoofd- 
zakeliik volgens chemische en met metal- 
lografische methoden. 

Dit onderzoek is natuurlijik mede van vitaal 


belang voor de contröle van de electrodeu- 
fabricage, daar de electroden speciaal ver- 
vaardigd moeten worden overeenkomstig de 
eischen, welke aan het laschmateriaal gesteld 
worden. Een chemisch en metallografisch 
laboratorium is daartoe met de modernste 
hulpmiddelen door de firma Smit uitgerust. 

Verder houdt het wetenschappelijk onder- 
zoek zich bezig met het onderzoek der mecha- 
nische eigenschappen der lasch. Trek-, buig-, 
hardheids-, vermoeiingsproeven zijn noodig 
om de kwaliteit van de lasch te bestudeeren. 

Naast het mechanisch onderzoek betref- 
fende de kwaliteit der lasschen, staat het 
onderzoek betreffende de breukbelasting van 
verschillend soort lasschen. Juist dit onder- 
zoek belooft de volle aandacht, omdat de 
ontwikkeling van het lasschen in de richting 
van het gebruik van de lasch als constructie- 
element gaat. Waar men bij reparatiewerk 
veelal slechts spleten te vullen heeft en waar 
zelfs bij reservoirs de berekening van de 
lasch van minder belang is, omdat hier het 
profiel van de stompe lasch grootendeels 
vastligt, is bij constructiewerk met zijn kop- 
en zijlasschen een nauwkeurige berekening 
der benoodigde laschsecties noodzakelijk. Er 
zijn een aantal trekproeven genomen om de 
vastheid van verschillende laschsoorten te 
bepalen. Hierbij is echter tot nu toe nog niet 
voldoende aandacht besteed aan de ver- 
deeling der spanning over de deelen der lasch. 
De verdeeling der belasting wordt geregeld 
door de veering, de rek en de afschuiving. 
Dit vraagstuk wordt in een apart artikel „Ver- 
deeling der spanning in de lasschen” in het 
Laschboek aangesneden. 

In dit jaarboek is met succes getracht het 
een en ander te brengen van de verschil- 
lende ontwikkelingsgebieden van het vlam- 
booglasschen en kan daarom de stellige ver- 
wachting worden uitgesproken, dat ieder be- 
langstellend technicus er iets van zijn gading 
in zal vinden. Red. 


OCTROOINIEUWS 


Petroleum-octrooien vermeld in „De In- 
dustrieele Eigendom” van 15 Oct: 1930. 


Openbaarmakingen. 


Ned. octrooiaanvrage 32843 klasse 23b,a 
der International Bitumen Emulsions Corp. 
te Welmington, Delaware, Ver. St. v. Am. 

Werkwijze voor het bereiden van stabiele 
waterige emulsies van bitumen en dergelijke. 

De werkwijze berust op het inzicht, dat 
een eenmaal aanwezige emulsie de emulgee- 
ring van nieuwe te emulgeeren stoffen gun- 
stig beinvloedt. De werkwijze wordt aldus 
uitgevoerd, dat eerst een portie bitumen met 
verdunde natrium hydroxyd, onder aanwezig- 
heid van een zekere hoeveelheid met een 
emulgator reeds bereide emulsie wordt ge- 
emulgeerd en dat telkens bij een portie van 
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de zoo bereide emulsie weer nieuw bitumen 
en water en loog wordt gevoegd. Na eenige 
malen deze bewerking herhaald te hebben, 
is dan alleen nog in de telkens nieuw be- 
reide emulsies bitumen, loog en water, doch 
geen vreemde emulgator (zeep b.v.) meer 
aanwezig. 


Aanvrage 40512, klasse 23b3a der 1. G. 
Farbenindustrie A. G. te Frankfort a.d. Main. 

Werkwijze voor het koud-asfalteeren van 
wegen, daken, werkplaatsen en dergelijke. 

De hiervoor benoodigde asfalt emulsies 
worden bereid door bitumen niet boven 50°C. 
in water aan te roeren met als emulgator een 
in water onoplosbare huminezuur of huminc- 
zuur houdende materialen (b.v. huminezuur 
rijke gepoederde bruinkool). 


Aanvrage 37975, klasse 23b7 der Standard 
Development Cy. te New York. 

Werkwizze ter behandeling van kraak- 
residu’'s van minerale olie, die een koolstof- 
achtig sediment afscheiden. 

Deze residu’s worden eventueel met olie 
of een olieproduct verdund, doelmatig onder 
sterk roeren, behandeld met zure olie, ver- 
kregen door regeneratie van zuurteer met 
water, onder vorming van zuurhars, verdund 
zwavelzuur en zure vlie. 


Aanvrage 41355, klasse 23c,a der Standard 
Development Cy. te Whiting, Indian, Ver. 
St. v. Am. 


Werkwijze en toestel voor het destilleeren 
van koolwaterstofolien, in het bijzonder van 
visqueuze oliöen, waarbij olie continu door 
een buizenketel gevoerd en met stoom ge- 
mengd wordt, waarna alles in een kamer ge- 
leid wordt, waarin de niet verdampte olie 
gescheiden wordt van de dampen, met het 
kenmerk, dat de niet verdampte olie in een 
kolom gevoerd wordt en daar in aanraking 
wordt gebracht met stoom, welke tezamen 
met de dampen, die de stoom daarbij op- 
neemt, op een zoodanig punt in de verhit- 
tingsslang wordt teruggebracht, dat zij ge- 
mengd wordt met daarin reeds verhitte olie. 


Octrooi 
schrift. 


Octrooi no. 22904 (was aanvrage 25789) 
klasse 23b,a van Gasoline Products Cy. Inc. 
te New York. 


Werkwijze voor het bereiden van gasoline 
en dergelijke lichte koolwaterstoffen uit stook- 
olie en derg. zware koolwaterstoffen. De zware 
olie wordt, na voorafgaande verhitting in cen 
verhittingsslang op kraaktemperatuur en onder 
druk, vermengd met een z.g. synthetische ruwe 
olie, welke verkregen is door een bij voor- 
keur minder zware olie (b.v. gasolie) te 
pompen door een andere verhittingsslang, 
waarin de olie eveneens onder druk tot op 
kraaktemperatuur wordt verhit en haar dan 
in een verwijde kamer te laten stroomen, 


226 


verleend na ingekomen bezwaar- 


’ 


waarin de olie in vloeibaren toestand o 
nagenoeg dezelfde omstandigheden van t 
pcratuur en druk langeren tijd verblijft, we 
bovenbedoelde vermenging der verhitte ol 
plaats heeft onder opheffing of sterke 
laging van den druk, waarbij de lichte 
standdeelen uit het 


e 
olie-mengsel afdestili 
leeren en via een deflegmator naar cen con: 


= 


densator worden geleid. \ 

Het in den deflegmator ontstane conden! 
saat kan naar de zooeven bedoelde tweedc 
verhittingsslang worden teruggepompt ter vor 
ming van de zoogenaamde synthetische ruwe 
olie, terwijl de in den verdamper achterge: 
bleven residu-olie te zamen met de te kraker 
zware olie in de andere verhittingsslang wordi 
teruggeleid. 


Automatisch verleende octrooien. 


Octrooi 22998 (was aanvrage 40658) 
klasse 23b,a, van De Bataafsche Petroleum 
Mij. te ’s-Gravenhage. 

Werkwijze ter bereiding van niet kloppende 
vloeibare motorbrandstoffen. 


Octrooi 22960 (was aanvrage 38217) 
klasse 23b,;b der Allgemeine Gesellschaft für 
Chemische Industrie m.b.H. te Berlijn. 

Werkwijze tot het verbeteren van de eigen- 
schappen der destillaten van aardolie. 
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_ BEDRIJFSERVARINGEN OP DE CONCESSIES VAN DE 
- MIJNBOUWMAATSCHAPPIJ „BOLANG MONGENDOU”” 


door Ing. A. HULSHOFF POL, Directeur 


Mijn reisbrieven van Januari en April 
1929, opgenomen in het jaarverslag 1928, 
geven een uitvoerig relaas van de moei- 
lijkheden, waarmede men te Tapai Bekin 
te kampen had en varı de wijze, waarop 
(deze, naar mijn overtuiging, te overwinnen 
zouden zijn. 

Proef-afspuitingen op deklaag zoowel 
als op goudlaag, gedurende mijn aan- 
‚wezigheid op de onderneming gedaan, 
hadden bewezen, dat bij een voldoende 
hoeveelheid krachtwater op beide afzet- 
tingen met een gunstig effect kon wor- 
den gewerkt. Uitgaande van de hierbij 
verkregen resultaten, werd de verwach- 
ting uitgesproken, dat na het aanbrengen 
van eenige wijzigingen aan de machinale 
inrichting der Mijn, het verlengen van 
het water-toevoerkanaal en een uitbrei- 
ding van het aantal contractanten, het 
bedrijf in den loop van het verslagjaar 
loonend te maken zou zijn. 

Een abnormale weersgesteldheid heeft 
echter een streep door deze rekening ge- 
haald en het zal nu wel einde 1930 wor- 
den eer datgene tot stand is gebracht, 
dat in het begin van het vorig jaar in 
het bereik van 1929 scheen te liggen. 


In mijn eersten reisbrief maakte ik 
reeds gewag van een abnormale droogte, 


%) Jaarverslag over 1929 van de N.V. Exploratie en 
Exploitatie Maatschappij „Bolang Mongendou”. 


die in Augustus 1928 ingezet had en een 
gevaar voor het bedrijf op onze onder- 
neming dreigde te worden. Ik schreef 
toen, dat een eerste vereischte voor een 
geregeld bedrijf voldoende krachtwater is, 
niet allen om den afbouw ononder- 
broken voort te kunnen zetten, maar ook 
om in de maanden, waarin over het 
meeste water beschikt kan worden — 
dat is Januari, Februari, April tot en 
met Augustus, November en December -- 
gedeeltelijik met &en spuit, maar in de 
beste maanden met twee spuiten aan een 
snelle verwijdering der deklaag te kun- 
kunnen werken. 

Voor deze dubbele taak hebben wij in 
de maanden Augustus, November en 
December van 1928 zeer zeker niet vol- 
doende water gehad. In deze maanden 
kon nauwelijks meer gedaan worden dan 
afbouwen op Een werkpunt en moest het 
afspuiten der deklaag wegens waterge- 
brek achterwege blijven. Dit vervulde mij 
toen reeds met groote bezorgdheid en ik 
sprak de vrees uit, dat, indien de eerste 
maanden van het aangebroken jaar niet 
veel beter zouden uitvallen dan de laat- 
ste van het afgeloopen jaar, men zich 
te Tapai Bekin zou vastwerken. 

De abnormale droogte hield aan en 
het noodlottige gevolg bleef niet uit. 

De hiernaast staande tabel der water- 
metingen toont aan in welke mate vanaf 
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Augustus 1928 in de belangrijkste regen- 
maanden een tekort aan krachtwater is 
geweest. 


JAAR Febr. | Maart | April 


192SREemENn., _ - — _ 
EEE 510 | 379 | 290 | 663 
a ER 700 | 421 538 | 681 
IV2Ba en 2.2, 02 563 | 478 | 461 504 
NI2G pre; ren 181 359 | 484 | 522 
KR 365 | 289 | 234 | 493 


Uit de tabel blijkt de achteruitgang 
van den watertoevoer, tengevolge waar- 
van in de maanden November en Decem- 
ber 1928, Januari en Februari 1929, waar- 
in telkenmale behalve aan afbouw ook 
in ruime mate aan het verwijderen der 
deklaag moet worden gewerkt, geen 
water voor dit laatste doel beschik- 
baar was. 

Het gevolg was, dat de voorsprong, 
die het werkfront der deklaag op het 
front der goudlaag had, tot op een mini- 
mum werd gereduceerd, waardoor het 
laatstgenoemde front vrijwel onder het 
eerste kwam te liggen. 

Dag voor dag, week voor week en 
ten slotte maand voor maand werd met 
spanning naar een weersverandering uit- 
gezien, die het ons mogelijk zou maken 
weer geregeld op de deklaag te spuiten. 
Het werd echter einde Februari 1929 eer 
dit werk kon worden hervat, nadat het 
werkfront der goudlaag dat der deklaag 
op eenige punten reeds had ingehaald. 

De aldus ontstane ongunstige ligging 
der beide werkfronten ten opzichte van 
elkaar, had op zich zelf geen aanleiding 
tot bijzondere moeilijkheden behoeven te 
geven. Immers, door nu in evenredigheid 
meer krachtwater ter beschikking van het 
afspuiten der deklaag te stellen, zouden 
de werkfronten ten opzichte van elkander 
weer in normalen toestand te brengen zijn 
geweest. Het trof echter bijzonder onge- 
lukkig, dat juist kort daarna, vöördat het 
werkfront der deklaag opnieuw kon wor- 
den teruggedrongen, zich in het gebergte 
kenteekenen van eigen beweging begon- 
nen te vertoonen. Achter het front vorm- 
den zich scheuren en verzakkingen, waar- 
in zich het afstroomende regenwater ge- 
makkelijk verzamelde en in de diepte 
doordrong. Het splijtingsproces werd hier- 
228 


door verhaast en eenige tienduizend 


kubieke meters deklaag verloren hun ver- 
band met het vaste gebergte. 


- _ _ 298 | 361 | 425 | 531 
526 | 700 | 640 | 700 | 319 | 302 | 422 | 700° 
700 | 491 | 562 | 281 | 221 | 248 | 472 | 583 
592 | 459 | 538 | 282 | 169 | 245 | 324 | 259 
486 | 550 | 532 | 297 _ 356 | 461 | 538 
607 | 639 | 512 | 365 


Deze gebeurtenis had onder normale 
omstandigheden, indien de fronten van 
deklaag en goudlaag voldoende ver uit 
elkaar hadden gelegen, ten nutte van het 
werk kunnen worden geexploiteerd. De 
waterstraal zou met een grooter effect 
haar werk hebben kunnen doen en mod- 
derstroom en steenen zouden over het 
plateau tusschen de beide fronten ge- 
legen, langs daarvoor bestemde afvoer- 
wegen verwijderd zijn geworden. De om- 
standigheden waren echter, doordat nood- 
gedrongen onvoldoende deklaag wegge- 
spoten was, allesbehalve normaal en de 
gebeurtenis, die de werkzaamheden had 
kunnen vergemakkelijken, moest nu een 
bron van voortdurend onheil worden. 

Bij zware regenbuien, die ook bij de 
droogste weersgesteldheid in de maanden 
Mei, Juni en Juli niet uitblijven, werden 
van de in beweging geraakte deklaag 
groote massa’s over het werkfront der 
goudlaag geschoven. De afbouw werd 
tengevolge hiervan gedurende verschei- 
dene maanden onmogelijk gemaakt. De 
uitval in de productie en de kosten ver; 
bonden aan het wederom toegankelijk 
maken van het werkfront, hebben de 
ontwikkeling van het bedrijf onderbroken 
en het bewijs was geleverd, dat de mijn 
niet in een goede conditie te brengen zou 
ziin, eer de hierboven genoemde ver- 
beteringen alle waren voltooid. 

Een begin was toen in deze richting 
reeds gemaakt. 

Van de nieuw aan te werven contrac- 
tanten was een gedeelte reeds te Tapai 
Bekin aangekomen, de onderdeelen teı 
verbetering der machinale inrichting der 
mijn waren besteld en de voorbereidende 
werkzaamheden als opmeten, boschkap- 
pen en weg-aanleg voor de verlenging 
van het waterkanaal naar het vierde 


Tiviertje, de Sita, waren verricht. De aan- 
‚sluiting van dit riviertje had ten doel in 
‚de droge maanden en in den overgangs- 
tijd meer water naar de onderneming te 
‚kunnen leiden. Na voltooiing van dit werk 
zou in den volgenden regentijd, waar- 
‚schijnlijk tegen einde October 1929, een 
begin kunnen worden gemaakt met het 
„weer in goede conditie brengen der mijn. 
Het liet zich echter aanzien, dat hier- 
mede veel tijd gemoeid zou zijn. 
Tusschen de werkfronten van goud- 
laag en deklaag moest een nieuwe strook 
“worden vrijgelegd, die, dat hebben de 
instortingen bewezen, 20—30 M. breed 
‚zou moeten zijn. 
_ Alvorens tot deze nieuwe openlegging 
der bestaande mijn over te gaan, moest 
_ worden overwogen, of het niet beter was, 
inplaats daarvan, reeds thans tot een zoo 
-spoedig mogelijk afwerken van een pro- 
 ject, dat voor later op het programma 
‚stond, het Diepe-Mijn plan, over te gaan. 
— De oude werkpunten, samengevat onder 
_ den naam van Mijn I, liggen alle op den 
-hoogstgelegen Westelijken vleugel der 
" Tapai Bekin afzetting. Het overige ge- 
- deelte dezer afzetting, dat is verreweg 
‚het grootste gedeelte, ligt lager en is 
- vanuit Mijn I niet te bereiken. In Mijn I 
- zou een nieuwe strook afgedekte goud- 
-laag tusschen beide fronten moeten wor- 
- den vrijgelegd. Gezien, dat de levensduur 
- dezer mijn niet meer lang kon zijn en 
- dat aan den aanleg van een lager niveau, 
- genaamd de Diepe-Mijn, ter openlegging 
- van het hoofdertslichaam reeds sedert ge- 
_ ruimen tijd op bescheiden schaal gewerkt 
_ was geworden, werd thans de vraag 
of het niet wenschelijker zou zijn aan 
Mijn I niet veel meer ten koste te leg- 
“gen, daar alleen nog maar het gemak- 
- kelijk toegankelijke erts af te bouwen en 
-de voltooiing der Diepe-Mijn te be- 
- spoedigen. 5 
- Een beslissing was niet gemakkelijk te 
- nemen, omdat bij den aanleg der Diepe- 
Mijn gerekend was op een langer be- 
staan van Mijn I. De hier nog gemak- 
_kelijk toegangbare ertsvoorraden waren 
niet groot, terwijl met de voltooiing der 
Diepe-Mijn nog geruimen tijd gemoeid 
_ zou zijn. Bij de directe uitvoering van het 
"plan, dat het meest wenschelijke leek, zou 
_ dus een hiaat in de productie ontstaan, 
dat alleen door het verkrijgen van nieuwe 
- voorschotten te overbruggen zou zijn. 
Het bedrag, benoodigd voor het uit- 
voeren van het nieuwe werkplan, werd 


door het syndicaat, dat na de uitputting 
onzer kasmiddelen het doorwerken moge- 
liik heeft gemaakt, ter beschikking der 
vennootschap gesteld. 

Zoodoende ontstond de mogelijkheid te 
Tapai Bekin als het ware opnieuw aan 
het werk te gaan en stelselmatig tot de 
opening der Diepe-Mijn over te gaan. 

Het waterkanaal naar de Sita kwam in 
September gereed en’in de maand October 
kon reeds eenig water uit dat riviertje 
naar Tapai Bekin worden geleid. Daar 
de tweede helft van 1929 zeer zeker niet 
regenrijker was, dan de overeenkomstige 
periode van 1928, is het meerdere water, 
in October en November verkregen, aan 
de Sita-aansluiting te danken. 

Einde November 1929 vielen eenige 
zware regens, die langs den nieuw uitge- 
graven verbindingsweg met de Sita grond- 
stortingen veroorzaakten, waardoor in het 
laatst van November en de eerste helft 
van December geen water meer uit de 
Sita verkregen kon worden. Hierin ligt 
niets verontrustends; het is een bekend 
verschijnsel, dat in een nieuw openge- 
graven terrein gedurende geruimen tijd 
bij het vallen van zware regens last van 
nastortingen varı grond kan worden 
ondervonden. 

Ik heb de onderneming in het begin 
van Januari 1930 verlaten. De Administra- 
teur berichtte na mijn vertrek van een her- 
nieuwd optreden varı buitengewone 
droogte in de anders zoo regenrijke 
maand Januari, die in Februari en Maart 
voortduurde. De tabel van watermetingen 
geeft over de maanden Februari en Maart, 
niettegenstaande de aansluiting der Sita 
reeds was voltooid, ongekend lage cijfers. 


Wat de openlegging der Diepe-Mijn be- 
treft, is te vermelden, dat de voorbe- 
reidende werkzaamheden in het verslag- 
jaar gereed kwamen. 

Het mag als bekend worden aange- 
nomen, dat te Tapai Bekin geen erts- 
ader wordt ontgonnen, maar een opeen- 
volging van goudhoudende klei- en rol- 
steenlagen, die een gemiddelde dikte van 
20 M. hebben. Na het verwijderen der 
deklaag komen zij van boven bloot te 
liggen, zijn dan echter van de berghelling 
nog door een strook sterk verweerd ande- 
sietgruis gescheiden. In het Westelijk ge- 
deelte der afzetting, waar Mijn I ligt, 
is deze strook het smalst en kon de goud- 
afzetting van de berghelling door een in- 
snijding in de voorliggende strook worden 
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bereikt. Naar het Oosten toe wordt de 
strook echter breeder en de goudafzetting 
zelf ligt daar lager, zoodat een open ın- 
snijding, om haar vanuit de berghelling 
te bereiken, te groote afmetingen zou 
moeten hebben. Van het begin der werk- 
zaamheden af aan is dan ook het plan 
geweest, hier de goudafzetting door 
middel van een 160 M. lange tunnel, 
vanaf de berghelling te bereiken. Aan het 
eind der tunnel zou naar boven de ver- 
binding met de oppervlakte door een 
29 M. diepe schacht worden verkregen. 
Voor het hoofdertslichaam zou dan de 
tunnel denzelfden dienst doen als de open 
insnijding voor Mijn I, n.l. den afvoer- 
weg vormen voor de gedurende den af- 
bouw te verwijderen losgespoten ertsbrij 
en steenen. 

De verbinding tusschen tunnel en 
schacht werd in het verslagjaar voltooid, 
waarna de aldus ontstane toegangsweg 
verder moest worden afgewerkt. In de 
tunnel werd de provisorische, houten be- 
timmering door een definitieve, bestaande 
uit ijzeren ringen en betonringen, ver- 
vangen; in de schacht werden parallel 
aan elkaar twee Straenge buizen, de een 
uit beton, de andere uit ijzeren platen in- 
gebouwd, voor het doorlaten van losge- 
spoelde aarde, grind en kleinere steenen. 
Dit laatste werk kwam in begin 1930 


gereed. 

Hiermede waren de voorbereidende 
werkzaamheden voor den aanleg der 
Diepe-Mijn gereed gekomen. Op het 


programma voor 1930 staat de verdere 
openlegging dezer mijn, haar gereed- 
making voor afbouw. Dan zal het hoofd- 
ertslichaam over zijn geheele uitgestrekt- 
heid toegankelijk zijn gemaakt. Vanaf dit 
tijdstip behoeft aan een geregelden af- 
bouw niets meer in den weg te staan. De 
eenige voorwaarden voor een goeden 
gang van zaken, zulks hebben ons de 
doorbraken van de deklaag over het werk- 
front der goudlaag geleerd, zullen dan 
ziin: het watertoevoerkanaal in een zoo 
goed mogelijken toestand te brengen en 
te houden en tusschen de werkfronten 
van deklaag en goudlaag steeds een vol- 
doenden afstand te bewaren. 

Afbouw. 

Uit het voorgaande kan de gevolg- 
trekking worden gemaakt, dat in het ver- 
slagjaar de afbouw niet tot normale ont- 
wikkeling is kunnen komen. Gebrek aan 
krachtwater en als gevolg daarvan te 
weinig blootgelegde ertsreserve, hebben 
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belet, dat met een bevredigend effect we 
gewerkt, terwijl de instortingen der de 


had te lijden. 


Cleanups. R Bedrag. 
Januari . uns f 11.472,63 
Februari‘' , 2 2 In Mae a 
Maart ”. N re | re Pe 
April’. 72%, 20 Ne 0. 1 sr a 
Mey 9, te ee 
ee . 
Jul... 20007 a 
Augustus’ 7 Tr 27, Tuew, A 
September "7. „Sy, 0 FF 
October} 7. Wua E77 PIERRE re 
November .”,.", 5 Wr ee 
le December . . . . -. . „ 1485 
2e December . „ 13.296,23 


In midden Mei had de eerste instorting 
plaats. Van toen af tot einde Juni her- 
haalden de instortingen zich telkenmale. 
Personeel en arbeiders hebben ononder- 
broken strijd moeten voeren tegen de nee 
stortende massa’s, om te beletten dat de 
machinale uitrusting der Mijn daaronder 
bedolven zou worden en om zoo spoedig 
mogelijk den toegangsweg tot het werk- 
front der goudlaag weer vrij te maken. 

Ik ben kort na de eerste instorting op 
de onderneming aangekomen en heb er 
mij persoonlijk van kunnen overtuigen; 
dat tengevolge der reeds omschreven om- 
standigheden, te weten: gebrek aan 
krachtwater veroorzaakt door abnormale 
droogte, de hierdoor ontstane onvoldoen- 
de afspuiting der deklaag en het juist 
toen in beweging komen van het gebergte, 
de instortingen niet waren te vermijden. 
Het is een zware en gevaarlijke strijd ge- 
weest, waarbij gelukkig geen ongelukken 
met doodelijken afloop hebben plaats ge- 
had. Personeel en arbeiders hebben met 
onverdroten toewijding aan de moeilijk- 
heden het hoofd geboden, waarvoor hier 
een woord van dank op zijn plaats is. 

Eerst langzaam aan kon in de tweede 
helft van het verslagjaar Mijn I weer 
voor geregelden afbouw worden open- 
gelegd. Het effect, gedurende de laatste 
maand mijner aanwezigheid op de onder- 
neming bereikt, dat was in December, 
heeft mijn overtuiging versterkt, dat in- 
dien de toestanden op de onderneming 
dusdanig zijn geregeld, dat een rustig 


Dorwerken mogelijk is, het bedrijf be- 
lend is te maken. Teneinde zulks voor 
€ toekomst mogelijk te maken, zal bij 
en aanleg der Diepe-Mijn al datgene 
’orden vermeden, dat aanleiding tot 
oringen heeft gegeven. 
/inst- en Verliesrekening. 
_ De geringe opbrengst heeft ook dit jaar 
eroorzaakt, dat met verlies gewerkt is. 
De exploitatie-rekening sluit met een 
erlies van f 56.692,69 of f 151.238,— 
nclusief afschrijvingen. 
_ De winst- en verliesrekening sluit met 
en belangrijk hooger verlies, omdat hier- 
p de interest der leening voorkomt, de 
osten mijner reis naar Indie, zoomede 
iet bedrag, dat de laatste Goeroepahi- 
exploratie heeft gekost. Wij zijn verplicht 
Onze uitgaven tot een minimum te redu- 
ceeren en zal daarom het etablissement te 
Goeroepahi geheel worden opgeheven. 
Naschrift. 
- Het zij mij vergund hieraan nog een 
mededeeling toe te voegen omtrent den 
stand van het werk medio October 1930. 
Luidens van den Administrateur ont- 
vangen schrifteliike en telegrafische be- 
richten heeft de opening der Diepe-Mijn 
haar eerste stadium bijna bereikt. Door 
wegspuiten der om de schacht gelegen 
aardlagen werd deze verwijd en is dus- 
doende een trechter ontstaan met een 


middellijn van ruim 50 M. aan den boven- 
rand en een diepte van 25 M., zoodat 
het uiteinde der tunnel op 4 M. na be- 
reikt is. Door verbreeding van dezen 
trechter zal vanzelf een omgekeerde, afge- 
knotte kegel ontstaan, waarvan de basis 
de bodem der Diepe-Mijn zal moeten 
worden. 

Verder werd om den bovenrand van 
den trechter, door wegspuiten van de dek- 
laag, een breede strook vrijgelegd, zoodat 
bij instortingen geen gevaar bestaat voor 
instroomen der losgeraakte aardmassa’s, 
waardoor het werk in de Diepe-Mijn geen 
stagnatie zal behoeven te ondervinden, 
zooals in Mijn I het geval is geweest. 

Door het vrijleggen der strook om den 
trechter werd niet alleen de zekerheid 
voor een rustig bedrijf in de Diepe-Mijn 
verkregen, maar tevens een niet onbe- 
langrijke hoeveelheid ertsreserve voor af- 
bouw blootgelegd. 

In zijn laatste telegram berichtte de 
Administrateur, dat hij alles heeft voor- 
bereid, om, zoodra de regens doorkomen, 
met geregeld produceeren in de Diepe- 
Mijn een begin te kunnen maken. In 
Mijn I werd de afbouw intusschen stop- 
gezet. 


’s-Gravenhage, October 1930. 


TIIDSCHRIFTEN-OVERZICHT 


CORES. 


Neuzeitliche Verfahren der Stückcokesprü- 
ung. — W. Melzer. Glückauf No. 46, pag. 
1565. 

Een reeks nieuwe proeven wordt beschreven 
ver de reactie-snelheid, porositeit en druk- 
jastheid van cokes in verband met de soort 
teenkool en de plaats in de ovenkamer, 
vaarvan de cokes afkomstig was en de ver- 
ittingsduur. Cokes uit smalle kamers blijkt 
veer niet even goede kwaliteit te bezitten 
ls die uit ruime kamers. Ook worden eenige 
yaarnemingen aan het hoogovenbedrijf ont- 
eend. Bij het artikel sluit zich een discussie 
p het congres der Rijnsch-Westfaalsche 
steenkolenmijnbouw in Essen van 17 October 


an. 
MECHANISCHE OPVULLING. 


Betriebserfahrungen mit dem Blasversetzer 
fer Zeche Rheinelbe-Alma. C. Eisenmenger 
zlückauf No. 47. Blz. 1612. 


Hier wordt een met perslucht werkende 


opvulmachine beschreven, die gedurende twee 
jaar in verbinding met schudgoten, daarna 
ook met transpbvrtband op de genoemde mijn 
is beproefd en heeft voldaan. De perslucht 
mondt door een straalpijp uit in een breedere 
blaaspijp (ook dubbelwerkend uitgevoerd). 
Het opvullingsmateriaal wordt door goot of 
transportband naar de blaaspijp gevoerd en 
hier zijdelings, d.i. volgens de strekking van 
de laag, weggeblazen. Verplaatsing geschiedt 
eveneens door goot of band, zonder dat deze 
behoeven te worden stilgezet. Luchtverbruik 
is rond 1000 kubieke meter p. uur. Laagdikte 
niet minder dan 80 c.m. Max. grootte der 
steenen 100 mm. Capaciteit zelfs bij zeer 
zwak hellende lagen 25 kubieke meter p.uur, 
bij transportband tot 40 kub. meter. Kosten 
per kub. M. ingebracht materiaal Mk. 0,37 
tegenover Mk. 1.07 voor hand-opvulling. 


GESTEENTEDRUK-PROBLEMEN 


Untersuching an Karbongesteinen zur Klä- 
rung von Gebirgsdruckfragen. O. Mülder. 
Glückauf No. 47 en 48, blz. 1601 en 1646. 
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Na vermelding van vroegere proeven en be- 
schriiving der inrichting dier proeven 
(Methode Kick met inbedding in diverse 
materialen; von Karman met druk in hoofd- 
richting zoowel als zijdelings), volgen resul- 
taten van nieuwe proeven aan kleilei, zand- 
steen en steenkool uit het Boven-Silezische 
Karboon over: Drukvastheid, splijting en gljj- 
krasvorming, plasticiteit, elasticiteit en samen- 
drukbaarheid. Steeds werd vormverandering 
met breuk verkregen, evenals trouwens onder- 
gronds optreedt, in tegenstelling met geheel 
plastisch gedrag, uit de geologie bekend, waar 
echter de tijdfactor een rol speelt. De druk- 
vastheid neemt bij eenigen zijdelingschen druk 
naast den druk in hoofdrichting, reeds aan- 
merkelijk toe, waaruit het opnemen van groote 
elastische krachten en het z.g. „latente ar 
beidsvermogen” te verklaren is. De resultaten 
worden aangewend ter verklaring van enkele 
verschijnselen ondergronds, als: De zöne 
van Trompeter in den afbouw, splijting van 
kool en nevengesteente, gesteente-ontploffin- 
gen en kunstmatige gelaagdheid. 


SCHACHT-SIGNALEN. 


In Glückauf No. 17, blz. 1622 geeft C. 
Körfer de jongste veranderingen in de voor- 
schriften van de Verband Deutscher Elcktro- 
techniker voor electrische schachtsignalen. 


MIJNHOUTCONSERVEERING. 


Neuerung auf dem Gebiete der Gruben- 
holzimprägnierung. W. Engels. Int. Berg- 
wirtschaft u. Bergtechnik. No. 21, bl. 339. 


Dit artikel behandelt in hoofdzaak het 
nieuwe conserveermiddel voor hout: Fluralsil, 
waarvan de indringbaarheid, uitloogbaarheid, 
weerständ tegen bederf en invloed op de vast- 
heid van het hout worden besproken en ver- 
geleken. Het middel zou in alle opzichten 
beter voldoen en tevens goedkooper zijn. 


AFWIJKING BOORGATEN. 


Accuracy of Borehole-Surveying by Orien- 
tation from the Surface. R. P. Mc. Laughlin. 
Oil Weekly. V 57. No. ı. 


De schrijver heeft bij groote olieprodu- 
ceerende maatschappijen, voornamelijk in 
Californie, een lange reeks proeven genomen 
over de afwijking van boorgaten uit de lood- 
ljn, waarbij, minder om de juiste grootte 
van de afwijking dan wel om de juiste rich- 
ting daarvan, in eenzelfde boorgat met ver- 
schillende methoden werd gemeten. Zijn con- 
clusie is, dat een lange lijn boorstangen, hetzij 
deze vrij hangt in het boorgat of tegen 
den. wand aanloopt, geen noemenswaardige 
torsie vertoont. Daarom moet de methode 
der naar de oppervlakte georienteerde stan- 
gen als betrouwbaar worden aangenomen. 

Dezelfde aflevering geeft toevallig een 
artikel van Murphy en Judson over eenige 
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En 
metingen van afwijkende boorgaten ir 
Gult ‘Coast olieterrein. Zij meenen de | 
het magnetisch compas opgenomen afwi 
gen als juist te mogen aannemen (veronde 
stellende dat zich daar geen storende ı 
netische invloeden hebben voorgedaan) t 
wijl ziji bij de methode der georiönteerde st: 
gen onjuistheden hebben opgemerkt en w 
meestal in de richting van het uurwerk. ö 


Ss Si Vor 


DIVERSEN 


SINGKEP TIN MAATSCHAPPI 


In het verslag der Singkep Tin Maa 
schappij te 's-Gravenhage over het boekjaa 
1929/1930 vestigt de raad van commissari: 
sen, in verband met de omstandigheid, d: 
de tinprijs na afsluiting van de stukken, bi 
trekking hebbende op het behandelde boel 
jaar, nog meer gedaald is, er de aandacl 
op, dat de electrische centrale, de hoogspaı 
ningsleidingen en de aansluitingen op de on 
ginningen thans geheel zijn voltooid, betaal 
en in gebruik genomen. 


Deze verbeteringen in het bedrijf hebbe 
het mogelijk gemaakt, om voor het loopend 
boekjaar, met invoering van alle mogelijk 
bezuinigingen, een werkplan samen te ste 
len, dat gericht is op een totaalproduct gi 
ljjk aan dat van het laatste boekjaar, ondank 
de sluiting van de minder gunstig werkend 
ontginningen en tegen cen zelfkostprijs, di 
belangrijk lager zal zijn. 

Aan het verslag der directie over het 4 
geloopen boekjaar is het volgende ontleenc 

De productie van de landtinontginninge 
heeft afgerond bedragen 20,189 Straits pik 
tin, overeenkomende met 19,767 Ned.-In« 
pikol tin. Van de zeetinontginningen wer 
geen product verkregen. 

In het voorafgaande jaar werd verkrege 
van het land 17,860 van de zee 179, tota: 
18,039 Straits pikol tin, zoodat in het ve 
slagjaar 2149 Straits pikol tin meer wet 
verkregen. 

De gemiddelde behaalde opbrengst we 
$ 85 per Straits pikol tin of f ızı pe 
Ned.-Ind. pikol tin tegen $ 108 en fıg 
van het vorig boekjaar. De totale opbreng 
van het product was f 2.394.528 tege 
f 2.719.619 in het vorig boekjaar. 

Door de lagere opbrengst van het pr: 
duct, waarmede dit jaar nog nict gepaart 
kon gaan een evenredige verlaging van de 
kostprijs, wijst de jaarrekening, inclusief € 
afschrijvingen ad f 514.855, een verlies aa 
van f 215.879, dat bestreden kon worde 
uit het reservefonds: 

Het is mogelijk den kostprijs van h« 
product nog meer te verlagen door stopze 
ting van de duur werkende ontginningen & 
de invoering van bezuinigingen in het bedri 
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Het laatste product van dit boekjaar werd 
verkocht vopr ruim f 93 per pikol, de laag- 
ste noteering voor tin sinds de jaren 
1908/1909. Deze buitengewone daling van 
den prijss van tin wordt veroorzaakt niet 
alleen door de groote toeneming varı de 
producties van Bolivia en van de Straits 
Settlements, maar is ook voor een groot 
deel het gevolg van de wereldcrisis, die een 
algemeene daling van de prijzen der primaire 
producten heeft veroorzaakt. ei 

De geregelde gang van het bedrijf werd 
gestoord door het zinken van den cutter- 
zuiger „Ayerpoetih”, tengevolge van een dijk- 
breuk. Deze zuiger was, toen het ongeluk 
plaats had, sinds cen paar maanden aange- 
sloten aan de Centrale Setadjiam en had 
daardoor een grootere capaciteit verkregen. 

Overigens ondervond het bedrijfsresultaat 
een ongunstigen invloed, doordat de molens 
„Dabo” en „Sergang” zich door arm terrein 
heen moesten werken, terwijl het ontginnings- 
terrein van Soengeiloempoer uitgeput raakte. 
Dit laatste bedrijf is thans en vermoedelijk 
voor goed gesloten. 

Overigens had het bedrijf der spuitont- 
ginningen wederom een zeer bevredigend ver- 
loop. De ontginning Batoekatjang heeft op 
verdubbelde capaciteit vrijwel het geheele jaar 
gewerkt, terwijl de verdubbeling van het be- 
drjt van de ontginningen Bawahtebat en 
Toemang op het einde van het boekjaar haar 
voltooiing naderde. 

De Centrale Setadjam kwam in bedrijf en 
leverde stroom aan de ontginningen Batoe- 
katjang, Soengeilompoer, Ayerpoetih, aan het 
atelier en voor de huis- en straatverlichting. 

In eigen bedrijf werd verkregen door spuit- 
bedrijven 6727 pikol tin, door baggermolens 
11.857 pikol en door inkoop 1605 pikol, 
totaal 20.189 pikol tin. 

Het product van de ontginningen in eigen 
beheer werd verkregen na een totaalgrond- 
verzet van 3.018.760 M?®.; vorig jaar was 
dit cijfer 2.289.380. 

De balans per 30 Juni 1930 vermeldt 
als activa: concessies pro memorie (als v.j.), 
6 pct. prioriteitsaandeelen in portefeuille 
f 1.500.000 (als v.j.), kasmiddelen f 232.441 
(139.188), vorderingen f 152.685 (97.210), 
vooraden, goederen en reservedeelen f 508.016 
(603.786), werken, werktuigen, gebouwen en 
vaartuigen f 3.629.400 (3.653.039), huis 
Wassenaarscheweg no. 16, 's-Gravenhage 
f 25.000 (als v.j.). 

Als passiva: kapitaal f 5.510.000 (als v.j.), 
schulden f 473.132 (f 512.037), onverdeeld 
saldo dividend oprichtersbewijzen f 984 (als 
v.j.), reservefonds f 63.426 {f 279.305), 
totaal f 6.047.543. 

Verlies- en Winstrekening vermelden als 


lasten: administratie Singkep f 149.198 
(f 139.614), reis- en verblijfkosten f 15.198 
(t 32.882), geneeskundige hulp f 56.915 


(f 41.597), opneming en onderzoek f 31.050 
(f 26.100), gemeenschap met Singapore 
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f 67.145 (f 92.140), los-, laad- en transport 
Ben 1“ EN: (£ 41.283), onderhoud gez 
bouwen f 12.479 (f 17.164), onderhoud b 1 
gen en railbanen f 21.476 (f 2.001), admini. 
stratie Nederland f 26.026 (f 29.069), winst- 
aandeel personeel f 32.458 (f 73.774), assu- 
rantie f 43.344 (f 50.082), kosten tinont4 
ginningen f 1.654.245 (—), premie bedrijfs- 
verzekering f 24.405 (—), afschrijvingem 
f 514.854 (f 451.767), totaal f 2.690.549. 

In mindering komen: tin, c.a. f 2.396.947 
(het vorig jaar was er g@En debetpost „kosten 
tinontginningen”; de post tinontginningen was 
toen in het credit opgevoerd met f 1.168.264), 
interest f 314 (f 5.232), vergoeding bedrijfs- 
verzekering f 71.680 (—), verjaarde dividen- 
den t 327 (—), diverse baten f 5402 
(t 19.336), waarna het saldo verlies f 215.878 
bedraagt. Verleden jaar was er een saldo- 
winst van f 154.937, waaruit op de prefe- 
rente en prioriteitsaandeelen dividend werd 
uitgekeerd. 


VELDSPAAT OP SPITSBERGEN? 


In 1925 vond Lars Hansen in Hornsound, 
Spitsbergen, eenige glasheldere kristalachtige 
steenen, die veldspaat bleken te zijn, een 
zeldzaam mineraal, dat vroeger op IjJsland 
voorkwam, maar er thans niet meer aan- 
wezig is. De heer Hansen heeft thans con- 
cessie aangevraagd en deskundigen, die de 
steenen hebben onderzocht, hebben verklaard, 
dat ze van waarde zijn. Veldspaat wordt ge. 
bruikt voor sommige optische instrumenten 
De prijs ervan wisselt tusschen 50 tot 600 
kronen per kilogram, naar grootte en kwali. 
teit. Wanneer de mijn aan de verwachtinger 
beantwoordt, zal er een soort monopolie voo} 
worden gesticht. Het volgende jaar zal eer 
expeditie naar Hornsound worden uitge 
zonden. 


AMERIKAANSCHE KOPERINDUSTRIE 


De voorraden geraffineerd koper bij dı 
Amerikaansche producenten beliepen op | 
dezer 364.900 ton tegen 360.700 ton of 
ı October 1930 en 88.400 ton op I Novem 
ber 1929. 

De productie van geraffineerd koper be 
droeg in de maand October 118.200 toi 
tegen 116.000 ton in September 1930 ei 
152.000 ton in October 1929. Verzondei 
werden in de genoemde maanden resp 
75.700, 65.200 en 105.700 ton en ujitge 
voerd resp. 38.200, 37.900 en 53.500 ton 


DE ZOOGENAAMDE GOUDRIJK 
DOMMEN VAN SUMATRA. 


Vrijwel de geheele Indische pers heef 
eenigen tijd geleden aandacht besteed aa: 
de in Nederlandsche bladen geplaatste adveı 
tentie over onmetelijke goudrijikdommen, welk 
in het binnenland van Sumatra in den schoc 
der aarde zouden rusten. 


a: 

_ Een medewerker van de Java-Bode op 
de Westkust van Sumatra schrijft naar aan- 
leiding hiervan dat, al is het niet uitge- 
sloten, dat zich hier en daar in nog vrij- 
wel onbekend gebied loonende ertsen voor- 
oen, de exploraties en exploitaties tot dusver 
vrijwel altijd tot desillusies hebben geleid. 
Voor zoover hij heeft kunnen nagaan, moeten 
de in de advertentie genoemde concessies 
ergens tusschen Alahan Pandjang en het 
Moeara Laboehsche liggen, doch op drie 
dagreizen afstand van het gewone verkeer 
begaanbaar terrein en deze wetenschap doet, 
zelfs aangenomen, dat hier werkelijk loonend 
erts wordt aangetroffen, wel eenigszins 
Sceptisch staan tegenover de mogelijkheden 
van een winstgevende exploitatie. 


E ZUID-AFRIKAANSCHE 
; GOUDINDUSTRIE. 


De heer Sawyer, voorheen president der 
Zuid-Afrikaansche Geologische Vereeniging, 
‚deelt de door hem gedane ontdekking mede, 
dat hij aan de Oranje Vrijstaat-zijjide der 
"Vaalrivier duidelijike aanwijzingen heeft ge- 
vonden van een verlenging van het groote 
Witwatersrand-goudrif. Een maatschappij is 
gevormd, om de ondeızoekingen voort te 
‚zetten. Dit is een herleving der oude theorie, 
dat de huidige Randmijnen slechts opper- 
rand zijn van een bassin, waarvan de onder- 
rand zich door den Vrijstaat heen uitstrekt. 


TRANSVAALSCHE GOUDPRODUCTIE. 


De totale goudproductie van Transvaal be- 
droeg in September 907.880 oz. fijn, tegen 
921.000 oz. fijn in Augustus en 849.553 oz. 
fjn in September 1929. Vergeleken met de 
productie in September 1929 is de productie 
dus met 6,8% gestegen. De productie over 
de eerste 9 maanden van 1930 beliep in 
totaal 8.003.058 oz. tegen 7.812.649 oz. in 
de overeenkomstige periode van 1929 of 
2,4 Yo meer. 

Onderstaande tabel toont de goudproductie 
gedurende de laatste jaren (in oz. fijn): 


1927 1928 1929 1930 
Januar. 2.839782 843.857 876.452 882.801 
Eebr.... 729.339 816.133 815.284 818.188 
Mrt.2 860.511 877.380 866.529 889.370 
April... 824.014 825.907 872.123 868.606 
Mei... 859.479 886.186 897.598 916.213 
Junt...07855.154 862.363 856.029 887.000 
Juli.» #851:861 867.211 889.480 912.000 
Auge... 863.345 891.863 889.601 921.000 
Sept... 842.118 857.731 849.553 907.880 
Oct. 8557.43 897.720 888.600 °F Fe 
Nov. ... 848.059 872.484 S01.593g nr 
Dessen 851.225 859.761 SS SA 
Totaal 10.130.630 10.358.596 10.414.066 ..... 


OCGTROOINIEUWS 


Petroleum Octrooien uit De Industrieele 
Eigendom van 15 Nov. 1930. 

Octrooiaanvrage 40.018 klasse 23bı van 
Sensible Heat Distillation Ltd. te Londen. 

Werkwijze en inrichting voor het winnen 
van een voor de smeermiddelen-bereiding ge- 
schikte ruwe olie bij het destilleeren van 
brandstoffen, met behulp van een rechtstreeks 
hiermede in aanraking komend verwarmings- 
gas, waarbij de destillatietijd z66 geregeld en 
de grootte van de vaste brandstofdeeltjes z66 
gekozen wordt, dat het temperatuursverschil 
tusschen de buitenste en de binnenste lagen 
van deze brandstofdeeltjes 120°— 150° C.niet 
te boven gaat. Dit geschiedt in een draai- 
trommel met inbouwsels, waarover de brand- 
stof heen rolt, zoodat deze niet over de ge- 
heele trommelhoogte kan vallen, welke in- 
bouwsels inwendig verwarmd worden, doordat 
daar binnen aangebrachte stootplaten het ver- 
warmingsgas, dat in tegenstroom met de te 
destilleeren brandstof wordt gestuurd, dwin- 
gen met de inbouwsels in aanraking te komen. 


Octrooiaanvrage 38508, klasse 23b5a van 
Gasoline Products Cy. Inc. te Wilmington, 
Delaware, Ver. St. v. Am. 


Werkwijze voor het kraken van hooger 
kokende koolwaterstof-olien, volgens het 
„tube-tank” procede, door het achtereenvol- 
gens leiden van de olie door een verhittings- 
slang, een digester en een verdamper, van 
waaruit het niet verdampte residu uit het 
systeem wordt verwijderd, terwjjl de dampen 
via een deflegmator naar een condensor 
worden geleid en waarbij het in den defleg- 
mator gevormde terugstroomcondensaat naar 
de werhittingsslang wordt teruggebracht na 
vermengd te zijn met de te kraken versche 
olie, met het kenmerk, dat de versche olie 
slechts in zoodanige hoeveelheid met een 
overmaat terugstroomcondensaat uit den 
deflegmator wordt vermengd als ongeveer 
noodig is voor de compensatie van de door 
kraken ontlede hoeveelheid terugstroomcon- 
densaat, waarbij tevens het kraken van het 
mengsel van terugstroomcondensaat en ver- 
sche olie bij elken doorgang door de kraak- 
zöne zoodanig beperkt wordt, dat het percen- 
tage gevormde lichte koolwaterstoffen telken- 
male beneden 25 % blijft, gerekend ten op- 
zichte van het volume doorgeleid oliemengsel. 


Octrooiaanvrage 22607, klasse 23b7 van 
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Standard Oil Cy. Indiana, te Whiting, In- 
diana, Ver. St. v. Am. 

Werkwijze voor het destilleeren van kool- 
waterstofolien, die zoowel zware als lichte 
fracties bevatten. De eventueel van lichtere 
bestanddeelen in een fractionneertoestel, dat 
deel uitmaakt van de inrichting, bevrijde olien 
worden door een pijpketel gevoerd, waarin 
zii verhit worden op een beneden de kraak- 
temperatuur gelegen temperatuur en de ge- 
vormde dampen van het vloeibare residu ge- 
scheiden en gefractionneerd. Het condensaat 
dier fractionneering wordt in den pijpketel 
teruggevoerd. Deze geheele bewerking, in- 
clusief de condensatie, wordt onder over- 
druk uitgevoerd. 


Octrooiaanvrage 41/124, klasse 23c3 van 
I. G. Farben Industrie A.G. 
a. d. Main. 

Werkwijze voor het verhoogen van de vis- 
cositeit en het verbeteren van het smerend 
vermogen van minerale-, teer- of vette olien. 
Aan deze olien of aan mengsels daarvan wordt 
een geringe hoeveelheid oxydeerend ge- 
bleekte moutaanwas toegevoegd. 


Verleende octrooien. 


Ned. O.S. 23094, klasse 23b3a was aan- 
vrage 35560, openbaar gemaakt 16 Juni 1930 
Mineral A. G. Brig te Brig, Zwitserland. 

‚ Werkwijze ter bereiding van asphalt-emul- 
sies. 


Ned. O.S. 23147, klasse 23b3a, was aan- 
vrage 39181, openbaargemaakt 16 Juni 1930 
van de N.V. De Bataafsche Petroleum Mjj. 
te ’s-Gravenhage. 

Werkwijze tot het omladen van gedisper- 
geerde deeltjes. 


Ned. O.S. 23096, klasse 23b5c, was aan- 
vrage 36164, openbaargemaakt 16 Juni 1930 
van L. G. Färben Industrie A.G. te Frankfort 
a. d. Main. 

Werkwijze voor het omzetten van teer en 
hoogkokende koolwaterstoffen in laagkokende 
koolwaterstoffen. 


Ned. 0.S. 23098, klasse 23b5g, was aan- 
vrage 36555 openbaargemaakt 16 Juni 1930 
van Dr. S. Strausky en Dr. F. Hansgirg, 
beiden te Weenen. 


Werkwijze voor het splitsen van minerale 
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te Frankfort _ 


oliön of haar destillaten door destillatie on 
een druk, die door de dampspanning der v 
hitte olie veroorzaakt wordt, en waarbij de: 
verhitting geschiedt door in de olie geplaat- 
ste electrische metalen weerstanden met groot 
verwarmend oppervlak. 


Ned. O0.S. 23103, klasse 23b5a, was BR 
vrage 36888, openbaargemaakt 16 Juni 1930 
van Universal Oil Products Cy. te Chicago. 

Werkwijze voor het kraken van koolwater- 
stofolien. 


Ned. O.S. 23/11, klasse 23c2, was aan- 
vrage 37175, openbaargemaakt 16 Juni 1930, 
van N.V. De Bataafsche Petroleum Mjj. te 
’s-Gravenhage en Dr. H. Limburg te A’dam. 

Werkwijze ter bereiding en/of stabilisatie 
van dispersies van niet of moeilijk in water 


oplosbare stoffen. 
E. T. LEEMANS 
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VERSCHIJNT TWEE KEER PERMAAND 


8e JAARGANG 
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NUMMER 19 


HET MIJNBOUWKUNDIG CONGRES TE ESSEN 
| OP 16 EN 17 OCTOBER 


DOOR 
Ir. W. H. D. DE JONGH 


Op dit congres waren ongeveer 400 

mijnbestuurders, bedrijfsingenieurs, hoof- 
den van de mijninspectie, professoren en 
privaatdocenten in mijnbouwkunde, elec- 
trotechniek, erz., voornamelijk uit Duitsch- 
land, bijeen. 

Uitgegaan var de „Verein fuer die 
Bergbaulichen Interessen’ te Essen, werd 
het congres door den voorzitter van die 
vereeniging, Dr. Brandi, op 16 Oct. half 
tien ’smorgens geopend met enkele har- 
teliike woorden van welkom aan alle deel- 
nemers en uitgenoodigden, speciaal aan 
die uit het buitenland. Hoewe) er over 
het algemeen eene opgewekte stemming 
heerschte onder de deelgenooten, kon 
eene zekere ernst en bezorgdheid, ook 
in de voordrachten een opmerkzamen toe- 
schouwer niet ontgaan. Dit was onder 
de gegeven, vooral voor Duitschland 
moeilijke omstandigheden, alleszins ver- 
klaarbaar. Vooral in de voordracht op 
Vrijdag 17 Oct. 3.30 nam. van Dr. Meis: 
„Die Struktur der deutschen Nachkriegs- 
wirtschaft” kwam deze bezorgdheid voor 
de toekomst duidelijk aan den dag. 

De genoemde voordracht, die geen 
technische, doch zooals de titel reeds aan- 
duidt, een zuiver „wirtschaftliche’”’ was, 
boeide de toehoorders zöö, dat er, behalve 
het geluid van de door twee microfoons 
en luidsprekers overgebrachte heldere en 


welluidende stem vanı den spreker, eene 
volmaakte stilte heerschte. 

Achtereenvolgens werden besproken de 
grondslagen van de economische ontwik- 
keling van Duitschland vö6ör den wereld- 
oorlog en de wijzigingen, die deze onder- 
gingen tijdens en na den oorlog, het pro- 
bleem varı de kapitaalregeling in ver- 
band met de te betalen oorlogsschulden, 
de renten daarvan, de uitkeeringen aan 
de millioenen werkloozen, enz., welke 
het jaarliiks door Duitschland in totaal 
op te brengen bedrag tot 13 milliard 
goudmark hadden doen stijgen. Deze 
enorme som mocht niet grooter worden, 
wilde Duitschland niet ten onder gaan, 
daar zij het uiterste was, wat het land 
jaarlijiks kon opbrengen. Zij, die hier meer 
van wetischen te weten, worden verwezen 
naar de Glueck Auf van 18 October 1930, 
waarin deze belangrijke voordracht ge- 
publiceerd is. 

Na deze korte uitweiding over de op 
een na laatste voordracht, kom ik tot 
de voordracht van Bergassessor F. W, 
Wedding, de eerste na de openingsrede 
van Dr. Brandi, getiteld „Menschenarbeit 
oder Maschinenarbeit im Ruhrkohlen- 
bergbau untertage?” „Eine betriebswirt- 
schaftliche Frage im Rahmen eines sozial- 
und wirtschaftspolitischen Problems.” 

De spreker wees op de gevolgen van 
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de werkloosheid voor den arbeider en 
voor de gemeenschap, bekeken van uit een 
sociaal en economisch standpunt; daarna 
ging hij na, of en in hoeverre de werke- 
loosheid in Duitschland een gevolg is van 
de voortgaande mechaniseering. Verschil- 
lende voorbeelden werden gegeven, in 
welke gevallen in den mijnbouw van het 
Roergebied kon worden gebruik gemaakt 
van handarbeid of van machinale arbeid. 

Ondanks alle rationalisatie en mechani- 
seering kan men slechts den mijnbouw 
weder tot bloei brengen, wanneer men 
de werkelijke oorzaken van de werkloos- 
heid kan wegnemen. Tot deze oorzaken 
behooren o.a. de te hooge loonen, de 
groote sociale lasten, de tolmuren, de 
oorlogsschulden. 

De volgende voordracht was van 
Bergassessor Dr. Matthiass en getiteld: 
„Kernfragen der Unfallverhuetung im 
Ruhrkohlenbergbau”. Het doel van de 
voorkoming van ongevallen, zeide hij, is 
het behoud var de geschiktheid tot wer- 
ken. Deze geschiktheid hangt behalve van 
de physieke gesteldheid ook af van de 
arbeidsvoorwaarden en varı de geestelijke 
ontwikkeling van den arbeidenden mensch. 

De arbeidsvoorwaarden worden na een 
vooraf opgemaakt plan zoodanig vast- 
gesteld, dat in verband met den toestand 
van de mijn en var het gesteente, de 
veiligste en meest productieve werkwijzen 
kunnen worden toegepast. De arbeiders 
moeten in alle opzichten worden ver- 
trouwd gemaakt met de te nemen veilig- 
heidsmaatregelen, teneinde hen aan de 
hand van de door hen en anderen opge- 
dane ervaring, zöö op te voeden, dat 
hunne gedachten en daden er van zeli 
steeds op gericht zijn, ongevallen te voor- 
komen. De voorkoming van mijnongeval- 
len dient in de toekomst zooveel mogelijk 
tot stand te worden gebracht door de 
invoering van eenvoudige met de be- 
drijfsomstandigheden rekening houdende 
veiligheidsvoorschriften, welke in overleg 
met alle daarmede te maken hebbende 
deskundige ingenieurs en mijnbestuurders 
ziin samengesteld. 

Naar aanleiding van deze voordracht 
werd door verscheidene heeren het woord 
gevraagd, wel een bewijs, dat zij met 
belangstelling werd gevolgd. 

In den namiddag en den volgenden dag 
werden, behalve de reeds genoemde voor- 
dracht van Dr. Meis, nog een zestal voor- 
drachten gehouden, o.a. over electriciteit 
en druklucht in de mijnen, over cokes- 
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fabricage, over de schijnbare tegenstrije 
heden in de moderne physica, welke h 
interessant ook op zichzelf, hier niet alle 
behandeld kunnen worden. 

Alleen de eerstbedoelde van Dr. C. H. 
Fritsche, „Vergleich der Wirtschaftlichkeit 
von Pressluft und Electrizitaet im Ruhr- 
kohlenbergbau”, welke in de Glueckauf 
van 18 Oct. 1930 gepubliceerd en ook 
voor onzen mijnbouw van groot belang 
is, wil ik hier kort bespreken, in ver 
band met eigen ervaringen. 

In verband met de toenemende mecha- 
niseering ondergronds, de grootere 
prestatie, die van de machines. verlangd 
wordt en de noodzakelijkheid, om de 
productiekosten zooveel mogelijk te ver- 
lagen, heeft men in de laatste jaren her- 
haaldelijk de vraag opgeworpen en nage- 
gaan, of varı de beide voor den mijnbouw 
in aanmerking komende drijfkrachten de 
perslucht of de electriciteit de voorkeur 
verdient. Het lag des te meer voor de 
hand, om dit na te gaan, daar de electri- 
citeit bovengronds in den meest uitge- 
breiden zin toegepast wordt en de druk- 
lucht in andere landen ondergronds reeds 
grootendeels door electriciteit vervangen is, 

In de eerste plaats kunnen hier de Ver- 
eenigde Staten van Noord-Amerika ge- 
noemd worden, waar bijna uitsluitend 
van electriciteit wordt gebruik gemaakt 
en waar de mechaniseering juist tenge- 
volge van de electriciteit zoo tot ontwik- 
keling is geraakt. Ook in Schotland, waar 
de steenkolenmijnbouw veel verder is ge- 
mechaniseerd dan in Engeland (50% der 
productie b.v. wordt in Schotland ver- 
kregen met behulp van ondersnijdmachi- 
nes, tegen 26% in Engeland) wordt nog 
slechts op enkele mijnen van druklucht 
gebruik gemaakt. 

Doch evenzeer in Engeland wordt 
ondergronds grootendeels electriciteit ge- 
bruikt. Van alle door middel van onder- 
snijdmachines gewonnen kolen, zijn 75 % 
verkregen met behulp van electrische 
ondersnijdmachines; terwijl het meeren- 
deel van de schudgoot- en transportband- 
motoren, ovenals de machines voor trans- 
port met kabel of kabel zonder einde, 
electrisch worden aangedreven. 

In Rusland is het Donets-mijngebied 
geheel geälectrificeerd. In Tsjechoslo- 
wakije en Holland neemt het gebruik van 
electriciteit ondergronds ook meer en 
meer toe, evenals in Duitschland, doch 
in laatstgenoemd land beperkt het gebruik 
van electriciteit zich nog tot de hoofd- 


Ppompen, het transport met accumulator- 
en rijdraad-locomotieven en verder tot de 
grootere, min of meer op &en bepaalde 
plaats opgestelde machines, zooals groote 
lieren of ophaalmachines voor tusschen- 
schachten en aandrijfmotoren voor trans- 
‚portbanden. Voor de talrijke middelmatig 
groote en kleine lieren voor tusschen- 
"schachten en voor de aan het werkfront 
in gebruik zijinde machines en werktuigen 
‚wordt bijna uitsluitend nog var druklucht 
 gebruik gemaakt. 

- Slechts in enkele gevallen is de druk- 
lucht, ook in den afbouw door electrici- 
‚teit vervangen, o.a. in het Roergebied op 
vele werkpunten van de mijnen Minister 
- Stein, Rheinpreussen en Friedrich Thyssen 
2/5, in Neder-Silezie, in de Wenceslaus 
_ mijn en in Saksen in de mijnen varı de 
„Gewerkschaft Deutschland” en in de 
mijn „Gottessegen”. 

Wellicht zou het mijngasgevaar als een 
der oorzaken genoemd kunnen worden 
van dit verschil in het ondergrondsche ge- 
bruik van electriciteit tusschen Duitsch- 
land en andere groote steenkool produ- 
ceerende landen. Dit gaat echter in het 
 algemeen niet op, want zoowel in 
Engeland en Schotland als in de Ver- 
eenigde Staten maakt men, zooals ik zelf 
ter plaatse heb geconstateerd, evenzeer 
gebruik varı electriciteit in mijngasrijke 
mijnen als in mijngasarme. 

Bovendien worden tegenwoordig de 
electrische motoren, werktuigen en kabels 
zoo goed ingekapseld en beschermd tegen 
mijngasgevaar, dat men nauwelijks meer 
bezwaren tegen het gebruik daarvan kan 
aanvoeren. Dientengevolge geeft men in 
de Engelsche kolenmijnbouw hoe langer 
hoe meer ontheffingen varı het voor- 
schrift, dat electrische machines onder- 
gronds geen dienst mogen doen, indien 
het mijngasgehalte meer dan 1Y, % be- 
draagt. r 

Belangrijker is echter het verschil in 
mechaniseering tusschen de Engelsche en 
Amerikaansche kolenmijnbouw eenerzijds 
en de Duitsche anderzijds. In de beide 
eerstgenoemde landen treden de onder- 
snijdmachines, d.w.z. groote machines met 
draaiende beweging, op den voorgrond, 
terwijl de boor- en afbouwhamers geheel 
ontbreken, aangezien de lagen nagenoeg 
horizontaal ziin en er dus bijna geen 
steengangen of opbraken behoeven ge- 
maakt te worden. In Duitschland met zijn 
hellende lagen daarentegen, is het juist 
omgekeerd en kan men rekenen, dat 18 % 


van de druklucht verbruikt wordt door 
de boor- en afbouwhamers; voor steile 
lagen stijgt dit percentage tot 20% en 
voor vlakke lagen vermindert het tot 15 %. 

Zoolang derhalve de stootend werkende 
machines, d.w.z. de boor- en afbouw- 
hamers nog niet door electromotoren kun- 
nen worden aangedreven, kan zoowel 
voor de Duitsche, als voor de Nederland- 
sche kolenmijnen, van de volkomene ver- 
vanging van druklucht door electriciteit 
geen sprake zijn. 

Alleen zou onderzocht kunnen worden, 
of het gemengde bedrijf economisch voor- 
deeliger is, d.w.z. of het loont, indien 
men druklucht slechts blijft gebruiken 
voor de boor- en afbouwhamers en ver- 
der electriciteit voor de lieren, schudgoot- 
en trandsportbandmotoren, endersnijd- 
machines en hulpventilatoren. Een groot 
aantal deskundigen, o.a. Philippi, Schwei- 
nitz, Gärtner, Müller en Brüch hebben 
zich de laatste jaren met dit vraagstuk 
beziggehouden en de resultaten van hunne 
onderzoekingen gepubliceerd. Over het 
algemeen is men het er wel over eens, 
dat het gebruik varı electriciteit onder- 
gronds economischer is dan dat van druk- 
lucht en, met inachıname var de be- 
staande beveiligingsinrichtingen en voor- 
schriften, niet minder veilig. 

Philippi behandelde reeds in 1925 in 
ziine publicatie in Glückauf, „Elektrische 
Vorortmaschinen” de voornaamste, onder- 
gronds voor gebruik in aanmerking 
komende machines en wees op de belang- 
rijk lagere bedrijfskosten bij gebruik van 
electriciteit in plaats van druklucht. De 
verhouding van het verbruik van energie 
bij electrische of bij druklucht aandrijving 
bedraagt volgens hem 1: 6 tot 1: 8, wan- 
neer men er van uitgaat, dat het stoom- 
verbruik voor de verkrijging van 10 M?. 
druklucht van 6 atmosfeer even groot is 
als dat voor de opwekking varı 1 K.W.U. 
electriciteit. 

Beyling beaamde, dat de ondergrond- 
sche electrische motoren en hunme onder- 
deelen geheel veilig voor mijngasgevaar 
geconstrueerd kunnen worden en dathet 
ook mogelijk is, de verplaatsing en behan- 
deling van de daarbij behoorende elee- 
trische kabels zoodanig uit te voeren, 
dat er geen bezwaren uit een technisch 
en veiligheidsoogpunt tegen het gebruik 
daarvan kunnen worden aangevoerd. 

J. Haack berekende, dat voor een mijn 
met een dagelijksche productie van 2000 
ton kolen bij een prijs van F 0.0018 per M?, 
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druklucht en van F 0.03 per K.W.U. eene 
jaarlijiksche besparing verkregen wordt 
van F 150.000.— of bijna F 0.24 per ton, 
wanneer men de druklucht geheel door 
electriciteit zou vervangen. 

Schweinitz komt voor de Maxmijn in 
Boven Silezi&e tot de conclusie, dat er 
geen economisch voordeel ligt in het ge- 
bruik van electriciteit .Hij ging echter 
uit van een druklucht-verbruik van 75 M?. 
per ton en schatte de verliezen op 15 % 
van de geproduceerde hoeveelheid druk- 
lucht. Verder schatte hij de loonen voor 
het onderhoud van de electrische instal- 
latie zes maal hooger dan die voor druk- 
lucht, hetgeen ongetwijfeld een te ongun- 
stige schatting is. Overigens wees Schwei- 
nitz zeer terecht op de beteekenis van de 
hoogere aanlegkosten van eene electrische 
installatie. De eerste uitvoerige kosten- 
berekeningen hebben wij te danken aan 
Bruch, bedrijfsingenieur varı „Minister 
Stein” en Müller. 

Aangezien ik meermalen met een in- 
genieur van onze Staatsmijnen, zoowel 
als van particuliere Nederlandsche kolen- 
mijnen op „Minister Stein” een bezoek 
gebracht heb ter bestudeering var de 
ondergrondsche electrische bedrijfsin- 
richtingen, waren deze kostenberekenin- 
gen dubbel leerrijk voor mij. 

Bruch vergelijkt op grond varı de ge- 
durende een jaar in een electrisch ge- 
dreven opzichtersafdeeling opgedane be- 
bedrijfservaring, de kosten van het uit- 
uitsluitende ondergrondsche drukluchtbe- 
driit voor de geheele mijn „Minister 
Stein’ met die van een gemengd elec- 
tisch- en drukluchtbedrijf, waarbiji nog 
slechts 30 % van de machines en werk- 
tuigen in den vorm var boor- en af- 
bouwhamers voor het drukluchtbedrijf 
overblijven. Hij gaat bij ziine berekeningen 
uit van een prijs van F 0.0014 per M?. 
druklucht en van F 0.0132 per Kilowatt- 
uur. Als resultaat krijgt hij, dat het ge- 
mengde druklucht- en electriciteitsbedrijf 
hem F 0.252 per ton en het uitsluitende 
drukluchtbedrijf F 0.384 per ton kost, 
zoodat het eerstgenoemde bedrijf F 0.132 
per ton geproduceerde kolen goedkooper is. 

Müller komt tot het resultaat, dat het 
ondergrondsche gebruik van electriciteit 
slechts voor mijnen met vlakke kolen- 
lagen, verregaande bedrijfsconcentratie en 
bij gebruik van ondersnijdmachines een 
kostenbesparing geeft. Deze bedraagt vol- 
gens hem, tegenover het uitsluitende druk- 
luchtbedrijf slechts F 0.046 per ton voor 
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het gemengde bedrijf en voor het uitslı 
tende electrische bedrijf F 0.0642 per t 

Bohnhoff vindt in tegenstelling mi 
Müller, een kostenbesparing van F0.174 
per ton voor het zuivere electrische be- 
drijf, vergeleken met het drukluchtbedrijf 
bij vlakke lagen en varı F 0.06 bij steile 
lagen. Reisch berekent de kostenbesparing 
bij gebruik van electriciteit op F 0.216 per 
ton, vergeleken met drukluchtbedrijf. De 
beide laatstgenoemde heeren komen dus, 
evenals Bruch tot een veel gunstiger resul- 
taat dan Müller. 

Ook op het tweede internationale 
electriciteitscongres in 1930 was men 
algemeen van meening, dat van alle onder- 
grondsche krachtbronnen de electriciteit de 
meeste toekomst heeft, uitgenomen voor 
stootende boor- en afbouwhamers en 


“ boormachines. 


De voordeelen van electriciteit tegenover 
druklucht zijn grooter bij vlakke kolen- 
lagen dan bij steile, omdat bij vlakke 
lagen eene grootere concentratie varı het 
bedrijf mogelijk is. 

Daarom zijn de proefnemingen, onder- 
zoekingen en berekeningen uitgevoerd in 
en voor vlakke lagen. 


. 
Be. 
en 


“ 


 Hieronder volgen: 


I. de jaarlijksche kosten van het zuivere 


Be iklueltbediit op de „Hochleistungs- 
‚schachtanlage A” van Minister Stein en 


II. die van het gemengde bedrijf aldaar. 
Zooals uit de tabellen blijkt, ziin de 


aanlegkosten varı het gemengde bedrijf 
hooger dan die van het zuivere druklucht- 


Jaarlijksche kosten van het zuivere drukluchtbedrijff op de „Hochleistungsschacht- 
anlage A” van Minister Stein. 


ONDERWERP 


Groote lieren 
Kleine lieren. . 
Schudgootmotoren 
‚Ondersnijmachines 


-Pompen Ser 
- Hulpventilatoren . 
- Luchtkokerventilatoren . 
 Blazers (Düsen) 


 Boorhamers . . . 
- Afbouwhamers . 


- Ondichtheden (0.27 ms. per 


. 


M?2. buisoppervlak) 


Te zamen 


Buisleiding en toebehooren 
Loonen en toezicht op het 


onderhoud 


. 


. 


Hoeveelheid 
in M3, 


27.720.000 
1.260.000 
81.000.000 
33.750.000 
1.620.000 
11.037.600 
10.512.000 
2.628.000 
6.210.000 
1.350.000 


36.475.216 


213.562.816 


Totaal 


. 


_ SSosr Fer 


Totaalkosten 


Oo 


10.80 
0,74 
25,10 
17.40 
0,66 
3,39 
3,19 
0,76 
3,57 
0,87 


10,59 


77,07 


10,38 


12,55 


Kosten 
Voor % 
j=] 
Perstuk| Totaal i reserve- ze 28 
rente- | deelen 5) d 
3 gs‘ 
Mk. 
83.160 6.500 91.000 | 19.383 9.100 | 28.483 || 111.643 7,4 
3.780 800 11.200 2.771 1.120 3,891 7.671 0,5 
243.000 525 36.750 9.092 7.350 | 16.442 || 259.442 11:3 
101.250 8.000 | 240.000 | 59.376 | 19.200 | 78.576 || 179.826 12,0 
4.860 00 6.300 1.559 378 1.937 6.797 0.5 
33.113 300 4.200 1.256 630 1.886 34.999 2,3 
31.536 600 3.600 891 540 1.431 32.967 2,2 
7.884 15 150 22 _ 22 7.906 0,5 
18.630 100 34.000 | 13.090 5.100 | 18.190 36.820 2,4 
4.050 100 7.000 3.892 1.050 4.942 8.992 0,6 
109.426 _ _ _ _ _ 109.426 0.2; 
640.689 _ 434.200 |111.332 | 44.468 | 155.800 || 796.489 52,9 
_ _ 615.361 | 107.302 — | 107.302 || 107.302 7,2 
= = — _ _ 129.750 8,7 
| _ [1.049.561 | 218.634 | 44.468 | 263.102 1.033.541 | 68,9 | 100 


Jaarlijksche kosten van het gemengde bedrijf op de „Hochleistungsschachtanlage A” 
van Minister Stein. 


Aantal 3 - Verbruik Aanlegkosten Kosten Totaalkosten 
Ic] = er Voor u 
0} = =} amorti- T 1 
ONDERWERP 3 3 & BERND: Kosten | Per stuk sati en | reserve- s Mk E 8 oJ 
al2 of M3. söhte zamen . 5% 0 
5 | ai deelen & & 
< | 8 | druklucht betaling 
al Mk. Mk. Mk. 
Groote lieren . 12 | 74 340.560 9.808 “ 224.000 | 32.637 6.720 | 39.357 || 49.165 3,27 8,36 
Kleine lieren. n 12.1 3 14.400 415 2.200 30.800 5.821 616 6.437 6.852 0,45 1.16 
Schudgootmotoren h 60 | 11 1.015.200 29.238 3,500 | 245.000 | 60.613 | 12.250 | 72.863 || 102.101 6,80 | 17,36 
Ondersnijmachines 25 | 22 405.000 11.664 | 10.000 | 300.000 | 74.220 | 18.000 | 92.220 |1103.884 6,92 | 17,66 
Pompen e A 916 18.225 525 1.000 9.000 1,701 360 2.061 2.586 0,17 0,44 
Hulpventilatoren . . n 24 10.5 84.096 2.422 9.600 1.814 672 2.486 4.908 0,33 0,83 
Kokerventilatoren . & 611.5 63.072 1.816 437 90 527 2.343 0,16 0,40 
Stroomverliezen (10 een se 5] R 1 - 215.617 6.210 _ _ _ 6210| 0,41 | 1,06 
Electrisch | : 3 _ 11 72,156,W0 62.098 _ 821.400 | 177.243 | 38.708 | 215.951 ||278.049 | 18,51 | 47,27. 
Boorhamers . - 1340 | 300 | — | 6.210.000 18.630 100 34,000 | 13.090 5.100 | 18.190 || 36.820 2,45 6,26 
Afbouwhamers . 700 0| - 1.350.000 4.050 100 7.000 3.892 1.050 4,942 8.992 0,60 1,53 
Ondichtheden (0.22 m | per 
M2. buisoppervlak) „17. 1 | 8.711.224 26.134 _ _ _ _ — || 26.134 en Dos Wear ik 4,44 
DiuEluchtgedeelte . „| — | — 1 - | 16.271.224 |-48.814 _ | 41000] 16.982 | s.ıso | 23.132 || 71946 | 479. 1223 
Buisleiding en toebehooren . | — | — | — _ — | 132.454 | 29.706 _ | 29,706 || 29.706 | 1.97 5,05 
Kabelnet, transformatoren, 
we x f 5.6 45.655 3,05 7,76 
schakelkasten enz. ee Be en _ 275.420 } 40.968 | 4.687 | 45.655 5 
Loonen en uch op het F 3 - z. r Zulreass | len! 
onderhoud —_—| -|- | 
ee a ET RER 
je |r= 588.256 | 39,21 E 


Totaal . 


11.270.274 |264. 899 | 49.545 1314. 444 


bedrijf. Daar staat echter tegenover, dat 
zii door de geringere bedrijfskosten na 
betrekkelijk korten tijd (%4 tot 3 jaar) 
weer goed gemaakt worden. Dit geldt 
zoowel voor het geheele, als voor de ge- 
deeltelijke electrificatie van het onder- 
grondsche bedrijf. 

Tot de voordeelen van deze onder- 
grondsche electrificatie, vooral bij vlakke 
lagen, kunnen niet alleen gerekend wor- 
den directe verlagingen der bedrijfskosten, 
doch nog vele andere, die niet zonder 
meer in geld zijn uit te drukken. Een van 


deze verdere voordeelen is eene bete 
electrische verlichting van den afbouı 
Met behulp van de druklucht zou deze 
verlichting economisch onuitvoerbaar zij 
heeft men echter in den afbouw elec- 
trischen stroom tot zijne beschikking, dan 
kan men deze permanente electrische ver- 
lichting voor slechts enkele centen meer 
per ton tot stand brengen. Hierdoor krijgt 
men zuiverder kolen, eene grootere veilig- 
heid, minder bedrijfsstoringen en dien- 
tengevolge eene grootere productie en 
prestatie. 


MECHANISEERING VAN DEN LAAD-ARBEID IN 
AMERIKAANSCHE KOLENMIJNEN 


Steeds verder gaande mechaniseering 
van den laadarbeid in de Amerikaansche 
kolenmijnen is in het leven geroepen door 
de daar heerschende eigenaardige tech- 
nische en economische omstandigheden; 
de technische in zoo verre, dat de aldaar 
gebruikelijike afbouwmethode (de kamer- 
bouw, waarbij de kolen worden onder- 
sneden en uitgeschoten) veel gelijkt op 
het drijven van galerijen in de kool zon- 
der veel betimmering; de economische, 
omdat het inladen van de kool met de 
hand, in verband met de hoogere loonen 
en lagere kolenprijzen in Amerika, een 
inderdaad belangrijkere kosten-factor is 
dan in de Europeesche kolenmijnbouw, 
zoo schrijfft men in de N. Rott. Crt. 

Ofschoon slechts een klein gedeelte var 
de in Amerika gebruikte machines voor 
kolenverlading voor onzen mijnbouw in 
aanmerking komt, is het toch varı be- 
lang, de toename daarvan na te gaan, 
vooral daar enkele typen ook in onzen 
mijnbouw zijn ingevoerd. Van de ver- 
schillende laadmachines zijn in de Ameri- 
kaansche kolenmijnen in 1929 in bedrijf 
geweest: 

Toename 
Aantal ee 1928 


Rijdende Laadmachines. ... .... 48 + 3 
BOSRSCHTaDEIBE N ns ana > 16 — 3 
Eendensnavels en andere zelfladende 

en tegelijk zichzelf voortbewegende 

IRsainsichuangen ma en. cn. 9 + 12 
Totaal aantal laadmachines. . .. . 713 + 17 
EARGWERENS Wa na 2,521 + 140 


De volgende hoeveelheden kolen zijn in 1929 mechanisch 
verladen: 


Toename 


in Oo 
Ton to. 


16,432,000 + 39,1 
1.550.000 + O1 


Rijdende Laadmachines. . . .... 
snlenschrapers.. =, . s ni... 
Eendensnavels en andere zelfladende 

en tegelijk zichzelf voortbewegende 


dandinrichtingen ar. cr. ee, 1,309,000 + 91 
Totaal aantal laadmachines. . . . . 19,291,000 + 32,5 
BBSOWAREHSN. 2 a  ı 14,979,000 + 263,8 
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Deze opgaven toonen aan, dat de 
mechanische verlading van steenkolen in 
een jaar ınet 32.5 % toegenomen is en 
dat ook de prestatie per machine is toe- 
genomen. Opmerkelijk is het, dat deze 
toename in de eerste plaats te danken 
is aan de rijdende laadmachines, onder 
welke de „Joy’”’-lader een voorname plaats 
inneemt. Hoewel het aantal kolen- 
schrapers een weinig is afgenomen, is 
de daardoor vervoerde hoeveelheid kolen 
ongeveer gelijk gebleven. 


De afname van het aantal 
schrapers is nog opmerkelijker, omdat 
men juist van de kolenschrapers in 
Amerika groote verwachtingen had, op 
grond waarvan men ook in Duitschland 
deze verwachting koesterde; doch ook 
daar zijn zij tot nu toe evenmin in ver- 
vulling gegaan. 

De eendensnavels en andere zelfladende 
en zichzelf voortbewegende laad-inrich- 
tingen zijn in aantal vooruit gegaan; in 
hun aandeel aan de totale hoeveel- 
heid verladen steenkolen vertoonen 
zii echter een afname. De oorzaak 
hiervan, wat de eendensnavels betreft, 
is gelegen in de omstandigheid, dat de 
Amerikaansche arbeider in den kamer- 
bouw de voorkeur geeft aan verlading 
in kolenwagens, die door een locomotief 
worden getrokken, wanneer het mogelijk 
is om met een kolentrein de afbouw- 
ruimte binnen te rijden en dit is bij de 
aldaar voorkomende dikke kolenlagen ge- 
woonlijk het geval. 

Dat de ceendensnavels in de kolen- 
mijnen van het Roergebied nog niet veel 
opgang gemaakt hebben, is een gevolg 
van het geringe prestatievermogen van 
eendensnavels in minder dikke lagen, ten- 
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gevolge van: 1. de door het vöörbouwen 
veroorzaakte tijdverliezen, 2. de in den 
weg staande betimmeringen, 3. de nood- 
zakelijkheid van een horizontaal kolen- 
front, 4. de voor het gebruik vereischte 
dikte van de kolenlaag varı minstens 
1-1.20 M., welke dikte vele kolenlagen 
in het Roergebied niet hebben. 

Zelflaad- en tegelijk zichzelf voortbe- 
wegende laadinrichtingen, zooals de 
Jeffrey Zelflaad-transportband, schijnen 
ook in de Vereenigde Staten weinig op- 
gang te maken, omdat de „afbouw’’ met 
lange kolenfronten daar nog weinig wordt 
toegepast. 

Zeer opvallend is de buitengewone toe- 
neming van het aantal laadwagens, het- 
welk met 140 % gestegen is, bij een toe- 
name van de daardoor verladen hoeveel- 
heid steenkolen van 263 %. De mogelijk- 
heid om deze laadwagens te gebruiken, 
is wel is waar in de Amerikaansche kolen- 
mijnen met hunne horizontale lagen, veel 
grooter dan in de Duitsche en Neder- 
landsche kolenmijnen met hunne over het 
algemeen hellende kolenlagen, doch toch 


en Din 


zijn zij in vele gevallen ook in de Duits: 
en Nederlandsche mijnen bruikbaar, vo 
al in de horizontale grondgalerijen e 
steengangen, waar zij een groote besp: 
ring kunnen geven door de uitschak 
ling van handenarbeid. Dat zij hiervoor 
uitnemend geschikt zijn, bewijst duidelijk 
hunne voortdurende uitbreiding in de Ver- 
eenigde Staten. | 
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UIT ANDERE BLADEN 


PRODUCTIE LIMBURGSCHE MIJNEN. 


De totale netto-productie der gezamenlijke 
steenkolenmijinen in Limburg gedurende 
November bedroeg: 986.596.041 ton tegen 
1.002.218.694 ton in dezelfde maand van het 
vorige jaar. De productie is achteruitge- 
loopen met 15.622.653 ton. 

Het totaal aantal arbeiders der gezamen- 
ljjike mijnen bedroeg op ı December onder- 
gronds 26.406 en bovengronds 10.999, totaal 
37.405. 

Gedurende November werd het bedrijf op 
24 werkdagen geregeld uitgeoefend. 

De productie van de gezamenlijke Limburg- 
sche mijnen is, vergeleken bij het vorig jaar, 
in 15930 nog weer belangrijk gestegen. Met 
uitzondering van de maanden Februari, 
Maart, April en November werd een maan- 
delijksche productie van meer dan een mil- 
lioen ton bereikt. Daar de productie over 
de maand December eveneens op omstreeks 
een millioen geschat kan worden, zal de 
totale jaarlijksche productie over 1930 om- 
streeks 12.200.000 bedragen. De productie 
over het daaraan voorgaand jaar zal dus 
met ongeveer een half millioen ton worden 
overschreden. 


BELGISCHE STEENKOOLPRODUCTIE. 


De Belgische steenkoolproductie bedroeg 
over de maand November 2.194.870 (v. m. 
2.485.516) ton. De 
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voorraden die einde 


October 2.220.280 ton bedroegen zijn tot 
2.393.700 ton gestegen. De productie van 
cokes bedroeg 403.920 (v. m. 417.150) ton 
en die van briketten 128.220’ (v.m. 154.790) 
ton. 


RUSSISCHE STEENKOOL-INDUSTRIE? 


Blijkens berichten in de Moskousche bla- 
den bedroeg de productie van het voor- 
naamste Russische steenkoolgebied, het 
Donets-bekken, over de maand November 
3:394.544 ton in plaats van 5.270.000 ton 
waarop de productie volgens het maandpro- 
gramma was vastgesteld, zoodat dit pro- 
gramma slechts voor 64.4 % ten uitvoer is 
gebracht. In vergelijiking met de maand 
October is de productie echter met 207.000 
ton toegenomen. 

WERELD-KOPERPRODUCTIE. 

De wereldkoperproductie bedroeg in No- 
vember j.l. 140.000 ton, tegen 153.000 ton 
in October j.l. en 171.000 ton in November 
verleden jaar. 

TINPRODUCTIE OP MALAKKA. 

De productie van ün gedurende de maand 
November in de Gefedereerde Maleische : 
staten bedroeg 4812 (v. m. 4807) ton. 

MIJNBOUW MIJ. EQUATOR.: 

Verwerkt in November 5500 ton erts, waar- 


uit 1310 Kg. zilver en 41.78 Kg. goud werd 
gewonnen. 


_ _ MIJNBOUW MIJ. „REDJANG LEBONG”. 


De bedrijfsresultaten over de maand 
November 1930 luiden als volgt: Getaxeerde 
waarde der productie f 116.000 (v. m. 
f 137.000); exploitatiekosten f 106.000 (v. 
m. f 118.000). uitgaven voor nieuwe machi- 
nerieen f 1.000 (v.m. nihil). Het surplus 
over de eerste 8 maanden van het boekjaar 
bedraagt f 11.000 (onv.). De ertsreserve per 
ultimo November bedroeg 53.000 (v. m. 
59.000) tons met een gemiddeld gehalte van 
8.6 (v. m. 8.3) dwt. goud per ton. 

De voor September j.l. opgegeven f 10.000 
hadden betrekking op nieuwe machinerieen 
en geophysisch onderzoek te zamen. 


= 


MIJNBOUW MIJ. „SIMAU”. 


De bedrijfsresultaten over de maand 
November 1930. luiden als volgt: Getaxeerde 
waarde der productie f 302.000 (v. m. 
f 287.000), exploitatiekosten f 133.000 (v.m. 
f 139.000). Uitgaven voor nieuwe ma- 
chines beloopen f 3.000 (onv.) en 
voor nieuwe vergunningen f 4.000 (v. m. 
EI 5.000). Het surplus over - de eerste 
8 maauden van het boekjaar bedraagt 
f 33.000 (v. m. f 33.000). De ertsreserve per 
ultimo November bedroeg 358.000 (v.m. 
365.000) tons met een gemiddeld gehalte 
_ van ıı (v. m. ı1ı) dwt. goud. 


MINES D’OR DE KILOMOTO. 


De goudproductie dermijnen van de Mines 
d’Or de Kilomoto bedroeg over November 
454.342 gram, tegen 427.864 gram de vorige 
maand. Over de eerste elf maanden van 1930 


 bedroeg de productie 4.147.983 tegen 
4 3.589.901 gram in 1929. 
\ GUUDPRODUCTIE VAN TRANSVAAL. 


De goudproductie van Transvaal heeft in 
November 884.753 ons bedragen, tegen 
926.561 ons in October j.]l en 861.593 ons in 

_ November 1929. 
> Ter vergelijking diene het volgende staatje: 
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Januar. ee sur. 882.801 
Kebruarl ni z.% 
Maart 


AUSBSWIR,. cu. 
September . . . - 
Detober: „32 .: 926.561 
November 

December. . .. . 


Dotaal area cn 10.358.596 10.130.630 


PERLAK PETROLEUM MIJ. 


De productie der Perlak Petroleum Maat r 
schappıj over de maand November bedroeg 
17.000 M3. (v. m. 18.000 M?3.) en van h 
Rantau-terrein 21.000 M?3. | 


OCTROOINIEUWS 


„De Industrieele Eigendom’” van 15 Augus- 
tus 1930 vermeldt o.a.: 


Het verleenen van octrooi 22560 (klasse. 
5a 23) gedagteekend ı6 Juli 1930 aan 
Clarence Edward Reed te Wichita Kansas 
Ver. St. v. Am. op aanvrage 38474 Ned. 
betreffende een boorkroon met zeer speciale 
bevestiging der conische freesrollen. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
44295 Ned. (klasse 5a 40) van 29 Decem- 
ber 1928 ten name var De Bataafsche 
Petroleummaatschappij te ’s-Gravenhage, be- 
treffende een eruptie-afsluiter, bestaande uit 
een kraan met twee tegengesteld draaiende 
pluggen, waarover de boring gelijkelijk ver- 
deeld is, zoodat de doorlaat geleidelijk ver- 
andert, wanneer de pluggen draaien. 

Het verleenen van octrooi 22501 (klasse 
5d II) gedagteekend ı6 Juli 1930 aan Rem-" 
brandt Peale te Benedict, Cambria, Pennsyl- 
vania; William S. Davis te New York en 
William S. Wallace te Philadelphia, Pennsyl- 
vania Ver. St. v. Am. op aanvrage 33864 
Ned. betreffende een slede, werkende als 
een sleepschop, doch met doortrekbaren. 
bodem en daardoor gemakkelijk te ledigen. | 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
38825 Ned. (klasse 18b 20b) ten name van 


DINO 3.) 3 
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Willoughby Statham Smith te Newton Popple- 
ford, Devonshire, Engeland; Henry Joseph 
Garnett te Sevenoaks, Kent, Engeland en 
John Ancel Holden te Gidea Park, Essex, 
Engeland, met voorrang vanaf 6 November 
1920 betreffende het bereiden van legeerin- 
‚gen met grooten electrischen weerstand en 
‚groote magnetische permeabiliteit, die bijna 
tweemaal zooveel ijzer als nikkel bevatten. 

Het vervallen van octrooi 21433 (klasse 
18g 2) voor het concentreeren van krypton 
en xenon uit vloeibare zuurstof in een ver- 
dampingstrap, waarbii genoemde gassen 
‚trager overgaan, zich dus concentreeren in 
de vloeibare fracties. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
38514 Ned. (klasse 40b 2) ten name van 
Fried. Krupp Aktiengesellschaft te Essen, 
met voorrang vanaf 25 October 1926 be- 
treffende het carbureeren van metalen met 
een geringe overmaat koolstof in oxydeerenden 
atmosfeer tot deze overmaat zeker ver- 
dwenen is. 

Het verleenen van octrooi 22506 (klasse 
40b 14) gedagteekend ı6 Juli 1930 ten 
name van Electrical Research Products te 
New York op aanvrage 34155 Ned. betref- 
fende de bereiding en de warmtebehandeling 
van een nikkei- resp. cobaltrijke legeering 
tot het verkrijgen van een metaal met over 
een groot gebied constante magnetische per- 
meabiliteit. 


De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
39950 Ned. (klasse 40b 18) ten name van 
Andre Geyer te Parijs met voorrang vanaf 4 
Februari 1927 betreffende het kolen van 
aluminiumiegeeringen door in het bad voch- 
tig koolpoeder te brengen. 


„De Industrieele Eigendom” van 15 Sep- 
tember 1930 vermeldt o.a.: 


Het vervallen var octrooi 20017 (klasse 
la 5) betreffende een slijktrechter waaruit 
het bezinksel mechanisch wordt ontladen, 
doordat de suspensie steeds evenwicht moet 
maken met een kolom zuiver water, die dus 
hooger is en ten slotte een membraan om- 


hoog drukt, dat de afvoerklep voor het be- 
zinksel licht. 


Het vervallen van octrooi 20020 (klasse 
la 6) voor het sorteeren van suspensies naar 
soortelijk gewicht, door deze te leiden door 
buizen, die zich in een verticaal vlak ver- 
takken of een eindweegs boven elkaar con- 
tact houden door middel eener perforatie, 
die het uitwisselen der zweefstoffen toestaat. 


Het verleenen van octrooi 22781 (klasse 
la 6) gedagteekend 16 Augustus 1930 ten 
name van The Rocking Concentrator Com- 
pany Limited te Bloomsbury, Londen, op 
aanvrage 40447 Ned. betreffende het doen 
deinen van het bezinksel in een goot voor 
spoelend sorteeren, door dien bodem geleed- 
baar of buigzaam te maken. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
42578 Ned. (klasse la 14) van 2ı Augustus. 
1928 ten name van N.V. Vereenigde Schelp- 
kalkfabrieken te Leiden, betreffende een 
transportgoot voor het spoelend reinigen van 
materialen, die plaatselijk bestaat uit rooster- 
staven in haar lengterichting. 


De openbaarmaking van octrooiaanvrage 
39951 Ned. (klasse 5a 9) ten name van 
Raymond Godet te Ploesti Roemeni@ met 
voorrang vanaf ı Juni 1927 betreffende het 
automatisch regelen van den boordruk door 
de, deels uitgebalanceerde boorstreng, te 
hangen aan een schroef, die voert door een 
moer, tevens kamrad, zoodat dit drijfrad zelt 
de streng licht, wanneer de drukking te 
groot wordt. 


De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
42365 Ned. (klasse 5a 18) van 3 Augustus 
1928 ten name van De Bataafsche Petroleum- 
maafschappij en Ir. Alphons Gerard Hubert 
Straatman, beiden te ’s-Gravenhage, betref- 
fende een metalen doosniveau, met een elec- 
trolyt gevuld en ondergebracht in een merk- 
inrichting voor kernen,, waarin de stand der 
luchtbel door een electrolytisch neerslag kan 
worden aangeduid. 

Het verleenen varı octrooi 22726 (klasse 
40b 17) gedagteekend 16 Augustus 1930 
aan Fried. Krupp Aktiengesellschaft te Essen 
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Janvrage 38515 Ned. betreffende het 
n van harde legeeringen uit louter fijn 
ers, waardoor dichter massa verkregen 
wordt. 
De openbaarmaking varı octrooiaanvrage 
980 Ned. (klasse 40b 18) van 7 Februari 
28 ten name van Braunschweiger Hütten- 
rk Gesellschaft mit beschränkter Haftung 
Brunswijk-Melverode betreffende het onder 
vacuüm mengen van grafietpoeder door ge- 
smc ..a aluminium en andere lichte metalen, 
ten einde een homogene massa te verkrijgen. 
Het verleenen var octrooi 22674. (klasse 
40c 6) gedagteekend 16 Augustus 1930 aan 
Alfred Claude Jessup te Parijs op aanvrage 
34088 Ned. betreffende de electrolyse van 
magnesium uit een chloriden-bad, dat z66 
rijjk is aan kalium, dat het vrijikomende mag- 
nesium in de electrolyt bezinkt. 


„De Industrieele Eigendom’” van ı5 Oc. 
tober vermeldt o.a.: 


Het verleenen var octrooi 22973 (klasse 
la £) gedagteekend 16 September 1930 aan 
oine France te Luik op aanvrage 39103 
d. betreffende een goot voor spoelend 
rteeren, die voorzien is van drempels op 
:n badem, ten einde het verschikken der 
els. in het bezinksel te bevorderen. 


et verleenen van octrooi 22957 (klasse 
) gedagteekend 16 September 1930 aan 
toine France te Luik op aanvrage 37992 
Ned. betreffende een goot voor spoelend 
sorteeren, waarvan de breedte wisselt en meer 
speciaal nauwer is nabij de afvoeropeningen 
in den bodem. 
Het verleenen varı octrooi 22958 (klasse 
la 6) gedagteekend 16 September 1930 aan 
Antoine France te Luik op aanvrage 38002 
N ed. betreffende een goot voor spoelend sor- 
teeren, waarvan de breedte regelbaar is door 
verstellen der zijwanden. 
‚Het verleenen varı octrooi 22964 (klasse 
23) gedagteekend 16 September 1930 aan 
arence Edward Reed te Wichita, Kansas, 
St. v. Am. op aanvrage 38475 Ned. 
or een freesrol, die door een speciale asbus 
op haar as wordt gedragen. 
let verleenen var octrooi 22963 (klasse 
25) gedagteekend 16 September 1930 
Clarence Edward Reed te Wichita, 
sas, Ver. St. v. Am., op aanvrage 38473 
Ned. betreffende een ruimer voor diep- 
boringen waarin de cylindrische freesrollen 
bevestigd zijn door een speciale V-vormige 
vatting. 
_Het verleenen var octrooi 23055 (klasse 
3a 35) gedagteekend 16 September 1930 
aan de Bataafsche Petroleummaatschappij te 
_ ’s-Gravenhage op aanvrage 44277 Ned. be- 
treffende een snijdijzer voor het maken van 
_  openingen in een verbuizing, dat voorzien 
15 van een uitzwaaibare frees. 
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Het verleenen var octrooi 22920 ( 
40a 26) gedagteekend 16 September 
aan Metallwerk Plansee G.m.o.H. te Re 
Tirol, op aanvrage 33858 Ned. betref 
het afscheiden van zuiver molybdeen 
wolfram-trioxyde door opvangen van 
damp op de voor hem selectieve temperatu 
De openbaarmaking var. oc£rooiaanvra; 
44528 (klasse 5a 40) van 16 Januari I 

ten name van De Bataafsche Petroleu 
schappij te 's-Gravenhage betreffende 
buisnippel voor de afvoerleiding van ee 
petroleumput, die voorzien is van een centra 
opening, welke is aangebracht in een plaat 
staalhard materiaal of staalhard gevoerd 
Het vervallen varı octrooi 11446 (klasse 
5b 7) betreffende een boorbeitel met excen- 
trischen middentand. 4 
De openbaarmaking van octrooiaanvrag 
39605 Ned. (klasse 40b 10) ten name va 
de firma Jacob Neurath te Weenen met voo! 
rang vanaf ı7 Januari 1927 betreffende het 
bereiden van loodrijke kussenbloklegeeringe 
die naast sporen arseen bovendien sporei 
indium of cadmium bevatten. | 
A. VAN DER VEEN 
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